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VRI.IGAvE DG 10-74• 

Tijd ;'leek 48,:49 1955 

Organisatie HH. cholly en Zondag. 

1. Ballonbewerking. 

Sam. Ballon R1 73365.1 werd uitgevoerd in 3307 - glas (168-glas); 
hiervan werden door afd. 2629 67 st. ontvangen, (samengesteld 
door afd. ontw.met naversnellings-anode contact;. ia contrêle 
konden 65 ballons in bewerking worden genomen. 
Uitval : 1 spr. naversnellings-anodecontact 

1 spr. wansmelt las - onus 

1.1 .gasser.. (Hr. Peeters.) 

Tiet wassen gebeurde volgens voorschrift DG 10-6: 
a) schoon spuiten met OMO s 02337 + 2 min. 
b) spuiten met leidingwater 2 min. 
c) spuiten met 10 / N.T. x 0033503 + 2 min. 
d) spuiten met leidingwater + 2 min. 
e) naspuiten met aceton x 00003. 

Aantal gewassen ballons 65 st. 
Uitval : 1 spr. naversnellings-anode contact 

1 glasfout 

1.2 .;ohzrm inleggen. (Hr. v. Beek`. 

:.:euode : flow coating. 
3:si:ensie werd gemaakt volgens voorschrift DO 10-6, (-zie b.lage D). 

Aantal ingelegde ballons 63 st. 
Uitval : 5 ;t. poederpuntjes 

4 st. randen slecht 
3 st. vuil scherm 
1 st. glasfout 
1 st. haartje in scherm. 

Totaal . 14 st. 

:.3 Uitpoetsen en Transmissie meten. 

Uitgepoetst werden 49 ballons op uitpoetsmach. 136551• 
Uitval : 1 st. breuk. 

man 10 ballons werd transmissie gemeten 
min. 43 
gem. 47 ;i 
ma; . 50 p 

1.4 / uadag inlegger.. (Hr. Knigge ) . 

Dit gebeurde op aquadag-mach. nr. 153052 met a4uadag x 01341 
(6603) 

Drogen oF droogtoren nr.124520 waarb / lucht van + 40° met een 
.snelheid van 9 ltr/min. werd ingeblazen. 
?a uitstoken werden ballons voorzien van ; zer-oxyde-ring. 

(::zeroxyde-x 01273). 



1.5 'Jitotoken. (Hr. Uffink. 

Uitgestookt verien 43 ballons in uitstook-oven nr. 141349. 
Uitval : 1 sir. ballon. 

Temperatuur . -zie 'o,lage B. 

Luchtinblaas 5 ltr/rein. (koud). 

1.6 inicontr8le. (sr. Knigge). 

Gecontroleerd werden 47 ballons. 
Uitval 2 st. lun scherm 

1 puntje in scherm 
1 " vile rand 
1 "  vuil scherm 

Totaal . 5 st. 

Klaar voor insmelten 42 ballons. 

2. :.:ontage. 

2.1 Contr8le oi, afmetingen en verdere hoedanigheden van de 
onderdelen door Jervice afdeling (Hr. "Vi .man), -zie b., lage A. 

2.2 Uit stoken en reduceren. 

Lie b,la~e C. 

2.3 Samenstellen Kanonnen. 

?onteuse : .:e j. Rovers. 
Apparatuur : st~pelmallen, 

droogbak nr. 124526 
droogoven nr. 124545 
diverse handgereedschappen. 

Als kit werd gebruikt ilicaatkit nr. Y 01569. 
Samengesteld werden 50 kanonner. 
Uitval : 1 st. n~de scheef. 

2.4 I.:onteren.

Monteuse . .:e j. v.1. 3oer. 
Apparatuur : „Jumbo 1,66 kVA met ingebouwde timer." 

montage mallen 
diverse handgereedschal.pen. 

Lasdruk : 3 - 4 kg. 
Groen menggas 1 ltr/min. 

"Gemonteerd 49 stellen. 
Uitval : nihil. 

2.5 K- G- afstand afs? ellen (Hr. Lenting, . 

Afgesteld werd op een tafel -projectiekast (1 min = 70 mm) 
met behulp van een glaasje met 23 min verdeling. Zodoende 
komt K-á-- afstand op + 330 /u. 

Afgesteld werden 49 stellen. 
Uitval : nihil. 



2.6 indcontr8le. (Hr. Lenting). 

Bij eindcontr8le bleken alle stellen goed te zijn voor in—
smelten.. 
Stellen werden gewassen in gasoline x 00346, daarna ge—
blazen met gefiltreerde perslucht. 

3. Insmelten.

Gebruikte apparatuur 
Insm. mach. met voor— en nawarmrad 
nr. 122305. 
Insmelter : hr. ? uybers. 

3.1 Ingesmolten werd volgens methode DG 10-6. 
3 ballons sprongen (2 spr. scherm, 1 ser. hals) op voor-
warmrad. 

39 buizen werden ingesmolten , 
"itval nihil. 

Opgemerkt werd dat door zeer uiteenlopende wanddikten in 
de hals slecht kon worden afgesmolten. Diverse buizen 
moesten 2 x het kruisvuur passeren. 
Temperatuur : -zie bl~ge B. 

4. lompen.

kpparatuur : 16 v. rot.-Yom; nr. 136591 met 16 olie-diffusie-
pompen 021 (2- traps) met dwars-voorvacuumpompen, (per pomp-
unit 1 afsluiter). 
Pomper : Hr. Ku?rrers. 
Geen. h . r. op pomp 
op pomj verdampen b; Ia = 0,5A in 25 ser. 
Index : 250". 
Temp. . —zie kromme op b; lage 3. 
Gloeispanning: pos: 10,11,12,13,14,15, 

Vf : 85 35 85 85 9595V. 
Bel. lamp : 127/5W. 

Afsmeltmetb.: electrisch op pos. 15 en 16. 
a. voorwarmen b.,. 8 A op pos. 15 en :.-gedeeltelk 16. 
. afsmelten b, 15 A op pos. 16 

c. afkoelen bi 5 A op pos. 1. 

Opmerkin£T.

Buizen werden gepompt met een in estelde temperatuur van 
300 — 370 — 420 — 440 
gemerkt op huls met V. (20 st.). 

Op verzoek van de Hi?. v. 3ragt en v. 3ooy werd b_ de laatste 
kuizen genoemde tem:. verhoogd tot: 
300 - 3370 - 430 - 450 °c.;
gemerkt op huls met V  (19 st. 
B laatste methode werd opgemerkt dat schermen iets inzakken. 

Gepompt wer.ien in totaal 39 buizen 
T?itval : nihil. 
"a pompen werden enige buizen gemeten op lengte: 

min. 293,3 mm. gem. 300,3 mm max. 301 mm. 



5. Gipsen. ('Tej. Vermeulen). 

Gipsmolen 163273 is ingericht voor het gipsen van DG 10-74 
op 20 i:os. Temperatuur : -zie kromme op blage B. 

Aantal gegipste buizen 39 st. 
Uitval : 1 draad uit. 

6. Solderen. (Hr. Boeren). 

Oesoldeerd werd in het kleine saldeerbad nr. 7179565• D5 
b.~ een temperatuur van + 28000 (niet automatisch regelbaar). 

7. Sluiting meten. (Hr. Boeren.) 

Gemeten werden 38 buizen. 
Uitval : nihil. 

Branden. (Hr. Boeren). 

Gebrand werd op 30 v.- brandraam nr. 123947 als volgt: 
5 mi.. Vf = 97, 

130 min. Vf = 87, Vg = 100Vrv 
k/f sl:anning = 90V. 

C. ~ 

T: lens branden geen uitval. 

~wee:en. (Hr. Boeren). 

Oesweept werd or 100 v.-brand-s•weel.-raam nr. 1 9044 als volgt: 
SO min. Vf=7 7. 7a2 = 1UG0 7. 
30 min. Vf=7 V. : Va2 = 1500 V. 

130 min. Vf=7 7. : Ja 2 2000 ?. 

Nabranden : 

30 min. Vf=7 V. 
30 min. Vf=7 V. Vg = 100 V N 

Ti,dens sweer,en geen uitval. 

10. Meten. 

alleen ter oriëntatie gemeten door de HH. 
2r werd dus geen 1e contr. gepleegd. 

Vfoc Ia I,$ —Vg Astigm. Exc. 

Deze part: werd 
v. Bragt en 3cholly. 

Gemeten werd 

Scherm kwal. 
OK 520 155e 70 65 -- 3 ~ 
OK 500 1950 100 70 -- 3 V. 
OK 430 1500 95 60 15 3 ~ 
OK 420 1550 75 60 -- 3 V. 
OK 420 1670 95 65 20 4 '
OK 470 2250 125 73 30 3 V. 
OK 440 1650 90 64 25 3 v 
OK 470 1520 35 60 25 4 V. 
OK 440 2000 115 70 -- 2 'l 
OK 420 2200 145 75 20 3 V. 
OK 420 2100 165 73 23 3 '
0K 430 2000 125 70 25 5 7. 



11. ?indcontr8le. 

Gecontroleerd 
Aan 10 buizen 

De buizen zijn 

Voor Gezien : 

Hr. H.G. v. Bommel. 

(Hr. v.i. Ven). 

:•,erden 38 buizen . 
werd totale buislengte gemeten (zonder pennen). 

rain. 324,4 nm. 
gem. 325,> mm. 
may. 327 mm 

5-12_-'55 afgeleverd aan Kwal. Lab. via 2e Contr. 

3 December 1955. 

R.A.D. 

Ins.  ,hr. choly. 

Hr. H. Zondag. 

~ 
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9-12-' 55 
RvE 

Verl oo~vri  j~»ve—fabricage serie PG 10-74 

Aantal onderdelen 50 

Indrukken 50 

Uitval 1 

Monteren 49 

Afstellen 49 

Wassen 49 

Uitval 1 

4" LI 

I nsnel.ten 39 

Pompen 39 

Gipsen 39 

Uitval 1 

Afgeleverd aan 38 
2 controle 

Aantal ballons 
(ontvangen van 
ontw.efd.) 

Uitval 

anode scheef 

breuk 

draad uit 

67 

2 1 sprong snapcontact 
1 sprong las sche rn—conus 

Nawen 65 

Uitval 2 1 sprong snapcontact 
1 glasfout 

Inleggen 63 

Uitval 

Ui tpoetsen 

Uitval 

A• uadag 

UitStoken 

Uitval 

Eindcontrole 

Uitval 

14 5 poederpuntjes, 4 s:{-ec te 
randen, 3 vuile scher_nen, 
1 glasfout, 1 haartje in scherm 

49 

1 

48 

43 

1 

47 

5 

breuk 

sprong ballon 

2 dun scherm, 1 ; un tjes in 
scherm, 1 vuile rand, 
1 vuil scherm. Jver voor insmelten 

42 



Voor verNarnen 
bij ins~ne1ten 42 

Uitval 3 2 
1 
sprong scherm 
sprong hals 

Over voor insmelten 39 

On tw. Afd. 8252. 
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goed. 
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INSTELLING AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT 

Vf Vg 3 jV$o$4 Vg 5 j Vg 1 lD1D1' ?gd Ii 
VN V= ' k'1= kV V= V= V=

EIS - EXlGENCE ( T ) P ~ 
ANFORDERUNG - LIMIT • ;
  wE ~. 

'0. •~ E..-' ` ó+~ 

LI.. 
E—`~••+• 

C .' = — i . p 

W W»~+NoUOmo~oc 

Control. 
Kontroll. 
Cont,3I..~ 
T•q 

Control. 
Kontroll. 
Control. 
T..t 11 

V~orver-axer. 

Iis-Ik/f-

7 3 3 min 

7 V=150 v~ , , 
~25 =30 pA E22 71+~9 

±kg1g3a?-g4D?ybDt'. 7 V~300 V- =3 ~4 p A E? 3 13+2 1 

~D1D1'g?g4D2'/Y?gig3 7

k~3D1/g1D1'g2~ 4D?' 

Ove rep. Vg2g4 

Gaskruis 

Scher.n:owal 

~ 

V-300 V-

V-Q0 V- 1 

=3 

<3 ~ 

.14 

=4 
1 
~A 

E24 13+21 

25 13+21 

6, 3_ foçu:at~4; inst; Raster ca1GD

6 , 3, foc ? 
 

2  ir~st~ ?aster  ioe100j 

=3500 3000 V E?6 1+4 

Geen Raskruis E26 1+6 

6,3 foc 2 , 2 irst Rast e>c ca100 Zie RV--4-57,Ç  E2'ï 1 

Straalstr.Ig?g4 6 3 foc, ? 2  -0 c?aater afl. =1500 1450 pA  E26 22 

~l inde straaletr 6, 3 foc ?  ? afk Raster afl. 

II 

Arschaduaen 

Trape zium 

Helderheid DB 

DG 

DP 6,3 foc 

DR ~6 

f:oekverdra3iing 6z3 foc ' 

Hoek der lanen 6,3 foc 

40'A0 

<$ Z10 
>~ ~ 

6 1 +3

,3, foc- 2  ? 0 ;Raster -- a21. =50 =45 juA E?6 2 

6, 3! foc: 2 2 ir  t.  Raster cal '_ 87 

6,3.  foc; 2 2 : ir~t ; Raster a1001 ö; 5 =0,6 mm E27 2+4q 
  40x40 f 

6,3: foc!  2 2 inst Raster ~ 10 ~0, 14 á0,12 mcd,rJ27 1+?S 
 cm2

6,3; focy  2 ? jjist Raster j 10 0,8 , '=0,7 mcd~ 1+?1 

 4 - c►n2 
? ins Raster 10' = mod(E27 1+2~ 

40'40 cm2* f)s  3c 
3 foc 2 2 in4Raster 10 '=0,?ti 0,24 ? mcd/E27 1+?~ 
- 40x40  ~ t  ~ cm?~ 

2 ins ijn 0~ca14 =10  
i

~11  ° E25 

=87 E26 1+2 

5 

r
2

~ 

7+b 

Zxcentriciteit 6,3 foc 2 2 ins 0 0 PJ Z 

AanEluiting í,3 foc 2 2 , ins 120 120 PJZ 

Astigmatisme 6,3 fDc ? 2 ins+Cirk50tca14 

6,3 foc 2 ? afl Cirk50~ 

Toneffect 6, 3 foo' " 
-- -- --- - ~-- - 

0ver=p.Vg5 6,3 foc ? 

` --- . 
Strooistralen r6~3~foc ? 

~- : 
* WIJZIGING - ANDERUNG - MODIfICATION 

Raster cal 
SUz80 
Raster e100 

4 rost Raster oa 
~góxao 

- ALTERATION (T) ZIE - 

o E?6 2+~ -T- 
7  — 

>Aam E28 2+3-- , - -- +10 

N r. 33 P) E29 3

3o : 4ç 
-- . V Lao i+ 

t  2 
{ 49-92 T 47-95 + V  
t 9 

- 
=5 i  5 % E26 11+?0 

=6504 =55od V E?6 

-- Geen strooisi 

LII ... 
SIEHE - VOIR - SEE RV- -4-0/4 

DAT 

DATE 

PAR í BLADEN 
SIGN Phi ;SSO HEETS 
PAR.  FEUILLES 
PAR. -AR BLATTER 

1 
13: AL 
SHEET 
FEU_: LE 
BLAT' 

1 

CONTROLE - CONTROLE 
KONTROLLE - TEST F+II CODE No. 

TYPE DB, DP, DR, DG10-74 

NV PHILIPS GLOEIL AMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN NEDERLAND 

LnttU.355 79OC % 
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INSTELLING • AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG • ADJUSTMENT 

'T V~ 31vg4 V~ 
V= kV. i kV= 

Vgl D27g~4  LI 
V- V= V= 1aA NÂ 

i 

EIS EXIGENCE " 
ANFORDERUNG - LIMIT ` ; i 

á~.~ t' 
. 

ï =
0 

Control. Control. 
Kontroll. Kontroll. 
Control. Control. 
T..t t. T..t n 

1is Y 
~?g~2D2✓~1g3JtD1' 

~gt,/g3g2g4Dun'D~2' 

îg1g3D2' 4 ?D?éT;4 

~5 r6-rO rt i4'DttLWLC li~_ 

?em 

CD1/rest 

CD1'/rest 

CD2/rest 

ÇD2' /re s t 

ÇD1/D1' 

CD2/D2' 

Cg1/rest 

1Ck/rest 

Ck/D1D1'D2D2' 

Cg1/D1D1'D?D2' 

CD1D1'/D2D2' 

If 

Puntafbeelding 

Kat odeopp. 

Gevoe ligh.D1D1' 

Gevoel  igh . D2 iY?' 

-3 0V =3 uA E31 1? 

7,U1  V=3g0V= S, 1 

I, ~( `3 faE 34 12 

5,3 . 2d 10 mA Li3 J ~ 

  4, 2-5 ~? 

  4,4-5,4   pF E 

5,1-5,1 pF 33 

5,1-5~1 ~~s~ 
1 - 

Y---

-1.7-2 , 1 -  ,pF~  E38

, 3- ^ , 7 pF ~3 ~< 

4, 1-5,1  

pF 

_3 

E39 

 0,5-0,7  pF ' E39 

0,12-G,1~ 9 

►15-C,?5 8 

6,3 75-325 

'Ç,' foc' inst  0 0 PJZ, Nr.14 (^j 1 3 
17 

;,3 def,t ? ~lnst 0  0 PJ Z Nr. 18 ~ ~?8 1+3 
1;+2c, 

5 3 foc. ~nst 50 0 PJZ 0,33--0,37 ~ ~35 3+?3 

6 3 foc. ? .nst O 50 PJZ 

Focus D1D1' ( Vg)  6,3 foc. 2 2 linst Lijn 0 ca10 

Lijnbreedt• 

Ig3 

C,?5-429. Tnm/V ~35 3+23 

420-700 V E' 1 3 
35 

6,3 foc. ? ? jinstCirk.501 5 rn m ~30 1+3 
3 x+37 

6,3 ;foc. j 2 2 0 Raster fl 

* WUZIGING - ANDERUNG - MODIFICATION - ALTERATION 

. _6 t.>t+4 

( -T) ZIE - SIEHE - VOIR - SEE V-1-4-0/4 

DAT 

DATE 

PAR. ' BLADEN 
SIGN Th i s 8er SHEETS 
PAR. FEUILLES 
PAR. . jAB {LAFTER 

2 
FLAG 
SrtEET 
FEUkLE 
BLATT 

1 

CONTROLE - CONTROLE 
KONTROLLE - TEST 

CODE No. 

TYPE DB, DP, DR, DC 10- 74 

N V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND 



INSTELLING AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT 

EIS - EXIGENCE 
ANFORDERUNG - LIMIT 

Vf va 3i'~4 V g5 
V~ ! kV. kV= 

Jg 1 1D9' 4IJ?D2'Ig~ ~ 
V- 7= 7= i 

u~~ 
1..0

 uA. 

Control. Control• 
Kontroll. Kontroll. 
Cont.Bl. Contrót. 
T.tt L T.tt II 

( ^ i c\c I
•  

PE óó S
-o_ •~: _ió; 
iia_ _ Ex -
.t

Ó f C C Y Y •  u ~S / i 
ww UOm~rc 

Onder: erhittin{~ 

e Ig?g4 

rrversp.D1 D1' 

Ove rs p.D2D2' 

1D1 

.1D1' 

.1D2 

~ 
~D2 

~xc gev.D1D1' 

E> c ev.D2D2' 

Jncr den(15 
_ min. 
L-ech.cor:tróle 
~- 

Sch o 1er 

~ evoeligY,.D1D1 

~Oe-ioel igh.D?D? 

°oc 2 i 2 [ a Paste 10'T 

5,7~foc 

6,3f 

6,3lfoc ~ o 2 

6, foe ? 
Í 

? 

2 2 
~ 

5,3 foc ; 2 2 

6,3 foc 2 ? 

Ç,3 foc ' 2 

6,3 .Thc ? ? 

nst 

:aster afl. 

~0~ 0  ~~,a10Ó 

5 ~ E2 A 1+24 

•4+,11  [treff 

i 0 SO~pa10~ rtr.4~T} treff 

Ej; 

E 36 

jnst  Raster
Í 

~80x80  
inst 1vQ 

JLtA 

~.t A 
✓ 

4.4~ /

.nst_ Raster îC a 
o C1zdQ 

1 

inst _.aster 100 
} LiQZ~Q 

jnst: Li ; 0 ca10 

inst 0 :.,nca101 `1 mm 

JZ ~ 

T?63+14 ~ 

r?6 '3+19 

'5,3 ;foc inst  aster .10 ~.dr.31iT[ 
_1 QztG 

--

5,3  focT?  4.  .nst 50 ~ 0 PJ' 0,2-0,30 ,. .     ;  .  
6,3 foc ? 4 nst 0 ; 50 PJZ 0,20-0,24 

'7 

^m/V35 3+23 

Tn-n/V'E35 ?+'3 

~ 

i WIJZIGING - ANDERUNG - MODIFIC.A'ION - ALTERAT..ON ( T ) ZIE - SIEHE - VOIR - SEE RV-5 - 4 -0 /4 

DAT 

DATE 

SIGN. hl'SSe2~L.HEETS 
PAR. . +i } FEUILLES 
PAR. BLATTER 

LA 1 
SHEET 
FEUILLE 
BLATT 

CON í ROLE - CONTROLE 
KONTROLLE - TEST L CODE No. 

TYPE Dli, DP, DR, DG 1 Q-74 

N . PHILIPS GLOEILAMPENEABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND 

79Ob7 



29. 

~ 

CUNTROL~RC,iv' V. HT SC HRb'. BL1 OSCiLLOGíR;AFBUIZF:N 

(Geperst glas) 

' RK 'L Z E 

7e maten zijn opgegeven in mm. 

7 crn buis 1C cm buis 13 cw buis 

1. Lucht— 
beller 

Grootte ,15-0,3  1 , 3— a _ '~~1:~~, ~, 3—. , 5 C.,15_p,3

?:'in.afstan3 2f) — 20 30 20 3J 

Afz. San*.~s? 3 '• ? 3 

Tot.aantal 3 

2. Stee~i- 
tjes 
en 
Zwarte 

punter. 

Grootte ~, ~_~, ~- '2 ,1-3,35 0,1-0,35 

Min.afetand '.r3 

Aantal 
--

3 

Comb. 
1 er, Tot.aa ,tal ., 

Toegestaan voor !iet scher glas i 

1. Luchtbe' 1 en kleiner jan O,15 mri, mits minder Ian 4j cm` 

Steentjes kleiner dan 0,1 mm, mits minder Ian 4;c 2 . 

Niet toegestaar. voor 'iet schernglss t 

1. Open bellen 

2. Steentjes, die niet et glas bedekt zijn 
3. Scherp getekende slierten 

4. Krassen, sprong en vlekken. 

Toegestaar in ie opstaande rand z 

Aelier. 3tee'~t~es en zwarte putiter 

Grootte =,5-2 ` '3,5 '2,5-1
----- - ---- 

10 Min.afstand 5 onbeperkt 
-

onbeperkt 

As3stal onbeperkt onbeperkt onbeperkt onbeperkt 

Schaarmerken, vouwen, krassen, vlekken, en'., welke niet erker 

zijn dan die in de standaard exemplaren. 

Onder da grootte van de verontreiniging wordt verstaan s á (lengtei" reedte 

1 Blad. Thtissen, AG 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 

7;'1Q 



( Confidential) 

TARGET SPECIFICATION 
(Provisional) 

TY P.: Commercial 
:xl.erimental : 6DG1U 

DLSCRiI'TION: Cathode-ray tube with post-acceleration for oscilloscopes 
with flat face. 

NEARiST 0TH R TYPE: ilG10-6 (scone as &G10 except for bulb) 

GEN BRAL : 

LDiITTG VALUES: 
(design centre 

values) 

Vf 
If 
C .gl-rest)
c (k-rest) 
c (D1-D1') 
c (DL-D2' ) 
c (D1Dl'-j .;:. ' , 
c (ul.t)1'.~2 '-gl ) 
c (DlLa'DtiD2'-k) 

Phosphor 
Fluorescence 
Persistence 
Min.useful screen 
Focusing method 
deflection method 

Vg2* by max. 
Vg5 max. 
.rg2+ 

max. 
Vgl max. 
Vg5/Vg2+g4 ratio 

aia. 

TYPICAL O VATIONS : Vg2+g4 
Vg5(without rost-accelarztion, 
Vg5(with post-acceleration) 
V g3 

1g3 
Cut-off voltage 
Defl.sensitivity at 
D1D1' 
D2ll2' 

Defl.sensitivity at 
D1D1' 
D2D2' 

PHYSICAL SPEC.: Base 
Mounting position 
Bulb contact 
Base pin connections 

6.3 
0.285-0.315 
<~s 
(. . 
<2,5 

<0.8 
<L.1. 
<U. 9 

wiiiemite 
preen 
meili brt 

çc;Drostat ic 
Urostatic 

2500 
5000 
4 

1000 
150 
C 
2.2 

2000 
2000 
40O0 
400 to 720 

-15 to +1.: 
-45 to -100 

dg~=20O0V 
0.32-0.38 
0.24-0.30 

Vg5=40o0V 
°.25-0.31 
0.19-O.25 
medium shell, ma'ial 11 
any 
recessed small ball cap 
see drawing 

symm. 

4 

30. 

V 
A 

pP
pF 
pF 
pF 

pF 
pP 
pF 

mm 

V 
V 
aY 

V 
V 
V 
V 

V 
V 

V

/~ 

mm/V 

mm/V 
mm/V 

pin mm/V 

DAT
DATE f

i 

T A i~ v L T S Pi C I Pl C A T; 

PAR . 
PAR 

  PAR 
S:GN,

I CODE Rto. 

~ tVPf 

B LA DTcfl . 
BLAt.ER : 
fEUILLES 
SHEE7 

8iA/? 
3 BLATT 

fEU1L [ : 
SHEET 

Comme rc ial : DG 10-74 
.àxpe r imental : 6  DG 1 O 

N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFARR;EKEN, .DHOV€N, NEDERLAND. 
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Alteration sheet of Target spec. 60G10 

Alterations of 21.-.55 

Sheet 1 
Added sheet 3 
Deflection factors 0101' and 02U2' have been omitted. 

TYPICAL OPr~tAT I 0N S 

ueflectiou sensitivity at Vg5=2O(UN 

New . Old 

0101' 0.32-u.38 0.30 mm; V 
i1202' 0.25 mm/ V 

Deflection sensitivity at Vg5=40u0V 
011)1' 0.25-0.31 0.25
D202' 0.21

Sheet 2 
In the bottom view of the base thé inuications Dl and O1' resp. 

02 and 02' have been interchanged. 
In the other bot..om view the indications for the deflection plates have been 
changea from 02', 02, 1)1 and 01' to o1, Dl', 02 and D2'. 

Alterations of 27.12.55 
Sheej. 1 up to 3 
The target is marked "Released for preproduction". 
The commercial type nr DG 10-74 has been added. 

DAT. 2 7.12. 55 PAR 
PA4hi sen 

BLADEN 
BLATTER 

BLAD 
BIATT : 3 

DATE PAR PAR 
SIGN. 

FEUILLES 
SHEETS 

FEUIcLIE 
S'-IET : 

CODE No. Commercial ~ DG 1a-74 
TARGr.T SP~C IFICn1' IvN TYPE ~xperimental : 6 DG 10 

N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
:nuu.265 93811 





BEWERKING - BEARBEITUNG 
OPERATION - USINAGE 

Nr MACH. MASCH.iGEREEDSCHAP . WER1(ZEUGE 
MACH. MACH /TOOLS OUTILS 

1 Doos A vouwen. 
2 Vakverdeling B op bodem van doos A plaatsen 
3 Vellen C tot proppen vormen en in elk vak 

van vakverdeling één plaatsen tot op bodem 
van de doos.Buitenste vakken niet vullen. 

4 Vakverdeling vullen met buizen. 
ANODE—AANSLUITINGEN NAAR BENEDEN. 

5 Doos sluiten. 
6 Omtrek van doos voorzien van twee stroken 

plakband D. (Lengte— en breedterichting) 

MATERIAAL HOEV. KWALITEIT AFMETINGEN g/STUK g/COLLO , 

POs 
MATERIAL MENGE 

CODENR. 
QUALITAT ABMESSUNGEN 9/STUCK g/KOECO 

MATERIAL QUANT. QUALITY DIMENSIONS 9/PIECE g/PACKAGE 

MATERIEL QUANT. QUALITE DIMENSIONS g/PIECE g/COLIS 

RV-7-1.01 RV-7-1 -02 

A V—doos 1 30 104 72.1 K 17 D 51,5 x 40,5 x 49(a; 2263 2263 

B Vakverdeling 1 30 775 86 K 17 D 51 x 40 x 48,5 1838 1838 

3(2,3-3x14,-2,4) 
4(4,4-2x14,5-4,5) 
sleuven 0,7 

C Vel •6 30 519 55 Celstof 100 x 14 25 150 
40 985 14 

D Plakband 2x190 K175HS/O,1x25G onbedrukt 2,5 cm breed 
em blauw 

POST C SLECHPS EENMAAL GEBRUIKEN 

Bovenstaande verpakking is al- 
leen bestemd voor de buis: 

TB 3/2000 

(a) INWENDIGE MATEN . INNENABMESSUNGEN - INTERNAL DIMENSIONS - DIMENSIONS INTERIEURES 

(b) UITWENDIGE MATEN - AUSSENABMESSUNGEN - EXTERNAL DIMENSIONS DIMENSIONS EXTERIEURES 

COLLO BUIZEN 6 TARRAPER  IN 

PRO KOLLO ROHR N TARA IN g/ROHRE (TOLERANZ E 10/n): TOTAL E 4251
PER PACKAGE VALVES TARE IN g/VALVE (TOLERANCE - 100/u): TOTAL 
PAR COLIS TUBES TARE EN g/TUBE (TOLERANCE 1O^/q): TOTAL 

DAT. t3~7~- d-11-54 PAR 
J v 

BLA
PAR DEN 

TT R 1 BLATDT 1 
DATE PAR FEUILLES : FEUILLE 

SIGN. SHEETS . SHEET 

II VERPAKKINGSMETHODE - VERPACKUNGSMETHODE 
NPACKING METHOD - METHODE D'EMBALLAGE Nr. 45A RV-7-1-14/1 
v 

2000.361 N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



X 

9 en 10 
cm buis 

BEWERKING - BEARBEITUNG 
OPERATION - USINAGE 

N. MACH. MASCH.IGEREEDSCHAP - WERKZEUGE 
MACH - MACHJTOOLS OUTILS 

1 
2 
3 
4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 
12 
13 

Doos A merken 
Evtl. vel F merken 
Doos A in elkaar zetten 
Om de hals van de buizen 2 wikkels E rollen 
gladde zijde van de wikkels tegen de hals. 
Buizen met wikkels om de hals elk afzonder— 
lijk inrollen in 1 wikkel D en vel F. (of 

4 Wikkels C met de golfzijde onder, op de bo—
dem van doos A leggen. 
3 Op elkaar liggende wikkels B zo tegen 2 
aan elkaar grenzende zijden van de doos 
plaatsen dat de gladde zijde dezer wikkels 
naar de binnenz>;de van de doos gericht is. 
3 Andere wikkels B op dezelfde wijze tegen 
de andere zijden van de doos plaatsen. 
10 Ingerolde buizen in de nu ontstane ruim-
te in de doos plaatsen, scherm van buizen 
omhoog gekeerd. 
4 Wikkels C met gladde zede onder op inhoud 
van doos A leggen. 
Doos A sluiten 
Doos A dicht- en rondplakl en 
Rolstempel aanbrengen 

11 
13 
16 

1 
2 

1 ' 
1') 
'1 

Pos 

MATERIAAL 
MATERIAL 
MATERIAL 
MATERIEL 

HOEV 

MENGE 

QUANT. 

QUANT 

CODENR 

KWALITFII 

OUAUTAI 

QUALITY 

OUALITE 

AFMETINGEN 

ARMESSUNGEN 

DIMENSIONS 

DIMENSIONS 

g/STUK 

g/STUCK 

g/PIECE 

g/PIECE 

g/COLLO 

g /KOLLO 

g/PACKAGE 

ij /COLTS 

1 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

R V-7-1-0/i 

A—doos 

Wikkel 

Wikkel 

Wikkel 

Nikkel 

Vel 

Plakband 

1 

6 

8 

10 

20 

10 

410cm 

30 613 98 

30 201 07 

30 201 06 

30 785 34 

30 784 44.2 

30 508 80 

K175HS/0,1x65 

R V-7-1-O-2 

K 11 

14 

14 

14 

14 

50 gr.wit 

onbedruk 

53 x 23 x 47(a) 
54 x 24 x 49(b) 

42,5 x 75 

22,5 x 52,5 

42,5 x 42,5 

18 x 70 

100 x 80 

6,5 cm breed 

8P0 

83 

31 

47 

35 

36 

8P0 

498 

248 

470 
700 

360 

(a) INWENDIGE MATEN - INNENABMESSUNGEN - INTERNAL DIMENSIONS 

(b) UITWENDIGE MATEN - AUSSENABMESSUNGEN - EXTERNAL DIMENSIONS 
- DIMENSIONS INTERIFURES 

- DIMENSIONS EXTERIEURES 

PER COLLO BUIZEN 
PRO KOLLO 10 ROHREN 
PER PACKAGE VALVES 
PAR COLIS TUBES 

TARRA IN g/BUIS (TOLERANTIE 
TARA IN giROHRE (TOLERANZ 
TARE IN g/VALVE (TOLERANCE 
TARE EN g/TUBE (TOLERANCE 

1 10O/): 
1011/) r

10fl/ 1): 
-. 10 / ): 

TOTAAL 
TOTAL 
TOTAL 
TOTAL 

3156 

DAT. 
'(BATE 

~. ~j . ~1 6J4A5A ~1 /. J''// . 7' 3 -5. -5 18-7-55 PAR : 
PAR 
PAR JV 
SIGN. 

BLADEN 
BLATTER: 
FEUILLES: 1
SHEETS : 

BLAD 
BLATT 
FEUILLE 1 
SHEET

t VERPAKKINGSMETHODE - VERPACKUNGSMETHODE 
r~PACKING METHOD - METHODE D'EMBALLAGE Nr. E-03-10 RV-7-1-142 

2000.361 N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



14 Februari l95ó 
Ontw.Katodestraalbuizen 

SITUATIr,HAI'_ OHT VRIJGAVE VOOR FABnICAGE 

Type nr.: DG10-74 

Datum ver~aderin 22-12-1955 
Aanw. Tii.: Bu_trtmn, de Boer, v.Bom:.el, Bo.,mstra, 

v.Bra„t, de Gier, Pimnelbauer, Janssen, 
Nierhui s,v yn Roo - . 

Opmerkingen Te behandelen 
door: 

A. Bui s tv-re : 

^ 

B. Bui e.~evens: 

Omschrijving: 10 cm osc. buis, vla.: scher, . 
M 

vnt:; . t,- E nr. 6T 11~0 
Co,i: . t:rp e nl . D'J11J - 74 

Ont,vik::e1d ol iritiatief van: C.A. 
Tar ~et srec. d!. 3O. 1 1.1' r-1 
l:itste wijz -in_ _1'.. 27.12.1 i5 

Bud ̀ et nr. 2G3 
Ontw. -e.-tart d . . Juni 1 `>55 
Vri j -e _even vo ,r f:xbrica~e d:. 2:: . 1`.1?55 

1. Meeteisen 

Conceit meet en .I I . ?: _ .1 5 
te ._.lier. ::'ct: 

Definitieve moet; iaen d.. als DJ10-6 
Nog a<<n te vullen met: Scberi eis voer vlak scherm Hr.Boomstra 

2. Pui,lic' ti e~e eveizs  . 

Vourl s ~u ,-:~blioatie .e; evens 
lo g a .n te vul fen met: 
DF C i:'ii t ieve subl . 'e: evens d,' . 
T'oj , +n le vullen iset: 

3. Con:tr,wc ege t+ens, en fabr.vu~: c . __t n. 

Teken'.n~en + samenstellin ;-en di. 21 . 1 1 .1;55 
`.'ont.uevoor c1.~rift kanon d . :Js DG1J-6 
B~llonhe r'.:in svoor,c':_rif't i ' . a , D10-6 
Pom^voorsccrift dd. 1 n. 1_ .l :5~ 
Afvo ,_., brand- on s.veep-vocr.:chrift dl. als D G13-6 

^;.-.:> eurin~tivoorsciiriften d.;. a,tin,vezi ;, 
Ster^pelvoor=>c::rift dc?. ._c.r..:eziy 

4. On 
, 

er?elensitu  .tie. 

" etalen onderdelen em: 1:t ,.'.00r: 
R.".: a.fbui"_~:iaat 2 

re -t als D";1J-6 
Bui tenu eibriek.en: 

Gecodeerd: 25.".195; 
1A nrs. 
I,'o te wijzigen on-aer_'elen 

no op te 
stellen 

op s:irn.bal'_on 
t~ker.iri-- eisen 
1 v_asbezrerr-i.njer. 

aan~even. 

Hr.Booíil:>tra 

., . te7'.h.ui. s/ 

J .n.,-~en 



2. 

0_rme rki.ngen Te behandelen door 

Glasonderdelen Cemaar:t d ,.:or: Glasfabriek 
Glasfabriek: 
Buitenfabriek: 
Tog te wi j zien: 

5. Monta~eereedschei: 

Defini.tief 
I`io`; te wijzigen: Kleine wijziging i.v.m. 

afwijkende D2 pl iten 

6. Bijzondere apparatuur 

7. Sterkte onderzoek. 

Schokroef goed. 

~ . . Ver1.al..:inj:

al~ DG10-6 

9. Kostprijs. 

1e kostprijscalculatie c1:. 

Gecalculeerl door: 
Bij jaarserie van: 
Prijs excl. I.X. 

0p ;ave 
ja_..rseri e 

H.r..B-~ rt~ian 

2e kostprijscalculatie dJ . 
Gecalculeerd door: 
Bij jar aerie van: 

Resultaten ro.ff_ .

Voorgecalculeerde uitvi..l: 
0pbreng ,t pr. oe: _ _Lbr.
Aant±l in;;esriolten `wizen: 7F7 
A" -eleverd: t/m Ja.n.1; 56 614 stuks 

Conclusie: Resultaat bevredigend 

Zie rapport dd.: grafiek proeffabricage 13.1 .5. 

1 ? . Levensduurresult_aten: 

Practische bedrijfsomstandigheden: 
max.: VE;2, 4 2500V Vv5 5000V 

Spanning gem.: 2000 
min.: 

max.: ág2, g4 4W W1 3m7á j cm` 
Stroom 'em.: 

Levensduur testcondities: 

Spanning: 2000 V 

Stroom: 25 /uA 



3. 

Opmerkingen Te behandelen door 

Te bereiken levensduur: 1000 uur 

Gegarandeerde levensduur: 1000 uur 

Resultaten levensduurproeven: bevredigend 

12. Octrooisituatie.

13. Zwakke punten. 

Scherm: 

Electrisch: Iets tonvertekening bij naversnelling 

Mechanisch: Gevoeligheid D1 aan de lage kant. 

14. Bijzonderheden vrijgave serie zie: 

Vrijgave rapport 

15. Conclusie: 

Buis vrijgegeven voor: Fabricage 

Aantal:

acc. Ontw.: w.`. Ir.Nienhuis 
acc. K,.al.lab.: w.g. H:.Boomstra 
acc. (pro~f)fa':-r.. •rr.tv.Hr.Lems 
acc. C.A. : w. ;;. Hr.Ba artman 

15. Opmerkingen. 

I ng. ?iimme lb aue r 


