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VRI.IGAvE DG 10-74• 

Tijd ;'leek 48,:49 1955 

Organisatie HH. cholly en Zondag. 

1. Ballonbewerking. 

Sam. Ballon R1 73365.1 werd uitgevoerd in 3307 - glas (168-glas); 
hiervan werden door afd. 2629 67 st. ontvangen, (samengesteld 
door afd. ontw.met naversnellings-anode contact;. ia contrêle 
konden 65 ballons in bewerking worden genomen. 
Uitval : 1 spr. naversnellings-anodecontact 

1 spr. wansmelt las - onus 

1.1 .gasser.. (Hr. Peeters.) 

Tiet wassen gebeurde volgens voorschrift DG 10-6: 
a) schoon spuiten met OMO s 02337 + 2 min. 
b) spuiten met leidingwater 2 min. 
c) spuiten met 10 / N.T. x 0033503 + 2 min. 
d) spuiten met leidingwater + 2 min. 
e) naspuiten met aceton x 00003. 

Aantal gewassen ballons 65 st. 
Uitval : 1 spr. naversnellings-anode contact 

1 glasfout 

1.2 .;ohzrm inleggen. (Hr. v. Beek`. 

:.:euode : flow coating. 
3:si:ensie werd gemaakt volgens voorschrift DO 10-6, (-zie b.lage D). 

Aantal ingelegde ballons 63 st. 
Uitval : 5 ;t. poederpuntjes 

4 st. randen slecht 
3 st. vuil scherm 
1 st. glasfout 
1 st. haartje in scherm. 

Totaal . 14 st. 

:.3 Uitpoetsen en Transmissie meten. 

Uitgepoetst werden 49 ballons op uitpoetsmach. 136551• 
Uitval : 1 st. breuk. 

man 10 ballons werd transmissie gemeten 
min. 43 
gem. 47 ;i 
ma; . 50 p 

1.4 / uadag inlegger.. (Hr. Knigge ) . 

Dit gebeurde op aquadag-mach. nr. 153052 met a4uadag x 01341 
(6603) 

Drogen oF droogtoren nr.124520 waarb / lucht van + 40° met een 
.snelheid van 9 ltr/min. werd ingeblazen. 
?a uitstoken werden ballons voorzien van ; zer-oxyde-ring. 

(::zeroxyde-x 01273). 



1.5 'Jitotoken. (Hr. Uffink. 

Uitgestookt verien 43 ballons in uitstook-oven nr. 141349. 
Uitval : 1 sir. ballon. 

Temperatuur . -zie 'o,lage B. 

Luchtinblaas 5 ltr/rein. (koud). 

1.6 inicontr8le. (sr. Knigge). 

Gecontroleerd werden 47 ballons. 
Uitval 2 st. lun scherm 

1 puntje in scherm 
1 " vile rand 
1 "  vuil scherm 

Totaal . 5 st. 

Klaar voor insmelten 42 ballons. 

2. :.:ontage. 

2.1 Contr8le oi, afmetingen en verdere hoedanigheden van de 
onderdelen door Jervice afdeling (Hr. "Vi .man), -zie b., lage A. 

2.2 Uit stoken en reduceren. 

Lie b,la~e C. 

2.3 Samenstellen Kanonnen. 

?onteuse : .:e j. Rovers. 
Apparatuur : st~pelmallen, 

droogbak nr. 124526 
droogoven nr. 124545 
diverse handgereedschappen. 

Als kit werd gebruikt ilicaatkit nr. Y 01569. 
Samengesteld werden 50 kanonner. 
Uitval : 1 st. n~de scheef. 

2.4 I.:onteren.

Monteuse . .:e j. v.1. 3oer. 
Apparatuur : „Jumbo 1,66 kVA met ingebouwde timer." 

montage mallen 
diverse handgereedschal.pen. 

Lasdruk : 3 - 4 kg. 
Groen menggas 1 ltr/min. 

"Gemonteerd 49 stellen. 
Uitval : nihil. 

2.5 K- G- afstand afs? ellen (Hr. Lenting, . 

Afgesteld werd op een tafel -projectiekast (1 min = 70 mm) 
met behulp van een glaasje met 23 min verdeling. Zodoende 
komt K-á-- afstand op + 330 /u. 

Afgesteld werden 49 stellen. 
Uitval : nihil. 



2.6 indcontr8le. (Hr. Lenting). 

Bij eindcontr8le bleken alle stellen goed te zijn voor in—
smelten.. 
Stellen werden gewassen in gasoline x 00346, daarna ge—
blazen met gefiltreerde perslucht. 

3. Insmelten.

Gebruikte apparatuur 
Insm. mach. met voor— en nawarmrad 
nr. 122305. 
Insmelter : hr. ? uybers. 

3.1 Ingesmolten werd volgens methode DG 10-6. 
3 ballons sprongen (2 spr. scherm, 1 ser. hals) op voor-
warmrad. 

39 buizen werden ingesmolten , 
"itval nihil. 

Opgemerkt werd dat door zeer uiteenlopende wanddikten in 
de hals slecht kon worden afgesmolten. Diverse buizen 
moesten 2 x het kruisvuur passeren. 
Temperatuur : -zie bl~ge B. 

4. lompen.

kpparatuur : 16 v. rot.-Yom; nr. 136591 met 16 olie-diffusie-
pompen 021 (2- traps) met dwars-voorvacuumpompen, (per pomp-
unit 1 afsluiter). 
Pomper : Hr. Ku?rrers. 
Geen. h . r. op pomp 
op pomj verdampen b; Ia = 0,5A in 25 ser. 
Index : 250". 
Temp. . —zie kromme op b; lage 3. 
Gloeispanning: pos: 10,11,12,13,14,15, 

Vf : 85 35 85 85 9595V. 
Bel. lamp : 127/5W. 

Afsmeltmetb.: electrisch op pos. 15 en 16. 
a. voorwarmen b.,. 8 A op pos. 15 en :.-gedeeltelk 16. 
. afsmelten b, 15 A op pos. 16 

c. afkoelen bi 5 A op pos. 1. 

Opmerkin£T.

Buizen werden gepompt met een in estelde temperatuur van 
300 — 370 — 420 — 440 
gemerkt op huls met V. (20 st.). 

Op verzoek van de Hi?. v. 3ragt en v. 3ooy werd b_ de laatste 
kuizen genoemde tem:. verhoogd tot: 
300 - 3370 - 430 - 450 °c.;
gemerkt op huls met V  (19 st. 
B laatste methode werd opgemerkt dat schermen iets inzakken. 

Gepompt wer.ien in totaal 39 buizen 
T?itval : nihil. 
"a pompen werden enige buizen gemeten op lengte: 

min. 293,3 mm. gem. 300,3 mm max. 301 mm. 



5. Gipsen. ('Tej. Vermeulen). 

Gipsmolen 163273 is ingericht voor het gipsen van DG 10-74 
op 20 i:os. Temperatuur : -zie kromme op blage B. 

Aantal gegipste buizen 39 st. 
Uitval : 1 draad uit. 

6. Solderen. (Hr. Boeren). 

Oesoldeerd werd in het kleine saldeerbad nr. 7179565• D5 
b.~ een temperatuur van + 28000 (niet automatisch regelbaar). 

7. Sluiting meten. (Hr. Boeren.) 

Gemeten werden 38 buizen. 
Uitval : nihil. 

Branden. (Hr. Boeren). 

Gebrand werd op 30 v.- brandraam nr. 123947 als volgt: 
5 mi.. Vf = 97, 

130 min. Vf = 87, Vg = 100Vrv 
k/f sl:anning = 90V. 

C. ~ 

T: lens branden geen uitval. 

~wee:en. (Hr. Boeren). 

Oesweept werd or 100 v.-brand-s•weel.-raam nr. 1 9044 als volgt: 
SO min. Vf=7 7. 7a2 = 1UG0 7. 
30 min. Vf=7 V. : Va2 = 1500 V. 

130 min. Vf=7 7. : Ja 2 2000 ?. 

Nabranden : 

30 min. Vf=7 V. 
30 min. Vf=7 V. Vg = 100 V N 

Ti,dens sweer,en geen uitval. 

10. Meten. 

alleen ter oriëntatie gemeten door de HH. 
2r werd dus geen 1e contr. gepleegd. 

Vfoc Ia I,$ —Vg Astigm. Exc. 

Deze part: werd 
v. Bragt en 3cholly. 

Gemeten werd 

Scherm kwal. 
OK 520 155e 70 65 -- 3 ~ 
OK 500 1950 100 70 -- 3 V. 
OK 430 1500 95 60 15 3 ~ 
OK 420 1550 75 60 -- 3 V. 
OK 420 1670 95 65 20 4 '
OK 470 2250 125 73 30 3 V. 
OK 440 1650 90 64 25 3 v 
OK 470 1520 35 60 25 4 V. 
OK 440 2000 115 70 -- 2 'l 
OK 420 2200 145 75 20 3 V. 
OK 420 2100 165 73 23 3 '
0K 430 2000 125 70 25 5 7. 



11. ?indcontr8le. 

Gecontroleerd 
Aan 10 buizen 

De buizen zijn 

Voor Gezien : 

Hr. H.G. v. Bommel. 

(Hr. v.i. Ven). 

:•,erden 38 buizen . 
werd totale buislengte gemeten (zonder pennen). 

rain. 324,4 nm. 
gem. 325,> mm. 
may. 327 mm 

5-12_-'55 afgeleverd aan Kwal. Lab. via 2e Contr. 

3 December 1955. 

R.A.D. 

Ins.  ,hr. choly. 

Hr. H. Zondag. 

~ 
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3allonbewerking. 
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35 187 144 77 3,7 -- 31 -- 12 
~^l 

36 69 50 72 -- -- 15 -- 4 

39 30 60 75 2,5 -- 15 -- 5 

41 150 124 33 1,3 -- 18 -- 8 

43 180 124 69 7,2 -- 41 2 13 

44 180 150 33 5,5 -- 25 -- 5 

46 110 ; 1 %3 0,9  -- 16 -- 3 

~ 
43 129 90 70 ,2 4 23 2 9 

+ . 

Totaal. 1;;34 `'33 77 4,2 4 134 4 59 



9-12-' 55 
RvE 

Verl oo~vri  j~»ve—fabricage serie PG 10-74 

Aantal onderdelen 50 

Indrukken 50 

Uitval 1 

Monteren 49 

Afstellen 49 

Wassen 49 

Uitval 1 

4" LI 

I nsnel.ten 39 

Pompen 39 

Gipsen 39 

Uitval 1 

Afgeleverd aan 38 
2 controle 

Aantal ballons 
(ontvangen van 
ontw.efd.) 

Uitval 

anode scheef 

breuk 

draad uit 

67 

2 1 sprong snapcontact 
1 sprong las sche rn—conus 

Nawen 65 

Uitval 2 1 sprong snapcontact 
1 glasfout 

Inleggen 63 

Uitval 

Ui tpoetsen 

Uitval 

A• uadag 

UitStoken 

Uitval 

Eindcontrole 

Uitval 

14 5 poederpuntjes, 4 s:{-ec te 
randen, 3 vuile scher_nen, 
1 glasfout, 1 haartje in scherm 

49 

1 

48 

43 

1 

47 

5 

breuk 

sprong ballon 

2 dun scherm, 1 ; un tjes in 
scherm, 1 vuile rand, 
1 vuil scherm. Jver voor insmelten 

42 



Voor verNarnen 
bij ins~ne1ten 42 

Uitval 3 2 
1 
sprong scherm 
sprong hals 

Over voor insmelten 39 

On tw. Afd. 8252. 


