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I'.w3li te! tslab. Katodestraalbuizen. 

Vrijgaverapport D?? 7-78 
DN 7-78. 

7 cm. Oscillograafbuis met spiraalvormige naversnellings-

electrode. Lengte 258 mm. 
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Verbetf-,rie constructie. 
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Oude constructie. 
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Samenvatting 

DI 7-78 er, T'i: 7-7 ̀-` . 

Karon:

Ie goedkeuring; proeffabrikabe vond plaats op 25 januari 19F0. 
De kanonnen werden oorspronkelijk m.b.v. een 7 cm real gemaakt. 
De uitval t.g.v. afschaduwen in de i—richting bleek vrij groot. 
Medio maart werd daarom overbeachakeld op de fabrieksmallen van 
W 10-78. In mei werden de kanonnen geheel in de fabriek gemonteerd. 
De uitval op afschaduwen variëerde tussen de 10 en 2O;x. 

ílpmerking: Afschaduweri bij de 7 cm buis wordt grotendeels 
veroorzaakt door afwijkingen ir de fokuslens. De z.g. vertragende 
lens blijkt zeer gevoelig te zijn voor kleine excentriciteiten. 
Mb.v. de normale toleranties in mallen en onderdelen kunnen te grote 
scheefheden van de bundel optreden met als gevolg afschaduwen in 
de x—richting. In_ het algemeen kan een grotere vertragingsverhouding 
een grotere scheefheid veroorzaker.. 

Daar de uitval o "r.fschaduwen" te groot was en de toleranties 
moeilijk veel kleiner gemaakt konden worden, werd in Juli besloten 
de minimale Vg4 spanring op ?Ou Volt te stellen en de maximale 
vertrad•ingsverhoud ir, ,Vg2/Vg4 en maximale naversnellingsverhou?ing 
Vg6/Vg4,op 4. Hierdoor zou het uitvalpercentage met de tot dusver 
aangehouden kwaliteitseisen orgaveer met de helft aTemen, n.l.: 

1= door de kleinere vertragir sverhou'in minder scheef 

2=e door re grotere uitsturing minder kritisch. 

De vrijgave serie ir. juli • emaakt werp' rede op deze nieuwe eis 
gekeurd, doch door de strengere kwaliteitseisen fan de buis gesteld, 
bleef het uitvalpercentage op de schoonheir?sfout "afsohaduwen" 
minstens ever groot en werp slechts een kwaliteitsverbetering bereikt ._ 
De vrijave werd t,arom uitgesteld om te trachten door 'een 3—tal 
maatregelen de :.itval t.g.v. "(schaduwen" te verminderen, r_.1.: 
,~ e 

i Afstand D2 ;late vergroten en et hierdoor ontstane gevoeligheid —
verlies te oomrerseren door per. wijzerlengte vergroting 
(kanon lager or het blaat..^te monteren). 

2=e  invloed nvloed van de excentriciteit van s? verkleinen door i.p.v. de 
'iafragma—fokuselektrode een cyrlindrische g3 te nemen 
(fokusspannin`,berei k ,. an_passen ). 

3! Inbouwen van permanente korrektlemagnretjes. 

Behalve deze drie maatregelen o1- korte termijn worden er, nog 
een tweetal maatregelen op lange termijn genomen, r .i.: 

1! Nieuw ontwerp va een indrukma l . 
., 

2=e Nieuw ontwerp van een lndràktaïel. 

' De laatste maatregelen dienen due om rle mogelijke afwijkingen 
tot een minimum te be~~rken. 
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Scherm  (zie ook Interimraprort nr. 27). 

De Eindhovense i'—fosfor bleek een te grote korrel te hebben om 
met succes in eer. 7 cm buis met 1200 volt ei parinir_g toegepast te 
kunnen worder.. De silicaat binderlaab moet n.1. zeer dun zijn, daar 
deze anders te veel energie opneemt. A's "—fosfor werd bet fijnere 
P.L.D. (E.M.I.) gebraikt. jm vlekkeri ne schermen te voorkomen moest 
re fosforlaag na het bezinken snel gedroogd worden om te voorkomen, 
dat de hinderlaag plaatsen jk te dik zou word.er.. Een, groot deel van 
de sc(.ermuitvai in het begin van de proeffabrik: e werd door foutieve 
droogmetoden veroorzaakt. Bij de juiste drooómetor3 e bleek de scherm—
opbrengst eli jkwaardi te kunnen zijn aan die van ardere schermen. 
Ir_ mei ging de balior.fabrikage vaJet F.L.D. scherm naar de fabriek. 

Voor bet '-scherm gelden eveneens de bovengenoemde voorwaarden. 
I.e kleinere fosforkorrel wordt hier aoordecanteren verkreger. 

Fosforex: met eer. fijnere korrel worden door het Flu-lab. 
ontw: K~celd. 

~-

Pomlen:

iet plaatstel (all -glass base) bleek 4v'etsbaarder te zijn dan een 
norN Lal laatstel (koperma_nteldraad doorvoeren) . ij eer: juiste 
insreltmetode is een vrij normale opbrengst te behalen. 

_y 
lor de all -glass base was een kort afgesmolten pompstengel 

( ler.~ te kleiner dan de buis _ouderhoogte ) een vereiste. De bestaande 
elektrische afsmeltoventjes moesten aar epest worden. Dar voor de 
fabrik. ge - cLter maar één afsmelttec -:niek bruikbaar was t moest de 
rijeuw:e -Jsnelting voor alle buistypen geschikt gemaakt worden. 

Door diverse lange leverti jder. var: kon de buis pas in juli 
~ehc~el ir de fabriek gefabriceerd worden. 


