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ELCOMA 
xAx-e1/73 026 -1- 1973-02-22 

Verslag vergadering Vrijgave voor fabricage 

oscillograafbuizen D 18 - 120 en D 18 - 121 

gehouden op 31.1.1973 

Aanwezig de HH.: v.d.l~olt, Ir.11echering, (.e evers, Honig, Laugeman, 

Modderman, Kad:~ta.ke, Thijssen, ll rs. Varek~np, 

Ir.Verhoeven, Wassenaar, v.d.Wijk. 

Kopie de HH.: Ir.Peper, Weijer. 

De aanwezigen gin~,ren akkoord met Vrijgave voor r'abricage doch met een 

opmerking +..a.v. dc volgende zwakke punten: 

11 Emissie bij geringe schermstroom. 

2) Emissie bij levensduur door beschadiging van de kathode t.g.v. 

overslag. 

Aan de hand van het vrijgaveciossier werden de volgende opmerkingen 

{;emaakt. 

Algemeens In orde. 

'Target sAecificatie:  In orde. 

Proeffabricage overzicht: 

Het ontwikkelingsrapport werd wel erg summier gevonden. Vlgs.de ontwikke-

ling was er niet veel te vermelden over deze buis, omdat deze buis 

gewoon een D 14 -120 is met een andere ballon. De ballon heeft echter 

veel moeilijkheden gegeven. 

De glasfabriek was niet in staat deze ballon te leveren en ook bij een 

toeleveringsfirma, Glaswerk Wertheim, waren er zeer grote moeilijkheden. 

(O.a. spanningsvrijmaken). Hierdoor moest er eigenlijk een compleet 

nieuwe ballon ontwikkeld worden, wat nogal wat tijd gevergd heeft. 

Hekeken zal worden of de fabriek niet beter zelf ballons kan gaan maken 

om onafhankelijk te zijn van eventuele dubieuze fabrikanten. 

filet budget overzicht geeft niet aan hoeveel er besteed werd. Aan het 

budget overzicht wordt nog een overzicht initiale kosten toegevoegd van 

de administratie Elcoma. llit overzicht zal met het verslag meegezonden 

worden. 

Hr. Honig 

N.V. PHILIPS' GLOEIL/~+MPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
+2.-
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RA~~-81 /73 026 -2- 1973-02-22 

Meetvoorschriften: 

Op de vergadering werden gewijzigde meeteisen uitgedeeld d.d.73.01.16 

Je oude meeteisen d.d. 72.12.05 zijn hiermede vervallen. Afgesproken 

werd om de meeteisen nog; op enkele punten te wijzigen. Als leidraad 

werd hiervoor gebruikt het rapport 11AR-H4/73U06 wat opgenomen werd 

bij meetresultaten. 

Alle wijzigingen worden ingevoerd met wijzigingsbon 17528. 

1) Reflectiefactor X : F + L eis wordt 14.1 - 16.3 V/cm 

2e Controle eis wordt aangepast. 

2) Modulatie Vgl i~' + L eis wordt ~30V 

3) Af knijpspanning -Vg1 : F eis blijft 26 - 72 V 

4) Focusspanning Vg3 .~e gemeten gemiddelde waarde 

5) 

~ _ 413V i.p.v. 

463v. Dit is een typefout in rapport itAH-84/ 

73006. Eis wordt niet gewijzigd. 

Het voorstel om in de F en L eis de correctiespanning voor raster-

vervorming (ton-kussen vervorming) te wijzigen in -25V~+25V werd 

niet aangenomen en blijft -13/+OV. 

Een positieve correctiespanning zou achtergrondlicht veroorzaken. 

6) Mechanische metingen: F + L eis lengte van de buis wordt 423-435 ~• 

Hr. Thij$sen 

Meetresultatena 

Voor opmerkingen betr. rapport i3AR-84/73006 zie meetvoorschriften en 

publikatie. 

De levensduur wordt redelijk geacht ondanks het feit, dat 2096 van de 

buizen niet meer aan de (o-uur) eis voldoen. Het betreft hier een be-

schadiging van de spuitlaag t.g.v. overslag. Dit punt moet nader onder-

zocht worden, het komt ook incidenteel voor bij andere typen. 

Tijdens tropentest treden moeilijkheden op met de laklaag. Deze laag 

gaat bladderen. Voorgesteld werd om de laklaag te vervangen door aqua-

dag. Voor aquadag voelt de C.A. niets, misschien is een gedeeltelijk 

bespuiten met lak de oplossing. Wanneer geen lak aangebracht wordt 

kunnen moeilijkheden zoals rastervervorming optreden t.g.v. oplading 

v.d. ballonwand. Het aquadag spuiten en deze laag aarden zou een goede 

oplossing zijn, dit wordt reeds bij een aantal typen gedaan. 

N.V. PHILIPS' GLOEI4AMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDéRIAND. 
-3-
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QII~LITZ IJ8081T087 P80FE88I0]I~L TII888 

rzAR-~1/73 026 -3- 1 y'T3-U2-22 

Besloten werd, dat de ontwikkeling proeven gaat doen aan buizen met 

een gedeeltelijke laklaag. (Laklaa~~ aanbrengen op middenstuk en om 

hsp.contact, conus niet bespuiten). 

Ir. Verhoeven. 

Publikatie: 

Voorgesteld werd, dat het pucoté de punten 14 (lijnbreedte) en 16 

(afstand schermkant spoel tot scherm) uit rapport :tAH-ti4/'j3006 opge-

nomen onder de tab "meetresultaten" verwerkt iri de publikatie. 

Pucoté 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

Up de vergadering werden uitgedeeld de documentenoverzichten van de 

typen D 18 - 1 20GH ; D 18 - 1 20GM D 18 - 1 21 GH ; D 1 Fi - 1 21 GM ; 

een stuklijstblad 120-OU1 betr. het kanon als vervanging voor pag.80 

een blad overzicht van bewerkingen blad 265-1 d.d. 73.01.16. Al deze 

bladen werden in het dossier opgenomen. 

Verpakking en stempeling: 

De verpakking is gewijzigd. (Andere blokken). 

:)eze verhakking is getest en goed bevonden. 

produktie resultaten: 

'lan de opbrengst van 68.5 welke aangeboden wordt aan het Kwal.lab. 

wordt nog 9J afgekeurd op het Kwal lab. 

Zie voor de voornaamste uitvaloorzaken. pag.4 van rapport HAR-84/73006 

opgenomen onder de tab "meetresultáten". Afgesproken werd om in het 

vervolb een nadere omschrijving Iran diverse uitvaloorzaken op te nemen 

bij de produktie resultaten, 

Kostprijs:

In het vervolg zag men toch graag een comi~lete calculatie opgenomen 

i.p.v. een oriër:tatierapport. 

Hr.Middel. 

Garanties Geen opmerkingen. 

Zwakke punten: 1) Emissie bij geringe schermstroom. 

2) Slechte emissie bij levensduur door beschadiging van 

de kathode t.g.v. overslag. 
A. $. Honi,B. 

Ai3~i%JG 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



f Ondergetekenden verklaren zich accoord met de 

Vrijgave Fabricage 

van 18 cm Oscillogr~.afbui s 

Type 

Naam 

Hr. T~'Iodderman 

Ir. Verhoeven 

Hr. ~3adstake 

lir. Wassenaar 

D 1b-120 

Afdeling Handtekening 

Commerciële afd. ~,~~~t ~.. , 

,te.~`"'~,.✓`~ 

Ontwikkelings afd. ~,,..~~~:-~'~~ ~ 

~,~✓ 

, 

.J' ~f  ~~ ~/~` 
! 1 

,~~ ~. 

~ ~.~^ ~•. 
~ yI ~ ~' . ~ ~ 

~~ 
. 

Fabricage afd,,r' . - 

Kwaliteits lab. 

DàtUR1 3i.~.~973 



Ondergetekenden verklaren zich accoord met de 

Vrijgave Fabricage 

van 1g cm Usoillograafbuis 

Type 

Naam 

ar. Modderman 

Ir. Verhoeven 

Kr. ltacistake 

fír. Wassenaar 

D 18_121 

Afdeli n g Handtckening 

,) , , , .~ . 
C o mm e rc i é le afd . 1 G~ ~~ ~~:,~.~ ~.~`~ _~.:.~.~..... 

Ontwikkelingsafd. 

J" 

Fabricagc afd ~̀,~~,+°~~` 
/ 

~
,..,..r....~ 

ILy+J'r' r " '

Kwaliteits la~b. 

~~~~ ~,~",.•~ 
.~.,.~~,, ~ ~ 

~~~~ 

~~,~~ ~~ 

~ ~ ./~ 

~~ 

Datum 31.1.1973 
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ELCOMA 
QIIeLITZ IJBOB1T087 P80FE3SIOl1eL TIIB3iS 1 

Rea-81/73/001 ARx/c~ 10 Januari 1973 

vrijgave Fabricage Oscillograafbuis D 13-120/l21 

Inhoudsopgave 

Alt~eaeqln t 

Ontwikkelin gs type nr. 

Commerciiel typ• nr. 

Omschrijuin g 

s 

s 

Ontwikkeling op verzoek van : 

Budget nummer 

Ts~art~t Specifioatie 

Onterikkelings overzicht 

l~setvoorschriften 

3D 18-GH 

D18-120GH 

D18 -?21 OH (uitvoering met spoel). 

18 cm. diagonal, rectanqular flat 

faced osciloscope tube with mesh and 

metal backed screen. 

C.A. Elcoma. 

3338 

d.d. 21.3.1969 

1/ Rapport ACJV/l4B/RA&-34/nr. 168 

d.d. ;-1-1973• 

2/ Budget overzicht. 

Rapport RA.R-34 d.d. ?0.11.1972. 

~o ~► 

►t 
~~ 

362-5 

362_-6 

362-7 

362-8 

L blad 363-1 

LVD blad 364-1 

Controle te:t II blad 366-1 

'" blad 366-2 

d. d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d. d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

72.12.05 

72.12.05 

72.12.05 

7~.12.05 
7~.1 G.05 
72.12.05 
72.12.05 
72. 1 2.05 

72.12.05 

72.12.05 

71.12.05 
T2.12.05 
72.tz.o5 
72. 1 2.05 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDFfOVEN, NEDéRI^ND. 



QII~LITT LAB08iT08Y P80FESSIO]I~L TUB$3 2 

E L C O IVI A 

c 
~. 

RAR-81 /73001 ARH%GE 1G Januari 1y73 

l[eatresult~►t~n : 

8eetra~porten _ maetblader.~--grafieken-

1/ P.apport 

2j 
3/ 

4/ 

5/ 
6/ 

7/ 

Rapport 

Rapport 

Rapport 

Rapport 

Rapport 

RAR-84/71077 d.d. 18. 8.19?1 

RAR-84/70178 d.d. í8. 8.1971 

RAR-84/71159 d.d. 3.11.1971 

RAR-84/71160 d.d. 5.11.1971 

RAH-84/72013 d.d. 19. 1.1972 

RAR-84/72167 d.d. 72.10.26 

➢eetbladen 

8/ Karakteristieken 

Levensduur 

9/ Proefnummer 15401 
u ro 

u rr 

n 

t9 rt 

Lidtast 

10/ Rapport 

Yeohani aioh® 

11/ Rapport 

12/ Rapport 

Tropentest 

i3/ Rapport 

14/ Rapport 

15400 

50033 
" 50049 

50048 

(geen datum). 

d.d. Sept.'71 - P'eb. 

d.d. 23. y.1971 

d.d. 23. 9.1971 

d.d. 4. y.1972 

d.d. 72.10.24 

d.d. 72,10.23 

RAR-84/73002 d.d. 73.01.04 

be~roevingen-

RAR-84/72182 d.d. 72.11.22 

~-84/72169 d.d. 72.10.26 

RAR-84/72176 d.d. 72.11.22 

~ -84/72193 d.d. 72.12.29 

Maatcontrole-

Zie meetbladen. 

Publicatie d.d. Agril 1972 

'72 

GereedschaE en apparatuur Zie constructie gegevens 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften 

Documentenoverziaht 

Samenatellin~s tekenin g 

Sttikli~at 

: d.d. 73.01.02 

. d.d. 71.11.21 

. d.d. 7c.i1.21 

- Dec.'72. 

N.V. rHIt.IPS' GLOEtU1MPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDéRLANO. 



QIIALITY LABORAT08T P80F~SSIOlI1L TIIBpS 3 

RAR-8ti 73/001 10 Januari 1973 

Overzioht van verschenen documenten 

Sale. Kaeon . 

Tekening Sam. Ka3non 

Stuk11. tiet 

~,6ontagevoorsck:rift 

Posapvoorschrift 

8i.1f~on~.~r® se«►1:erialen a 

d. d. 15. 2.1972 

d.d. 72.10.10 

d. d. 72.' 1 .21 

d.d. 3. 2.1y70 

d.d. 73-01-02 

geen 

Q~Q11f~:94~ s~tr~a,tie s n.v. t. 

~ ~ en +atem~eling s 

1~ Voorschrift steapelen en verpakken 

2/ Verpakkingsvoorschrift methode 60 01 60 A 

3~ Yerpakkingssvoorschrift methode 10 05 03 A 
4~ Vslproefrapport RAR-8471.207 

d.d. 72.11.21 

d.d. 72.05.Oy 

d.d. 26. 5.1970 

d.d. 31. 1.1972 

Pa~,~,gc~►:tále resultaten s 

Uitvaloverriioht d.d. ?3. 1. 3. 

KOstDr~3.~r : Oriwtatierapport d.d. 3. 1.1973 

Gwr~ti• situatie s overzicht garantie d.d. 3.1.1973 

A.R. honig 

N.Y. PNIUPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERL/~ND. 
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ER MARK Tyr<-; reformation includzd in this target specification should not be 
considered as final. The reader is kindly requested Lherefore not to 
use the target information for publication purposes. 

TYPE s Cor.ir~ercial s D 18-120 Gli .~..xperimental s 3D1a~-~x 

DESCRIYrnIt)Ns 1::i cm dí'agonril, rectangular flat faced oyCilloscope tube r►ith 
mesh and metal backed screen. 

4~UICiC REFI:H}~I10E Dr1TA s 
Final accelerator valtags Vgl (.~) 
Display area 
Deflection factor,horizantal iui5c (approx.} 

vertical ~Jiy ( approx. ) 

áCRE:~ s yetal backed phosphor 
Luminescense 
Persistence 
~,ïnimurn useful screen dixansions 

ilseful scan at Yg7(.2),%Vt;2>g4 `, 

Spat excentricity in hor.Knd vc~rt.direction 

xEATIN~s Indirect by A.C. or D.C.; parallel su~,ply 
He:rtsr voltage Vf 
Heater current If 

MF~GHA1~Iurtï~ TJATA s see also sheet 4. 
i~áe~urstin4; position Note 1.) 
Dimensions and connections s sae also sheet 
Overall length (3ocket included) (approx.) 
Face dimensions 
Net weight (approx.) 
Base 
Socket 
Final ercelerator contact connector 

Dáu-metal ahield 
CAF~~;:ITANCr~Ss 

10 
120 x 100 
1 fí 
5 

r;reen 
raediura short 
120 horizontal 
100 vertical 
120 min.horizontal 
iO0 sain.vertical 
+ 6 

6.3 
300 

any 
4 
454 max. 
14ó x 121r.1ax. 
1300 
14 pins all glass 
type 55566 
type 5556 
typ 55584 

kV 
~ mm 

V/cm 
V~cm 

c~m 
~ 
mm 
rsm 
mm 

v 
mti 

mm 
ram` 
~w 

x~ LO all other 
x2 to a21 other 
y~ to all other 
y2 to all other 

elements 
elements 
elements 
elements 

except 
except 
except 
except 

x2
x1

y2 
y1 

~x1(x2~ 
x2 x1 

~y1 
y2~cy2(y11

5 
4 
4 

pF 
pF 
pF 
pF 

x1 ta x2 Cx1x2 3 ~ gF 
yi to y2 Cy1y2 2 PF 
Control grïd ta all other eleraE;nts pF 

CKthode to :~11 other elements C81k 5 pF 

FQCUSIiV:~ s electrostatic 

~EF Lrr X14/Ii 

x plates 
y plates 
If use is treads 

double electrostatic 
symmetrical 
symmetrical 

of the full deflection capabilities of the tuba the 
deflection plates will intercept Fr,►rt f,i the electron bears, hence a 
~.ow impeds;nce deflection plate drive is desirable. 

DAT. 

DATE 

21-3-69 PAR 
PAR 
PAR 

BLADEN 
BLATTER: 
FEUiLLES 5 

BLAD 
BLATT : 
FEUILLE 

SIGN.: SHEETS SHEET 

I 
'~ ~ H G E m S F E L I~' 7 C ~ T Z U N 

CODE No. ~arIIrilercial s D19-120tH 
TYPE ~:xpericrE~ntal t 3D18-GH 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
$2000.~I6 4883 
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(Confidentïal) 

angle between x and y traces 90 # 1 a 
an le between x trace and the horizontal 

e 

axis of the face Note 2. ) 5 max. o 

LIN~ WZ~;TH :. 
i~&easured with the shrinking raster method in the centre of the screen 
under tvpical operating conditions, adjusted for optimum spot size 
at a beam current T.0 10 /uA 
Lire width (approx.) 0.5 mm 

TYPICAL UPERATIHC vONDITI01iS 
Final accelerator voltz~ge Vgl{,Q) 10.000 V 
Interplate shield voltage Vg6 2.000 V 
Geometry control voltage O Vgti ± 15 Note 3.) Y 
Deflection plate shield voltage Y~;S 2.00U Note q.) V 
Focusing electrode voltage Vg3 q25 approx. Y 
First accelerator voltage Vg2,gq 2.000 V 
Astigmatism control voltage D Yg2,g4 ± 5U Note 5.) V 
Control grid voltage for visual 

extinction of focused spat Yg1 _ - 50 approx. Y 
Deflection Yactor,horizontal Lox 16 approx. Y~cm 

vertical M,~ 5 approx, Vfcm 
~Jseful scan, horizontal 120 min. sam 

vertical 100 min. :nm 

LIbiliiNu VALUES (Absolute m~ixiraur:~ rating systera~ 
Final accelerator voltage Vgl{.~} 11.00U max. V 

9.000 sein. V 
Interplate shïeld voltage 
geot~etry control electrode voltage V~{j 2200 max. Y 
Focusing electrode voltF~ge Vgj 2200 rzax, V 
First accelerator and astigmatism 
cantrol electrode voltage Vg2,~Q 1350 min. V 
Control ,grid voltage -Vg1 200 max. V 

0 min. Y 
Cathode to heater voltage Vkf ± 125 Y 
Voltage between aitigraatísm control 

electrode Leid any defl.plate Vg4~x 500 max. V 
vgq/y 500 rnax, v 

Grid drïve, average 20 max. V 
Screen dissipation W.Q 3 max. mWjcm2
Ratio Vgl (.l` Vgl, g4 VP7~~)Ví~2sg4 6.7 max. 

Igor Notes see sheet 3. 

DAT. 

DATE 
21 3-~~

T x R ~; ~~ T ~ F ~ C Z r I C ti T I O tJ 

PAR 
PAR 
PAR 
SIGN.: 

DODE No. 

TYPE 

SLADEN : 
BLi\TTER 
FEUILLES 
SHEETS 

Commercía2 

BLAD . 
BLATT ; 
FEUILLE 
SHEET 

: D18-120GFs 
Experimental x 3D18-GH 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
2300P_:~ 16 ~B63 
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(Confidential) 

NOTES. (Concerníng sheet 1 and 2) 

?.) The tube should. not be supported by the base alone and under no 
circuristances should the socket be allowed to support the tube. 

2.) A rotating coil with 5U anp. turns, posïtioned as indicated, should be 
used to rotate the whole display, so that the x-trace will be paralle~, 
to the horizontal axix of the screen. 

3•) 

4.) 

Thïs tube is designed for optimum performance when operating at a ratio 
not higher than Vg7/Vg2,g4 ~ 5. 
The .geometry control voltage should be adjusted wíthin the indicated 

range with respect to the mean x potential. 

A ne~;atine control voltage will cause some pincushion distortion wïth 

lass background light and a positive control voltage will give some 

barrel distortion and a slight ïncrease of backf~ound light. 

Deflection plate shield voltage should be equal to the mean y-plate 
voltage. 
The mean x- and y-plate potentials should be e~~ual for optimum spot 
quality. 

F o 1 The astigmatism control electroda volt~ige should be adjusted for 

o}~tipum spot shape. For any necey3ary adjustment its potential xill 

be within the stated range. K ~ SU.UUU S2 

DAT. 21-3-6g PAR 
PAR 

BLADEN 
BLtiTTER 

BLAD 
BLATT 

DATE PAR FEUILLES FEUILLE 
SIGN.: SHEETS SHEET 

~ 
~ l 

T a:~ G I: T ~ P L' C I b' I^ A T I U IJ 
coDE Nc. i:owmercial : D1ts-12(7GFI 
TYPE ,a cper~lnezjtal f 3D1Ei•GH 

s~oon.~ió 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
4863 
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X- ploft 
potentíal 

Y-plate .s-~- 
potential ~ 93 

~ s so 000n 
— 9t 

Conf idential~ 

- SO V 

91 

60+ 1~ 95 
f , X2 Xi c~ 93 

i 
Y2 

9ottom víew 

k 

92+94 

Y1 

T A R G E T S P E C I F I C A T I O N 

max .146 

~; PAR BLADEN : ~ BLAD 
 II PAR 1 BLÁTTfR; BLATT ; 

PAR ~ FEUItLES : ~ EEUiLLE 
SIGN.: 1 SHEETS : SWE Y 

i CODE No. Commcrcial D18-120tH 
TYPE Ezperimentat 3D18GH 

N.V. PHILIP5' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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aLT~HATZON ~H~:y:ET OF Tr►RG:~'!` SPECIFICt1TZON 3D18-GH. 

DAT. 

DATE 
21-3-69 

T a R c i m 

PAR ; 
PAR 
PAR 
SIGN.: 

BLADEN 
BLRTTER 
FEUiLLES 
SHEETS 

BLAD . 
BIATT ; ~ 
FEUfLLE 
SHEET 

S P E C I ~' I Lo A T L O N CODE No. 

TYPE 
li0I~L1ei'C ld.l 

~cpHrimental 
s ll1 fs-12(iG:l 
: 3D18-GH 

N.V. PHILIPS' GLOElLAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
2"_000.516 ♦883 





Ontwikkeling Gscillograafbuizen. 

5-1-1 973/~CJV/?~/T~.~R-34/nr.168. 

Ontwikkelingsrappert D18-120~ 121 G?I/G?d. 

~/~, Se fE ✓C~, 
D18-120... is een vergrote recr,thoeki~e versie van D14-120...•-" /~ 

D18-121. . . is T,18-120... r~,et roto.tiespoel 3122 108 87562. 

?)e display -area van D18-1 20... is 120 x 10ï? mm~ . 

De display area var, X14-120.:. is 100 x 80 mm2. 

'et kanon van D18-110... is identiek aan dat van X14-120...; om met dit 

kanon de uitsturing van 120 x 100 mm` te bereiken dienen de wijzerlengtes 

65 à 7v mm. ls.nger te zijn. 

~e definitieve ballonvorm vin D18-120... is in 2 fasen tot stand ~:;ekomen: 

a. In eerste instantie ~voorjasr 1yóy) asas Glasfabriek ~1 niet in staat 

om de conus voor ors te persen i.v.m. kleine lossingshoeken; 't per-

sen var. de kortera D14-120 conus ~f al moeilijkheden genoeg. 

Or.', monsterhuizen te leveren zijn toen de D18-120 ballons samengesteld 

uit 2 stukker in eigen beheer n.l. op de halsconussamenstellirg van` 

D14-120 werd eer, door Glaswerk Gïrertheim geleverd rechthoekig verleng-

stuk aangesmolten. deze seallir.e is in oude publicaties nog te zien). 

rrobleem bij deze r.:ethode was 't sparningsvrijmaken van de ballen. 

b. In eer. later stadium (voorjaar 1971) bleek Glaswerk 4~'ertreim voor 

een acceptabele prijs de complete ballon te kurren maken waarbij 

de conus ira zijn geheel ~,~erd geperst. =;et deze ballon wordt D18-120.. 

thaiís gemaakt. 

Om de lijnbreedte var. D18-120... optimaal te ms.ker_ is de nominale kanon-

spanning van deze buis 500 zd ~^~roter gec~~orden clan die van L14-120. 

Ir. .~..C.J. Verhoeven. 



Ontwikkeling Oscillograàfbuizen. 
10-11-1972%R~R-34. 

.Budget overzicht D18-12GGH~D18-121GH 

lio. 3338 ELCOI~A 

betreft s oscillograafbuis 

3L'18GH (voorlopige typenr.) 

D18-120tH (definitief typenr.~ 

D18-121GH is I?18-120tH met spoel. 

Ontwikkeling, proeffabricage en vri,jg~.ve fabricage in de fabriek. 

aanvraag budget s 1-12-1868 

goedkeuring budget : 17-3-1968 

budget bedrag : F1. 125.000~-

Ir. A.C.J. Verhoeven. 



OVERIICNT IMITIALE KOSTEN 

OEX K 1 NG 

BLAD 1 

Y

{in , f 1000,-; 
- _T --T 

I ~ DE►cK IMG 
~' 

~ 
j`

T_  AfGCdOEkTE DEKK I NG~ 
T ~1y V(y. + 

_ 
B1X1CGf' ~ ~ ►N1C Ï 

TVDE 

i _ — 

- 

, 

9EORAG ~ vOR'G,JA`J.T/M ; tOTAA~ DFxKf4 

~ 
~ HOEK.IA• ,DEG. 1972~ 

i 
1 2 ~ 3 . 

t 
~s.(2•~.4' b 7 s ~ 9.~7.s? 10-is-s-n' 

--T- --~- -- - —+ 
2825 - OK 213/D 13.15/19/21/ 

7E/79 
639 1 640 ! 834 196 ~/. 1 194 872 

?904 _ OK 337/D 13_16 378 378 ( SA2 ~ f00 100 64 548 

2957 _ OK 5021/D 13-26 
2991 _ OK 5019/0 1á.2G 

347 20 367 586 21S 215 4 S95 

2962 _ OK 5018/D 13-27/56430 77 9 86 84 '!. 2 '/. 2 89 
3024 .. OK 5024/E 10-12/E 

10.139/65 E 14-100 GN 
,... 

165 100 265 333 68 315 

26 _ OK 5032/0 13.450 
20S 

; 3313 _ OK 5040/0 10.200 
4 209 367 158 3B2 

3029 _ OK 50:~3/D 10.170 
0 14-120/121/123~ 

51 
~ 

62 ~ 113 456 343 446 

3301 _ OK 5036 
0 13.300/501 

3301 _ OK 5044 
30 
58 .~/. 

17 , 
12 ~ 

t7 606 
46 , 69 

559 
23 

602 ; 
69 

3317 _/ 27 _ OK 5043/l 14 .'! 
t10 G►+ 

~ 
37 

1
~ 37 1.734 l 1.697 1.690 

3312 - OK 5041/D 14-160 !/~ 
169 ~ 

137 
I 

51 tB8 1S0 ~/. 38 '/• 38 151 

~ '; 3021 - OK 5002 / 16 0 10)
~ 3021A. ~~ 5023 / 0 7.190 101 109 ?10 701 491 719 
~ 0 14-160 / 1:3-180)

I ; 3338 _ OK 5045 C its.120 160 160 160 

3342 _ OK 5049 / 63 0 14 183 I 183 183 

I ! 3355 - OK 50.52 / 61 0 14 

i

475 475 475 

! ✓3~3,56 - OK 5054 / 69 0 14 30 i ~ ~ 

57 . t~c 5055 229 229 229 

~ 3358 - OK 5053 / ~ 7 100 GU 6 30 ~ 24 30 

3382 _ JI( 5060 / 72 0 14 GM 16S ; 165 129 

~ 3383 - Q: 5061 
x) 25)

~ 83 19 

i 3404 _ DK 5069 100 100 74 

i OMERDEiG( ING 151 8 . •/. 159 '/. 159 ~ I 1S9 

_t ~ 

, Ii,~TANT i E HAAN ►U~NOTE?cENIMG } ~tiDt15TRIf3A0fP 06CILLOGRAAFBUIZEN 
~ pERiODE JANUARI / DE~R 1972 au';KELC~EF 

~  rit . dE i.lEF 

~ 

~^' ~x'S~R~'EJ7 tF , L I.F TOGT OaTtl~ 25..1-1973 

x) BUUGET IN AANV4tAAG 



OVERZICHT INITIALE KORTEN 

OExKING 

BLAO 2 (1n a / 10W.-i 

TYPE 

1 
T /M Ip. 
RI6 
BOExJR. 

OEKK I i1G 

JAN.t/M OEC. 1972 

NEOERI.. 8U! TE1L . 
TOTAAL 

BIJOGET 

BEORAG 

AF6EBOEhTE DEKKING 

'/1M YOR16 JAN,T/M 
TOTAA~ 

dOEKJR, OEC. 1972 
~ 

t 

MONITORBUIZEN 

3014 _ OK 50C1/M 21_it ) 
M 21 - 12/M 36-11/N 36-13 
3023 - OK 5022M 17_140/141r)

3027 _ OK 5031/M 36_11W 

3.315 _ OK 5042M 36..16W 

3380 _ OK 5058/M 24-101~ 
~. 

3381 - OK 5059/3 M 38W 

3391 _ OK 5046/M 24.t00W 

3392 - OK 5061/M 31_130W 

3393 _ OK 5067/M 31-131r 

3394 _ OK 5068 

I 

TOTAAL TYPE 

3368 _ OK 5056 

3384 .. OK 5062 

3390 _ OK 5063 

N.T.O. 

AANDEEL AIG. / ADVANCED 

ALGEMEEN PRCf, BZN, 1972 

~TOTAAI N.T.O, 

2 

38 

101 

10 

6" 

3 I t 

2 

2 

25 

S.(2•3+4) 

4S 

123 

12 

8 

25 

6 

49 

114 

14 

28 

103 

93 

$ 

75 

SO 

~ 

1f~1Ci ". f 

D Fj4 Yí N 

~ s 

/. 9 

e-(~.$) 1a(E-s..~i 
~T 

i 

./~ 
9 

4 ' 75 

122 

2 ~ 14 

~ I ~ 
78 ~ 67 

~ i ~ 

35 ~ 16 

7S ~ 34 

SO 
! 

13 

25 ~ 22 

2.343 613 8 2.964 
x) 25)
8.503 

SIG '/. 209 5.238 ; 8.225 

36 14 

40 

55 

375 

143 

201 

31 

330 

55 ; 

375 ~ 

73 

129 

31 ; 

52 14 142 1. t35 

TOTAAL GENERAAL 2.395 

iN3TANTIE 

Ak ~ ; x ELC►+Ef 

699 

NANOTExENIM6 

22 

HR. ~ IJER 

~ A; ̀~ f M.' ~' RA'Elït i NR. LIJFTOGT 

330 

56 

375 

143 

201 

31 

i í 

~ ~ 
i • 4 4

. . . . ~ ____. _.. - --.__. . .._ t ,~_. ._. _
t  

_ ._..._._. . y.. _ _ _ ~ 

3.106 
x)9,638) ~ 510 ~/. 209 I 301 Ij 6.2:11 •~ 9.360 ~ 

i  i ~ ' 
~NOWTRIE3ROELe 06CILLOGRAAFBUIZEN ~ r  +. r -S ~ ~ 

pER10DE JAIiJARI / OECEMBER 1972 ~, ~ tw,~, '~ 

DATUM 2á.1_1973 i..+!. , 

K/J2 x) BUDGET IN AANVRAAG 



~ 

~ 

~►, 



~ 

~ 

F. 

ar~ ; ,_..~__ 
~ rVoorverwar~nen 

~ 
k} 

w C 

c o 
~ N 

O ' 

~aa u 

Voo• ve~arnien 

Ia4fatie «k/.f 

~ ..kl+f 

t+kfg 1g5 

-g 39 4g2g ~ r 
+kfglg 2X 

~-+~ 3g Sy6V 
~+kfyly3x 
i.g7g,ig j~6Y 
k 

~+kr9 
t-919~, 43~ Fx 

iNSTEII[NG-ADJUSTMENT 

~ Yf Yg~ ~ Yg? ! Yg1 VX VY Ig2 
gq i ~ 9q. 

1t- ~ V• I V- ~ V- V• M~ JuA 

~--~- ! ! 
~b13 35d +-t5 ~ïnat ~- go 

~ EIS—LiMiT c~ Q~~ `T, ~~ 
T 

~ - . 
y .~j,j ~~ ~~ . 

i z~ ~~ ~:~! 
. Luzf~ a~; 

~ w ~ v~ t.~ ~ ~"  ' 

Í 3 ~ e ïn ~ 

< g5 na , 

-+-- 
~--

Y ieol - tcj0 V 

V isol •  15t; V 

I 

~ 
3 rin  ~ 

--,- 
~  t5 f ~Az 1 

~ 

! ~  q~  ~uA A2 t 

v iaol - 3dc v 
! ~ 

Y gaol - 3do V 

~  S 3 

S 3 

~ua A2 12 

2 

T V . . 00 Y _.~~  juA ~ ! -,--

7,0  v isol ■ 300 V tjuA A2 

Vqorveroerx~ón 

Overspanning 924q 

~ Cias:<ru is 

-- "~`'sehereic+ral aa ít 

HRZtlerhe~~ 

;Blinae atr,etr. 

> ~~ . v~ ~ 

,~sa 

!Hoak dir ,aj~en 

~dStar'verYVrelnC~, 

7aníkueeen g6 

AYns~ulti~q 

Vg~ v97 v93 W9 ~ 
9a 
kV+ kV- V- V- V- ~ ./uA- / uA-

, lJ 

VY Vx ! Ig? , Ik 

3 • in 

6,3 ' ~,2 ! it 

1 

oc ínst rafter 

~ 
t00 ( T ) opes, 21 

~~6,3 2 10 foc inat raater t00 ~ Oeen gsakruía 

'!b 3 2 10  foo inet 

8E ~3 ~- 10 ~toc Ine# 

G 

&M 

at 3 

reater 2  ~  
-r- 

s ie RY-b-q.~~~1410 
~ 

raeter

qtbcqp 
5 

A1 

A1 
 i 

At 3~ 

2 z5o oa/e~ 
~ 

I 

~,3 7 10 foc afkn rater 

80x100 

afi 
r 

< 8 A1 3-7 

b,3 t0 foc ínat ranter 

80xt00 

2g 

to oc efl 

b, t inn 

eírkel 

356 
lijn lijn. 

GJ4Z 

I.JZ

~  ~30  V At 2 
~ 

rt 
26.72 v a~ ~ i 

~ 89-91 ~ ° at 

6.3 10 inat lijn 1 i~n (.,jZ 115x95 tt2L~43,~z T~ at 

b,3 t0 oa inat lijn lijn 

} t ~~t 

-,y~~ ! Y At t3-~7 ~ 
q1 

tT~ op~s, 20 ~ tt b.3 ~o in8 C.✓ ~2d (11120 PJZ 

(t) Z!E-S~E . av_~4.arao~ 

K~3tiTRGLE -TEST 
iVoarlorsgi 

~f1tB=121GM; J1s~121C,N} 

(01l~12061f! oié~tzocai 

~s~es 
  i 

~ 2 ~` 36t -- 1 ~-j- 

T ~ .` :.. N.V PHIUs'S GLOEIIAMPENfABRFEKEN.EIWONOVEN-NEDERLAND ~~óN~~ ~p„T 7g,~ p„~+~, 1. 

~
_73 ~ ~3 _ 

-1 

 _  _.~ 
1FORM. ~Aa 

_ ~ 

~NAME 
iHAAM 

~TY ~ c 

v.Fiuutert/,IM 



Q 
~ 

~ 

fNSTEI.IiNG-ADJUSTMENT EIS -Li MIT 

rkJ3 ~ Vg1 ~ VY Ik *~ ' vt ~ ve7 
str~ ; ~ 44
ssssu ~ ~ V~ ~ k1r` kV~ 

~ ~~ Exc~ntrïcitsit ~6,3 
t 

2 10 
~ 

~~----~--------~+--  
ïaef lekt ïefaktor Y ó.3 2  tp,  

~ 
~~ 
c o 
m „ 
c - 
o ' 

~. 
r~ 
u á 
~~ . 
c ~ 

E 

LL

pefjektíetaktor X 

focusspsnning 

,Ast~g a, korrektie 

Uitstur-ing Y 

`Uitsturing X 

•"vvarspann tng g7 

.atrpcibtrt,len 

n : Hoer x L}n t.o.v. 
~ apMrw 
iliptkvertlr, . 

navr~rsn, kontakt 

k Lengte aonder atengel 

!_ 

 ~ 

Lenqt♦ stengel 

~ Uiterl i~we kantrole 

ciaaskwal itR it 

a 

V+ vs 

f

f 

inat 

VX I97 

M~ ~uA 

0 ~ P,1Z 

~uA 

t~ 
w 
~ 
Z~ 
Ll: Z 
!ta ~ 

T) ► Ir).,;

YSg x<_ 7 

rost ! afl 

a~  ~3-~5 
17 

a-4.6 vto. A1 ~~~~3_ 

,  6.3  ~ 2 10 fx 

t , ~ 

rost ~ atl 

b,3 2 Í1G afl inat ' cirksl 

~   I ~ 
b.3 2  10 foc ïnet ~ cirkel 

i  ~  

1Q foc inst ~ rssNr ,6,3 

~ 
CJ2 

CJ1 

~ ' 

V/oa A1 r1y.2~ 

380-• ~j0 v a ~ 3-t ) , 

+15✓~~

 i  ~

6. 1 oc ïnst raster 

6.3 Z,Z 1~ fao 
~ 

~ ó0 

rost ! rastsr 

6.3 ~ 2~2 ~ 1t fpp  r ínat 1 

t  _ - ~ 

~ao (r~ op.. z 

dlijn LJI 

b~j t 2 ' ~0 foo ïnst 0 li'~n !!, LJZ 

6,3  ~ 2 ( 10 r foc !na! 0 l f jn I lJZ 

sen atrooístralan 

S 4,5 

~9 

V A1 3.28 

~ ~~ï•~77 ' 

ar A1~~~~ 
1~ 

At 3 

Al 3-e 

o A1 12 

a~ 36 

~ --+ —' 
i ~ 

~3-: 435 A 

~-- _- -~---- .-  F 
«--- ' — ~ 

-'- -+ 
b,3 ; 2 ~ 1G ~ foc inat lijnanrrsatsa~ j 

~ , ~ 

r 

---*-

t is,5 A 

At 66 

 i 
~ —t__'_.~. 

~ 

~ ` 

'---- ~ ( 
! f -t--

~ 1   -~---- ~ 

'T—

~~~ 

-r 

~~ 

1

( T) Z 1 E S E E: ~-6-ad 403 

KONTF~OLE -TEST 
(',)18-~21Gwj D1ti-121•^•.N) 

(01$..120GMj ~18-12GGN 
( ̀ Joor 1ap ia ; 

~Á M v,?foutert/.JW y~A` ~" 3ót —2 ~ ~ ~~ ~ .~_-_- _ . 
i Ty j ~ ~~~. ~. N.V VHILIPS' GlOE1LAMPENfA8R1EKEN.EINDHOVEN-NEDERIAND j~~~~~ ïcAr 72_12..Q5 IFtMr+ A.~ 

 ~-*--~~~ ~ 

~~~=1~----~ 
 __.__ _ _ ~ 



er~ 

ess~ 

~ 

~----- 

~ ~ ~oorvsrwaraen 

Gss -Ig3 

; Voorverwereen 

I+wlatle tk/-f 
r 
R~ 

~ c -k/~f 
C C y N . 

p ~ '. +kf9145~-939~9~ 
~ ,. 

F' U ~ 
_ - 
ó Á `.kig193w-919~J59óY 
t E ' 

~, 

~I

I ~ ~V92 ~ N93 
g4 

~ V• ~  } V` 

~—~--1--_+ 

f 
INSTELLING-ADJUSTMENT 

~ Yg1 VX VY ~ Ig2gt 

♦- W V• ~uA 

EIS-LIMIT _ Q 

Z ~ 

W ~ 

3 

• 6 3 r  3 50 f -15 . ir+as
~ 

, .r _._._ 

~- 7 

i = 45, nA ~A3 

3 

~ 

aín
`~._" ....i 

V isol • 150 V 

w-- ~- ~ 

~ j +  V iaol • 150 V 

i  ,  ~ 
7 ~ v lisol • 30o v 

~ I 

jr0 /uA A2 1  ~ 

< j0 

~ 

+ --d--..~. 

~uA A2 

.kfglgAg2J(!-g.jgSgbY j  ' Y íaol • 300 V 
I i , 

~ ? ~ Y ise~,t • j00  Y 
, ~ 

*kfeSY~-91~~~3~~ t -Z—~---~.iQl.~_~oo  v 

r 

Vpp~ve~veroen 

Jverspennín9 9~4~ 

?+n~kruie 

::Cher~kwal 11e 1t 

Hei•~srneaci BE 

Vh 

6P 

9iinde atr.str. 

,Moa Vgt 

+~ -vgl 

Hoek der lijnen 

Rastervervorain3 

7on,kuasan gb 

Aansluiting 

~ 

3 1 

~ s  r a 

~ _ _ _-~----~`__+--_-+- 
vf iyg2g4 ~~7 ~ vg3 ~ Vg1 w 

J• K`~ k V• V• V• 

S10 A2 

VX Igj Ik ! 

W ~ V• 

~ ~--
j ~ 

h^ 
, i 

~~~N A j 

 ~ 

~in 

6,9  ~ 2,2 ; 11  ~ foc rost r raster __~t0e  (T) opa. 21 

j ó,3 2 X10 foc  ínet raslor 100 been gaskruis 

;6,3  2 i10 foc ínst rsater 2~ 

--: --~- 
~ !: ? ; 10  foc  ~ inat raster 5  : 

~ 
«.-~. 4 -r 

A1 3 

:ie RV-6-a-57/4to A1 

~ 

A1 ~ 

' ~--   _l.- .-~ > 2g0 
r ---- » ---  -- t- --

~OecIQ t 

-~- t- -;-

1 
á  

? Ó  fl oc ~ afkn raster ~ • , afl 

___._ 
2 10 foc rost. raster 2~* 

óoKeo 

od/e~ 

~ 10 i *YA Al 

<. ~-. 

3•7 

a 2j 

6,3

t0

10 t 

afl  oirkel 

3~í  
rost lijn lijn

CJOZ 

`6' 3 10 rost 

~  25-~~ v a1 

- Q9~g1 

` ~ 11yc95 112,bc93,2 

A1 

3 

a1 13-41 

6,3 10 iaat lijn lijn -1 á/0 V A1 1}gif 

6,3 10 Ina! C✓120 Q/120 FJZ ( T ) oper. 20 A1 11 

( T~ Z i E- S E E ~r-6-a~-0~' a0z 

KOhTROLE -TEST 
;Vourlapí4j 

q~;~,`N v.Houtert/„IY ;~IiRS   ~  2 ~i 366 —1 —T 
~ ~.`~`.~ NV PfilUPs' GlOE1lAMFENFABRIEKEN.EIN~FIOVEN-NEDERUNU iCÓNTR. 1~~' 7`-1̀ -t15

;P1£s=121fM~ 'ï1~.,1;:"~~~. ;

(OiA-120GM) D1B..1206N 

~9~~ -.,. 
j~.1Y2-13 

FoaM A4 



INSTELLING-ADJUSTMENT EIS-llMiT 

~ ~ V929~ ~Jj 

11~ f k{Ir ~ kV~ 
~ 

~43 ~~ w 
W {b 

~ ~7 
H~ /uA 

Ik 

/~ 

n 
iw 
_ 
Z~ 

W ~ 

~ 
~ 
u! 
2 

s 

~Exeentrieiteit 

~7eflektiefektor Y 

~ ~efl+~ctiefaktM' X 

' ; fioeusspann my 
e ~ 

~ ~ ~Astigm, korr«~tie 
~~_ 
© N 

p ° ' Uíteturing Y 

Uítsturing X 

Overapanníng g7 

àtroo:stra~s~ 

Hbek X 1 x)n ~.o.v, 

schers 
Hcyekwr+or. 
R6We~6r~,korrtekt 

;.engte toncler stengel 

~en.~tie stengel 

Uateriijke kontrole 

~ 

ifaaakweliteit 

H ~ _~. __v 10 j toa 

6.3 ~ 24 ~a 

inat PJZ S6 xS 

~,3  t z 10  , foa 

inat efl 

A1 j1' .~j.1~ 

-r---_....i.-~ . ~ 
3~95-4.65  v/~ At ~5-2~ 

rost 0 afl 11,0. --16,4 Y/p~ Al ~ 15.,23~ 

6,3 2 1C ; afl rost oirkel 

rt-- ' ~ ~~  
6,3 ~ 2 1C ~ foo inet  , oirkel C,1Z 

I ' --~--~-- 2 

~,b,, ' 2 C fm , snat rasl)~_   
~— I 

~ó  2 ; 10 ' foo inet reater 2 

~j~-490 V Al Ï ~ 

~46/-46 ~ V 

~ ~ 

Z 60 

6.3 t 2,2 ' 11 ' foc 

~ ~ i 
6.3 ~ z,2 ~ ~~ ~ fa 

~ 
6, 3 ; 2 10 ; foa 

inat reeter 

ínat 0 ~ lijn L.IZ 

nat 0 lijn LJZ 

100 (T) opM. 21 

geen strooiel Wien 

~ 5 

~ ~ A1 1~1 

8 

~ o 

A1 3 

A1 }$ 

A1 ti 

,~ . 
~ 

10 irtat 0 lijn ~ A1 

~ , 

i---

421-4~5 ~ 

i ~ ~9 .. 

I ' ' á i . ~ _--.~_  

~ 3' 2 ,  10  foo t  inet ~lf jnenraats~ 5~ ~ 
~ t-
~  T . t— T 

7 

A1 

~ 

~ 
.-

~ 

~ 
~ 

r 
t 

~ 

! 

tr) ~IE-c~_~ ~v_~~o/403 

KC~yT~QLE -~EST 
(~oorloaigJ 

— _  ___~ Teas 
- --- _. 

-- L` ~%  ~: 366 —2 ~ 

r;+;;_t?1;~M~ 019-121;u) 

(p19.12Q6M) 01g_120GH 

~ ~:.°`.~ N V PHIUP$' GIOEiLAMPENFABRIEKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND ~ó~~ io~i j2_12.A~ j~naM. 



~_~ y ".. _ 
~ ~ ~ 

.m, w c 

~ 
.. 

s 

__; 
~_  ` a 

's 
á~~ 
' ~ s ~-~ 
a = ~ .a 

~=~ 

Z 
_W

H 
W 

~ 

N 
f r1

C 

C 

C 

á 

o c 
4- r 

w 
A 

~+I 

~-. ~ ~~ 8 . ~ . 0 r 

.~ ~ . .~i 
N 

~ 

~ 

c 

~'t -

r 
~~1 q 
~pÍ ..C.1 N  Y. 

C_ 

O w 
~-- N 

M 
~ tl

~D ..t . O O 

t 

ti

_J 

~ 

> 
L 

• T 

v 

M 
N 

N 

Ó 
O > 

v 

~ t 
~ M 

~ 
O O ~ 
r w 

O 
r 

~ 

O ~ 

r 

~y 
M 

{ M N ~ 
w. 

~ 
~ 

O 
w 

O 

I 
wN 

N 
~1/ O 

~ O '.

.+ , ~, 
i ♦C~I C~ N ~ 

W r .íCi , 

~+ 

~ 

o ' : '; .~ i i~ ~ 
~ 

1 

~ 

:{ ° ~ ~ .~ 
♦pI ~~ rV. w r .r 

~—.~—~ 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
U

P
 

W 
a 

w 

~ 

oi N; 

 M  J ~(n~ 
c ''; N '~ O C7 .w O .~ 4 

i  
... r .» 

„~ ;~ : p ~ 
~ G' N ~~. O O O 

:, w r. 

`,i 
~ I 

  ___ .____ - r --i- ' _ •-- • ---- t — • 
` r', u  C ~ 

W~ C~ <v'.., 10 O O 
-y.. 

L i ✓ ~ 

C 

~ . 

(
O

~ ~ qA 
4. ~ ~~ 

N 
' r- ~ .-~ L , 

i 

.._--Y.   , --t ~ ~ 
I 

~ ' tl(~ C _ ~ 
~~ 

w 
N O O ~.. ~. l í rv ~ O 

~G ~ M ...~ ~ ~ N 
. . 

✓ 
_ ..- { " • .. ~ ._ - 

~ w q •M ~-. 
W~ « N ~ ~► ~ -r .~, 1 I N Q 

r\: ~ O 
:. ~ 

a -,y 
~ N 

:, ~ ; 
w ' ~' N ~ 0 

1 Ni0' 
~ N i 

~- Y— - 

>; 
N 1 
+ 

~ 
1 N. O 

>; ii Yi 3 
I 

I 
~~ ~ 

j ! 

~' 

~ 

3 3 ~ ~~~ ~. 

r~. 
~ ~ ~ ~ 

J 
M 
b 
w 
7 

u 

r 

V 

~ ~ 

E 

~ ~ ~_ 

i 

i ~ V I , 

~ ! N O~ 

~ --~---~ -t -~ - ~- _ ~_ -1-_ _---a- --~ -t---~--+----~ 
i i ~ t I ' 

I ; ~ 1 S ~ ~ , I ~ 1 ~ f o ~ 
-~- T 

f 
~ -~. } t- ; ..~---.-~.-'_j._ 1 I 

~ ~ ~ I~ ~' ~ ~ 
-• + --~- --l-- -'t ~ +— ~ i l I i 

I 
! ' i ! ~ .áI i i ~ 
~ ~--r —~--~ --~ -+- }- ~---,-- -~ .  i 

~ i ~ ~ ~ ~ Í 
1 ~ ~ i , 

p 

,  ~ `~̀ --`-~ 

~ E ~ 

~
x
c
,
d
~
~
l
,
f
a
k
t
 

r 

ua.latiou 

l 
V 

UiJ~30Y ~ 

UPI~IOU 

t I 
V 

>, 
I 

i 

~ 
I 

~ 

li 
Z 

~ 

N ~, 4 ~ 

Í ~ 
~ 

> ~ 
„~. ?17WW~1NSi(18 

_~i-~-~""~~ ~ ~ ~' 
7 

I 

X z! x 
d ~ I á 

s iF 

IX { I?' ~+ 
1 `~  L 

w 
~ , CC ~. , S~In1S 5 a c Q 

t---i- --~ ~ 
jw 

l w

~ ; 

> 

X z 
à 

F F 

, t 35 3 C
O

N
C

L
U

S
IE

 . 

PAR V.r+outa~tl,M 
Bl ADFN 'BUJ 

PAR 'lK"'ER SL ," 
°A't TEUIIIE~ 'S. ~ 
SlvN .HEETS c 

3b2-z 

CONTROLE -CONTROLE 

KONTROLLE - TEST 

CODE N (i'~1g_1l4fiMT 
L ol~ktrisch 

irPE 

~tg_120GH 

N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 



: v 
7 - _ 

c- : - 
~ _ - 

~~ ~ 

~_- 
~ s' ~ 
m é s ~ 

~i .4 .,~.. L 

7 _ I 
~ ~: 
ti c,~ 

r 

~ ~ ~ 

~ C 

ppZ 's 

t4 ~ N 
F r 
! ~ . 
G 
Y Y 
:.~ C 

I! 
G

E
Z

IE
N

 
I ~
~
 

T
 

T
~
 

Q 

Q 

Q 

~ 

_ 
.. 
_

_
~

_
- 

_
. i

 

. 
.._

.. 
. _

_
.~

 
_

_
~

-~
`~

 

S
TE

M
P

E
L.

 
~ 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 

O
P

 

~ 
~
~
 

i , 

~ 
~+ i 

~ 

I ~~ ~~L~f... 7~..?%r': I 
_ ~ " ~ 

~ — PAR BIaDCN Gl~f` 
PAR V.MONLQPLI,~ 'LA'7ER ~ 'i 

i~,~~- 
-- I -- — --- - , 

I4 
L 

- - 

i ( 
P,Q FEun~E, ~'~,'~. ~_~ 3~-3 
SivN ,NEETS ~ __ 

CONTRGLE - CONTROLE 
~ eiakt-•asch 

cooe N {~18.~20c+Mj 
(p1g-121~M ; 01F,~121GNj u1£~-120GN 

~ KONTROLLE - TEST tvr~E 

N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN NEDERLAND. 



(
U
1
$
.
1
2
0
G
M
}
 

(u
18

,.1
21

6M
; 

.~
18

-1
21

G
N

) 
U
16
-
1
2
p
G
H
 

, , , . , 

aej6u+rauae piayjoq/joN r 
a 

`= o ~ 

se ( 6~wayas pi ay}aalloS 
~ 

. tA 
o 

~ 

G
E

Z
IE

N
 

;sa~~nrp ~ 
u\ 
<v 

~ 
d 
Y 

aiorzuo~ a6ipuPM3?(1 

snw~ do 6vej~ej 
aBtpraK~tn ajoriuoH 

uauuad a}~rP}s~Prl Q 
u~ 

N ~c . 

~ 

~ O 

i+~t~n 
~ 

ua~~o4oS ~ 

snuo~ .}óua~ 

r 

~ ~ ~ 

ST
~ E

M
P

E
L 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
O

P
. 

~
 

, 
~ 

I 
I 

_ 
_
_
 

+ursyas }o} 
}~e;uo~ 'uarPAeu pueis;~ 

~ 
; 

i ~ g ~ 

~ ualejdata~aj3PP ) 
ra}«uetpajeH 

j u\ 

r~- 

u1 

~ ~ 

(uoua~{) ra}aretpajeH , 
i 

~ 
.~ 
a~ 

~: 
~l 

~ 
~ 
. 

~ 

C
O

N
C

L
U

S
IE

: 
y 

(~ceri) saj~rraias jeauoêaZp 

, 
~ 
~ 

~ 

~ # 

!xeW} 9eY6u+ray5e a~paarfl ~ ~ 
r 

~ 
~— 

~ 

(xea) se?frrrayas a;6ua~ ~ ~ N ~ i 

wdayas }o} jaodQ 

}ua~uanoq /}ua~~r~ayos pua}t;~ 

ya5á,a;s a;óua~ ~ 
u'~ 
m ~ 

C
-~

 

~ 

jaóua}s rapwz stnq •}óua~ 

~ 

cn 
~ 

r, 
~ ~ 

.1 
~ 

~ 

M
E

T
IN

G
 

N
r 

yn
 

R
V

_f
~~

-0
.~

 4
0

] 
I 

~ 

r- N ('1 ~t I[t 

_z 
~ 

x 
~ 

z 
~ 

IX 

x
~ 

IX 

X 
~ 

tY 

z 
~ 

x 
~ 

E
E

N
H

E
D

E
N

 

! 
a3wwnNsins 

iX ~  

', oo ~ s~+nis s d s 

I

I t j5 3 
. L 

~/ • 
` ~ ,\ 

' 

t 

7~ 2~1 ~ 
PAR 8~ ~~EN 6LAD 

~~~ ~~~~`~ PAR 
V•HWt1rL/JMf 

lA TER 9L~TT 991 3~T1 
_~ 

o~F FEUIlLES FEUIILE 
SiGN ,HEETS SHEET 

CONTROLE • CONTROLE 

KONI'ROLLE • TEST E Mschantsch 
co~e N- (~18-120GM) (p1g..121GM, ')18..121GN) 
TYPE n18_12pGH 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN NEDERLAND. 



b~ ~ 
O O 4 

OG r 
p m á 

~~ m 

~ ° c —w ~ 
- ~ c 
~ L s 
7 ~ 

~ 3 :~ 
« c ~ 

L ?o_?~ 
~_W 
.. v 
c m ~^ 
>~~ 

~ ~ m 

~ ~~ 
~0 ~ cc 

~~fi 
z 'C .a 
á ~ L 

~+ c 
v 

~ ° C. i a ~ 
4 

U C ~ 

~:~ ~ 

~ ^ 
.q 

~ ~ ~ 

Ëó 
E " 
~ u 

ó ~ 
c ' 
0 0 

~ ~ 
'w 

L 
4 ~ cs 

~ á ~ 4 ~ O 
« 4 

4 ~ .~ 

E~ ~~z 

C t m 

~ "~ w 
~ C `~ 
O ~ ~ 
F .. a 

~o a 
s _« 

o % « ; 

: ~ s 

~ 
o ~ 

~c 
á~ 

K ; 
C ~ 

^ G 

> ~ 
m ~ 
~~ ~ 

`c_ o . 
. ' ~ ~''o 

~~~ 
,: C ~ 

~ E ~ 
~ é .. 
~ > r 
v c ' 
~y 

~ 3 

rá, S ~ 

~ ' á,a d . 
.y - ~ 
e ~ x .~mG 
« s - 
p e 4 
~ e 

e ~.  ~ 
é~ 
~~y 
is ~ 

( ~
1a

.lz
ec

~ ~
 

(D
1
~

1
2
1
fiM

; 
01

£i
~1

?1
G

N
? 

^f
8
_
1
2
fX

',H
 

~ 
~ 

~ 
~ 

i 
T-

-
~

_
..

_
_

 
~ 

; 
k

a
t.

 
~ 

w
od

, 
~ 

; 
~ 

9
a
s.

.j
 
ec

h
fr

~
; 

! 
~k

~,
 

~ -
k
~

 
j 

B
R

A
N

D
- 

M
ET

iN
G

 
-V

g1
 

Í 
V

g1
 

oP
P~

 
i 

Y
g1

 
Ik

 
~ 

Ik
ru

is
 

i 
kw

al
. 

j 
H

.I
d

 
~ 

f~
 

~
f 

' 
I 

II
 

II
I 

~ 
IV

 
, 

~ 
~ 

; 
~ 

I 
'~

 
~ 

i 

i 
! 

t 
IN

S
T

E
II
IN

G
 

, 
~ 

~ 
, 

i 
' 

~ 
! 

I 
, 

~ 
~ 

~ 
.,.

..i
., 
a

_
 

. 
. 

- 
_

_
_

_
_

~
_

..
.~

.~
_

_
~

 ~
~

,.
 

_-
 -
- 

--
 

—
 

_ 
I 

,-
 -
- 

. 
. 

i 

G
E

Zf
E

N
: 

~ 

O 

~ 

. > 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 O

P
: 

iSf 
TE

M
P

E
L:

 

L
.
~
 

~ 
Y 

~ 3 : 

/~~ ` 

~) i 

w fl 
, ~/ ~ 



v 
~ 
a 

~•, c 
c a 
• ~ 
c "- 

~ o ~ 

vi F - _ o= 
c U W 
L u ~~ 

c ~ 
O w 

U ~ 
m 

^líl 

Voorverlrarelen 

Gas 

Voorvera~sralen 

Ianlatie +k/►f 

~ _w+f 
+kfgtgj
-g 3g 4g2g bXY 
+kfgtg 2X 

-93959~ 
+kf i 
1-929~959 Y 

IN STELLING-ADJUST MEN 7 

Vf 

V• 

7,0 

Vg 2 

94
W 

6,3 ~350 

vg3 vg~ 

v- w 

-15 inat 

VX VY Ig2 

g4 
V V• /uA 

EIS-LIMIT 

g 

0 
w 
i ~ 
z_ 
W Z 
W ~ 

aaín 

crr ~cTr4~ 
~~ ~ 
w~ Q 
2~ ~~ 
V ~ fl_ W 
U7 C: O 0' 

< 45 

~ 3 

V isol •  15t3 Y 
I— ~i 

S 45 

nA A3  ~ 

~ 
•ïn ~  j 

,uA A2 1 } 

V iaol •  ~5G
I 

< 45 /~ A2 

V isal ~ 30G V 

( Í 

v ;601 • 3Go v 
~ 

S 3 

V  isol ~ ~GC Y 

~~ 

L~ ~ 

Yoorven►arnen 

Overspannïng g2g4 

6aaa,ru ís 

Saharakwalitait 

Helderheid 

cP 

6M 

Blinde sir,str, 

Mod . Vg S 

-Vgl 

Hoek der lijnen 

Rastervervornling 

Ton/kussen g6 

Aansla itíng 

7.1

Vf 

II• 

7.G 

V isol • 300 Y 

V92 i Y97 , V93 
94 1 

kY+ ; kY• V• 

r 

6,3 2,2 ~ 

Vg i YY 

yl. y. 

VX 

V4

~ Ig7 I Ik 

/uA• i

~/uA A2 

3 

raster 10G (T) ope, 2 

6,3 2 10 ~foc rost raster 100  Geen gaskruis 

6,3 2 ~o iaat rester 2 sie RV-ó-4-57f41G A1 

3 2 f0 foc iaat raster 

4t>x4o 
2 250 

6,3 2 1G foc 

6.3 10 roc 

afkn raster 

80x100
rost raster 

BOoc100 

af 1 /u a~ 3-7 

25 noteren Y Al 27 

63 ~ 2 , 

6.3 

1Q 

1U 

f afl 

rost 

c írkel 

35B 
lijn lijn 

cJpz 2ó-I2 A1 3 

LJZ 89-g7 0 

~, 1Q iaat lijn 1 ijn LJZ '~5x95 ~~2,4x93,t 

k1 

A1 13.~1 

3 td inat lijn lijn LJZ -S ~/tj A1 1}1j 
41 

~;3 ~ rost GIi2Q oit2o PJZ (T) opw, 2G a~ ~~ 

iTi ZIE-SEE: kY_~a.o/a~3 

KONTROLE —TEST 
(Voorlopigr 

~Rs.  ~ ~~+  2 ?~~ " 36~ — ~ T 
~qÁnM v.Martert/Je 

~V ~ ~ `:`.w N.V PHILIPS" GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN-NEDERLAND ';~oN~t~_ o~~ 72.,12-C~ ó M. ~Q 

íO18-12~lGM~ J18-121GN) 

{o,e-,zocM~ o,e-,2or~ 

73-oi-i6 



0 

c

N 

L 

~ 
q 

« ~ 
c o 
m- 
c ~ 
a ~ 
a ;~ 
E •
O = 
U q 

U ~ 

c « 
~ 

q 

.. E 

f~ 

_á

~ é y

SB 

( E = 

i~ 

Excentriciteit 

Deflektïefaktor Y 

Oef lektiefakta° X 

I Foouasper►n ing 

I
i 

tAatiga. korrektie 

•Uitsturing Y 

!Uitsturing x 

} O~rorspanning gj 
1 

~Strocistralen 

koek x lijn t.o.v. 
~OFiarls 

Hpekverdr, 

naveren, kontakt 

Lengte wondar stengel 

Lengte stengel 

Uiterlijke kontro2a 

óaask~val ite it 

INSTELLING-ADJUSTMENT 

Vf ~Vg2 Vgj 

94
W ` k1l~ kY~ 

i 

vg3 

V+ 

Vgl ( VY VX I9j 

/uA 

Ik 

EIS-LIMIT 
~ 
T~ 

W Z 
W~ 

6.3 
i 
2 10 inat PJZ Y S ~ A1 

6,3 a io inas afl a-a,6 Y/ew Al 

13_tg 
tj 

~ 

6.3  : 2 10 inat ; 0 ef 1 14,7-~6~3 V/c~ a~ ~5.23 

6.3 ~ af 1 ïnat 

6.3 10 f oc ins! 

ó.3 10 foc iaat 

o ïrke 1 

35d 
c ïrkel 

35d 
raster 

CJZ 

CJZ 

.380-• 4j0 

+~~/aa~ 

 =~ 

6.3 to ïnat raster 

6,3 2. ~~ inat 
~

Hater 100 

~ 60 

(T) opu. 21 

A1 3..1j 

A~ 3 

6.3 , 2,2 11 foa inat dl  ijn LJZ geen strocistralen A1 

6,3 so foc inst o laan LJz ~ 4,5 0 AS 12 

6.3 a. ~o f insL lijn t.,iz < 9 At ~ 

~3-433 A1 

~ 18.5 A1 

,3 2 10 foo ïnat lijnanraste 5 A1 

( T 1 Z! E- S E E: Rv-6-a_o/ ao3 

~ 

KONTROLE -TEST 
(Vaorlopig) 

io~e-~21GMF o?~121,H) 

(o,~,2D8M) D,~~zar>f+ 

73 ~ ~, 
i 
: 

bnAt~ v.Nout ert/JM1 ISUP~RS 
j1V~E~^~ ~~ . ~ 3 1 2 ` 

TV ( ~T~ .,`~ °;~ N.V. PHtUPS GLOEILAMPENFABRIEKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND C 
~óNTR. ~DAT 

_ 
j2-12-05 FORM. A,t~ 



C s Y 
y 

,~ . 
L O ._., ~ 
~ s 
=~: 
ám6 

_=i 

~ 

r 

~ 

n~ s+ 

~,~ ~ ~ 

t~VS ~ N ~ r P,.a

~ ~. 

`.h 
C N 

` 
uu

~O 

. 

O Q M ~ 

~~ 
yyy
® .~ 

L X -~ af ~ 

j 
A

C
O

N
C

LU
S

IE
 : 

__
_. 

~ 

~+ 

~ N ~ ~ 
O 

C 

H 

, 

~ 

``  
~,~ 

p~Á ~ 
t ~CY 

l~rl 
T R 

~ 
-M N 

p 
~ O O 

C 

~ ~ 

Y :. 

~ b 

> 
M ~ m D 

~ 

M 

M N 

p

s6 O 

~ 

~ 

C 

~.-~I 
- 7 

i 
Y ~ 

= Y N 
O  r1 

O ~.Q !E1 ! 

G
E

Z
IE

N
 

tn 

~~ 
q 

N ~ o 0 o á r. 

L 

© ~ ~ 

~ 

♦+ 
~ N ~ O O O 

á 

a+ 

~ 1- 
r 

~O ~ 

~ 
r 

~ N~ o 0 o á ~ u.ra;ou ~ 

~ v~ c N ó V- 0 ~ 0 . 0 -̂i a ~ .- ~ x ~ 
u'~ 

ware;ou 
~ 

.. 
~ 

Q 
O 

> 

W ~ 
~+ 

N g o 0 o á 

or 

~~ 

~ 

u.r•;ou ~ 

~O S 
N~ 

p 
O O O ~ 

~` 
; ~ wr~;ou ! 

i 

~ 
\O 

C 
++ 

N 8 
4- 

0 
r 

~ N 

f 

.°c 3 
~ .Y 

tt\ o~r~15-v-9~%~b 
. 

~Zi 

~ 
`.1i 

r+ 

~ 
^~ N

O 
a- 

O N 
~ aa 

N 
~ 

~ 
n. 

~ 
7 ~~ 

~ 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
O

P
. 

~~ 
Y 

N~ o 0 o á ~~ 
Y O 

~ 

~
V 

..40c. N~ o 0 o á 

M
r~ 
á ~ N 

( : 

~O 

+i 

M N ~ O O 

t 

~ 

G 
r 1 

! X 

fi

~ 

a. 

~ N~O 

UU

O 

b1 
M © 

~ 
Y 

Í 

^ 

W 

~ 

C
W 
•.i

N 

N Y. ~ ~ 
O 
O ~ 

M 

' 
i 

I 
i 

IL 
9

, 
;9

2g
4 

93
 

~
 

9~
 _ 

~ 

S
TE

M
P

E
L:

 

~ 

y~ 

~ N ~ O ¢ 
O 
o 

~ 

~ 

if~ 

~ ~ _ 
■ 

: 
~ 

°n
•í~+ 

: 
N 

~ 
V• 

r- 
~- 

tx O 
O 
r 

= ~ 

O 
cNv ~ N~ w o ~ o: áaTsrono wag6 

!L: 

.. 

..=i 
N~O 

pp

O Cr 

~ 
r- 

~ :: 
T .L r 

~tnr~~ó us®6 

'~~ 
i \ 

~ 
• ` 

> ~ 

V
g2

g4
 

(k
W

j 

> 

; 
Y ~ 

~ 
9 

< 
\ 

+ 
I 

< 
1, 

M
E

T
IN

G
 

rp- 
@ 
\~ 

c'~1 

•- :V l'~ V' t[1 

t ~  

Z
~ 

~ 

Q 
~ 

z'á 
~ I ~ 

IX ~ I7~ 
; 

Qlz 
~ i ~ 

~ I 
I 

~
 

M
A
X
 

E
E
N
H
E
D
E
N
 

~ 

~ 
e 

~ 
,~ b~wwrN5lna 

Ix 

'~OOLI S~i(11S 6 'd 

> > > ~ ~ > ) a.-: ` 
, 

~ ~ 3 S 3 

u~ 

~ 

/z..~Z~;à ~'~..t?í..1~i PAR v.Hcw~~^t/.1~ BIADER ~ 5LAT07 362-i 
Pn2 FEU+lLES FEUtLLE 
SIGN. ~HEETS SHEET 

CONTROLE - CONTROLE L~I~k irà~c.,, 
cooE N-. (Q18-~2f~M} 

i7i8-12C~1 
KONTROLLE - TEST TVPE (111g-~21rM~ O1g,121t3N} 

N.V, pHiLIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN NEDERLAND. 
22000.529 8 va25o 



u ~ 
~! i 
.~ .a'~ 
~ ~ 
~ C ~ 

ámfi 
_~á 
~ é ; 
; ` ~ 

.~ ' ~ z n ' 

~. _ 

i _ u a 
7- ~ ` 

~~ 

^ 4 ? W 
~ -~ ~. 

T~ 
e 

á á 
~ 

c=~ . 
> _ 

: .=.Y . 

% m= . 

= éo y

w 

y'a 

L ~ 
~~ _ 

'y  ~ 4 

' °0 Y 
`_ .. 
e~ u 
-' - a 
~ 

é ~ 

ry ': 
" ~~ m~ 
'~~ 'i, ~ ~ > m:; 

7 Y ; Ó 
@ e o u 

i~fi~ 
ó ~ ~>~ 

C !' u r 
7 ~ y y ~ ~ `s

-°y.P.? 
3 

m 
%:W.. u 

(n
~e

-~
2o

vr
~;

 
(D

16
..1

21
G

t1
; 

Q
11

~1
21

G
H

; 
D

 18
-1

20
G

N
 ~ y

WW
C1 N 

pp
O ~ ~ N

~ 
~ X ~ 

~ 
G 

~ 

Q 

~~ 
Ó 

N.~G M; X 

■, , , "~ 

~+ 
~1-' 

q 
w 

(~ 
O 
4- 

O 
~ 

`+- 
M N ~ 

~ 

a  ?- 
M 

' 

fr\ 

~D 

a+ 

C 

p

~O, O ~. 

C 

.•~i 
N ~ 

M 
Q 

r -t 

~e ~ 

G
E

Z
IE

N
 

~~ 

♦+ 
Á N ~ O O ' 

J > 
i
•

X 

~ 

N 
~ 
~ 

~ E 
E

~ 

♦+ 
~ N ~ O O 

C 

.M-̂ i 
~ 

> 

~ 

~—_ 

~ ~ O~ G 

~O 
C N ~ O O 

~~pp
C 

II~I~ 

~ ' 
N 

8 
Ó 

~ C N ~ O O C 

' '~ 

X 

,~~ 
N

8 

~ 

O 

Q ~ 

~ 

M 

~ N ~ O 

M 

w
O 

.~ 
~M- 

~ 
~ 
~ 

M 
~ 

M Y 

O 

„' 

O 

N ~ 

\ 

~ 

~D 

M 

~ N O O 

Y 

» O ~ 

~ 
e 

~ ~ ~ t0 
p 

\ 

O 

~ 
C N ~O O ~ O N ~ $ ~ 

M 

Yf~- N ~ O 

C 

~ 
O N 

X 
-Q 
va++ 

~ 

~ 

D: 

Y 

~ N 

vv

~O O O 

L 

~ 
N 

w 
M 

L 
3 

~V 

O~ 

~ . ~ 

- 
--

 
—

 

~ _ _
___

_ _ 
___

1_-
_._

_ __
~_

__
 _I 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
O

P
. ~ 

♦+ 

w 
N 

pp

~O O O 

C 

-

`

y N 

M 
tl
M 

7 ~ . ~ 

• 

~ 

~ C N 
~~

yy

~O ~ O 

O ~O

.y  i - T 
. ~ ~ 

~ 

Ue.1e~0U I 

( 

Y 
~ 

.-; 

~, uo.+e zou 
f) 
~ 

v 

~ } 

_ 
~ 

wre;~ 

e 0 

~ 

S
TE

M
P

E
L 

+~ 
~ ~ N ~ O 

C

,.,1 r t N N 

d
e
t
I
e
k
t
i
e
t
a
k
t
o
r
~
~

 

NN

X 

i 

~ I~ 
Mi.l 

ae
U 

> 

~D 

Y 

~ 
N ~ 

~ ~ 1 N N 

--- 

X 

r ~ 
~ 

<n~JI 
~I 

~ 
~ 

~Ó 

♦+ 

~ N 

pp

O O ~ 

C 

.r 
i N t0 ~V 

r` 

~1 f ~,

t: 

~ 

~M 

~+ 

~ 

I

N ~ O y 

G 

.~ 
1 n 

N 

~--._ 

~ f R 

f 

~ 

~\ 

> ~ ~ 
LL

\ 

> 3 3 3 3 3 
., 
y 

~ 
' 

é 
~ ~ 

M
E

T
IN

G
 

ti
~ 

M 

.- N ~ ~ in 

~ 

_Z
~ 

~ 

X 
~ 

Z_ 
£ 

IX 

K 
~ 

IX 

I 
~

 
R

 
M

A
X

 

Z_ 
~ 

~
 

M
A

X
 

E
E
N
H
E
D
E
N
 

o 

Y 

~ó 
t 

~ 
rx 

b3wwnNslna 

IX 

'~ 00 1- S~If~1S 

> i 
N 

> 
M 1'~- 

~ i ~ '..: 
t~ 

rO1. 
P 

oe

~ 

? P 3 5 3 • 

T2'-~~i` ]}Oi®1~ PAR 
Y.HOUte~tI.JM BLADIER ~ BL1t0 T 

~~ 
_ 

PAQ FEUIlLES FEUIIIE 
SIGN. ,HEETS SHEET 

CONTROLE - CONTROLE 
L elektt°fsch 

cooE N-. (D18~1206M) 
018_1206H 

D1~12?3N) KONTROLLE - TEST TVPe (D1~12~;ht; --~-- 
i 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 

22000529 8 982jí 



x 
~Qn 

N CV 
r P tt• 

~ Eil 
P r' 
C G 

.c., 
Z ~~ 

~ ~ 
N N 
r 

P{{ 
Q1 07 
r r 
C] l" 

C
O

N
C

L
U

S
IE

 

- 

` 

G
E

Z
IE

N
 

~ 
~D 

m 
•.~i 

~ 
N V. r 

O 

•-~, 
~ 

M 

g L ~ 
~ p 

~ •~ZgFoo.~ys uia6 

m 

~ 

O 
~ 

~ 
~► 
r 

• 
ui,,a;ou 

~
~
u
A
 

~ 
O 

> 

~ 

~ m 
1. 

c 
M1 

ó 
1► O 

P 
Y 

~ 
o 

~Q 

~ 
rn 

N 

i 
c~ 

~ I/ 

z ~ 

~ 

rr 
~` 

~D

`~ 

.+ 

M N ~ O ~ 

~ 
v- 
~ 
T ~►Yi M N 2R 

r 
i 

V 

C

b 
N ~ O Or 

N 

b y L 
C 

,.Mo ,~► M 
W N 

O] ~ 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
O

P
: 

~', 

~+ C N 
pp

~O O 
••
t ~ 

~ ~ 

~ I 
C

~ 

O ~ ~O O ~ > 

~ t N ~ O 
U 4(~ 

M 
U ~ !~ r . ~ ~ ' 

~Ó ..ti N r ~ 

y 

cL~1 í~ ~ 9 f fW~1 ~Ij'
> 

~Ó 

• 
C y 

Q 

N 
p 

t0 O - y LL'~ 
U th 

~ 

U 

~- 

Í . N N 
~y 
/~ 9

M 
VD 

Y 

C 
•~+ 

N ~ 
Y- 

O 
' e- 

¢ ~ 
N 

~ 
►~ 

7 
f~ 

0 

1 

0 

t 
7 
\ 

S
T

E
M

P
E

L
: 

~~ ~ N ~ O ~ ~ p~ 

e- I 

• > f
UiJY}Qi > 

~ 

N 

M 
N pp+O O 

I

~ ~ 
~l 
N 

~ ~ 
ry~ 
Q 

{li.1p}0U 
> 

_ 

~ 

M 

M 
N 

t1 
~ O 

pp
9

~~
tY ~ 

N 
O ►+ P 

tMJa}Wi ,• 
\ 

_ 

~D 

„
g
C N ,O 

nn

O 

y
o
~ 

~ ~ . N M ' 7" 

ua..~e;cu 

~ 

'~ 
i 

~ 
LL ~ 

` ;l

~ . 

t 

3>>I
1
~>3 

± 

~ 
3'~3: 

M
E

T
IN

G
 

f P1
r 

fn
 

R
Y

-ó
->

3-
N

40
7 

I 

~ ~ ~, a~, 

I

Z 

~ 

r 

X 

É 

1 
in

 
k

 
M

IN
~

 

X~ X 

ÉiÉ 
Ix ; ~ 

à
 

I 
M
I
N
.
 

~I
 

'^
 

M
A

X
 

E
E

N
H

E
D

E
N

 
~ 

~ 2l7WWf1N51(18 

IX ~ 

'~00~ S 

> 
'- 

~ 
c~ 
~ 

m 
~ 

r~ 

á ~ ~s .~. 
~+ 

~ 
~ 

~ t j5~3 ' 

~y,~s~ 7~01a~ó PAR B~ 4DFN B~AD 
V•I'181ttN"t~.M 

p4F FEUII EE F£UILIE ~~~3 
SIGN. ,HEEiS SNEET 

CONTROLE - CONTROLE 

TEST 
l elekt~isch 

CODE N- (Q~B~tQQ(,b} 

(Q1g,.~21t'iM, ~t8s121G~i) D1l~12QBH 
KONTROLLE - tYPE 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPEN~ABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
22000.529 B 9825e 



y .Y ~ 
u ~ e - • ~ 

~ a~ 
• e 
"~« ~« 

'~~ 

á „á 

~ 
.} 

. 5 
d„ , ~° 
—~ f 
s'  o 
~ á 

é „ 
e 

~ p G 
~ 

t'~ r 
7 Y 

.Y7 e C 

.. ó.~ § 
L 

~as= 
,E; 
_m 

~.z r" « 

6 {+: ... ó 

~ ' u 

L ~ é! 
.~ .; -~ 

7 
~ C . 
~ 0 ~ 

á~6 
e.° ~ 
_ y a 

J é '_ 

C ~ V 

~ ~ ~ :~: ~ -' E 
' ,_ -i 
~ u ~ ~ ~ ~.y
T~ 

•`_, ~ S ~ 

~ 7 á 
~;x- 
:r ~- 
- ~ 4 á 

i _ 
; ~ .. 

% ms „ 
~ ~ o d 
m y= ~ 

':á ~ ~ 
7~ f pp 

'irR.~á 

= ~ á -+ ̀  ' 
.: ,~ m
~` . 

~. ' _ W
__ 
~ 9 ~ 

d= 
c ;; 

~~ 
. m~ 

~ ~ ér r-:-: a s > ,, 
m-, 

~ V ? y 

E,~ 
o ̀  m 
°> >` E .. 

ó.: 
_~" 
ó ~ 
-~ c~ á e~ ~ _ 
m é 3 ~ m 
fi fr. . ; Y 

~ t~ ' 

~ ~ N /0 ~ CY ~ O 

O r 

~ rN- 

~ ~ 

C ~ 

Z 
_W

N 

~ 

~ 

O 
O 
> 

.+ 
A ~ 

^Á ~F- 

M ~ 

~~ ~ • 

0 
w 

a+ 
m O 

\O •~ ~ 

M 
m ao 

~p á 

~~~~~ ~ ~ 

O 

~ 

~ o ~ r o n ~~a~ ~ 
a+ 

c= 
C 4 

~ `M ' r 

m q _ 

~O •ti • 

M 
m aD ~ 

~O 
M O <Y ~ O 

~~~ O OC ~r O 

~y [ • ~O ~ ~ O 

~ 

Q (Y lí1 
(T ~-

a' ~ 
s 

O 
~ ■ 

O 
~ 

K ~ 
4\ 

O 
~ 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 O

P
. 

W 
a 
~ 
W 
~ 
tn 

m 
~ 

0 
~ 

O 
r 

~ 

~ ~ 

~ 
~ 
r 
r 

m ó v ~ 
~P -.~i N  P ~ ~ 

O 
r 

O 
r 

O 
r 

O 
r 

O 
~ 

~ 
~ 

r 
O 
~ 

eY 0 
~ 

~ lt~ 
O~ 

O 
~ ■ 

O 

~ 

L 
a 
c 
M 
N 

~ t 
} ~ ~ 

É ~ 

~ C 

~ ~ 0 
~~ 

~ ~ 
O ~ 

Y 
E n 

r` 
N 

E 

~ 

E 
E 

E 
6 

~ 

E 

p Xoa 
N ~ 
M 

X O~ 
L E 

♦+ i 
t m 

x Ya 
L~ 

~ L 
O O 

X21 O
C

E O  CO 
N 

rD L 
Y L 
C 27 

X 
~ O 

~ O 
X Y ~ 

..~i ..l 

*— ~ ~--• 

~ 

E 

~ 

i 

b ~ 

E N 

t[1 

O ~ 

~ F N 

If1 

~ 

3 

~ 
r N 

j > 7 

~ 
rn.. 

U 
Z 
~ 
W 

~ 

N
r 

ïn
 R

V-
6
-3

-0
/1

0
j 

N M ~ 

b3wwnNs~na 

IX ~ 

Z 
F 

Z_
~ 

X 
Q 

~ 

s~lnis s ~d s 

~~53 E
E

N
H

E
D

E
N

 

C
O

N
C

LU
S

IE
 

i2-t2..0~- 7 ~..p1 ~1 E PAR BIODEN 
PAR V,HOUtlrt/,1111 'LK~TER 
P4Q FE UIL LES 
SIGN. SHEETS 

BLAD 
BL ITT 
FEUILLE ~~~ 
SHEET 

CONTROLE - CONTROLE 

KONTROLLE -TEST 
L elektrisch 

DODE N-.(Q1$_12(Xjui} 

(D18~121GM; D1~121~{} ni8-12tïGH
TYPE 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
22000.529 g 981ít 



(
D
1
$
-
1
2
0
G
M
)
 

(D
18

-~
21

G
M

' 
D

18
-~

2~
G

H
) 

D~
B_

~2
0G

Y 
' 

f~1 

~ 

m 
~ N ppO O 

L ~ 
~•. r 
V 

. . 
~ 
~ 
U 

r
p~ 
3 

Q 
~ 
r 

? 

C
O

N
C

L
U

S
IE

 

m
~Q 

+~ 

C 
•.y 

N ~ 
r- 

O 
~- 

Y 

..~i ~ 
v 

f ~ 

7 
U - 

~ 

aa t 

•~ 
Y 

fr 
~— 

Q 
1 

~ 
~ 

7 

~ 

M 

Á N ~ o 0 o á 

L 
~ 

~~ 

t —, 

x°r° ~ ~ ~ 

= 
~O 

~ 
~ 

~•Oi N
8 

~ 
0 
r 

0 0~i 
~. 

~ 

~ xr 
~ 

~ 

~ 
~ E i 

\~ ti N ~O O O O Q ~ 

~ 

~ 3 

~ 4 

~j ~ 

G
E

Z
IE

N
 

W 
~ 
c 

t~ C w u 

~ ~.-i 

~ 

~+ 

..Ci N ~ O 

o 
rxx

~CC O 

~Ll 

~ 

cd 
l 

~ 
Y
C 

0 N 

i+1

~ ?R 

~ 

~p 

.N 
b 

•~ 
N 

N 
~ 

w ~ 

O Ó 
C M 

•~ 4 
.r L 

~ 

OJ 
1 
O 

t`- 

Of 
p 
~ 

~ 

O 
O 
> 

N 
} 

~[Ms 

x 

~ 0.
L 
7 
a 
~ 
Y 

~ 
} 

r x 

O
N

T
V

A
N

G
E

N
 
O

P
 

n
a
lí

c
h
tl

ij
d
 

_ ~ 
r 

ó ~ 

~ 
. 

tl

■ 

~' 

r 

~ 
Y 
~ 

~ 

O 
~ 

~ 

+ 
! 

S
T

E
M

P
E

L:
 

~ 

,~ 
..NOi 

N ~ O 

g 
~ ~ LL1 W 

m 

~ 
\ 
C 

~ 
~ 

+' 

C 
~.+ 

N O +► 
O 
r 

~ ~ ~ 

H 

~ 
N 

~ 
~-
O 

~ , C N ~ O ~ ~ ~ 

~ 

~ 

G
H
 

I 
G
P
 

~ m 

~ 

N
ỳ 
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KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 

29'' 
2ti?

~ 

~Ar-84/73006 8-1-'73 

ONDERWERP Opmerkingen biy vrijgavemetinpen D18-i2G../121. 

~ 
~~~ 

Me t i n~er~ ~. i~ . 

1. h~xcentri  t : 
Op de eis :~.?. bmm max. gallen 4 ex. uit met 
en +7,5mm in ~=richting, en -8 en -7,5mm in 
Gemiddeld is de waardè goed ¢ -~ 
voor }':- en Y-richting ca. -1mm., ~ l 
X - 3 s = 1 1 , 5mm x + 3 s = qmm ~.~- ~-~ ~ .v. tt.. • ~ 

De eis moet verruimd worden tot -10/+10mm, of de buis verbeterd 
Ohm.: Bij F-eismetingen (100~~ 1 uitval EX~. Y.. 

Rastervervormin
De grootste waar~e.is nog juist binnen de eis, de afwijking van da 
ex. wordt veroorzaakt door hoek der lijnen. Er treedt bij de vrij-~ 
gave series (~,-eis geen uitval op. (zie ook grafieken . 
0~__ bíj Ode serie 1 uitval (F-eismetingeri~. 

3. Defiectiefaktor Y  : 
De gemeen waarde van 5 series is 
X —3S = 3,92 V/cm 
x +3S = 4,78 V/cm 
De eis is 4 - 4,6 V/cm. Er treedt geen uitval op (L-eis 

4. Deflectiefaktor X. :_ 
De gemiàdelde waarde X = 15,5 V/cm 
X —3S = 14,13 V/cm 
X +3S = 16,22 V/cm 
De eis is 14,, - 16,3 
met 14,6 V/cm. 
Voorstel Eis wijzigen naar 14,1 - 16,3 V/cm 

V/cm. Er vallen 5 buizen (ode serie uit 

--r--

~—~ 

waardetin van resp. -gis 
X-richting. 

~-,~ ,,,~,,..,"~`" 

x = 4~35v/cm gemiddeld. 

Uitwturin~• X en Y. : 
Van ~e gemeten buizen is 1 ex. op de grens van de Y-uitsturing eis. 
Ohm_ Bij F-eis metingen 2 ex. uitval serie 3 en 5) ~:.._ ..._ 

6. P~iodulatie V~•1 emissie) • 
2 ex. uitval ~4s,e serie Tt.g.v. instabiliteit. 
Voorstel ei < 30V. !  ~— ~ k ,~S = 2 ~, y G; 
Gemiddelde van gemeten waarden 20,8V (inclusief 

7 . Afkni~~s~annin~ -V~•1 : J~ s ~ - ~~ ~ {'~.~.~~• 
Gémi~~e - emten~~X~ = 46,9V. F 1~ - ~~. ~ 1 
x —3 s 23Y-~' . ~ +3 s = 71 V Minimum gevonden waar_ de 
Voorstek-eis  30. - 72V ~ _ a ~~ 
30V i.v.m. module ie~e~. ,̂~----:._~ ~~-

d. Focuss~annin~• V~~ 
Gemeten waarde gemiddelde X = 4~3V. E-
X -3 s = 385T1 x +3 s = 442tir. 
De eis van 38G-440U kan worden aangeriouden, er treedt geen uitval 
op. 

uitvalbuizen 

v, 

~. Correctea~annin~ voor astigmatisme 
Deze voldoet aan de eis. 

~~. 
2 V ~- 

`~á~i ~~~ 

~~ 

~•' ~ F 

~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

10 Correctiesgannin voor raster-rervormin~ ton-kussen v~ervormin~~_ : 
De gevonaen waar~en liggen tussen -5 en + ~~j~. De pu~~iká~ie 
is -20~ +20V. 
d.w.z. dat 1 ex. van de geheten buizen niet 
kan worden. 
Voorstel L en F-eis -25~ +25V 
Publi~_atïe —30~ +~OV. 

 i 
11. Helderl.ei ,i : 

geen bijzonderheden. 

12~, Isolaties : 
geen bijzonderheden. 

13. Ca~aciteiter: : 
Deze voldoen aan de publikaties 

14. hi~nbreedte 
De waarden in het schermmidden komen overeen met de gepubliceerde 
waarde van Oi 5mm. 
x = 0,48 ~ —3s = 0,36 x +3s = 0,6 
De waarden in de hoeken en aan de randen n'ebben een uiterste waar-
de van 0,6 ~~.~ en 0,76(Y).. De grootste X +3~ waarde 
daarbij is X —3S = o,26mm en X = 0,53mm 
Het verdient aanbeveling de publi atie v 
scherm tuit te breiden of hiervoor~0,6mm 
het midden. 

optimaal gecorrigeerd~-? 

~, ,~ . w, . ~~c.~- . ~.~4- . f — 
~f~1~1` ~ Fe~ 

15. Mechanische metir_gen 
Lengde ~ui.~ s 

;S 0793 
*.-=--~-

~n 0,5mm tot het gehele--
ublicéren en 0, 5 voor C~ 

l 

_---

Op de max. eis vaz__:~33mm valt 1 buis uit, 2x. zijn op de grens. 
Gemeten waarden 1. = 429~4~ 

x -~S = 423mm 
x +3s = 43;,9 

= 423 — 433 • 
Voorstel  ~ ~---~ 
Eis verruimen naar 423-43~mm 

16. Afstand schermkant spoel tot scherm: 
De gemeten waarden kunnen dienen als basis voor de D18-121-publica-
tie. ~_= 211mm X —3s = 203(,6)mm 1, +3S = 218mm. 

17— Overre afmetingen_ 
Deze voldier. aan de eisen en de gestelde waarden in de publicatie. 

Eis 

II Levensduur. : 

Proef 
n 

iT 

wi.t. w ,-~ 

15400 1 ex. goed 
15401 5 ex. goed 
50033 6 ex. 2 ex. slecht op emissie na 160 uur, rest 

t.m. 1000 uur goed 
50048 6 ex. 2 ex. slecr~t op emissie (1 ex. tijdelijk 

(na 1000 uur 1 ex. slecht 
6 ex. buis nr. 1 bij 500 uur meting slecht op emis-50049 

sie, bij 1000 uur meting alle bzn. goed. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. ~~~~ / ~l ~^~~~F~.~-.iy 
c' 

~~ ~ 



KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 
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ELCOMA 

ONDERWERP : 

lI Lidtest.  (5de serie . 

Goed. 

IV Druïctest. 

goed t~m 3,5 ata. (drukverschil 

V ~:>chok en trilproef. 

goed. Tiethode vl g-. ~iV. —3-0/407. 

VI Tropenproef. 

Twee maal beproefd met als resultaat bladderende laklaag. 
Dit dient nog te worden verbeterd. ~ 

VII Valproef. 

Verpakking is goed. 
Opm. Van enkele buizen o.a. in de 3de serie is r.g een verloop 
ifi—V g1 geconstateerd. 
Hierbij was nog niet het nieuwe Ni Fe rooster gevoerd. Dit 

rooster is inmiddels wel ingevoerd. 

K. Wassenaar. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDéRLAND. 



KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 

ONDERWERP 

Opbreng:>t kwal.lab. vrijgave series D18-120. 

/'~ 

+ro y cFFF
~~~ 

• ' 

~ ~ 7. 
_. ;~ ~~; 
. .+ 

~'~ ~. 
..a2 
g~~ 
9 4 ~~ 
~. ~ ~ ~< oz • 
?;x 
a~ ~ 
~$ 
ê ~• 
á~ 

_ _. 
~~ 
S^ 

~. » 
z~ 
aa 

.-~ 

~erie ï 43 

Serie 2 37 

Serie 3 44 

~-~erie 4 

:serie 5 

Totaal 

11 

38 goed 
3 gaas fouten 
1 emissie (dip 
1 kromme pen 

32 goed 
2 emissie (dip 
1 vuil gaas 
i vuil diafragma 
1 spoel los.. 

42 goed 
1 vuil diafragma 
1 afschaduwen. (Y~ 

g goed 
1 rastervervorming 
1 spoel fout.. 

52 49 goed 
1 defl. plaat los 
1 afschaduwen Y 
1 excentriciteit 

187 1?0 goed = 91j~ 

4 gaas fout 
3 emissie fout 
2 vuil diafragma 
2 afschaduwen Y 
1 rastervervorming 
1 excentriciteit 
spoel fouten 

1 defl. plaat los 
1 pen krom 

17 

K. Wassenaar. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



K4IALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATOBEST~RAALBUG"'~lv' 

E LC O~A 
RAx-84f73oo6 5-~-'73 

OrTDERWERP Opmerkingen bij vrijgavemetingen Di8-120../121. 

Metin~~n v1."t~. L-eis 

1. Ex~nt~~.eiteit 
Op~tle ~ vsdn bmmi max. vallen 4 ex. uit met waarden van resp. -8 
en +7,5:mm in ~-richting, en -8 en -7,5mm in X-richting. 
Gemiddeld is de waarde goed " 
voor X- en Y-richting ca. -1mm. 
x - 3S = 11,5mm x + 3s = ymm 
De eis moet verruimd worden tot -10/+10mm, of de buis verbeterd 
0$m.: Bij F-vismetingen (100f) 1 uitval EXIL. Y. 

2. Rastervervormin 
De groo s waar~e is nog juist binnen de eis, de afwijk3;.ng van da 
ex. wordt veroorzaakt door hoek der lijn>~. Er treedt bij de vrij 
gave series (L-eis) geen uitval op. (zie ook grafieken). 
Ohm_ bij Ode serie 1 uitval (F-vismetingen). . 

3. Deflectiefaktor Y _ 
De gems- wa,ar~e van 5 series is X = 4,35V/cm gemiddeld. 
x -3S = 3,92 v/cm 
x +3s = 4,7s v/cm 
~e eis is 4 - 4,6 V/cm. Er treedt geen uitval op (L-eis) 

4. Deflectiefaktor X. 
De gïem~~~~~e waarde X = 15, 5 V/cm 
X -3S = 14,13 v/cm 
X +3S = 16,22 V/cm 
De eis is 14,7 - 16,3 V/cm. Er vallen 5 buizen 
met 14,6 V/em. 
Voorstel Eis wijzigen naar 14,1 - 16,3 V/cm 

(ode serie) uit 

~ 

~-
5. Uitsturing X en Y. 

Ván ~é gé$te~én Suizen is 1 ex. op de grens van de Y-uitsturing eis. 
Ohm_ Bij F-eis metingen 2 ex. uitval (serie 3 en 5) 

6. Modulatie  V~1 ~emissie~
2 ex. ui$vai ~q.se serie 't.g.v. instabiliteit. 
Voorstel eis ~ 30v. 
Gémi~~~S~é van gemeten waarden 20,8V (inclusief 2 uitvalbuizen) 

7. Afknip ~s annin~ V 1 
Gemi~~elt~e gemeen ~~ = 46,yV. 
x -3s = 23v x +3s = 71v Minimum gevonden waarde 32V 
Voorstel eis 30 - 72V ~~/.~ ~~ ~/ 
30V i.v.m. modulatie~is 

8. Focuss~annin~ V~3 
Gemeen i~eárde gemiddelde X = 4~3V. 
x -3 s = 3s5~ x +3 S = 442v. 

~ ~._ 

De eis van 380-440V kan worden aangehouden, er treedt geen uitval 
op. 

y. í;orrecties annin~ voor aeti~matisme 
Deze vóiie~ aan áé e~a=s.~- 

- 

N.V. M~.II•5' f,L,Q!lLJI#IKhiRMR{ëK~+l, EINflN1C)V~1, Nl~ti~RZAND. 



~tnTALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALI~U=~~~~1Vy, 

~ LC ~~A 

ONDERWERP : 

10 Correcties~annin voor rastervervormin~ ton-kussen vervormin~~_ 
De gevonden ws+,ar~én Ii ~usàén -~-~n-+-~~~-- fé pu$~iká~ié 
is -20/ +20V. 
d.w.z. da.t 1 ex. van de gemeten buizen niet optimaal gecorrigeerd 
kan worden. 
Voorstel,: L en F-eis -25/ +25V 
Pu~ïïká e -30/ +3ov. 

11. Helderheid : 
g~én ~ij$Qnderheden. 

/"~ 

'~~ ~ 

12~. Isolaties 
gé~n bi~áónderheden. 

13. Capaciteiten 
Déze voÍ3tièn aan de publikaties 

14. Li~7'nbreedte 
Dé wáár~~. in het schermmidden komen overeen met de gepubliceerde 
waarde van Oi5mm. 
x = 0,48 x —3s = 0,36 x +3s = 0,6 
De waarden in d.e hoeken en aan de randen hebben een ~terste waar-
de van 0,6 X) en 0,76(Y).. ~Ue grootste X +3~ waarde is 0,793 
daarb:~ j is -3S = 0, 26z~n en X = 0, 53~ 
Het verdient aanbeveling de publicatire van 0,5mm tot het gehele 
scherm dit te breiden of hiervoor 0,6mm publiceren en 0,5 voor 
het midden. 

15. Mecha~nis~c-he metingen 
Lën e Tuis 
Op de max. eis van_433mm valt 1 buis 
Gemeten waarden X = ¢29,4mm 

_X -~~ = 423mm 
x +3s = 435~9~ 

Eis = 423 - 433 • 
Voorstel i _ 
Ëis verruimen naar 423-436 ~, 

16. Afstand scherffikant s~cel tot scherm:
Dé g~më~ waaien ~~ Menen als basis voor de D18-121-publica-
tie. X = 211mm X -3S = 203(,6)mm X ~•3s = 218mm. 

17- Overige afmetingen-: 
Deze voS~íen aan ~e eisen em de gestelde waarden in de publicatie. 

uit, 2x. zijn op de grens. 

i 

h ~~ / M 

II Levensduur. 

Proef 
~~ 
~~ 

~~ 

,~ 

15400 
15401 
5x033 

5o04s 

50049 

1 ex. 
5 ex. 
6 ex. 

6 ex. 

6 ex. 

~' 

goed 
goed 
2 ex. slecht op emissie na 160 uur, rest 
t.m. 1000 uur goed 
2 ex. ~rlecht op emissie (1 ex. tijdelijk) 
(na 1000 uur 1 ex. slecht) 
buis nr. 1 bij 500 uur meting slecht op emis-
sie, bij 1000 uur meting alle bzn. goeà. 

N.V.. PFilUPS' GLOEI4AMAE4VFA~tiEKëN, EINO~iOVéN, NEONtLAt~. 



ALITEITS LABORÁTORIUM PROFESSI~NELE KÁTC3}~SI'í~.AAL:~i.'~:;' ~y": 

ONDERWERP 

III ~,~ ,,  (5de serie) . 

Goed. 

IV Drukpest. 

goed t~m 3,5 ata. (drukverschil 

Schok en trilproef. 

goed.- Methode vlg. RV. 6-3-0¢07. 

VI Tropenproef. 

Twee maal beproefd met als resultaat bladderende laklaag. 
Dit dient nog te worden firerbeterd. 

VII Valproef . 

Verpakking is goed. 
Opm. Van enkele buizen o.a. in de 3de serie is nog een verloop. 
S8- qg1 gecone~tateerd. 
Hierbij wa.s nog niet hit nieuwe Ni Fe rooster ingevoerd, Dit 
rooster is inmiddels wel ingevoerd. 

K. Wassenaar. 

N.Y. PHIUPS' ~iI~PILA /kelCléKëN, EINi'~Iti1~V, N~tLAND. 



ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATOL~STRAALRT~~~~~1~' 

E L ~ ~~~~► 

ONDERWERP 

Opbrengst kwal.lab. vrijgave series D18-120. 

~~ 
Z~ 

~ 

Serie 1 43 

Serie 2 37 

Serie 3 44 

Serie 4 11 

Serie 5 52 

Totaal 1$~ 

38 g©edc. 
3 gaas fouten 
1 emissie (dip 
1 kromme pen 

32 .goed 
2 emissie (dip 
1 vuïl>_> s 
1 vuil diafragma 
1 spoel los.. 

42 goed 
1 vuil drafragma 
1 afl~ohaduwen. (Y~ 

g goed 
1 rastervervorming 
1 spoel fout.. 

49 goed 
1 defl. plaat los 
1 afschaduwen Y 
1 exa~stxciteit 

170 goed = 91 f 

4 gags fout 
3 emissie fout 
2 vuil diafragma 
2 afschaduwen Y 
1 rastervervorming 
1 excentriciteit 
spoel fouten 

1 defl. plaat los 
1 pen krom 

17 

K. Wassenaar. 

N.V. PFN{.ip5' GLC~iIi./►fM~Nf/~#KéN, EINi'jYiOVEM, NEC~~RLAND. 



KWALITEITS LABORATGRIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBLTIZEN~ 

ELCOMA 
RAR - 84/71077 1-1 18-8-'71 

BUISTYPE D 18-120 GH FABR. DATUM , Wk. 130 
AANTAL 43 INZENDER Hr. Kuypers 

F].~OEJ+'Nlt . UIT TE VOEREN 

GJ;G1~,Vb~iJ~, 1° serie volledig 
door fabr. afgewerkt 

T~L111TINGEN Algehele controle 
voor aflevering 

+ vrijgave serie 1 

RAFFORTI~R . : 

T 2813 

ONTVANGEN : 

GEMETEN 

5-e-'71 

16-8—'71 

GEMETEP7 DCC)R : 

v. Polen 

MEETRE(.'ULTAAT : 
buisnr. mod.25 /uA buisnr. mod.25/uA 

127306 18 V 130481 18 ~- 1 30447 vuil op gaasje 
130394 18 482 18 1 30457 draden gaasje 
130399 17 483 18 geplakt 

4 , 1 17 494 17 130465 buis heeft dip. 
415 18 496 27 130509 pen krom 
416 18 497 19 130520 vuil op gaasje 

e~1 ~ 17 499 18 
418 18 500 18 
420 18 502 18 
4 21 1g 509 
426 20 510 18 

$41 c0 511 1g 
442 18 512 19 
443 19 516 17 
445 19 51 7 18 
447 1g 520 17 
457 18 521 1g 
461 18 522 17 
465 32 523 18 

470 17 534 18 

476 18 535 1g 
480 1a G. Geevers 

b;~NKl,L. _-~~ : Totaal 43 stuk KOPIE HH.: 

28 stuks goed 
5 afgekeurd Kuypers 

Laugeman 

5 stuks voor L-eis op kwal.lab. Modderman 
Radstake 
Drs . TTarekamp 
Ir. Verhóe ven 
Wassenaar. 

2~ N.V. PHlUPS' G'LOE0111MPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCOMA 
y

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUI~EN)

RAR - 8470178 

-
1 - 1 18-8-'71 

BUISTYPE D18-120 GM ~~'ABR. DATUM Wk. 130 

AANTAL 37 INZENDER Hr. Kuypers 

PI.~OEFNit • : UIT TE WEREN 
e (fl~,GlilVh~.[d" . L. serie volledig door 

METINGF;N ~ algehele controle 
voor aflevering 

fabr. afgewerkt 
+ vrijgave serie 1. 

RAPFOR1i~~R• ~ T 2811 
ONTVANGEN s 5-8-'71 GEMETEN DUOR 

GEMETEN 16-8-'71 v. Polen. 

MEETRE~~ULTAAT 

Buisnr. mod 25 uA buisnr. mod. 25 uA buisnr. mod. 25- uA 
130338 18~V 130366 17 ~~ 130541 1a / 

342 19 367 17 543 17 
344 19 369 18 geen nummer 19 
345 20 377 21 

346 17 378 18 
348. 18 385 18 
349 17 386 18 

130345 'ruil op gaasje , 351 18 390 17 
352 18 433 17 367 vuil op diafragma 

355 19 458 17 386 geen bescherming spoel 

356 18 464 18 
(na reparatie goe d 

357 19 466 19 
470 buis heeft dip. 

360 18 470 34 
478 buis heeft dip.+ 

362 -~'~ 47g 28 
kras+ingebrand. 

363 17 484. 18 

365 17 487 17 
536 17 

G. Geevers 

Y_i~P1KI:,U'~ '?~ KOPIE HH.: 

Totaal 37 st. 

32 goed 
Kuypers 
Laugeman 

1 na reparatie . Modderman 
4 afgekeurd Radstake 

Drs. Varekamp 
Ir. Verhoe ven 
Wassenaar. 

N.V. PHfUPS' GlOEiLAMPEN~ABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. ~~" ~` 
y 
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ELCOMA 
r 

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIOi1EI,E KATODESTRAALBUi~~'N~ 

RAR - 84/71 i59 1 - i 3-11—'71 

BUISTYPE : 

AANTAL 

YltOE.E'NIt~ 

G~1~Y,~~,V>~,IJ,; 

,~° vrijgave 

D18-120 GM 

44 

- 

serie 

I+ABR. DATUM W 13y 

INZENDER Hr. Laugeman 

UIT TE VLIEREN 
METINGEN 

Controle afleveren 

RAPPORTI~IR. 

T

LINTVANGEN : 12-10-'j~ 

GEMETEN 1¢-10—'71 

GEMETEN DOOR 

v. Polen 

MEETRE:,'ULTAAT 

Steekproef 8 stuks gemeten 

1x vuil op diafragma t

1x afschaduwen 

G Geevers 

Y.t~NKLt . `~ 

Afgekeurd ®ver meten door fabriek 

KUPIE HH.: 

Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Radstake 
drs. Varekamp 
Ir. Verhoeven 
Wassenaar. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFAORIEKEN, EINDHOVEN, NEDBRIAND. 
,~,N,.~. 

,~~~ . ', 



KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTr~AALBUIr~EN 

ELCOMA 

•~ > a z~ 
~~á' 

-. C 
`~ ~ á 

• 
0 

~<~. 

~.` 
~ 

~ s. ~ 
e~ 
k~ 

~~ 

8, ~ 

G .~

S
Z ~ 

. 

~. ~ 
.~ aa 

RAR - 84~71 160 1 - 1 5-11-f;1 

BUISTYPE : D 18-120 GM 

AANTAL ¢2 

YROEI'Nlt. W 1 39 

G]~~Gl~1VE1.J:; 

Overgemeten door fabriek 

FABR. DATUM 

INZENDER 

UIT TE VOEREN 
M>'7TINGF~N 

: t~k • 139 
, Hr.Laugeman 

Hercontrole vrijgave 
serie 3 

~'~i rCG_~Li..Yt. . T ONTVANGEN 1-11-'71 

GEMETEN ¢-1 1- ~ 71 
GEMETEN DOOR 

v. Polen 

MEETRE:,'ULTAAT : 

8x_ gemeten op II kontrole eis 

5 ex. meten op L-eis door ontwikkeling 
m.u.v. capaciteiten 

G. Geevers. 

K(~NKLC~ ~.'~~E : 

8x goed 
partij wordt terug geleverd aan ontwikkeling 

KOPIE HH.: 

Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Radstake 
Drs. Varekamp 
Ir. Verhoeven 
Wassenaar. 

N.V. PHILIPS' GLC?EIi.AMPENFABRlEKEN, EINDHC7VEN, NEDOzRLAND. 
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KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEI~ 

RAR-84/72.013 1 19.á,t972 

BUISTYPE D18-120GM 

AANTAL 11 ac 

PROEFNR. 

GEGEVENS 

4e vrijgave serie 

FABR. DATUM Week 151 

I2dZENDER Hr. Vleeschouwers 

UIT TE VOEREN 
METINGEN ' 

Controle aflevering + 5x L-eis. 

RAPPORTNR. T ONTVANGEN 23.12.1971 

GEMETEN : 17.1,1972 

GENIETEN DOOr~. 

v. Polen/Gasvers 

MEETRESULTAAT 

Buisvr. 151405 goed 
" 082 goed 
rr 099 goed 
" 403 goe d 
" ~7 goed 
" 270 goed 
" 401 goed 
" 055 aansluiting spoel slecht 
" 094 ~ rastervervorming 
" 06 vlek in het scherm. Grens goed. 
" 059 " Goed 

Opm. 1. Plakplaatje te dun en sterke lijmlaag waardoor 
moeilijk is. 

2. Geen bescherming om de spoel-aansluitingen. 
Buisar. 151401) 

151059) 
151055) blijven op Kwal lab. voor L eis. 
151094) 
151061) 

verwijderen zeer 

G. Gasvers 

KONKLUSIE 
9x goed 
1x uitval definitief 
1ac. uitval reparatie 

KOFIE Fes.: 
Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Kadetake 
Verskamp 
4~assenaar 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABR1EKEN, EINDHOVEN, NEDéRLAND. 
J 



ELCOMA 

' 

~rIALITEITS LABORATORIUM PROFESSiONELE KATODESTRAALBUIZEN 

RAR684l~21i? tn 72—»-2G 

BUISTYPE ~ 0 18—°.~~ G~I, 

AANTAL : S2 

PROEFNR. : 

.~~.~~;__ . ~ ~. . : YRIJGAVE SERIE 5 

r 

FABR. DATUP~: : wEEtc i39 

INZEl`~DER : HR LAUGE[~r1N 

UIT TE VOEREN . CONTRO~tE. A.~LEVEREN ♦ 
r~r.;~;mIivGEPI ' SSTA11cS LA8 xEST - 

RAPFGRTNR. : T ONTVANGEN : i3-3~~-09 

GEN~TEId : ~~—~~-t8 

GEMETEN DOOR : 

vat~ PO~.EN 

1`~ETRESULT~".r_m : At,GE ~ZN VERKEERDE ETIKETTEN 
iK3ISMiL3962V=~ 11iPLEETIiµA~i E.45 
" " 239G6V AFSChADUWEk r 
n ► 239643 EXCENTF~GITEIT Y 1~ 
" " 23Sir80 STREPEN IN triET SGHERM(WIET AfyEKEï1R6). 

VOOR LAB STEEKPROEc Q► KwA~ LAC S E~+,ER/l ~~ 23~G52 
" k i7`A 
n h 643 
w " Gt6 
n n fi5~ 

G ~rEEVERS. 

KONKLUSIE : 49X ~:~~ 
3X UdTVA~. 

KOPIE H~i. ;KIaY>"EFS 
LAUGE91lAN 
!4000ERtMAh 
RADSTAkE 

ORE. VAREKAMR 

IR vERkOEVE:Y 
' wASSENAAR 

' ` r 
N.V. PHOUPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDFiOVEN, NEDFRLAND. ,~,~~, 
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KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 
RAR-t34l73002 1 '3-C1-04 

ONDER~~TERP : EIGURUF.E o ts -~2C GM 

VOOR LI6PROEF~ 

•Vgt 

(V} 

Ik(10 uA) 

(uA) 

ik(~5 uA) 

(uA} 

~o Vg1'10 uA '~ 

'V} 

MOD. Vg1(Z`wA) 

(,V` 

BUISVR. 1 52 24 fir 12,5 13 

2 áI,5 14 50 12,7 1c 

3 49,5 25 60 b2,5 lts 
4 51,5 18 55 '2,5 16 

5 52,5 22 53 X2,5 18 

X 51,4 21 58 1?,5 1B,4 

R .. 11 t 2 0 1 

NA 1 MAaNO Lí6PRGEE 

1 52 21 58 12 18,5 

~ 51,5 16 54 12 18,5 

3 49.5 21 5ï !2 1A 

4 51,3 19 5'Ï 12 1d 
!i 52,5 20 52 12,5 18 

X 51,4 19 56 12,j 18,2 
R 3 5 6 0,5 0,.`. 

6. áEEVERS 

KONKL'1SI~ : 60EO. 

N.V. PHILIPS" GLOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELF3 KATODESTRAALBUIZEN 

RAR-84/721i2o 1. 72-11-22~ 

BUISTYPE : • ~a-92! FABR. DATUM : ~31-217, 

AANTAL : 2~ INZENDÉR : YLEESCHOUMtER5 

PROEFNR. : UIT TE VOEREN 
, NOkMALE PR041UCTIE GEGI~VET~T~ . T~ir,TIT3GEPd ' 2% TRILPROEf 

2x SC►iOKPRGEf 

r 

RAPFORTNR. : T ONTVANGEN :72—~1—~ GET~IETEPd DOOR : 

GET~ZETEN : ~-1~—, 5 vAN MOOEEN, 

! r 4 ~ -*-- 

P~~~;TF~ESULTAAT : 

OelIS NO ~Ili1 E
y

XCENTRICITEIT d~xGENTRIGITEIT A5'- CORR. A.OSSE DELEa. 

! x 

(V) ~MM1 (MM} (Yi 

~R SCHOKKEN 

" " 1 51 ,.2,3 —1~5 ~• p12 6EE?r. 
" " 2 61,5 +3,0 —5,5 .13 " 

NA- SCr+OKKEN 

" " ~ 51 r2~5 •i,5 • .10 " 

" 11 2 61e5 a~,0 -5,5 1 = 9 " 

YOOR TR?LPROEf 
S 

" " 3 55,` s2,8 -l~5 ♦11 " 

^ " 4 51,~ :1,5 -5,© .16 * 

NA TR.LPRGEF 

" " 3 55.1 ,2'l -~,l G,5 +1l " 

" " 1 50,5 .i,5 -5,5 l,5 ,.t5 " 

& GEEYERS. 

HONKLUSIE : KOFIE HH.: 

GUEC . 
KUYPERS 

e: AUGE MA~v 
MODDERMA!~ 
RALSTAKE 

DRS YAREKAM! 

IR VcRHOE:ïIEIti 
MAS5ElrAAR 

N.V. PHILIPS' GIOEIIAMPENf/eBRiEKEN, EINDHOVEN, NEDéRLAND. ~. . 
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ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE i~ATODESTRAALBUIZEN 

BUISTYPE 

AAIT?TAL 

PROEFNR. 

GEGEVETu=, 

p 18-~12~ 

4 

Ntk!ldALE PRODUGT?E 

FABR. DATUP~] : wEEk; i3t EN 299 

IT]ZENDER a~E~~xc►uWE~ 
UIT TE VOEREN, iJRUKTEST 
i~íETIidGEN 1kINUU7 3,5 ATA VERSC,C°+I~ 

RAPPORTNR. ; ~ OTJTVANGEN :7d—~-7~. 

GEHETE:; :72-10—Zë 

GEP~TETv DOOR 

6EEVERS 

T~ETRE~ULTA~.T BZtw GETEST OP 3,SATk DkUKVERSCHI4 
1kI9i1 OP DEZE arAARDE GOMSTAkT GEHOUIïEÈ°d. ALLE eIK GOED. 

OAARNL DRUK OPGEVOERD TOT a,5 ATk j~4„KVERSONI6. 3 8ZN GOEi~. 
~? WlIS GEIkPL00E~RD Gaf via ATk 

G GEEkERS. 

uON~LU~IE 

liUI1EN VO+,DOEN Rl1IkSCN00?S AAN OE EIS. 

r:C`F~E fiii. :KUXPERS 
LAUGEMAN 
k0~ERMAh 
RAO5TMCE 

DRS VAREKA►kA 
IR VeRMO£Vilti 

VLEESCNOUMERS 
wA~sEN,~AR. 

N.V. PHILIPS' GLOEILNMPENfABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PRGFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

RAR—~J72176 i i2-11-22 

BUISTYPE : p ~~.1za~M ,

AANTAL : 5 

PROEFTIK. 
.-- 

GEGEVEN: : NpRà4A~ E PRooucTlE 

FABR. DATUM : •------

INZENDER : HR L,AI.~GEMAN 

UIT TE VOEREN 
~, ~ lTr „~T TROPENTEST 

' ~' ~ ~ , ,.r'~ 

KAPPORTI^NR. r ONTVANGEN : '72-1x-31 

GEMETEN • ; 72-11—K 

GEI~TETEN DOOR 

VAM r'OLEN. 

if~ETRESULTAAT : NA TROPENTES°. 

W.AUYE LAKl.AA6 LAAT EOS. 

~ 6EEVERS. 

KONKLUSIE AF6EKEURE, 

VOOR MET SP61:1Ek VAN DE YLAWE LAKIAAêr 

KOFIE HrI.: 
KUYPERS 
LAWENAh 
M900ERMA.ti 

aRS VAd'EKAatP 

~R VERHOEVEN 

1lASSENAAR 

VERMOE0ElI1►t MIE? GOES GEpQE'S~ 

bAARNE MERMAt.Ii~C+. 

N.V. PHILIPS' GLOEILI~MPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. ,,, 
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ELCOMA 
i{`~nIALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

I~.AR-84—/72193 1-'; 72-12-2g 

BUISTYPE D 18-12UGM 

AANTAL 3 

PROEFAR. 

t~%Gr_' v EIv':. 

Norm. prod. 

FABR. DATUM ~~ 249 
INZENDER : Hr. Laugeman 

UIT TE VOEREN 
I-irITITyGEPT ' 

Tropenkast. 

R.~PPORTw'R. 

T. 

ONTVANGETS 

GEh1;lET~; 

: 72-'12-12 

?2-12-20 

GII~IETETd DOOR 

v. Porn 

ï~í~ETRE~ULTAAT 

Na 1 week tropenkast. 

Blauwe laklaag laat los. 

G.Gevers, 

Afgekeurd. 

Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Radstake 
Varekamp 
Verhoeven 
Wassenaar. 

N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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D18-120.. 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

18 cm diagonal, rectangular flat faced oscilloscope tube with mesh and metal backed 
screen. 

QUICK REFERENCE DATA 

Final accelerator voltage 

Displáy area 

Deflection factor, horizontal 

vertical 

Vg7(f } lp kV 

120 x 100 mm2

Mx approx. 16 V/cm 

My approx. 5 ~ V/cm 

SCREEN :Metal backed phosphor 

colour persistence 

D78-120tH green medium short 

Useful screen dimensions min. 120 x 100 mm2

Useful scan at Vg7(t )/Vg2, g4 = 5 
horizontal min. 120 mm 

vertical min, 100 mm 
... 

got eccentricity in horizontal direction ± 8 mm 

in vertical direction ± 6 mm 

HEATIIVG :Indirect by a, c. or d. c. ;parallel supply 

Heater voltage Vf 6, 3 V 

Heater current If 300 r, ~A 

Data based on pre -production tubes. 

~ 

~ 

April 1972 1 



• D18-120.. 

MECHANICAL DATA 

~ The centre of the contact is located within a 
square of 10 mm x 10 mm around the true 
geometrical positian. 

9~ 

k f f 

95 

a i.e.
9j c s xi 
~ O.O O6 

k 

~O O~ 93 

óf~lóéi 
f lSL  

~LJ~  ~ O 
O ~ Op 9 9=.9t 

f ií0 ~ 0ii yi
Cc. yi 9a ,~.., 

bottan" view 

Dimensions in mm 

1K 

Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances should 
the socket be allowed to support the tube. 

Dimensions and connections 

I~ wee also outline drawing 

Overall length (socket included) max. 454 mm 

Face dimensions maz. 146 z 121 mm2

Net weight approz. .1300 g 

Base 

Accessories 

Socket (supplied with tube) 

Final accelerator coact connector 

Mu-metal shield 

14 pin ail glass 

type 55566 

type 55563 

type 55584 

April 1972 



D18-120.. 

CAPACITANCES 

xl to all other elements except x2 

xz to all other elements except xl

yl to all other elements except Y2 

y2 to all other elements except yl

xl to x2

Yl CO Y2 

Control grid to all other elements 

~` Cathode to all other elements 

~ 

FOCUSING electrostatic 

Cxl(xp) 

Cx2(xl) 

CY1(Y2) 

CY2(YI) 

Cxlx2 

CYlY2 

Cgl 
Ck 

6, 5 pF 

6, 5 pF 

5 pF 

~ pF 

2, 2 pF 

1, 7 pF 

5, 5 pF 

4, 5 pF 

DEFLECTION double electrostatic 

x plates symmetrical 

y plates symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflectíon plates will in-
tercept part of the electron beam; hence a low impedance deflection plate drive is desir-
able. 

Angle between x and y traces 90 ± to 

Angle between x trace and the horizontal axis of the face max. 50 1) 

LINE 1VIDTH 

Measured with [he shrinking raster method in the centre of the screen under typical op-

erating conditions, adjusted for optimum spot size at a beam current II = 10 NA. 

Ltne width 1. w. approx. 0, 50 mm 

1) See page 5 

3 



' D18-120.. 

TYPICAL OPERATING CONDITIONS 

Final accelerator vóltage 
Interplate shield voltage 
Geometry control voltage 
Deflection plate shield voltage 
Focusing electrode voltage 
First accelerator voltage 
Astigmatism control voltage 
Control grid voltage for visual 

V87(í) 
VS6

eVS6

V85 
VS3
VS2, 84 

AVS2~ 84 

10000 
2000 

±20 
2000 

350 to 500 
2000 

±50 

V 
V 
V 2) 
V 3) 
V 
V 
V 4) 

extinction of focused spot Vgl -25 to -80 V 
Grid drive for 10 NA screen current approx. 12 V 

^Deflection factor, horizontal MX approx. 16 V/cm 
vertical My ,approx. S V/cm 

r~ Deviation of linearity of deflection max. 2 ~ 5) 

Useful scan, horizontal min. 120 mm 
~~ vertical min. 100 mm 

LIMITING VALUES (Absolute max, rating s~-s[em) 

Final accelerator voltage V t 
87O 

max' 
min, 

11000 
9000 

V 
V 

Interplate shield voltage and 
geometry control electrode voltage V86 

max. 2200 V 
Deflection plate shield voltage VS5 max. 2200 V 
Focusing electrode voltage , V83 

max. 2200 V 
First accelerator and astigmatism 

max. 2200 V 
control electrode voltage Vg?, g4 min. 1350 V 

Control grid voltage _V
SI 

mom• 
min. 

200 
0 

V 
V 

Cathode to heater voltage 
V~ 

—Vkp 
max. 
min. 

125 
125 

V 
V 

Voltage between astigmatism control 
electrode and ány deflection plate VS4/x max. 500 V 

VS4/y max. 500 V 
,^Grid drive, average max. 20 V 

screen dissipation Wt max. 8 mW/cm2
Ratio VS7(1)/VS2~ 84 VS.~{L )/VS2, 84 max. 6, 7 

Notes see page 5. 

4 i Aprll 1972 



D18-120.. 

NOTES 

1) in order to align the xtrace with the horizontal axis of the screen, the whole picture 
can be rotated by means of a rotation coil. This coil will have 50 amp. turns for the 
Indicated max. rotation of 5o and should be positioned as indicated in the drawing, 

2) This tube is designed for optimum performance when operating at a ratio 

V~7N g2~ g4 ' S. 
T e geometry electrode voltage should be adjusted within the Indicated range (values 
with respect to the mean x -plate potential), 
A negative control voltage will cause some pincushion distortion andless background 
light, a positive control voltage will give some barrel distortion and a slight in-
crease of background light. 

~3) The deflection plate shield voltage should be equal to the mean y-plate potential. 
The mean x- and y-plate potentials should be equal for optimum spot quality. 

4) The astigmatism control electrode voltage should be adjusted for optimum spot 
shape. For any necessary adjustment its potential will be within ttie stated range. 

5) The sensitivity at a deflection of less than 75~ of the useful -scan will not differ from 

the sensitivity at a deflection of 25~ of the useful scan by more than the indicated 

value. 

a 
~ 

~ 

April 1972 5 
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Ballonbewerking 

Kontroleren 
Wassen 
Flu-scherm aanbrengen 

RV-3-6-52/449 
Rv-3-6-56/413 
RV-3-6-b8/4o2 Kanon 

Vlies aanbrengen RV-3-6-70/404 
Aquadag banden i~íonteren 33?? 142 15200 
aanbrengen RV-3-6-b7/411 Wassen RV-4-1-56/402 
Al.laag aanbrengen Rv-3-6-72/406 Gaasframe samen- RV-3-5-76/401 
Kontroleren RV-3-b-52/419 stellen 

1 
Kanon i

n
nsmelten 

t 
Insmelten RV-5-1-54/421 

tifwerking 

DH7-78 Fompen 
Getter verdampen RV-5-2-56/401 
Demagnetiseren RV-3-;-52/41 3 
Kontrole opsluiting fiv-6-4-57/414 
Branden en sweepen D13-5oarx/o1 
Afeten Lie kontrole F 
Uitwendige bedekking aan-
brengen Rv-5-9-54/403 
Benodigde spoel en klemband 

l 1 ) aanbrengen Zie sam.tekening 
Scherp kontrcleren Rv-6-4-57/410 
Eindkontrole RV-6-6-51/403 
Verpakken Zie stempelen er: 

verpakken 

(1) Geldt niet voor D18-120.. 
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D18-121GH/GM 
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L'it montagevoorschrift geldt voor de volgenàe kanonnen: 
3322 142 15200 voor 10,13,14 en 18 cm ose. buis met 2~T katode 
3322 142 15400 voor 14 cm osc. buis met 2Vr katode en zijuitvoerpennen 

Vlak vóór montage moeten een civerse onderdelen nog een of meerdere bewer-
kingen worden verricht. 
Deze bewerkingen zijn dan op tekeningen van desbetref'f'ende onderdelen aan-
gegeven. 

In montageruimte mogen vensters niet geopend worden. 
Dit om stof te vermijden en om luchtvochtigheid en temperatuur in ruimte 
constant te houden. 
um stof te vermijden moet tevens zoveel mogelijk gewerkt worden onder stof-
vrije kasten: ( RV-1-.5-215). 
Htit is geMenst dat ir, montageruimte temperatuur ca. 21°C bedraagt er. 
relatieve vochtigheid ca. 40'~. 

Er moet zoveel mogelijk van leren handschoenen gebruik worden gemaakt. 
Hierdoor wordt voorkomen dat door mogelijke transpiratie e.d. de onderdelen 
vochtig of vettig worden. 
Bij montage von zeer kleire onderdelen is het dragen van leren handschoenen 
niet altijd mogelijk, in dit geval kan dan gebruik gemaakt worden van 
gummivingers-. 

Voordat een leeg montagerekje weer in gebruik wordt genomen mc=~t, om zoveel 
mogelijk stof op onderdelen te vermijden, het rekje met een spelten (2"} 
(2822 025 00108) worden afgeborsteld. 
Rek..jes regelmatig met behulp van water en een borstel schoonmaken en aan 
lucht laten drogen. 

Voor het meten van elektrodendru.k van lasapparaten kan gebruik +arden 
gemaakt van apparaat RV-4-1-216. 
Totaaldruk bij lassen is ca. 10C g hoger dan lasdruk. 
A'adruk is ca. 10G g. 
Bij elk las~+pparaat P~ordt via elektrodenhouder aan bover_elektrode per min. 
1 liter onbrandbaar menggas toegevoerd. 
lefstand tussen boven-en on, erelektrore bedraagt 10 mm. 
'+Manneer bij bewerkingen is vermeld "lasoen in 2x1x" wil zeggen op twee 
verschillende plaatsen één keer lassen. 

In het hieronder volgend voortichrift wordt verstaan onder: 

Kanon; alle in isolatiestaven ingedrukte onderdelen en/of samenstelringen. 

Sam kanon: samenstelling van kanon met plaatstel (met of zonder alle op te 
lassen onderdelen en/of samenstellinc;en). 

AriATE.~tI~LEN + VEI LIGHEillSVOuRSCHRIF'TEN 

Algemene veiligheid3voorachrifter,,,gassen" 
Aardgas 
Zuurstof 
onbrandbaar menggas (groen. mengg~a ~ 322 501 82~ c~ ~ 

D AT. 

DATE 

t  .1•0. 6-8•-3. 2.70 PAR 
PAR : ~ . HopF,e 
PAR 
SIGN.~~'14'VL 

BLADEN 
BLA,TTER: ~ 
FEUILLES 
SHEETS 

BLAD 
BLATT 2Ó~~-1 
FEUILLE 
SHEET 

~ 

~  
22000.516 

M O :~ T ~ G E V O '.:) R S C F. R I F T o.a. 
J 10-170 . . ; D 13 —520 . . ; D 1 ¢-120. . ; ~ 14-121, .;D18-120,,, 

CEDE No. 332E X42 152GC Voor overige 
TYPE codenummers zie bcverz 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
4883 
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1. BANDJES AAN ROOSTERS 1, 3 EN 7 LASSEN 

1. Een rooster met één van pennen op onderelektrode houden. 

2. Met pincet bandje op pen houden. 
Zodanig dat ene uiteinde van bandje tegen rooster stuit. • 

Het andere uiteinde ligt in verlengde van pen. 

3. Bandje op pen lassen in 1x1x. 
Lassen zo dicht mogelijk bij rooster. 

4. Bandje op .rooster 7 lassen. 
Rooster 7 met opstaande zijden links en rechts van monteuse en 
naar boven gericht vasthouden. 
Een bandje met een uiteinde rechts op zijde van rooster houden. 
Andere uiteinde is naar monteuse gericht. 
Bandje oplassen in 1x 1x. 

2. BANDJES AAN AFBUIGFLATF.N - Y1 EN Y2 LASSEN 

a. Voor kanonnen 3322 142 15200 

1. Een afbuigplaat met benen naar beneden en met smalste einde van monteuse 
af met Iip van achterste rechter been op onderelektrode houden. 

2. Bandje met een uiteinde op lip houden en lassen in 1x1x. 
Ander uiteinde van bandje ís naar rechts gericht. 

3. Bij een tweede Y-afbuígplaat een bandje oplassen zoals vermeld onder 
punt 2 nu bandje echter onder lip houden. 

b. Voor kanonnen 3322 142 15400 

1. Voor oplassen van bandje op een afbuigplaat de punten 1 en 2. vermeld 
onder werkwijze "a" verrichten, nu echter met lip •van dichtstbijzijnde 
rechter been op onderelektrode houden. 

2. Bij een tweede Y-afbuigplaat een bandje oplassen zoals vermeld onder 
punten 1 en 2 van werkwijze "a", het smalste einde van afbuigplaat nn 
echter naar monteuse toe. 

j: VEfi~TEVIGINGSBEUGEL OP AFBUIGPLAAT-X2 EN BANDJES AAN AFBUIGPLATEN-X1 EN X2 
LASSEN 

verstevigingsbeugcl 
lassen in 1 x 1 z i~'' ~ 

lassen in lx 2x 

DAT. 

DATf 

i. y~i 
~~,~ 

22 L 
1~.9sQs 

'+R ~ 
~hR v.Hoppe 
'AR : r 
SIGN. ( JW 

tiLADEN . 
Eii4TTEP. 
FEJiLLES : 
5:;c'F'fS ~ 

F~-.^ . 
5; 4I' ( 
FL.~. .E 250— ~ 
c,~•-._, • ~ 

N" 0 N T A G E V 0 0 R S C :~ R I ?i T 
CODE :1~ ~~ 2 2 142 1~200 ~ Odr Overi ge 

250-1 TYYc codenummers zie blad 



ó 
~ i w 
v 3 n 
`_ = e 
~ ó n c — 

4 > v~ w Y 
c C 

11 ~. 

~ 4 Y 

Y ~ ~G ~ 

~ G V 
~ O ~ á=~ 
~s; .Q r _~ 
i ó ~ 
> ~ 3 
Z'~ 
. ó • 

~ ó ° 3 ~ ~ 
Y ~ 0 

~~ 
$ Y o~~ 

~ 

l El.®A~ ~ 

lassen in 2xlx 

sam. X2 

lassen in 2x1 x 

4. KANOTb SAMFNSTELLFN 

O~m.t 1. 4x per dag met borstel (2622 890 900011 indrukbedjes en blokbranders 
van indrukapparaat (RV-4-1-~~A412) schoonmaken. • 

2. Branderpitten van indrukapp. zijn zodanig ingesteld dat op iedere 
plaats op isolatiestaaf waar beugels of pennen worden ingedrukt een 
branderpit is gericht. 
Fer brander de gas- en zuurstoftoevoer zodanig regelen dat kleine 
scherpe blauwe vlammen worden verkregen. 

Totale gastoevoer moet in dit geval ca. ~,5 1/min bedragen. 

3. Vlammen moeten zodanig zijn afgesteld dat bij normale bewerkingsmethode 
beugels en pennen zonder al te grote kracht in glas gedrukt kunnen worden 
en er geen blijvende warvorming van isolatiestaaf optreedt. 
Branders moeten zodanig zijn afgesteld dat vlammer. juist over 
isolatiestaaf spelen. 

Voor onderstaande postnummers zie mal (fíg. 1) op blad 260-22. 

1. Deel A van mal in statief (zie fig. 2 op blad 260-22) plaatsen 

2. Sleutel c van houder 1 verwijderen en vervolgens delen a en b van houder 1 
iets van elkaar trekken. 

Deel a links en deel b rechts. 

Voor kanonnen 332? 142 15400 

3. a. Twee X-afbuïgFlaten, met smalste zijde en met beugels van elkaar af, 
door gat in rooster 7 steken. 

Opstaande zijde van rooster 7 naar boven 
Rooster 7 bevindt zich tussen beugels van X-platen. 

b. Sam. nu met smalste zijden van X-platen in sleuf in houder 1 aanbrengen 
en vervolgens delen a en b zover mogelijk naar elkaar toe schuiven. 

Rooster 7 rust op houder 1. 

c. Sleutel c, van houder 1, weer op oude plaats aanbrenger. en vervolgens.. 
sleutel c 90° verdraaien. 

Delen a en b, van houder 1, zitten nu vast. 

d. Twee blokken 2 elk met gleuf over een zijde van rooster 7 schuíven. 
Blokken doorschuiven tot ze stuiten tegen houder 1. 

e. Houder 1, met X-platen n~.ar beneden wijzend, over spie 3 van mal schuiven. 
Houder zover doorschuiven tot bovenkant van spie 3 ín sleuf van houder 
komt en vervolgens schroeven van houder 1 zover mogelijk aandraaien. i 

Bandjes van X-pisten na.a,r~ monteuse gericht. . i 

~~~ 

~a 

DAT 

DATE 

*+.}{í~r~. 3~~9.69 r~aK V.HO ppe 
"A.a. 
_ .ti /JW 

~SïkDEtti . 
EL4TTEP, 
FE ' iLLES : ~ E ~; 

d~.-,L• . 
h <' ~260—~ i _E ~ _ . 

~-rnn •~n ~cnnn ~r____ ..__-_-- ---

N' O IC T A G~ V O O R S C H R I F T C✓DE ,'~.. 7JGG 

Trr~ COE~enummers zie blad 260-1 



~~~COMA~ 

~~A/ / 

Voor kanonnen 3322 142 1520 

4. a. De twee X-afbuigplaten, met smalste zijde onder en met beugels van 
elkaar af, in sleuf van houder 1 aanbrengen. 

b. Delen a en b van houder 1 zover mogelijk naar elkaar toe schuiven. 

c. Punt 3c verrichten. 

d. Twee blokken 2 elk zover mogelijk over een pen 4 van mal schuiven. 
Houder 1 zo, met X-platen naar beneden wijzend, op mal aanbrengen 
dat bovenkant van spie 3 in sleuf van houder komt; vervolgens schroe-
ven van houder 1 zover mogelij'_~c aandraaien. 

Bandjes van X-platen naar monteuse gericht. 

Voor alle kanonnen . 

5. Een rooster 6 zover mogelijk over pennen 4 van mal schuiven. 

6. Deel a, van portefeuille 5, horizontaal houden met smalste deel naar 
achteren. 

7. Spie b, van portefeuille, met verdikkingen naar achteren zover mogelijk 
in gleuf va.n deel a schuiven. 

8. Deel c, van portefeuille, met dikste plaat naar achteren zover mogelijk 
over rechter gedeelte van spie b schuíven. 

9. Met pincet een Y1- afbuigplaat in portefeuille aanbrengen. 
Beugels van Y1-plaat naar boven en bandje naar rechts gericht. 
Y1-plaat met pincet tegen spie b aan drukken. 

10. Portefeuille goed vast blijven houden en vervolgens deel d van porte-
feuille op Y1-plaat aanbrenger.. 

Deel d zover mogelijk met benen door gaten van portefeuille steken. 
Uitstekend deel van deel d aan achterzijde. 

11. Dee d, van portefeuille, goed tegen Y1-plaat blijven houden en delen 
a en b aan blijven drukken, vervolgens geheel 180° linksom draaien. 

12. Y2-afbuigplaat aanbrengen volgens punt 9. 
Voor kanonnen 3322 142 15400 bandje nu echter naar links gericht. 

1j. Portefeuille vast blijven houden vervolgens deel e vari portefeuille 
op Y2-plaat aanbrengen. 

Schroef van deel e boven. 
Deel e zo verschuiven dat zijn pennetjes zover mogelijk in openingen 
van deel d komen; vervolgens schroef van deel e zover mogelijk 
aandraaien. 

14. Portefeuille vasthouden en vervolgens portefeuille, met breedste zijden 

van Y-platen naar beneden gericht, over pennen 4 van mal schuiven 
tot portefeuille stuit op rooster 6. 

Schroef van portefeuille naar achteren. 

15. Een rooster 4 zover mogelijk over pennen 4 van mal schuiven. 

16. Deel a van houder 6 vdár monteuse met plaat van deel a rechts onder. 
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17. Plaat -b op plaat van deel a aanbrengen 
Pennetjes van plaat b aan achterzijde. 
Plaat steekt aan weerszijden evenver over plaat van deel a. 
Plaat zover mogelijk naar links aanschuiven. 

18. Een rooster 3, met bandje boven en links achter, op plaat b en tegen 
houder 6 schuiven. 

19. Plaat c op rooster 3, recht boven plaat b, aanbrengen. 

20. Deel d van houder 6 zo op deel a van houder 6 aanbrengen dat rooster 3 
en platen b en c tussen delen a en d van houder 6 zitten. 

21. Geheel goed tegen elkaar gedrukt houden en vervolgens houder 6 recht-
standig over pennen 4 van mal schuiven tot houder 6 stuit op rooster 4. 

Bandje van rooster 3 bevindt zich links achter. 

22. Achtereenvolgens rooster 2b en afstandsplaat 7 zover mogelijk over 
pennen 4 van mal schuiven. 

23. Deel B van mal in statief (zie fig. 2 op blad 260-22) plaatsen. 

24. Een rooster 1 met kapje naar beneden over pen 8, van deel B van mal, 
schuiven. 

De twee kleine pennetjes, op pen 8, komen door. gaten in rooster. 
Bandje van rooster ~1 rechtsachter. 

25. Achtereenvolgens afstandsplaat 9 en rooster 2á zover mogelijk over 
pennetjes, op pen 8,schuiven. 

Rooster 2a met benen naar beneden gericht. 

26. Deel B van mal uit statief nemen en vervolgens over pennen 10, van deel 
A van mal, schuiven tot deel B stuit op deel A. 

Bandje van rooster 1 rechts voor. 

27. Delfn A en B van mal goed aandrukken, vervolgens schroeven 11 en 12 
geheel aandraaien. 

28. Schroeven van houder 1, waarin X-afbuigplaten, iets los draaien 
vervolgens weer direct aandraaien. 

Dit wordt gedaan om afstand tussen X-platen, die door eventuele 
verschuiving voor kan komen, te corrigeren. 

29. Controleren of pennen van sam. roosters resp. van Y en X-platen i.n één 
lijn t.o,v. elkaar liggen. Eventueel bijrichten met behulp van pincet. 

Bandjes met pincet naar binnen buigen. 

30. Indrukmal uit statief nemen en in houder van indrukapparaat aanbrengen. 

31. Een isolatiestaaf op bedje van indrukapparaat leggen. 
Isolatiestaaf tegen aanslag schuiven. 

32. Indrukapparaat in bedrijf stellen door knop in te duwen. 

33. Branders komen nu automatisch omhoog en zijn gericht op isolatiestaaf. 

34. Na 22~sec. gaan branders en houder met Indrukmal naar beneden en wordt 
er een isolatiestaaf ingedrukt. Houder met Indrukmal gaat daarna weer 
omhoog terwijl branders beneden blijven. 
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3~. Indrukmal 90° draaien. 

36. Punten 31 en 32 herhalen 

3?. Voor bevestigen van andere twee isolatiestaven punten 35, 31 en 32 her-
halen. 

38. Nadat vierde isolatiestaaf is ingedrukt blijft de indrukmal ca. 2 min. 
in houder van indrukapparaat liggen om af te koelen. 
Intussen kan er met een anàere mal weer een kanon worden samengesteld. 

39. Na ca. 2 min. de indrukmal van houder van indrukapparaat nemen en in 
statief (zie fig. 2 op blad 260-22) plaatsen. 

40. Schroeven 11 en 12 van mal losdraaien en vervolgens schroeven van houder 
1 losdraaien. 

41. Sleutel c van houder 1 verwijderen. 

42. Indrukmal met kanon uit statief nemen en op een zijkant met een van 
schroeven in een van gaten van slede ( zie fig. 3 op blad 260-22) 
plaatsen. 
Vervolgens delen A en B van indrukmal voorzichtig van eikaar trekben. 

43. Deel A van slede nemen en in een statief plaatsen. 

44. Kanon met alle platen, portefeuille, houder, enz. van pennen 
A van mal, schuiven. 

45• Alle platen, portefeuille, houder, enz. van kancn verwijderen.' 
Indien nodig met pincet. 
Van portefeuille eerst schroef losdraaien. 

46. Kanon op rekje leggen. 

5. KAN(,N CONTPOLERF,N 

Kanon uiterlijk controleren. 

a. Isolatiestaven 

b. Roosters 

4, van deel 

: moeten goed recht en schoon zijn. 
Kanon met gebroken of vuile isolatiestaven is 
uitval. 

: deze moeten goed recht en vast in isolatiestaven 
zitten. 
Beschadigde of losse roosters is uitval. 
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6. GLO~.ISPIRAAL CP BEUGEL LASSEN 

1. >yaet pincet een beugel op onderelektrode houder.. 
zodanig dat kortsluitstrip van beugel fusser: blokken var. oncerelek-
trode komt. De twee korte uiteinden van beugel komen nu plat op 
laselektrode te ligÉren. 

2. Niet pincet een gloeispiraal nemen en overnemen tussen duim en wijsvin-
ger. 

Gloeispiraál moet goed bedekt en mag niet beschadigd zijn. 
Gloeispiraal met lus boven. 

3. Gloeispiraal zo met henen tussen pennen van onderelektrode aanbrenger_ 
dat benen stuiter. tegen het dichtstbijzijnde blok. 

Elk van de benen bevíndt zich op een kort uiteinde van beugel. 

4. Gloeispiraal op beugel lasyen ira 1x1x. 

5. Niet pincet sam. bij een van twee benen van beugel vastpakken en sam. 
met lus van gloeispiraal boven in doosje aanbrengen. 

Opm•: Oppervlak van in onderelektrode aangebrachte elektrodenstift 
gerepeld controleren op inkepinger. e.d. Zonodig stift vernieuwen. 
Gm te controleren of las goed is moet, indien glceidread van beugel 
wordt zetrokken, las blijven zitten. Is~dit níet het geval dan 
laseleritroden, lasspanning en lasdruk controleren. 

KATCL;✓UITVOEHBtiNDJE AAN K6TODEBUS LASSEN 

1. Een katodehouder ,met gloeispiraalsteunen van katodehouder hori$ontaal 
naar rechts gericht, zover mogelijk over or_~?erïaselektrode schuiven, 

2. Met pincet een bandje nemer, en uiteinde in midden en bnVan op katodebus 
houden. Lange overstekende gedeelte van bandje naar rechts gericht. 

3. Randja aan katodebus lassen in 1x1x. 

8. KATODEBANDJES VORMEN 

1. Niet pincet een katode bij katadeschacht nemen en over kleinste pennetje 
van onderstempel van bumpapparaat (,zie blad 260-21) laten zakken. 

2. Katodebandjes vormen door hanáel van bumpapp. naar beneden te trekl~:er:. 

>. 

9•

Met pincet katcde bij :schacht vastpakker. en op rekje plaatsen. 

KATOL'E IN KATOD]~:BU`~ LAS:iEN 

1. Slede van lasmal geheel naar voren trekken en vervolgens een katodehouier 
met grootste opening naar beneden over bus, welke zich op slede van las-

mal bevindt, aanbrengen tot katodehouder stuit. 
Gloeispiraalsteunen komen lussen openingen in bus. 
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2. biet pincet een katode bij katodeschacht vastpakken en katode over 
kleinste pennetje, op slede, laten zakken. 

Ue drie uitstekende bandjes aan katode liggen nu op bovenkant van 
katodebus met één bandje van monteuse af gericht. 

j. Slede nasi voren schuiven. Hierdoor komt bandje, dat van monteuse is af 
gericht, recht onder bovenlaselektrode. 

4. Bandje aan katodebus lassen in 1x1x. 

5. Draaischijf met sam. achtereenvolgens 120°verdraaien en tweede bandje 
aan katodebus lassen in 1x1x. 

6. Voor derde bandje punt 5 herhalen. 

7. Slede geheel terug trekken, draaischijf geheel omhoog duwen, sam. vin 
bus verwijderen en vervolgens aam. zo met pincet in rekje leggen dat 
grootste openina~ van aam. zich boven bevindt, 

1 Q GLOEISPIRt~tLL MET B~,UGEL IN KATGDE AANBRENGEN ~ 

1. Een katodehou~~er zo vastpakken dat deze met grootste opening naar rechts 
is ~;erïcht. 

Katodeuítvoerbandje bevindt zich onder. 

2. Sam. gloeispiraal op beugel in katode aanbrengen. 
Met pincet een sam.gloeispiraal zodanig vastnemen dat benen en 
mid:iengedeelte van gloeispiraal tu:~sen pincet zitten. 
Sam gloeispiraal moet goed bedekt zijn. 
Losjes in katode schuiven en met pincet zover mogelijk doorschuiven. 
Niidcengedeelte van sam.gloeispireal boven. 
Gloeispiraalbeugel komt onder de twee gloeispiraalsteunen van katode-
houder. 

3. Sam.katodehouder 180°omdraaien. 
Sam.katodehouder met pincet vooraan bij opstaande rand vastpakken. 

4. Sam. katodehouder in onderelektrode aanbrengen (voor anderstaande post-
nummers zie laselektrode nr. 3y van RV-q-1-4%ti419). 

Onderlaselektrode, op slede, naar monteuse toe trekken. 

5. Sam. katodehouder zo in onderelektrode aanbrengen dat katodekapje in 
uitsparing 1 komt. 
Kortsluitstrip van gloeispiraalbeugel komt tussen nokken van onderelek-
trode en benen van beugel komen in gleuf 2. Gloeispirsalsteunen rusten 
op onderlaselektrodes. Sam. goed aandrukken. 

6. Gloeispiraalbeugel op gloeispiraalsteunen lassen. 
Onderelektrode, op slede, helemaal naar voren schuiven. 
Gloeispirsalsteunen, waarop benen van beugel liggen, komen recht 
onder bovenelektrodes. 
Beugel op steuren lassen in 1x2x. 
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7. Samenstelling uit onderelektrode nemen. 
Onderelektrode naar monteuse toe trekken en sam. met pincet bij 
grootste rir:~, var: aan. kstodehouder vastpakken en uit elektrode 
nemen. Sam., met benen van gloeispiraal omlaag wijzend, in rekje 
plaatsen. 

11. RING AAN SAM. xtiTGliEHGUl'ER LASSEN 

Een sam. kstodehouder zover mogelijk oven onderl~+selektrode schuiven. 
hr ap letten dat katodebardje ír. gaatje in onderlaselektrode komt. 

2 Hefboom var: lasmal zover mogelijk naar links klappen. Sam zit nu vast. 

3. Een rink; over opstaande kant van onderelektroàe schuiven totdat ring 
stuit. 

Lippen var. ring bevinden zich op ríng van sam. kstodehouder. 
Ring zo eerdraaier: dat een van lippen recht boven komt. 

4 . Lip aan eam. kstodehouder. lassen in ~x1x. 

5 . '~fiel links van monteuse gelijktijdig 90° verdraaien en 

vervolgens op tweede lip las~en in 1x1x. 

6 Voor overige twee lippen punt 5 herhalen. 

7. Hefboom zover mogelijk naar rechts klappen, samenstelling afnemen 
en, met benen var. de gloeispiraal omlaag wijzend, in rekje plaatsen. 

12. UITVOERBANDJES OYLASSEIv' 

Bandjes oplassen voor uitvoeren van gloeispiraal en katode. 
Sam. kstodehouder met katodebandje boven en van monteuse af 
gericht vasthouden. 
Bandjes in lengterichtïng op andere bandjes houder., 
Resp. lassen gloeispiraalbandjes en daarna katodeband,e 
lassen in 1x1x. 
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~. nc~itereenvolgens in 1~ei (zie fig. ~ op blad 260-22 ~ aanbrengen een 
vul plaat en bovenring. 

Bovenring, met opstaande rand aan bnvenZijde.eG vulpZeat aanbrengen: 

Bovenríng op vulplSat ~~as~•en, 
?.assen 12x em ~ ~':~ •' 

b. ~'laten. sam,~,=~~s:_'rame en :=am.bovenrin~. on aïscherm~laat aanbren~:en 

1. yen afschermplaat zover mogelijk over penren 1 vdn mal. aanbrengen, 

(Voor onderstaande postnummers zie fi~,.5©~ baad 2tG-r j. 

2. 

z . 

~, , 

. 

àan weerszijden van ms;. een plaat aanbrengen. 

ïlaten tussen afschermplaat en lippen van pater. aver pennen 2. 

Platen en afschermplaat goed op mal spandrukker:. 

rlk van smalp zi,~d=n ~rr:n ;° a.te^ aa.ra af.z~°►~erma~la.at Lassen,. 
ya,ssen ín w, x~x.. 

MeL pin~;et een sa:*. ~a.a.st":s.m,4 . met draad~°coster 'c;~~k;ar.. z=,ver me-gelijk 
d?ver ~ern~~n ~~~G a.=:.~hebc~r,iaa,~ aanbrengen. 

w'~.~~ ~~yn °i=;r~ :ei c~ ~~n ~an ~~s,•;r~r rtr:pzaat me* pince+ n~.~ez: rand van sam. 
~ra.as"raar t~u~~~•n. 

---i-i>en ~,•F~.~s°3 ;p ~a.m, gaasfrarae ciruk~•n. 

~e^ sax. t, ver_:ïng 'u,sen rrr,r.en ~ ap afsehérmplast aanbrengen. 
4Toar•zi_~Y_r:tig :}m .i~eschaàiging •ran dra adreceter te voorkotuen, 
~e vulFlapt jts vnn sam, bc:venrins~ ~rc•~»en preoies rond het dras 
rOOStF?r l:^ff.~n, 

?, ~.am, bovenring cap Kwee opstaande Zijden var, afschermplaat lassen. 
Aan weersz,i jder, opussen in 4x~x. 
Bij het dassen een plastic plaatje op papsje hcu3en om 'rat sarK. 
gaasirame tijdens het :.assen te beschermen tegen lasspatten, 
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8. San. afschermplaat voorzïchtig van mal schuiven en op rekje plaatsen. 

Opmerking 

Sam. afschermplaten, tot ze verder worden verwerkt, stofvrij bewaren. 

15.TOLVOER➢RADEN VAN PLAATSTEL OP LENGTE KNA`P'EN, SAM.KATODE- GLQEISPIRAAL 
MET KATODEHOII~ER IN SAM. g1 LASSER? EN F{ANORT OF STEL LASSEN 

a. Toevoerdraden van plaatstel op lengte knippen 

1. è9ei k,~miptang toevoerdraden 1,2,3,6,7,10 2si 14 (zie Pig.) 
tot op ca. ;mm van glasheuve~tje afknippen. 

?_. Toevoerdraden 5, 9 en 13 ( zie figuur) tot 
op ca. 9 mn van glasheuveltje afknippen. 

3. De toevoerdraden van het plaatstel met mal 
( zie fig. 6 op blad 260-22} richten, 

b. Sam.katode-gloeispiraal met katodehouder in sam. 

lassen en kanon op stel. laseen 

1. Diafragma 1 van app. met handel iets ojen draaien ( voor onderstaan-
de postrumners zie blad 260-21) 

Diafragma., indien nodig, met penseel ( 2322 025 01206} 
afborstelen. 

3>veneanzïdit pisafstel 

2. Plaatstel in houder 2 schuiven. 
Loze pool recht onder. 
Plaatstel zover mogelijk doorsbhuiven. 

3. Handel 3 geheel naar beneden drukken en een sam. katodehouder zodanig 
over onderlaselektrode schuiven dat gloeispiraalbandjes er katode-
ba,idje in opening komen. 

Katodebandje bevindt zich recht boven. 

Sam. katodehouder goed aandrukken en hardel 3 loslaten. 

Q. Een kanon met twee zitden van centreerplaat (rooster 6~ zover mogelijk 

in gleuven in houder 4 aanbrengen. 
Sam. rooster 3 rust op steun 5 en bandje van sam. rooster 3 
bevindt zich aan bovenzijde. 

5. Hefboom 6 naar monteuse toe op kanon aanbrengen. 

6. Handel 7 zover mogelíjk naar rechts drukken, slede, met kanon, zover 
mogelijk van monteuse af schuiven en handel 7 loslaten. 

7. Ir~stelmoe~° 8 zover naar monteuse toe draaien tot de grote streep op 

het meetglaasje niet meer zichtbaar is. 

8. Hefboom 9 naar monteuse toe trekken, de slede met laskoppen zover 
mogelijk naar rechts schuiven en hefboom 9 losloten. 

Slede staat nu vast. 

4. Instelmoer 8 zover van monteuse afdraaien tot katodekapje en 
binnenkant rooster 1 op meetglaasje zichtbaar worden. 

10. Met draaiknop 1O het katodekapje en binnenkant rooster 1 scherp stel-
len. 

. 
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11. Met draaiknop 11 van instelapp. het meetglaasje zo verdraaien 
dat linker lijn 5, op meetglaasje, in één lijn komt met voorkant van 
katode, 

12. à6et instelmoer 8 rooster 1 zover aver sam. katoàehouder draaien 
tot binnenkant van rooster in één lijn komt met rechter lijn 5 op 
meetglaasje. 

13. Sam, katodehouder ïn sam. rooster 1 lassen, 
Eerst, door rechter pedaal geheel in te trappen, de vier laselek-
troden op rooster 1 brengen (controleren of afstand hetzelfde 
gebleven is eventueel corrigeren ) , 
Vervolgens lassen in 1x4x door linker pedaal in te trappen. 

14. Pedalen loslaten, handel 3 geheel naar beneden drukken, handel 9 
zover mogelijk naar monteuse toe drukken en vervolgens slede met 
laskoppen zover mogelijk naar links schuiven. Handel 3 en 9 loslaten. 

15. Handel 7 zover mogelijk naar rechts drukken, slede, met kanon, 
zover mogelijk naar monteuse toe schuiven en handel 7 loslaten. 

16. De twee gloeispiraalbandjes recht naar beneden en het katodebandje 
recht naar boven buigen. 

17. Hefboam 9 naar monteuse toe trekken, de slede met laskoppen zover 
mogelijk na$r rechts schuiven en hefboom 9 loslaten. 

Slede staat nu vast. 

18. Rechter pedaal geheel intrappen en vervolgens lassen door linker 
pedaal in te trappen. 

Voor kanonnen 3322 142 15200 lassen ïn 1:c3x ( toevoerdraden 5, 9 
en 13, zie fig. op blad 260-12, aan lippen van rooster 2a.. 
Vocr kanonnen 332 142 15400 lassen in 1x4x (toevoerdraden 2, 5, 
g en 13, zie fig. op blad 260-12, aan lippen van rooster 2a). 

19 Hefboom 9 naar monteuse toe trekken, de slede met laskoppen 
zover ~~ogelijk naar links schuiven en hefboom 9 loslaten. 

20. Hefboom 6 van monteuse af naar achteren klappen, sam. kanon 
voorzichtig uit houder nemen en op rekje plaatse r.. 

16. RGCSTER 5 (AFSGHERMPLATEN) AANBRENGEN 

1. Beugels van een afschermplaat om isolatiestaven aanbrengen• 
Sam, kanon verticaal houden, 
Bandje aan sam. rooster 3 links. 
Beugels van een afschermplaat om twee isolatiestaven die 
zich rechts bevinden. 
Breed gedeelte van afschermplaat boven. 
Bovenkant van afschermplaat gelijk met bovenkant van Y-platen. 
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~. , Beugels van tweede afscbermp?a.at om endare isolatiestaven aanbrengen. 
Met pincet beugels goed recht en gelijk richten met beugels 
van eerste afschermplaat. 
Boverk~nt afschermplaat gelijk met bovenkant van Y-platen, 

3. Beugels van afschermplaten aan elkaar lassen. 
Elk lassen in 1x1x. 
Tijdens lassen beugels met pincet in één lijn op elkaar houden. 

4. Beugels achtereenvolgens nog ieder een keer lassen. 

1°j. DIVERSE LASVERBINDINGEN I~:AKEid 

Voor alle kanonnen 

1. De twee bandjes van gloeidraad, resp. bandje van katode en bandje 
van aam. rooster 1 aan toevoerdraden 1~, resp, 1,7 en 3 ( zie 
fig. op blad 260-12 } lassen. 

Bandjes met pincet naar toevoerdraden buigen. 
Lassen in 1x1x. 

. 

2. Een beugel op bandje van aam. rooster 3 lassen. 
Met pincet beugel met laffe zijde door gat in rooster 2b steken 
en met uiteinde op uiteinde van bandje houden. 
Lassen in 1x1x. 

3. Achtereenvolgens deze beugel aan toevoerdraad 8 (zie fig. op blad 260 -
12 ) lassen. 

Uiteinde van beugel met pincet op toevoerdraad houden. 
Lassen in 2x1x. 

~. Bandje aan beugel van rooster 5 { afschermplaat) lassen. 
Sam. kanon horizontaal, met pompstengel naar monteuse en 
X-uïtvoerbandjes naar rechts, vasthouden. 
;iet pincet een bandje met uiteinde in het midden op dichtstbij -
zijnàe beugel van rooster 5 ( afschermplaat) houden. 
Andere uiteinde van bandje naar rechts wijzend, 
Lassen in ix1x, 
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5. Een beugel op bandje van sam. rooster 5 (afschermplaat) lassen. 
Met pincet beugel, met uiteinde van lange zijde, op uiteinde van 
bandje houden. 
Lassen in 1x 1x. 

6. Achtereenvolgens deze beugel aan toevoerdraad 2 (zie fig~. ep blad 260-12) 

lassen. 
Uiteinde van. beup~el met pincet op toevoerdraad houden. 
Lassen in 2a1x. 

7. Bandje aan rooster 4, aan rooster 2b en tenslotte aan die lip van rooster 
2a lassen welke aan toevoerdraad 5 is bevestigd. 

biet pincet een uiteinde van bandje op rooster 4 houcen. 
Lassen in 1x1x. 
Bandje met pincet ca. 4mm op rooster 2b buigen. 
Vastlassen in 1x 1x. 
Bandje met pincet naar bovengenoemde lip strekken. 
Oplossen in 1x1x. 

8. Bandje aan rooster 6 lassen. • 
Sam kanon met pompstengel naar beneden en met sam. g3-beugel aan 
voorzijde vasthouden. 
Een bandje met een uiteinde ca. 4mm op rechterzijde van rooster 6 
houden. Andere uiteinde evijst naar monteuse. 
Lassen in 1x1x. 

Voor kanonnen 3322 142 1540 

9. Beugel aan bandje van rooster 7 lassen 
Sam.kanon met pompstengel naar beneden. en met sam. g3-beugel aan 
voorzijd® vasthouden. 
Een beugel nemen, deze voorzien van een glazen buisje en vervolgens 
beugel met nog uitstekend rechte gedeelte op uiteinde vax~ bandje hou-
den. 
Lassen in 1x1x. 

10. :du deze beugel aan toevoerdraad 11 (zie fig. op blad 260-12) lassen. 

Uiteinde vare beugel met píncet op toevoerdraad houden. 
Lassen in 2x1x. 

Voor kanonnen 3322 142 1~2C(~ 

11. Beugels op bandjes van X 2 en X 1-afbuigplaat lassen. 
Lenst een glazen buisje zover mogelijk over elk van beugels schuiver. 
Elk nog uitstekend rechte gedeelte van beugels aan uiteinden van 
bandjes van X2 resp. X 1 -afbuigplaat lassen. 
Lasser. in 1x1x. 

12. Achtereenvolgens deze beugels aan toevoerdraden 4 resp. 6(zie fig. oz~ 
blad 260- 12 ) lassen. 

Uiteinden van beugels met pincet op toevoerdradenriouden. 
Lassen in 2x1x. 

DAT, 

DATE 

1.10.68 PAR éLADEN 
PAR Y • HoPPe BLATTER 
PAR /MV L 

FEUILLES 
SIGN.: SHEETS 

BLAD : 
BLA7T :26C-1 S FEUILLE 
SHEET : 

ti; O N T .A G E V O O R S C H R I F T CODE Ná-% 4~ 15200 Voor overige 
TYPE codenummers zie blad 26G-1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 



C 
Y ~`
> Á 
~ c i 

~ ; n 
~ ~ o 
W ~ 

O 6 
~ T V Y L .Y C ~, 
y w 
~ ~ C 

~ ~. 
w ~ 

C Y 

Y ~ ~ 

~ ` NN2Y!! E ó ~ 
~ o c 

á~~ 
~ ° s .Q ~ ~ 

L ~ L 

;Y; 
Z ~ v 
~• ~ ; ~~o 

a~~ 
~~s ~~~ 
Y , 

$ 
t
6t y 

G. R w 

~ 

/i Z 

13. Beugels op bandjes van Y1-plaat, sam. rooster 6 en van Y2-plaat lassen. 
Y~-uitvoerbandje met pincet naar midden van rechter isolatie-
staaf buigen en bandje aan sam. rooster 6 haaks om, naar 
beneden, buigen. 
Met pincet uiteinde van beugels op uiteinde van bandjes houden. 
Lassen in 1xtx, 

1Q. Achtereenvolgens deze beugels aan toevoerdraden 10 resp. 11 en 12 
( zïe fig. op blad 260-12 ) lassen. ' 

ITi~teinde van beugels met pincet op toevoerdraden houden. 
Lassen in 2x1x. 

18. CENTREERVERE:v' AAN SAI~. ROGSTERS $ EN 5 LASSEIy 

1. Sa,m. kanon met pompstengel naar beneden vasthouden en vervolgens 
elke linker been van sam. rooster ó een centreerveer lassen. 

Veren met lepels naar beneden gericht. 
Elke veer oplassen in 2x1x. 

2. Nu op elk van de rechter benen, welke zich aan breedste zijde van 
sam. afschermplaat bevinden nog een centreerveer lassen. 

Veren met lepels naar beneden gericht. . 
elke veer oplassen in 2x1x. 

3. In TM>idden rn op uiteinde van elk van vier lip~en var. sam. rooster 4 
eer. centreerveer lassen. 

Veren met lepels naar beneden gericht. 
Elke veer oplassen in 2x1x. 

op 

19• SAPi• RI:vGG'CC: j';ETTE~ ~~_~,.+'i1I ~~1 SA:i~ r~(: =0 ~TG`~T^1 Rc AAT`T °~AK $~~(!STF.R ~ 
LASSEN 

1. Sam. ringgootgetter maken. . 
Met pincet een getter, met goot boven, op uiteinde van e.en 
getterbeugel, op onderelektrode houden. 
Getter oplassen in 2x1x, 

2. Sara. ringgootgetters aan sam, rooster $ lassen. 
Sam. kanon met X-platen naar beneden vasthouden en vervolgens 
in het midden en op uiteinde van lippen waarin. geen gat zit 
een sam. ringgootget~er lassen. 
Lassen in 2x1x. 

20. SAMS:{A?dGN CON'PRGLEREN 

Sam. kanon uiterlijk controleren. 

a, Verbindingsbandjes s alle bandjes moeten vrïj liggen, goed vast en op 
juiste plaats zitten. 

b. Isolatiestaven s moeten goed recht en schoen zijn. Sam. kanon 
met gebroken of vuile isolatiestaven ïn 
reparatie geven. 
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c. Zijuitvoeren t moeten in juiste stand en richting gebogen zi,jr. 
(kanonnen 3322 1421;00) 

d. Roosters ~ s moeten goed recht en vast in isolatiestaven 
zitten. 
Beschadigde of losse roosters zijn uitval. 

e, Plaatstel t moet geheel gaaf zijn, sprong, stukjes afge-
sprongen van de rand of langs de pooltjes 
is uitval. 
Kleur van in glas gesmolten toevoerdraden 
moet donkergroen zijn. 

21. SAA`1. KANON SCHOGNBLAZEN EN WASSEN 

Voor werkwijze en apparatuur zie RV-4-1-56/A4©~ 

22. SLUITING + ONDERBREKING :ETEN EN SAM. GLOEIDRAAD COVTRULE~LN 

1. Sam. kanon op meetvoet plaatsen. 
De pennen van plaatstel zonodiq bíjrichten met pincet. 
Het stel aan onderzijde van meetvoet goed aantrekken zodat 
pennen van plaatstel geheel in meetvoet komen te zitten. 

2. Sluïting en onderbreking meten. 
Knoppen van meetapparaat (RV-4-1-2/A401) indrukken. 
Opletten of lampjes voor desbetreffende .onderdelen branden. 
Branden er een of meer lampjes dan is er sluiting. 
Controleren of sluiting verholpen kan worden. 
Het lampje, voor controleren van gloeidratti, mag niet 
branden, is dit wel het geval dar is gloeidraad 
onderbroken. 
Onderbrekingen opsporen (losse lassen e.d.); zonodig 
in reparatie geven. 

3, Sam. gloeidraad controleren. 
Knop, rechts achter, loslaten. 
Het witte lampje moet nu feller gloeien. 
Brand het lampje niet dan is gloeispiraalbandje niet 
doorgeknipt of de doorn bevindt zich nog in gloeispiraal. 
Voor eerstgenoemde het sam. kanon in reparatie geven, 
Voor laatstgenoemde het sam. kanon als uitval beschouwen. 

4. Sam kanon uit meetvoet nemen door pompstengel aan onderzijde 
van meetvoet omhoog te drukken. 
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23. X-PLATEN AFSTAND CCNT~~CLEREPd 

1. Sam. kanon met X-platen naar beneden zover mogelijk over de pennen 
van controleapparaat aanbrengen en vervolgens op klokjes van app. 
de afstand tussen de X-platen aflezen ( voor juiste afstand 
zie sam. tekening). Indien nodig de afstand met pincet corrigeren. 

2. Het zich eventueel tussen de X-platen bevindende stof met penseel 
{2822 025 01206} verwijderen. 

24. SA.M. AFSCHERMPLAAT OP SAM. KANON LASSEN 

1. Sam. kanon met pompstengel naar beneden, zover als nodig is, door 
gat in tafel steken, 

2. Eer_ sam. afschermplaat over X-platen op sam, rooster 6 aanbrengen. 
Benen van sam. afschermplaat gelijk richten met benen ván sam. 
rooster 6. 
Met klem ( zie fig. ? op blad 260-22) de sam. afschermplaat 
vastklemmen op sam. rooster 6. 

De twee dikste pennen naar beneden wijzend in slotbaten 
van sam. rooster, de andere pen in lange smalle 
opening van sam. rooster 6. 

Elk van vier linker benen van sam. afschermplaat oplassen in 1x1x. 

3. De klem verwijderen en sam. kanon op rekje plaatsen. 

25. SAM. KANON CONTROLEREN {kanonnen 3322 142 15400} 

Sam. kanon uiterlijk controleren op vaste lassen, schone en rechte 
isolatiestaven, juiste richting van zijuitvoeren, vastzitten var. 
roosters, gaaf plaatstel, enz. 

26. SAM. KANON IN BALLONHALS SA"~ELTEN EN VERVOLGENS HALS, MET SAM. 

KANO?d~AFSPRINGEN (kanonnen 3322 1 42 154~~} 

Voor werkwijze en apparatuur zie RV-5-1-54/A421
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M C N T A G E V 0 0 R S C ï~ R I F T 
wi v cuu ~oc~ ~i ncu •MtOFUCAQQtGIC GN 

~:~ v.Hoppe/~ BLADErv . b~r+~~ 

~ARMVZ FEU LIES : F~'~it E ~6v-1 
SIGN. ~  Sh~FTS S. ~=~T 

cooE 0.3322 142 15200 Voor overige 
TYPE code:~ummers zie blad 260-1 
s~NnwnvFN nFnFo~ eNn 
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27. SAAd.OPLASBEUGEL AAN ZIJUITVOEREN LAS:EN (kanonnen 3322 142 1;400) 

1. Met pincet uiteinden van ziju%tvoerbandjes zo buigen dat ze ever. ver boven 
de hals komen. 

Afstand van uiteinden van bandjes tot hals moet ongeveer 5 mm 
bedragen. 
Zonodig bandjes op lengte knippen. 

2. Sam. oplasbeugel met korte uiteinden van pennen op uiteinden van 
bandjes van X 1, Y 2, X1, X 2 en sam. rooster 6 houder. en uiteinden van pennen 
elk op een uiteinde van bandje vastlassen. 

Indien nodig bandjes met pincet bijbuigen. 
Lassen in 2x1x. 

28. SAN,. KANON SCFGGNBLAZEN (kanonnen 3322 142 154C0) 

Voor apparatuur zie RV'-4-1-5F/A401 

Een sam kanon met behulp van gefiltreerde perslucht (1501~min.j 3G sec. 
schoonblazen, voorai bij draadrooster, door een ped~~al in te duwen. 

Tijd met zandloper bepalen. 
uiteinde van slang, aar. aftakleiding voor perslucht, niet te dicht 
bij draedroaster houden (afstand min. 200 mm ). 

29. LASVERIiINDINGr~N EN SAA+i.KANON UITEhLZJK CUNTttOLEHEN 

1. Indien mogelijk bij een ss►m. kanen met pincet controleren of alle lasver-
bindingen goed zijn. 

2. Sarn. kanon uiterlijk controleren op eventuele schoonheidsfoutjes. 

3. Voor kanonnen 3322 142 15400 sam. oplasbeugel richten en deze met glaspa' 
rels van pennen goed op hals drukken. 

4. Sam. kanonden, op rekjes, stofvrij in wagen. (RV-4-1-1~A40jbewaren 
tot ze worden ingesmolten. 

30. GELUkENI;E EPJ N.A DE MGNTAGE V~T 3AM,P~ANO~ VUGHKOMENDE kËFARATIES 

a. SAh:.KANON NiET GEEROKEN OF Br,SCFi~DIGDE I50I.ATIESTAt1.F 

Dit geschiedt als volgt: 

à9et behulp van hamer (2622 bg5 03151) isolatiestaven stuk slaan. 

Alle glasraster, goed van pennen verwijderen. 

Enkele onderdalen kunnen weer worden gebruikt voer samenstellen van een nieuw 

kanon. 

b. GLOEISPIRÀ~:L VERVANGEN 

Dit geschiedt als volgt: 
1.De twee gloeispiraalbandjes van beschadigde ~;loei.spiraal bij de twee bandje 

van katode-mfca sam. met een schaar doorknippen. 
s 

DAT. 

DATE 

1.10.68 PAR 
PAR ~+. HOppe 
PAR : ~ 
SIGN.: ~ÁiVZ 

BLADEN 
BLATTER: 
FEUILLES 
SHEETS 

BLAD 
BLATT ~E~}_.1 C~ 
FE UIL LE 
SHEET 

M O N i A G E V O U k :~ C H R I r T 
coDE Na.3322 142 15200  Voor overige 
TYPE codenummers zie blad 260-1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

22000.>16 4883 
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2. Met pincet de los~>eknipte gloeispiraal uit katode nemen. 

3. Van nieuwe aam. gloeispiraal het bandje` tussen gloeiepiraaleindjes door-
knippen. 

4. Nieuws aam. gloeispiraal voorzichtig in katode laten zakken, vervolgens 
ce. O,j mm. terugtrekken c~n glceispiraalbandjes aan balkjes lassen in 
1x1x. 

5. Overtollig gedeelte van bandjes, juist aan buitenkant van lan~:e balkjes, 
afknippen. 

c. BESCHADIGD PLAATSTEL VERV~,NG1;N 

1. &:et bihulp van tang toevoerdraden van plaatstel àoorknippen. 

2. Nieuw plaatstel en kanon aanbrengen zoals aangegeven op blad 260-12 

3. i{anon aan toevoerdraden lassen ( zie bewerkingen 15 en 17 op bl. 260-12 
en 260-14) 

d.BESCHALIGD DRAADROGSTER VERVANGEN 

1. Sam. af schermplaat aan onderzijde, vlak bij lippen, met een tang losknip-
pen en samenstelling van aam. kanon verwijderen. 

2. Nieu~ve aam. af schermplaat op aam.kanon lassen (zie bewerking; 24 op blad 
26G-18j 

e. LOSSE LASSEN enz. 

Eventueel andere voorkomende reparaties, zoals losse lassen, nieuwe rin~;goot-
getter oplassen enz. zijn eenvoudig uit te voeren. 
Hiervan wordt dar. ook geen nadere specificatie gegeven. 

DAT. 

DATE 

1.10.68 PAR 
PAR?~.HOppe 
PAR 
SIGN.: ~Mvz 

BLADEN 
BLA,TTER: 
FEUILLES : 
SHEETS 

BLAD ; 
BLATT :260-20 FEUILLE 
SHEET 

M O N T A G E V O O R S C H R I F T 
CODE No.3322 142 15200 Voor overige 

26G-~ TYPE codenummers zie blad 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
:200u, -;1 ti IB83 
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LASTAFEL 

( ?322 003 98000 Al ) 

0 AT. 

DATE 

PAR 

óÁR ~:v.HOPPE St GN. 

BLADEN 
$L! TTER 
FEUiIIES 
SHEETS •, 

BLAD 
a~Arr 
FEuiUE :260_21 
3HFET 

MONTAGEVOORSCHRIFT 
copE No. 3322 142 15200 Voor overige 
TYPE codenummcr5 z ic blad 260_1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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OAT. 

DATE 

1 • f 68 '"- 3 - ~0 

MON TAGEVOORSCHRIFT 

PAq 
VAR '. 
vAR :v. HOPPO 
SIG N.: 

BLADEN 
BLióTTER: 
FEu~LLES 
SHEETS 

cooE No. 3322 142 15200 
TYPE codenummers zie 

BLAD 
BLATT 
FEUILLE :260_22 
SNEE? 

~OOr QYCf~gC 

bta á 260-1 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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APPARATEN, enz. 

32-voudige roterende pomp met 
Gasmeetapparaat ~ 
~lppsraat voor het meten van 
Verticale polarisator 
Voorverwarmapparast voor ballons 
Hekken 
Borstel (apalter 1/2") NLN-A8G0 
Glazen bakje voor lijnolie 
Driekantvijltje NLN-A488 
Mal voor het richten van de 
Veiligheídabril NLN-x1927 

MAT~;RIALEN 
~. 

Lijnolie gekookt 
Tolueen, techn. 

VEILIGHEIDSVOCRSCHRIFTËh 

Brandgevaarlijke stoffen 
Gifti~:e stoffen 

VOORSCHRIFTEN 

Bepalen van de gasdruk in gepompte 
Bepalen van de tolueenconcentratie 

W~;RKWIJZE - 

A. Pomp in bedrijf stellen 

bedieningskast RV-5-2-4/A409 
RV-6-4-7/A412 

de oventemperatuur RV-5-2-2/A408 
RY-3-6-2/ti442 
RV-5-1-5/A414 
RY-1-5-3/A4o4 
2822 025 00101 

2622 337 20002 
penner. 

1322 5e2 5eoo1 
1322 504 66601 

A.V.Y.9 
A.V.V.11 

buizen RV-5-2-52/A4o5 
in de lucht RV-2-1-52/A405 

de benodigde serielampen aanbrengen. 

naar de diffusiepompen open. draaien. 
pomp inschakelen. 

sluiten en de pompen inschakelen. 
verWarmin~; en voor de ventilatoren in-

, 
2 t/m 9 inschakelen. 

1• Voor de posities 24 t%m 29 
Zie tabel. 

2. De kraan in de eaterleiding 
3. De hoofdschakelaar voor de 
4. De doorzetmotor inschak®len. 
5. De afsluïters van d® diffusiepomp 
6. De hoofdschakelaar voor de 

schakelen. 
7. De ventilatoren in de zónes 

Overige 
typen 

,217-11 ~D10-151 ~D13-;~.../Q1~rtL~-10 D18-120 
D7-31 D10-170 ~1x-P7 D14-120 X18-1?1 - ' 
D7-32 D10-200.~/QT~~.D 7-~~^..745 n14-12~ E10-12 c544Z 
1~7_7R D13-1Fi - ~ 

D1~_1c~ 
~1i1.~~__- 
E14-10o 

95449 
D14-160.../09 D.7-1°0 D13-16..01_ .:

..`-° ~ . 
D10,.11 D13-17 

D1~-23 - - 
_L1~-4~1 
`~i3-5~C'.-.;b1 

D14-1~ _ 
D~~-1^?IOq 

55454 ~ X 13-451 • •/45 
D10-12 55452 _ Dt3-480 
D10-160 D13-26 '~-5"r` ~31~-19,fl 55~5.Q . 
ivoor soort scherm zie 273-4 enz.) 

DAT. 

DATE 
f~ 

qb=laden 

~.a-h~ 1.G~- PAR : LP 
PAR 
SIGN.: i~j'yri$ 

BL.LTDTE.0.: 
FEUILLES : 8 
SHEETS 

BLATDT ~: 2 3-1 
FEU~LLE: 7 
SHEET 

~-•.+~,.~„~}~. • • 
.~ ! ~_ b ~ 

J i-~3-. 7 
~- ~{ 

r ~ 
73~p1 ~~G tt l 

PGBrIP~N ZII 
(32-voudir.e referenda pamp rret elektz••oven~ 

coDE No. 

TYPE Vaor 
DH7-78 

zie boven overigè~yp®n 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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8. De verwarmingselemer,ter. 2 t~m 5 inschakelen en de temperatuurrege-
laars insteller.. 

Lóne 2 op 260 °C 
Lóne 3 op 415 °C 
Lóns 4 op 300 °C 
'Lóne 5 op 170 °C 

Yoor temperatuursverloop tijdens het pompen van de verschiilerde 
typen oscillograafbuizen zie tabel. 

~. De gloeistroom ínstellen zie tabel. 
De gloeistroom mag pas worden ingeschakeld als de gasdruk in de 
buis 1 á 2 eenheden. bedraagt. Voor bepalen van de gasdruk zie 
Kv-5-2-52/40;,. 

10. Spanningen aar_ de afsmeltoventjes instellen zi.e tabel. 
De spanningen zijn afhankelijk van de omlooptijd van de pomp. 
L'e voor het af smelter. opgegeven stroom is slechts een oríëntatie-
waarde. In werkelijkhe,Zd moet de stroom zodanig zijn dat: na het 
voorverwar>en de stengel licht vervormd is (echter geen te rauwe 
opening). Na het afsmelten net ingezo~;er. gedeelte van de stergel 
2-4 mm bedraagt en na het afkoelen de punt nagenoeg spanningsvrij 
is. 
voor de ler,g~te var. de af smeltpunt na het pompen van de desbetref-
fende buizen. ~i® de samenstellingatekenir.~,en. 

li. Pompen 

Yoor met de werkzaamheden, begonnen wordt moet de pomp ca. 1 uur inge-
schakeld zijn. Door de bedienende persoon moet een veiligheidsbril 
worden gedragen. Indien geer. buis op de diffusiepomp is beplaatat, meet 
deze met een dummy wonder. afgesloten. 
1. Vier buizen in hèt voorverwarmapparaat aanbrengen en voorverwarmen. 
2, Een biug uit het voor~rwarmapparaat nemen ez het pcmpnr. op het scherm aanbrengen. 
3. Pennen richten resp. de gloeidraaddoorvoeren sorteren. 
4, lle buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen. 

a. Buizen die 'uitgevoerd zijn met penner., zodanig plaatse r. dat 
de pennen van de gloeidraden. in de cor,tacter: van het af -
smeltoventje komen. 
Doordrukken tot de pennen stuiten. 
Opletten voor stengelbreuk. 

b. Bij blozen die uitgevoerd zijn met doorvoerdraden: de gloei-
draden, in de klemmen aanbrenger. die apart op de grondplaat 
van de-oven zijn gemonteerd. 1•iierbij is het noodzakelijk dat 
de buishouder zodanig wordt afgesteld dat de buis tijdens 
het afsmelten niet naar beneden, kar. zakker.. ie pompstengel 
moet zover in de afsluiter voorden aangebracht dat tijdens 
het af smelter: de juiste lengte van de af smeltpunt wordt ver-
kregen, , 
Voor de juiste lengte zie de sa menstellingstekenir:~en. 

5. De pompafsluiter sluiten. 
6. Gloeidraadaansluitingen controléren. 
7. L'e vacuumpomp inschakelen. 

~• 

DAT. 

DATE 
~~

73-01-Q2 

POMPEN III 
(j2-voudï~e roterende pomp mst elektr. oven) 

PAR : BLADEN 
PAR :DUjgr'd1P. BLXTTER: 
PAR PEUtLLES 
SIGN.: Í  ~Jd~ SHEETS 

CODE No. I%~~-7~  Yoor overige typen 
TYPE Z1C blad 273-1 

BLAD : 
BLATT ; 273-2 
fEUILLE : 
SHEET 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
2ROOn,ólb 4803 
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C. In pos. 2~ met behulp van. het gasmeetapparaat het vacuum van de 
buis eor~trolerer~. 

Indien de buis nok; gas heeft is het mogelijk de buis nog een-
maal te pompen. ls het gss i~ de buis dan nog niet goed dan 
moet de buis van de pomp worden genomen. 
Het is mogelijk dat de buis lek is of de pomp niet goed meer i -
In het laatste geval moet de pomp worden gerepareerd. 

9. De afsmeltstroom (zie tabel) aan pos. 30 op da a.mpéremeter 
controleren. 

Indien nodig bijstellen. 
16. De vacuumpompen in pos. 1 en ;2 uitschakeler. en de afsluiters openen 
11. De buis var. de houder nemen en de pompstengel aan het dicht~;esmolten 

gedeelte met tiet vijltje inkrassen 
en afbreken zie fig. 

12. De insmeltkop met lijnolie insmeren. 
Dit is nodig voor buizen met door-
voerdraden om kleine leknegen langs I, 
de toevoerdraden te voorkomen., 6m ~ ~J~~Zà[,m 

13. Vervolgens de buís op een rak aanbrengen. ~ Inkrassen 

I 

Gpmerking. 

~ranneer een buis cp de pomp inplodeert, de pomp 
uitschakelen en de afsluiter opener.. 

C. Pomp uitschakélen. 

1. De diffussiepompen uitschakelen en de afsluiter openen. 
2. lie verwarmingselementen uitschakelen. 
3. Na ca. 2G mir., de ventilatorera eza de doorzetw,otor uitschakeler:. 
4. Ile schakelaars voor pomp, ver'Narmïr.~ ez. ventilatoren uitschakelen. 
5. Na ca. 15 min. de kraany in de Naterleiding sluiten. 

iï, Controle van de afsmeltpur~t bi.j gepompte buizen. 

Om te controleren of de afsmeltover~tjes nog goed afsmelten, wordt eens 
per week van iedere positie de afsmeltpunt van een buis gecontroleerd, 
Dit geschiedt als volgt: 

1. De buis in de ballonhouder van de verticale polarisator brengen. 
2. Door middel van de beua-~el de houder met de buis naar beneden draaien 

tot de hals van de buis ca. ̀  cm ir. de tolueer. hangt en goed zicht-
baar is door het glas van d® polarisator. 
De afgesmolten punt komt nu ongeveer in het midden var, de lens van 
de polarisator. 

3, I,e smeltplaats van de stergel controleren. 
Deze moet eer purperen kleur hebben. 
Indien de smeltplaats fel blauw of €:e el is dan is er te veel 
spanning in de punt en moet het afsmeltoventje van desbetref-
fer:de positie wox°den gerepareerd of verrieuad. 

DAT. 

DATE 

~ c1~,~~r...,, 7 3^©1-02 PAR : 
PAR :lujardi 
PAR / 
SIGN.: / ivd>✓ 

BLADEN 
Li BLXTTER 

FEUILLES 
SHEETS 

I BLAD : 

FEURLE: 2 ?3 - 3 
SHEET 

r 
CODE No.T)~7- l ~  ~Qar OVP.r7 ~C t~ij)C71 

TYPE Z1C blad 273-1 
POi~PEN III 

C32-v4udi,~e roterende pomp mat elektr. oven; 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

22000.516 4883 
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DAT. 
DATE 

~ 
,~,,~,~,,~ ~ 

~~ 
~~' 

PAR : BLADEN : 
PAR : BLATTER: 8 
PAR :DuJ•/TB  FEUILLES : 
SIGN.: SHEETS : 

BIAD : 
BLATT ~ ~7 
FEUILLE: 2  i 3 - 8 
SHEET : 

iv♦ rv * v/ 
73~Q•~,~2 

F©hiFEN III 
(>~-voudi~e roterende Domp met elektr.ovsn; 

CODE No. ~~ ~_7~} voor overige typen 
TYPE 

zie bl&d 27~-1 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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CODESTEMPELS vlg. 
RV 5-7-0/400 

CODE MARKS acc.to Anodekontakt ~, \~ 
pp Buiskodering 
234 
~~ 

\~\` 

`~ 

Buistod¢ 

Tube code ~ ~ 

ETIKETTEN AANBRENGEN 

APPL1 CATI ON OF LABELS ; ~ 

cijfer 
figure 

,Wijziging/Alteration 

0 

j

Ontwikkelnummer 3D18GH 

MAGAZIJNYERPAKKItiGs Meervoudige verpakking: 60 01 60A (9 stuks 
STORAGE PACKING: Multi .ack: 60 01 60A (9 pieces) 

i 
1 

VERPAKKEN VOOR VERZENDING: Enkelverpakking: 10 05 03A 
PACKING FOR FORWARDING: Single pack: 10 05 ~3A . 

--T 

STEMPELEN VERPAKKEN EN 
~- --- { TYPE D18-120tH MARKING AND PACKÍN6 

~t 

NAAM Stalir,$ris ~ ~RS. ~ 1 j[!' ~`.~23Q --- 1 

~V j ~~ `}-'•~ N.V. PH~UPS GLOEIIAMPENfABR1EKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND ~ ~~►r 72.1 1 ~ 21 IcoRM. /14 
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C~D.:l+~k. 
COilE NR. 

'~ w 
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~~ -a 

CLSSCrikZJVING 
DESIGNATION 

B UTO 
STUK 
OSS 

g~PIEC~ 

1 

1 

2 

2 

2 

1 

:~ 

Opmerl~in~;

332 200 63551 
4322 039 9yu62 

3322 200 ó41ó1 
L322 039 9y045 

3322 2G0 63571 

>322 200 635U1 

3322 2GG ó3:;9l 

3322 2U0 63n01 
4322 039 99045 

1222 102 G1 G17 

1222 10~ 98C:G) 

3322 2C~; 24281 

1 
2 

1 
2 

1 

n: 1. Post 1 aan biven 
2. *~osten 7 en ko 
3. Gp post 1 s j blo 

vering (even ael 

4. Ltiket a is eed 

A-doos 
Golfkarton kwal. KSK 

Vakverdeling 
Golfkarton kwal. S16 

Plaat 
Schuimstof polyether D~3U kg~m3 

Plaat 
Schuimstof polyethet D.30 kg/m3 

Plaat 
óchuimstof polyether D_3C ;cg/m3 

Plaat 
Golf _carton kwal . .~ 1 n 

Plakband bruin 

Versterk c t~lar:ba:.d brain 

Plasticzak 

zijde dicht plal:l:en met ;ost 7 
men 50 mm voorbid de hoeken 
neren: aantal-tyl;enr.-perioàe va 
e oude gegevens overplakken) 

tijdens af;rerking aangebracr~t 

2086 

1114 

125 

96

108 

181 

10 

1 afle-

~ 
0 
w ,

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

~ 

iai 
IN7~E:~DIGE I~ATEA - IN^EI:P:AL . i: E:+SI0:~5 585x485x480 mm 
II IT'~ti~ïIrDIGE MATEN - E:1TII2:•AL ll I. ENS IONS: 60ox5~ox51c, mm 

rER CULLO 
PER PACKAGE 9 

aRT'_KELEN 
ARTICLES 

TAitliA IN G~COi.LO (TOLERANTIE + 10 5 4140 
T E IN G~ :;C~:AGE TOLEanNCE 

DAT. 
DnTE 

72- ~~5 -~~; 
f 

ParsStalmana~laden: 

Sign: 5heetss 1

VERF'AKKIP•GSMETHODE - PACnIhG I~CE^HCD 
Kode no: 
Type 

RF-7-1-14 1 

Blad: 

Sheet 
1 

No.60 01 60A 

N.V. PHILIPS' GLOBILAYPENFABRIEKEN, EIIiDH0Y8Dl, DiiiDERLAND 
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QQ~nerk f n~+cen 

1. De ut b aangegeven post 
is trede tijdens de af -
wericíng ♦an de bui a aan-
gebracht; de met a aan-
gegeven post ia set de , 
magaaijnverpakking aan- 
gebracht. 

. Post a d.m.v. kleefband-
apparaat •luiten. 

r 

~ m' p ©a 
~ ® e ~ 

® 
~~ 

~y,. * 
.r~; 

➢rl .áq,.~~~i

c:v: 

3 

11 

~ï 
,,.P.,,y -r " y~,,~~ y~, 

1 

t 

t 

t 

~s''• P~ 7 •~.~t; . 

3322 200 28501 
4322 039 99051 

3322 200 28561 

~ 4322 039 99051

3322 2U0 28551 
. 322 039 99051 

?;22 2U0 28532 

3322 200 63211 

s~2~ 2UC 2857' 
4322 039 99051

! ~ 322 2u1, 285At 
4322 039 99051

2 3322 200 30691 
4322 039 99051 

2 2822 ~GU ~UUJ; 

Z 

=;22 2~0 2'2e3 

Ii72 2UU ~ ~ _. ~2 

OxS C HR I JV IlIC 

DF~S IGNATION 

A-doos (a) 
Golfkarton, kwal. iC11 

Gerilde plaat set uitsparingen 
Golfkarton, kwal. K11 

Gerilde plaat met uitsparingen 
2 Golfkarton, kwal. R1~ 

1 Blok 
2 3chuimetof ~p polyuretheenbasis~ 

d . 3~~ kg/m ; kleur wit 

~ Rlok 
2 ;Schuim8tof op Fciyuretheenbasis~ 

d s  3~ kRjm 3 ; kle~~r wit ; 

29 

29 

e5.5 

39 

~ Gerilde eigat met uitsparingen 43 
2 Colfkarton~ k~a:. Ktt 

' Geri:de plaat ■et uitsparingen L3 
2 Golfkarton. icwnl. K,i 

1 Plaat ~ 42 
2 Golfkarton 3C~~al. K11 

4 Etíket "Voorzicntiq zeer breek-
baar" Voor andere talen zie 
RV-?-1-ty/2 B-U 

~ Etiket "Philips" Voor endere 
merken zie RV-7-'-t4/? B-~% 

~ tike! "Pi.ilipa" Voor ander 
m?rkPn z:e RV-7-~-~4/2 B-G 

23 ~0 mm 1222 102 C1 G17 1 Plakband 
~ 

{a) IFfi~ENDIGE >V.ATEN - 
UITwF.NDIG>; xATEN - 

INT~'RNnL DIx 1.~I. ï:S: 
$XTERNAL DII~c;!r'SIONS: 

PER COLLO 1 ARTIKELEN ~ TAR1tA I1r g/COLLO 
PER PACKAGE ARTICLES 

~ 
TARE Itd g~pACKAGE 

DAT ~26-5-70 

DATE 

V~1[YINGSYETHODE - PACKíNC 1[ETHOD ~ 

245z245:620 ma 
255a255z640 aa 

(TULEkAN1•IE 
(TOLFRANCS 

~ 

964 

/xCH 1 ~ eua 1

~~ s ~ ~ I~ 
Pr+. ~z 3ase>eT a,~ ». 

12 

coDii ao.=Ar-T-~-t4/~ ■r. 10 05 o3a TYPE : l~o. 
r NN. PH1UP5' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOYEN, NEOERLAND. 
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ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEIJ 

RAR-$$71, 207 1 31.1.197 2 

BUISTYPE D18-120GM 

AANTAL 2 

PROEFNR. 

GEGEVENS 

Norm. prod. vrijgave 1. 

METyODC . /O O ~ O ,f ~ 

FABR. DATUM Week 139 

INZENDER Hr. Laugeman 

UIT TE VOEREN 
METINGEN ' 

Valproef. 

RAFPORTNR. T OD?TVAPtGEN : 17.11 •1971 

GEMETEN 29.11.1971 

GEMETEN DOOR 
Yle~schouwers/v. Poten 

MEETRESULTAAT 
(i waarden van de valproef. 

Buisnr.• Gevallen op Sehert* Voet ribbe 
zijkant 

1 40-4©-5og 60g 45g 65g 
2 45-4©-35g 60g 30g 6og 

Voor valproef 
-Vg1 ast. Exc. Hoek 

corr, Y X l~jnen 
1 46V + 2V +5, Omm+2, Omm 0 
2 47 V + 6 V +g, Omm+O, 5mm 30' 

Na valproef. 
Exc, 

Y K 
1 45V + 3V +4,Omm+2,5mm-1,Omm+0,5mm 0°

47V + 5V +7,om~+2,5mm-2,om~+2,omm 3a~ 

der Losse 
delen 
geen 

►~ 

geen 
~~ 

(3~Oeeyers 

KONKLUSIE 

Verpakking vrijgegeven. 

KOFIE HI?.: 

v. Buul 
Koevoets 
Kuypers 
Laug®man 
Modderman 
v.d. Molengraft 
Kadetake 
Var®kamp 
Verhoeven 
Wassenaar 

N.V. PWLIP5' GIOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDéRIAND. 
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T.E.O. EL~C?'ROl~STi~IZE~?~~I*I~S?CgEI~ 

ORZEl~TATIERAPPORT 

R,r,

L:YL'F.ftWF•NPt Kostprijs D18-1 20GA 

Aard vr~n he*.. rapport: Orientatieprijs t.b.v. vrijgave voor fabricage. 

':a~;.H van fabrianga = Uurtarieven 1973• ' 
J~~~.ra®ri.w ~ t 300 stuks. 

Aif;w; e3.~! vrxn ~ 3estaande kostprijs t.b'.v. vri jgave. 
~eHproken met x -

``g verzoek van s :ir.:ior.i~. 

PRIJSOPBOUW PRIJS pF~iZ 100 BUIZEN 

Sam.kanor_ f 3250.—

Ballon f 6000.-

Sam.balion f 7820.-

Nleetkosten f 424.20 

I.K. f 4000.-

Mag.verpakking f 10.-

Uitval 30°jb 

ïi.V.P. per 100 buizen, f 26600.-

• T.E.O. ELCOMA K.S.B. 

3-1-19?3. 

W.Middel 

Aan x gla3-xr. a 1 





Vrijgave Fabric~.~,e D18-120 GH 

De garantie op dit type bedraagt 1000 uur of ó maanden, 

"whatever occurs first", 

Inbranden van het scherm is van garantie uitgesloten. 

3 januari 1973 K.. K. Modderman 

C. 4. Elooma - Frof. K.Q.B. 


