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CRT Heerlen B.V. 
INSTRUMENT CATHODE RAY TUBES 

RHR-33-96-394 JS/mp 
Heerlen, 29-11-1996 

CORRECTIE: 

Verslag: `Vriigave bespreking d.d. 5-7-1996' RHR-33-96-382 JS/vb. 

.~-. 
Punt 1. Bespreking verslag vrijgave granulaat praktijkproef. 

Bij voorstel regelgrens controle kaart ~d frame, staat 
een storende fout (min. dikte 0,1 mm). 

r-. 

-~ dikte moet zijn: 

J.F.G. Schols 

Kopie: Vrijgavemap 

Aerssens 

Florisse 

v. Gageldonk 
Rouwmans 
Schols 
Thiessen 

Zeppenfeld 

gem. 1,2 mm 

min. 1, 0 E—
max. 1,4 

1/1 



CRT Heerlen B.V. 
INSTRUMENT CATHODE RAY TUBES 

KHR-33-96-382 JS/vb 

Heerlen, 20-11-1996 

VRIJGAVE BESPREKING D.D. 5-7-1996. 

Vriigave van:- Floatglas (scherm); 

- conus (nieuwe campagne); 

schoteltje (A2-contact); 

- granulaat L91F. 

Aanwezig: Aerssens, Florisse, v. Gageldonk, Thiessen, Schols, Rouwmans. 

Target specification. 

n.v.t. 

History. 

Rapport glas vrijgave d.d. 06-03-1996 

overzicht resultaat plakproeven. 

Budget survey. 

n.v.t. 

Publication. 

n.v.t. 

Paul Aerssens 

Test specification. 

(granulaat), 

1996-07-01. 
Procedure keuring glassmeltpoeder 

KHP-33-96-198PA/mp d.d. 

- Tekening conus 14 cm 3322 044 0011 d.d. 95-11-03; 

QSD blad 001 t/m 004 3322 044 0011.0 d.d. 95-11-03. 

- Tekening conus 14 cm 3322 044 0012 d.d. 95-11-03; 

QSD blad 001 t/m 004 3322 044 0012.0 d.d. 95-11-03. 

Tekening scherm 14 cm 3322 056 3210 d.d. 96-06-28; 

QSD blad 001 t/m 002 3322 056 3210.0 d.d. 96-06-28. 

- Tekening Anode contact 3322 160 3000 d.d. 91-05-14. 
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Test Results. 

incoming inspection. 

scherm (floatglas) 

scherm floatglas 

conus 

granulaat L91F. 

conus 

conus/scherm 

conus 

Procescontrole D14-363GY/123 

map 1996. 

afmetingen 

Rb absortie coëfficiënt 

afmetingen 

doorslag/lek 

gewicht 

druktest 
Ró absortie coëfficiënt 

wk 21/24/26/(35/36) ~ zie ook steekproef 

Competitors situation. 

r` n.v.t. 

Situation Tools and Manufacturing Equipment. 

afdruk sticker "FLOATGLAS". 

aanmaak loodemaillepasta 

opslag loodemailleframes 

plaatsen van de schotel 

boren gat van de schotel 

FD-G -LE001 

FD-G-OLF001 

FD-G-PVS001 

FD-G-BGS001 

Situation RE: Special materials 

quality of components. 

Lijst specifieke productie middelen. 

- Houder schotel. 
.~ - Diamantboor. 

Test Equipment. 

bestaande apparaten, RV-6-3-0/407. Test methoden. 

Manufacturing instructions. 

14 cm Float-glas stuklijst 12NC: 3322 044 07270. 
Routing rapport productie ballon/schotel/scherm. 
V-ballon geplakt 3322 044 2000. 

Ingangscontrole-lijst QSD 001. 

Evironmental Balance. 

Blijft eender als oude productie. 
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Marking and packing. 

n.v.t. 

Patent Situation. 

n.v.t. 

Commercial planning. 

Fabrieksopbrengst (halffabricaat) aan plakoven wordt als target gesteld op 

98 o. 

Costprice. 

Schrijven van J. Florisse 5 juli 1996. 

Special customer specifications. 

Accessories: Final accelerator contact connector 55466. 

Garantee situation. 

n.v.t. 
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BESPREKING VERSLAG VRIJGAVE. 

1. Granulaat praktijkproef. 

Framepers aanpassen naar 1 mm dikte en hierop het gewicht afstemmen van 

de frames. Dit gebeurt ïn week 9629. 

Overzicht meetresultaten: vanaf 18-9-'96 ~ t/m 7-11-'96; 

13-5-'96 (d t/m 7-11-'96. 

L91F. - granulaat 

D Frame dikte x95 

gewicht x95 

~ Frame dikte x157 

gewicht x157 

= 2,07 mm 

= 4,5 gram. 

= 1,24 mm 

= 86 3 gram. 

Opm: pers. 23 ton ingesteld. dikte 1,2 mm 

gewicht 8,2 gr. verloop ~ 8,4 gr. 

~ pers. 16 ton ingesteld. dikte 1,2 mm 

gewicht 8,1 gr. verloop ~ 8,3 gr. 

Voorstel regelgrens controle kaart ~ frame. 

gewicht: gem. 8,3 gram dikte: gem. 1,2 mm 

min. 8,0 min. ~ !,a 

max. 8,6 max. 1,4 

Voorstel regelgrens controle kaart ~ frame. 

gewicht: gem. 4,5 gram 

mïn. 4,0 
max. 5,0 

dikte; gem. 2,1 mm 

min. 1,9 

max. 2,3 

Gas-meting aan mono-bzn over een langere periode t/m okt `96 is ok. x <1 r~A. 
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2. Conus. 

De leverantïes van verschillende uitzettingscoëfficiënt conus, is 

teruggekoppeld met de leverancier. 

Het antwoord hierop van de leverancier is, dat hij deze zelf uitzoekt op 

uitzettingscoëfficiënt en merkt. (hoge uitzetting voor bolgaas, gat 

conus) . 

3. Schermglas. 

Opslag van schermen (float). 

Dit moet gebeuren in bakken die voorzien zijn aan 2 zijde met een 

sticker "FLOATGLAS". 

De schermen zijn alleen voor de mono-serie te gebruiken. 

Bij zeefdrukken komt hier Green Rb-streepje op scherm, dit in 

tegenstelling met B270 schermglas. (Bolgaas). 

Zeven 123-raster (met - zonder Ró-streepje) wacht op Raamwerk. 

Centraal magazijn: hier zijn de schermen van B270 en Float goed te 

onderscheiden. 

4. Levensduur. 

Levensduurproef 1566 + 1567 

proef 1566 = scherm - float 

conus 

5. Samenvatting. 

Besloten wordt om: 

- verhoogde uitzetting 

- L91F 

Floatglas; 

conus - nieuwe campagne; 

schoteltje; 

granulaat L91F. 

Vrij te geven voor productie 5-7-1996. 

Kopie: Vrijgave map. 
Aanwezigen. 

Hr. Zeppenfeld 

F.G. Schols 

- geen bijzonderheden. 

proef 1567 = NP 
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VRIJGAVE FLOATGLAS 
LOODEMAILLE L9ïF 
SCHOTELCONTACT 

Aanwezig HH. Aerssens - Florisse - v. Gageldonk - Thiessen - Schols -
Roumans. 

Volgende bijeenkomst: 5 juli 1996 om 10.30 uur 

Actie's 

* Frames zeefdrukmachine 10 stuks zijn besteld. (actie Paul} 

Meetresultaten; - levensduur floatglas loopt nog. 
( 1000 uur zijn zonder problemen gehaald ) — 

- Levensduur D14-375/... schotelcontact 
terugval emissie Vc0 te laag. 
proef herhalen i.v.m problemen brandraam. (actie john) 

- Granulaat L91F 
Vrijgave Raport geen opmerking. 
F,lke campagne een buis bewaren voor ligtest. 
Visuele controle plaknaad zeer belangrijk. 

- Druktest OK warden tussen 4.5 bar en 5.2 bar 
( eis 3.1 bar ) 

* Konus * 

P•iomentaan worden er konus met aerschi:_lende uitzettings coëffici~n;. door de 
leverancier Werthheim aangeleverd. 
Dít geeft verschil in het spanningspatroon var. het glas. 
Indien hier goed ondersc?eid word gemaakt zijn hier geen problemen.. 
Dit word terruggekoppeïd naar de ïeverancier. (actie paal) 

* schermglas * 

Hoofdleverancier ka;~peler heeft het proces goed onder ccr~trolle kiraliteit 

constant. 
Om niet afhankeïijk te zijn van een ïe•aerancier is er ook contact :net een 
tweede leverancier Louwers deze heeft momentaan problemen om goede kwali-
teit floatglas in te kopen. 
Om een onderscheid te maken tussen B270 en floatschermglas moeten deze in 

verschillende schermbakken worden opgeslagen. 
Dit verschíï wordt gemaakt d.m.v stickers op de bakken. (actie wiel) 



A 

* Zeven voor zeefdrukken 

Voldoende zeven voor B270 scherm met róntgenstreepje minimaal 3 stuks. 
Voldoende zeven voor floatglasschermen zonder róntgenstreepje minimaal 3 
stuks. (actie roger) 

* Kostprijs/TVC 

Materiaal kosten buis zijn hetzelfde gebleven. (actie joost) 

* Verdere acrie's 

~ 

Vrijgave map klaarmaken. (actie john) 
Aanleveren lijst speciale produktie middelen. (actie roger) 

** planning vrijgave op 5 juli 1996. ** 
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Heerlen, 06-03-1996 

Rapport glasvri-jgave 

1) Inleiding

Toen eind 1993 een beslissing genomen werd omtrent een nieuwe inkooporder 

voor konusglas ca. 200.000 stuks bij de fa. Wertheim bestond de verwach-

ting dat deze hoeveelheid toereikend zou zijn voor de komende 3 á 4 jaar. 
T.g.v. de snelle stijging van het aantal verkooporders in 1994 en 1995 tot 

ca. 125.000 bzn op jaarbasis bleek dat reeds medio 1995 een beslissing ge-

nomen moest worden omtrent de follow up. 
Niet alleen m.b.t. de aantallen maar ook t.a.v. de eigenschappen van het 

glas. 

Uit ervaring bleek dat het B270 schermglas dat zowel voor mono- als bol-

gaasbuizen gebruikt wordt een aantal nadelen bezit t o.v. alternatieven. 

Zo is de prijs hoger en kwaliteit slechter dan van het z.g. "float" 

glas dat voor de mono's gebruikt zou kunnen worden. 

De leverancier van B270 glas specificeert slechts afwijkingen (bellen, in-

sluitsels) wanneer deze groter zijn dan 0,3mm. 
De interne schermspecificatie beschrijft afwijkingen die veel kleiner zijn 

(vanaf 0,05mm). 
Het gebruik van het "aantrekkelijkere" floatglas brengt een aantal kon-

sekwenties met zich mee. 
T.g.v. de andere uitzettingscoêfficiênt dienen ook het konusglas en de 

loodemaille (benodigd om de vacuumdichte afdichting tussen de verschillen-

de glazen te maken) te worden aangepast. 
Ook dient met de uitzetting rekening gehouden te worden met het halsglas 

en met het bij de bolgaasbuizen aanwezige schotel kontakt. 
Omdat het floatglas op dit moment alleen maar toepasbaar is voor mono's 
betekent dit dat voor de bolgaasbuizen het B270 glas toegepast blijft. 

Dit legt eveneens een voorwaarde op voor de uitzetting van het konusglas 

en de loodemaille. 
De konus dient immers te passen bij het toegepaste schermglas en halsglas. 

Ook in de produktie zal dit onderscheid duidelijk moeten zïjn. 

Verwisseling is niet toelaatbaar. 

Proeven met 14cm keramische koni (Vispro) en met 10cm koni met aangepaste 

uitzettingscoëfficiënt worden in dit verslag niet besproken. 
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2) Het schermglas 

Met de keuze voor het z.g. "floatglas" t.b.v. de mono's bleken meerdere 
mogelijkheden aanwezig. 

Zo was er het z.g. "standaard" (groene) glas. Dit bleek echter indien zij-

verlichting gebruikt werd niet te voldoen. 

De zichtbaarheid van het inwendig raster was wezenlijk slechter t.o.v, het 
"B270 superwite" glas. 

Daarna werd geëxperimenteerd met het z.g. optiwhite floatglas van 2 ver-

schillende leveranciers. 
De eerste soort was van Saint Roche (diamantglas),de tweede van de fa. 
Flachglas. 
Tijdens de verschillende proeven bleek dat de thermische uitzettingscoëf-
ficiënten verschillend waren. 

Het Saint Roche glas leek een lagere uitzettingscoëfficiënt dan het Flach-
glas "optiwhite" glas. 
Toen besloten werd het z.g. "optiwhite" glas van Flachglas te gaan gebrui-
ken bleek bij de eerste levering dat de ontvangen monsters van 6 mm B270 

^` glas waren i.p.v. floatglas. Dit verklaarde hoge R6-absorbtie coëfficiënt 
van 10,65. 

In de praktijk bleek later dat de uitzettingscoëfficiënt van het "Saint 
Roche" glas groter was dan dat van "Flachglas" en beter paste bij de konus 
met lage uitzettingscoëfficiënt. 
De eerste serie die met het Flachglas gemaakt werd mislukte. Er was een 
groot uitvalpercentage (ca 30%) op sprong scherm. M.b.v. de polarisator 
was te zien dat de trekspanning te hoog was. 

Uitval trad op bij: Het wassen van de ballon voor het bezinken 
(40°C) 
Het drogen na bezinken (water 50°C) 
Op de uitstookoven 

Tijdens het pompen 

Tijdens blootstelling aan fel zonlicht. 

Er werd besloten verder te gaan met het "Saint Roche" floatglas. Hoewel in 
eerste instantie door één toeleverancier problemen werden ondervonden met 
de kwaliteit van dit glas bleek dit bij de andere leverancier niet het ge-
val te zijn. Van belang is dat de uitzetting van glas bij verschillende 
leveringen niet of nauwelijks varieert. Daartoe is het nodig te weten weï-
ke partij (batchnummer) het betreft en om bij andere of nieuwe partijen 
een vrijgave of minimaal voorzet proef te doen. 

Volgens de fabrieks opgave zijn de uitzettingscoëfficiënten (a 20,300) 
echter dezelfde n.l. 90 10

.6 
K-1(zie bijlage 1). 

Een overzicht van de verschillende glaseigenschappen is gegeven ín 
bijlage 2. 

Omdat de schermglazen niet verwisseld mogen worden zijn een aantal maatre-
gelen in de produktie nodig. 
Deze worden beschreven in 5}: Fabrikage konsekwenties 
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Opgemerkt wordt nog dat het floatglas, t.g.v. het vervaardigings proces 

waarbij het glas over een tinbad loopt aan de beide zijden niet identiek 

is. Er kan een dunne laag op de z.g. tinzijde achterblijven. 
In de praktijk wordt niet als storend ervaren: Het zichtbaar maken van de-
ze kant is lastig, hoewel de methode met sterk U.V. licht bekend ís. 
Het is niet bekend of bij het uitsteken van gezeefdrukte schermen (bij ca. 

520°) deze laag beinvloed wordt. In de praktijk zijn hier geen problemen 
ondervonden (aselekte positionering). 
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3) Granulaat 

Vanwege de gewijzigde thermische uitzettingscoêfficiênten van scherm en 

konus moet ook de loodemaille verbinding een bijpassende uitzettingscoêf-

ficiênt hebben. 

Om met één soort granulaat c.q. loodemaille te kunnen werken dient ook de 

verbinding tussen halsglas en konus en het A-2 kontakt zonder veel span-

ning te zijn. 
Bij de verbinding konus-hals blijft enige restspanning achter (zie konus). 

De invloed van het toegepaste granulaat lijkt beperkt te zijn, indien het 

spanningspatroon in de ballon bekeken wordt met gepolariseerd licht. 

Het is niet goed bekend wat de invloed van het granuleren precies is op 

de uiteindelijke a. 

Wel is gebleken dat indien rasters met passe-partout gebruikt worden de 

uitval "sprong scherm" tijdens het pompen afneemt bij toepassing van L91F 

granulaat. 
Ook lijkt de druktestresultaten beter bij dezelfde combinatie konusscherm-

glas (4,2-4,5 i.p.v. 3,5 bar). 

Om economische redenen is een nieuwe leverancier voor het glaspoeder ge-

zocht. Als proef is in eerste instantie, begin januari, 200 kg glaspoeder 

met a=91 10
.6 

K-1 gegranuleerd door het Philips Glaslab in Eindhoven. 

Het resultaat was ca. 140 kg granulaat. De kwaliteit hiervan was niet bij-
zonder goed. Zo werden diverse verontreinigingen aangetroffen zoals haren 

(kwast?) en zwarte deeltjes. In de plaknaad van de ballon werd dit terug-
gevonden als "bruisachtige gedeelten". Besloten werd het granulaat terug 
te sturen om het opnieuw te laten zeven. Hierna was de kwaliteit beter. 

Van de overige eigenschappen als hindergehalte, vochtgehalte zijn geen 

gegevens bekend. 

Inmiddels worden leveringen van Philips Maarheeze verwerkt. Deze leveren 

geen problemen op. 

De complete hoeveelheid ca. 1000 kg was eind februari geleverd. 

Voor de toekomst kan het aantrekkelijk zijn naar alternatieven te kijken, 

i.v.m. de zeer hoge kosten van het granuleren (v.b. rollercoater). 
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4) De konus 

Hoewel in eerste instantie eva„ uitgegaan werd om een konus van floatglas 

te maken bleek dat door verandering van de samenstelling van het KBW glas 

de thermische uitzettingscoëfficiënt zodanig gevarieerd kon worden dat een 

aanpassing aan floatglas realiseerbaar was. Ook de Ró. eigenschappen zou-

den niet noemenswaardig veranderen. 

De bestaande KBW konus had een thermische uitzettingscoëfficiënt van onge-

veer 94 10 -b K- ' en moest terug naar 90 10-° K-1 . De eerste koni van dit type 

werden geleverd in oktober 1995 en bleken de druktest redelijk te door-

staan (sprong bij 3,5 bar). Hierbij dient opgemerkt te worden dat destijds 

alleen de 7590 loodemaille beschikbaar was. 

Op basis van deze test werd besloten verder te gaan en eind december wer-

den de eerste series ontvangen. Begin januari vonden de eerste testen 

plaats en de resultaten konden vergeleken worden met bestaande (scherm) 

kombinaties. 

Opmerkelijk was dat de koni uit de 1994 campagne in combinatie met 7590 

loodemaille en B270 scherm niet spanningsvrij waren maar enige drukspan-

ning vertoonden. 
~ Half januari was er de beschikking over loodemaille met een uitzettings-

coëfficiënt van 91 10
.6 

K-1 en konden de definitieve proeven beginnen. 

Samengevat zijn de resultaten: 

- Floatglas Saint Roche met nieuwe konus geeft een trekspanning in de 

konus. 

Waarde bij druktest ca. 4,2 bar. 

- Floatglas Flachglas met nieuwe konus geeft een sterke trekspanning in 

de konus. 

Waarde bij druktest ca. 4 bar. 
- B270 glas met nieuwe konus geeft drukspanning in de konus. 

Druktest ca. 5 bar. 
- Er zit nogal wat drukspanning rond het A2 schoteltje (JEDEC 1-21). 
Voor al deze testen werd L91F granulaat van Telux gebruikt. Een overzicht 
van deze resultaten is gegeven in bijlage 3. 

Er bleek één kombinatie te zijn n.l. Saint Roche floatglas, konus nieuwe 

campagne en L91F granulaat uit Eindhoven die niet bruikbaar was t.g.v. 

verkleuringen in de plaknaad. 
Deze verkleuringen bleken te bestaan uit bruisachtige (bellen) gedeelten. 
Een goede verklaring is niet te geven; het lijkt niet alleen veroorzaakt 
te worden door verontreinigen in het granulaat. 

Omdat in eerste instantie een lage uitzettingscoëfficiënt (91) konus ge-
produceerd was werd de eerste serie floatglas schermen ("Saint Roche") 

hiermee verwerkt. 

Het aantal van deze koni bedroeg ca. 50.000. Van de order van 24.000 

"Saint Roche" schermen werden er door de leverancier ongeveer 6.000 gele-
verd. De rest was t.g.v. kwaliteitsproblemen in het uitgangsmateriaal bij 
de leverancier reeds uitgevallen. Het verwerken van deze konus/scherm com-
binatie leverde geen problemen op. 

N.a.v. de proeven met de "Flachglas" schermen werd besloten de uitzet-

tingscoëfficiënt van de konus te verhogen tot 92,5 10-`' K-`. Bij de eerste 

leverserie floatglas van "Flachglas" ontstonden problemen, zie par 2. 

De i.p.v. floatglas geleverde monsters bleken van 6 mm B270 glas te zijn! 
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Op het moment dat dit geconstateerd werd bleken reeds ca. 200.000 konï met 

hogere uitzetting geperst te zijn in Wertheim. 

Er is toen besloten het resterende deel van de campagne te vervaardigen 

met lage uitzettingscoëfficiënt (a=90 10
.6 

K-1). Het betreft hier 150.00 

stuks. 

Hierdoor ontstaat de situatie dat voor Bolgaas en Mono, koni met verschil-

lende uitzettingscoëfficiënten gebruikt worden. 

Opm.: Bolgaas ---> hoge uitzettingscoëfficiënt (a = 92,5 10 6 K-1} 

Mono ---> lage uitzettingscoëfficiënt (a = 90, 10-b K-1} 

Omdat de verhouding Mono/Bolgaas produktie anders is dan de voorraadver-

houding, zullen de koni met lage uitzettingscoëfficiënt eerder verwerkt 

worden. Er dient dan een beslissing genomen te worden omtrent de reste-

rende aantallen koni met hoge uitzetting. Bij voorkeur zullen deze ver-

werkt worden in bolgaas en zal de nieuwe campagne bestaan uit alleen 

koni met lage uitzetting. Indien dit niet mogelijk is, zal deel als Mono 

met B270 schermglas verwerkt worden. 

De resultaten zijn: 

1) Mono met floatglas (Saint Roche). 

- Er is een (geringe) trekspanning in de konus. 

Druktest 4,5 bar. 

2) Bolgaas met B270 schermglas. 
- Er is een (geringe) drukspanning in de konus. 
Druktest 5 bar. 

- Er is een geringe drukspanning rond het A2-kontakt(schotel). 

Het halsglas (291) vertoont geringe trekspanning terwijl de konus enige 

drukspanning vertoont ter plaatse van de hals-konus verbinding. 

Het halsglas lijkt zich gedurende het samenstellingsproces enïgszins te 

ontspannen. 

.~ Bij al deze testen werd gebruik gemaakt van de L91F granulaat die bij Phi-

lips Maarheeze gegranuleerd is. 
Deze laatste kombinaties voldoen aan de gestelde eisen m.b.t. druktest 

(min. 3,2 bar). 

Koni met hoge uitzettingscoëfficiënt worden door de leverancier gebruikt 

voor het boren van A2-gat. 

De selektie vindt dus reeds bij de leverancier plaats. Indien de voorraad 

koni met lage uitzettingscoëfficiënt verwerkt zijn worden nieuwe afspraken 

m.b.t. herkenbaarheid gemaakt. 

Zowel het ronde als rechthoekige frame worden van hetzelfde granulaat 

geperst. 
Het schotelkontakt wordt altijd ingezet met L91F glaspoeder. 
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5) Fabrikaqe konsekwenties 

Zoals reeds in het hoofdstuk koni beschreven is dient er een onderscheid 

gemaakt te worden tussen de verschillende soorten schermglas en koni. 

M.b.t. de koni levert dit voorlopig geen probleem op, i.v.m. het gat voor 

A2-schotel dat door leverancier geboord is. 

Hoewel de 2 soorten, B270 en floatglas verschillende diktes hebben resp. 

6,5 en 6,0 mm, ligt verwisseling voor de hand. 

Om te voorkomen dat verwisseling optreedt zijn de volgende maatregelen af-

gesproken: 

1) De schermen worden in afzonderlijke bakken opgeslagen waarbij op de 

bak de inhoud aangeduid wordt. 
2) De gezeefdrukte schermen met 123 raster voor de bolgazen (B270 glas) 

worden voorzien van een z.g. Ró.-streepje zodat in elk stadium zicht-

baar is welke glassoort het betreft. 

De overige 14cm schermen worden voorlopig van B270 glas gemaakt. 

3) De 18cm schermen worden van B270 glas gemaakt (op dit moment alleen 

bolgaas produktie). 
4) De lOcm schermen worden van B270 glas gemaakt (4,5mm). 

Omdat zowel 6 als 6,5mm dikke schermen gezeefdrukt moeten worden is de 
zeefdrukpositioneringsmal aangepast. 
Om het dikteverschil te overbruggen is gebruik gemaakt van verschillende 

vulplaatjes. 
Tevens is met deze aanpassing de positionering nauwkeuriger (vooral van 

belang bij dubbel gezeefdrukte rasters) en de kans op beschadiging kleiner 

(zie bijlage 4). 

In de overgangsperiode naar de uiteindelijke situatie ("Saint Roche" 
floatglas, L91F granulaat Maarheeze en konus met aangepaste uitzettings-
coëfficiënt) zal extra begeleiding plaatsvinden. 

Het schema van verwerking is reeds gegeven in het vorige hoofdstuk. 
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6) Het J1-21 schotelkontakt 

Bij de introduktie van het nieuwe konusglas diende rekening gehouden te 
worden met de aanwezigheid van het schotelkontakt. Het kontakt dat een 

wat hogere uitzettingscoëfficiënt bezit (het wordt toegepast in glas voor 

kleurenbeeldbuizen) mag gedurende het proces geen aanleiding geven tot 
sprongen in het konusglas. Hoewel de spanning in het konusglas een druk-

spanning is mag deze niet te groot zijn. Met name bij de oorspronkelijke 
serie koni met lage uitzettingscoëfficiënt bleek deze spanníng tamelijk 
hoog. 
Om risico van sprong te voorkomen zijn gedurende het produktieproces de 
volgende maatregelen ingevoerd: 
1) Verlaging van de wastemperatuur in de ballonwasmachine voor het 

bezinken van 50° naar 40°C. 
Het is gebleken dat snelle temperatuur variaties door vloeistof 

(goede warmte geleiding) t.g.v. het verschil in warmte capaciteit 
tussen schotel en konus aanleiding kunnen geven tot sprongen. 

2) Het uitblazen van de schotels voordat de ballonnen worden uitgestookt. 
Er mogen geen vloeistofresten achterblijven. 

3) Om te snelle afkoeling bij de uitstookoven te voorkomen de bolgaasbal-
lonnen niet op de buitenste ring te plaatsen. Met name (koude) tocht op 
koude dagen heeft effect. 

Indien ballonnen met lage uitzettingscoëfficiënt (90 10
.6 

K~1) gebruikt 
worden, bedraagt het uitval percentage ca. 3%, bij ballonnen met hoge 
uitzettingscoëfficiënt (92,5 10-' K-1) ca. 0,5s, hetgeen overeenkomt met 
het H.S. knopje. 

Het boren van schotels is als proef met betrekkelijk primitieve middelen 
in Heerlen in het voorjaar van 1995 gestart. 
Begonnen werd met een combinatie boor die zowel een recht als konisch 
gedeelte had, en voorzien was van gaten i.v.m. watervoorziening. 
Er ontstonden problemen omdat de bestaande "Winter" boormachines geen 

variabel toerental hadden. Een proef met een elektronische motorregeling 

had geen succes (Het koppel nam teveel af bij een laag toerental). 
Het nominale toerental 2.500 t/min bleek te hoog voor de toegepaste boor-
diameter en resulteerde in sprongen tijdens het boren. Ook verstopten de 
gaten voor de watertoevoer in de boor. 
Daarom werd een nieuwe opstelling geconstrueerd met een goedkope boorma-
chine met variabel toerental en werden de te boren koni ondergedompeld in 
een bak met water. 
Hoewel het water snel verontreinigde funktioneerde dit proces redelijk. 
Toen de aantallen te boren koni toenamen traden echter problemen op met de 
standtijd v.d. boor. 
Het boren van een gat nam dan in de tijd toe van ca. 1,5 naar >5 minuten, 
hetgeen economisch niet verantwoord was. 
Het opnieuw laten bezetten van de diamantboren, die specifiek voor CRT 
Heerlen B.V. gemaakt waren, was een kostbare en tijdrovende zaak. 
Om die reden is gekeken naar standaard boren. Dit resulteerde in een com-
binatie van een aparte konische en een rechte (12 mm) boor. 
Hiermee traden ook nieuwe problemen op. Omdat eerst een recht gat door de 
konus geboord werd, braken bij het "door het glas gaan", stukjes uit de 
binnenkant van de konus. Deze gaven aanleiding tot sprongetjes en poten-

tiêle lekken. 
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Om dit te voorkomen werd de volgende maatregel ingevoerd: 
Met de rechte boor werd de konus niet helemaal doorgeboord maar slechts 
geboord tot de glasdiktemaat minus één mm. Dan werd van de andere kant 
(binnenzijde v.d. konus) m.b.v. een "uittikker" het glas gedeelte in het 
gat "uit-getikt". Hierdoor ontstond a.h.w. een braam aan de binnenzijde 
v.h. gat. M.b.v. de konische boor werd deze braam weggeboord waardoor een 
gat met goede kwaliteit ontstond. Ook bij deze standaard gereedschappen 
bleek de standtijd een rol te spelen. Van de rechte boor was de standtijd 
zeer lang; de boren vertoonde weinig slijtage. De konische boor, waarmee 
veel materiaal weggehaald werd vertoonde wel dit probleem. Het bleek ech-
ter dat deze boren vrij simpel "in huis" geslepen konden worden. 
Opgemerkt dient te worden dat deze laatste boren diamant in brons gezet 
waren, en daarom een andere struktuur hadden dan de boren waarmee oorpron-
kelijk begonnen was. Naar schatting zijn zo'n ca. 10.000 14 cm koni met 
succes geboord. 
In deze periode is ook kontakt geweest met de glas leverancier om daar 
het boren te verrichten. Er is besloten om de bolgaas koni geboord aan te 
laten leveren. Het betreft hier 2 uitvoeringen m.b.t. het gat op verschil-

lende plaatsen. 

De grondslag voor dit besluit zijn redenen van economische aard. 

Het inzetten van de schotels is een proces wat bijzondere aandacht ver-
dient. Om een goede vacuum afdichting te krijgen moet zeer zorgvuldig ge-
werkt worden. 
Samengevat kan gekonkludeerd worden: 

T.g.v. het boren ontstaat een konisch vlak wat qua oppervlak niet 
voldoende is om een goede vacuumafdichting te waarborgen. 
Het oppervlak bevat kennelijk scheurtjes en oneffenheden waarlangs 
lucht kan lekken. Tot ca. 40~ van de buizen is lek indien alleen op het 
schuine deel loodemaille aangebracht wordt. 

- Het geboorde gat dient behoorlijk nauwkeurig te zijn. Omdat er geen 
ondersteuning is tijdens het stook(plak)proces, ontstaat de mogelijk-
heid dat de schotel gaat drijven en dat de loodemaille gaat lopen. 

- Omdat de schotel niet aangedrukt wordt zal gas t.g.v. het uitstoken van 
de binder niet, naar buiten toe "weggeduwd" worden. 

Om zeker te zijn van een goede afdichting dient een gesloten laag lood-

emaille aanwezig te zijn op het gladde oppervlak van de buitenzijde van 

de konus. Hiermee wordt het aantal gasbuizen gereduceerd tot beneden de 

5 á 10~. Wordt dit ook aan de binnenkant gedaan dan neemt dit aantal 
nog verder af tot minder dan 1%. Het is natuurlijk van groot belang dat 

de oppervlakten waarop de loodemaille zich hecht schoon zijn. 

- Omdat de door Philips Sittard geleverde kontaktschotel nogal verontrei-

nigd zijn (roestachtig, hoewel volgens leverancier dit geen roest is) 
dienen de schotels voor gebruik gereinigd te worden. Het reinigen ge-

beurd ultrasoon in lissapol. Een verdere verbetering werd nog verkregen 

door de onderzijde v.d. schotel schoon te borstelen. Hierdoor daalt de 

gemiddelde gas (ionisatie)stroom tot beneden 1µA. Om er voor te zorgen 

dat de konus schoon is wordt deze indien bij CRT geboord, gewassen met 
warm water. Een wasmachine is daartoe aangepast. 

- Het werken met andere binders, bijvoorbeeld op basis van met amylace-

taat verdunde zeefdruk (terpine) olie leverde in eerste instantie geen 

significant beter resultaat op waarbij vermeld moet worden dat geen 

uitvoerige serie proeven is gedaan. 

- Om verkleuring van loodemaille naar een geel soms rode kleur te mas-

keren wordt aan de pasta 1/, °s zwart pigment toegevoegd. 

Voor het proces "boren schotel", "schotel inzetten" en "schotel rei-

nigen" zijn voorschriften gemaakt. 
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7) Conclusie

Met de toepassing van floatglas voor schermen kan de kombinatie kostbespa-

ring en kwaliteitsverbetering gerealiseerd worden voor mono's. 
Voor de bolgaasballonnen wordt een konus gebruikt met een hogere uitzet-

tingscoëfficiënt. Dit geeft minder uitval op sprong schotel. 

Voor beide koni kan zonder problemen het 291 halsglas toegepast worden. 

Voor de toekomst kan nog bekeken worden of er alternatieven m.b.t. het 
granuleren en preforms persen zijn (roller coater). 
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Bijlage 2 

Vergelijking enkele belangrijke glaseigenschappen voor CRT's 

Schermglas 

a (20,300) 9.10"6 K"' *) 9.10"6 K"' *) 9,4 10"6 K"1

dikte 6 mm 6 mm 6,5 mm 

µ 

8,44 8,25 11,2 
(gemiddeld) 

Konusg/as 

a=9,0 10"6 K"' a=9,25 10"6 
K"` 

µ 

(gemiddeld) 23,78 24,56 24, 8 

*) Fabrieksopgave 

In proces blijken deze niet gelijk te zijn. 



~ yia p~ s 
r • 

Werk We~hertÍammer 
PoS~acti t2 
F'aG~g~35Stral3e 3 
8sg i 'Nerni:rr.3mrner 

~~ ~ ~ _~ ~ ~ ~ ~ 

Tefelon (C ~ ~) ~ H • ~ 
Te+ex 63957 g~as d 
Te'e;~amr^. 
flactig'as w~~r~r^ar^rherCC' 

~.-~ ~,~ ~ ~ ~ ~:, ~ ~, , 
i •, ~,; Lb ~.;, .~ ~ 

FIACiiG1A5 Q 
k110607078943 

~F~ ,._ . ~. . f_.__ : ~ 
~ , _~ . , - ~~~`~ 

T2chnische Daten - O P T I W H I T E 

OPTIniHITE ism ein eisena.:nes Floatglas, welches Bich von 
dean nornalen Floatglas CFTIr:,,OAT wesentlich dutch sei:~e 
;~or.e Lichttransmissie.^. t~tr die Soektralbereicre sichtba-
res Licht, Uil - and ?vIR - Strahlung) uad seir_e Farbnestra-
Iztzt unterscheidet. 

11 Oatisc;~e Eicensc"a_ten: 

_ic`~ttrans~nission TT ('~ichtart LES, A;~genempfiZdlich- 
k2it) , Ene:gietrar.s:°íissicn T- (nach ~iccn, air mass 2) , 
:.~~ - Trar.s-Íissicn T und a? ,ge:neine= Farhwider7abe- 

LJ 
1,^.c:2X R 

d 

tic^I:QiCiCZ T 
1 

T~ T ~~ 

i 
i 

Í 

2 m~ 1 

3 :r4~n 
4 :n.;t 
J /TLLli 

6 :?Í.~1 

V 411e.Í 

9:,8 
S1,7 
9i,5 
Cl ~j 

91,2 
9' 0 

0< < 5 

9?,3 
Q 7 r .ri 

9 ~~ , 6 
90,3 
E~ ; Q 

t 4,5 $ 
i 0,5 ~ 
+ 0,5 $ 
_ 0,5 ~ 
t 4,5 ~ 
~ Q,~ $ 

~ 0,5 ~ 

85 
82 
74
77 
70 

7G 

3 
3 
3 
3 
3 

~ 

2) L'r.~~Fz:,re Che*'i~~~z Zu_=:n.,,e.^.setzsng 

Si022
Na 22O 
Cao 
Mg0 
A1. 22 0 3
Ti0 

K 220 2
503
Fe~03

72, 3 ~! 
13,1 ~ 
8,8 ~ 
4 ,~1 8 
0,6 ~ 
0,4 $ 
0,4 $ 
a, ? $ 
0,42 ~ 

Pa 

~ 
~ 

99,9 
99,9 

~ 0,1 ~~ 
± 0,? ~i 

~ 99,8 = 0,1 ~' 
$ 99,8 ~ 0,1 ~; 
~ 99,8 ~ 0,1 ~~ 

4 Q ~ ~ ~ ~ , 1 ~ 

~ 99,5 t 0,1 ~Í 

_~r~.~` L ar~e•.~C,~•._ ..nr- _... ~,. . ~-. ~ . 



~ 

~ W~k We+r.~rrh3rn~r 
Prstdadt 12 
F►~tass;rar3e 3 
8ae f We~+er"arrrr.e~ 

Te+~rr.~ tC SC OS! f 8• 1 
Te!ex 53961 gras o 
Teleyran+n+: 
!tact ,Ids «e+r+ema~~+ercCf. FLACHGLAS AG 

Die arderer. G?TFt;!iiZTE charakt2risierendez ghys. and chetr. 
eigenschaften entsprechen im wesentlicher. dene:► des ncr-
:ralen Floatglases OPTirLGAT. Van folger.den Richtsaerten 
karn auscegang2r, werden: 

Dichte 

Foissionzahl 

2,5 x 103 kg/m3

ï, 3 x 10 ~ N/;nrn 2

0,23 

Lzr,genausdeonuncsk~e`fizient . 9 x 10?° R-~ 
(Beraich 20 - 300 C) 

Vickersh~rte . 

Cruckfestigk~i~ 

BiAsefes~igkei~ 
(Zecher.~ert zu: 8e:~~zss~ang 
der Glas3icke) 

Lance.^.}~as t~ndickeit 

S~urebest~indickeit 

Wd55E~beSt3ndly:{elt 
~ 

Brechza~:I 

5 x i C 3 ~ ,! :,,,;. ~ 

?G0 - 9C~~ N/:nr.12

30 N%:t;m 2

LaLgs:~k~asse 1-2 

S~ureklasse ? 

Hydrolytzsc'^.e 'ï~s~e 4 

1,~2 

9eas; :j 

!fOQt1,uS Ji ~..7-T:C:~ 

Pnissca's b;.:a 

Cc~eí~ic:en. .f !iru.' 

*`.k.'7"o.' ?.ica,~:•-3 

~i . ~~:'.T..':.à: ~.~C:~. 

•~:~~~: .~ ,.. ,Y•, 

jr"N::C -~-C:.. 

~:ic:~;iae ;~_:s,.~~~ 

;c,~'. {CS:S.s~i`~ 

~Y ~. : ~l:. . :E'S::,à~~`: 

~ a.•%: . i r- . á~~.. 1~ 

ftr*C1+GC.L.V[fiEyGtSE~tSGrw? rJno-Sco~w+9•Ror~naoetat+,Pxn,x., ;s. 
S.v p• eS ~Q F✓tn ri5 t0 ~us+vEayant 
[. gi~fragen o. Aml,per F~itn Mf7 B w?.~? Te.cwcn ~9 t tt ; 36a? t?. 77 t!9?t-iJ 

w.*►t GM~:~+..~rv, 
G~ectx.c~,. Vv+a ~'Oc>t . 
yyaK...,~r-rra 

VOrsA~enOCt O!~ AutLttll•+'alt, M~~1' ~070~ 
vorsnw~á n.cwanafruaN~von,wr 
Q Cit'^YO SAC+^'9M. 'N~'.• =~r,... 



EZ. CGvR ' 

t 

1- ~-5c~ ~ 13~~3 ~~i:\T-R'iC!-' CLAS E%' ~~ *3: 0:'a~~<~~~'"_ 

~ 

^ 

.l7ià~; a~ 

FfSI S~4E E i UC:tSIi'~r1F°~~t. 

~pS l ~.~! Il~i.~.l."~ Il~iro.Jt~;~Í~, ! iF 

S~ORt:Il1K GcWICti? 
voor tcws! ~fcrd !ns a!s ongehard glas is 2500 kgím~, dus 
2,5 kg/mI per mi(~imeter gtasdi ,ct~ 

8UIC8R~ci<STERKíE 
van Hnrdgtas is ca. 200 hí.mm2 lzcncor gatPn enJat swnringent, 
terw►)! d~i vaor onganara glas slecnts ~n. 42 ~t,í:mm~ is. Crn de 
invloed YC^ Qv°r,tUeB! aangE~rflCht2 ggaten e~ saaringen op tE 'IC;~~?n. 
wordt dls ~ckA^-y~cler7e voar de t:ui§breek5;e^~cte v~n HC^Qglc: 1c0 
N/mmc g~!bruE~Cr (vaar g?~arp  ~I~uvrgtcs  ~s dit 75 4ímr^=;. 

t1i'Zr'tiNG_.GErFiCl~y' . 
voo- zcwe! wardqics als aC-?!':1r: q;cs Is dez: iin het 
tempers`uur-tra)oa Z4-3p~ 'C 9x10-' mfm/K. 
l3if een iE~1p:.^3rtiUr-verho;':^.5 v~+i~ 1C~ •~ ::.` e2r; ruit Ya^ 
10CC :nm. lang~e dus 0,➢ m~r. u". 

~ E.as,i[;~.! ~s~±co~u~ . 
V00~ I:`wai HC~ dq1Cs n:5 Jr"y0,tiui v ~lC~ ~~~•'C1Si Je,2 
E •',Ox'á` N/mmc. 

A,~ti~S''SC~ic :iGc ISQ~~PP~h. 
ce gemiCv ll  l~.v! Wu :rd.' YL';1 CP ŷ~iU!~5- tSO1:i~~P ~5 iOR,ec:~t 02 
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CRT HEERLE.i BV 
fieerlen, 16 februari l99ó 

Van Piet Mijnes 

Aan fi.fi. Arnard-Aerssens-v.Gagelàonk 
operators (zeefdrukken} 

Betreft: Nieuwe posítioneringsmal 

Na proefdraaien bleek dat het sc:zerm niet altijd opti:naai 
~. tegen de 3 vaste aanslagpunten werd gedrukt. Wel werd snel 

duidelijk dat het altijd hetzelfde aanslag~unt (3} was. 

Reden Glas loopt vast op het vaste punt A (zie schets; 

~ ~ 

n 
C 8 

~ 

Verbetering door de 3 vaste punten te veranderen in draaiende 
asles. Hierdoor is het aandrukken (glas loopt over wieltjes) 
naar punt B opgeïost. 

Wel bleken àe maten 1 en 2 niet in oràe. 
Na aanpassing (119x59 ~) levert het monteren van àe schermen 

geen probïemen meer op. 

Afspraak: Er moet nog be ielen worden of de 4 opvulplaatjes voor 

zowel de 6,5 mm als de 6,0 mm schertsen geen beschaàigin-

gen cq. vlekken opleveren_ 

Proces met nieuwe mal is 15 februari 1996 ingevoerà. 

Piet 3Sijnes 



DIAMANT®, DE PURE BEGLAZING 

DIAMANT, de extra-heldere beglazing 
van Saint-Roth, heep haar grote 
doorzichtigheid en uitzonderlijke lichtdoor-
latendheid te danken aan het 
geavanceerde produktieproces waardoor 
een beglazing met een laag. ijzeroxyde-
geholte wordt vervoardigd. 

DIAMANT, zoals kleuren er werkelijk 
uitzien 

Door haar buitengewone doorzichtigheid 
zorgt DIAMANT ervoor dat de zuiverheid 
en de helderheid van kleuren behouden 
blijven en beschermd worden. 
Dit geldt ook voor dikkere beglazingen en 

~: voor combinaties met geloagd glas. 
De voorwerpen achter het glas behouden 
hun natuurlijke glans. 

~ 

Op DIAMANT gelakte of geëmailleerde 
kleuren zien er op die manier even 
fonkelend en levendig uit als onder de 
blote hemel. Dit geldt zeker voor 
samenstellingen met 
.SCREEN-LITER, EMALIT® en 
DECOGLASS®. 

De grote helderheid van DIAMANT is 
eveneens zichtbaar op de zijkant van de 
beglazing. Extra-heldere beglazing heeft 
namelijk geen groene rand, die zo 
kenmerkend is voor floatglos. De zijkant 
van DIAMANT is perfect neutraal. 

Toepassingen 

Door het esthetisch aspect is DIAMANT 

bijzonder geschikt voor interieur-

toepassingen: meubilair, sterk doorzichtige 
glazen wanden en etalages. 

2 

Lichtdoorlatenheid % 

Dikte 
mm 

PLANILUX ~~ NT' 

3 mm 90.9 - 91.8 
4mm 90 ``91J 
S mm 89 91.6 
ómm 89 '91.5 
8 mm 88 :, 91.5 

l O mm 87 `-:91: l -
12 mm 86 91.0 

STADIP 
HS 15 87.8 

STADIP 
HS 23 85.3 

De bovenstaande woorden kunnen licht variëren door 
produktieomstandigheden. 
HS i 5: inbraakwerend, HS23: kogelwerend 

Door haar grote doorschijnendheid, zelfs 
bij grote dikten, is DIAMANT ook ideaal 
voor musea, tentoonstellingszalen, banken 
en juwelierszaken die een grote discretie 
en een verhoogde veiligheid vereisen. 

Beschikbaarheid 

DIAMANT is beschikbaar in tol van dikten 
van 3 tot 12 mm. 
Bovendien kan DIAMANT op vele 
manieren decoratief worden afgewerkt: 
slijpen, zandstralen, emailleren en lakken. 
Het kan ook gemonteerd worden als 
STADIP® gelaagde of SECURIT geharde 
veiligheidsbeglazing of als dubbel glas. 

Referenties 

- Het Parlementsgebouw in Bonn 
(Bondsrepubliek Duitsland) opgetrokken ín 

gelaagd, inbraakwerend DIAMANT 
- De piramide van het Louvre (2.000 m=1 

is eveneens uitgerust met deze 
extra-heldere, gelaagde beglazing. 

I - De piramide van hel Louvre tArch. LM. PEII 

2 •Vitrines /Juwelier 
3 -Museum 

Voor meer informatie kunt u zich wenden tot: 

LB~+IN~RS HAPERT 
GLASTECHNIEK B.V. 

Nijverheidsweg 1-3 
5527 A4 HAPER 

Tel. 04977 - ~$~~~ - ~~~~~

Saint-noch 
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Instrument CRT 

Heerlen 

Procedure 

ISO 9002/par. 4.9 

KHP-33-96-198 PA/mp 

1996-07-01 

Pag 1 van 2 

Procedure keuring glassmeltpoeder (granulaat) 

1. Kontaktpersoon is de Logistiek Manager van CRT Heerlen B.V.. 

2. Keuringsmethode 

~, 

~ 

A. Per granulaatcampagne wordt door Philips Maarheeze een extra 

granuleertijd van twee weken gereserveerd t.b.v. een mogelijk 

noodzakelijke correctie. 
B. Per granulaatcampagne wordt uit het begin, midden en eind een 

gemerkt monster genomen van ca. 1 kg. 

C. De gemerkte monsters worden, na goedkeuring Philips Maarheeze, 

zie hiervoor bijlage 190-blad, zo snel mogelijk bij CRT Heerlen 

B.V. bezorgd. 

Het éérste monster direkt, het tweede en derde monster tezamen. 

Batchnummer en campagne van de keuring wordt meegeleverd. 

D. CRT Heerlen B.V. maakt direkt van ieder monster ~ 32 stuks 

14 cm-preforms en 32 stuks O preforms. 

Deze worden vervolgens in 14cm-"monoballonnen" verwerkt. 

Van ieder monster worden 5 gemerkte ballonnen door kwaliteits-
beheer CRT Heerlen B.V. op doorslag en isolatie gemeten. 
Eis - zie RV-6-3-0/407 meting Sl. 

Bij goedkeuring door kwaliteitsbeheer worden de ~ 32 ballonnen 

verwerkt tot buizen. 

Deze worden weer aangeboden aan kwaliteitsbeheer voor gas-meting-

visuele beoordeling en ligtest. 

In geval van afkeur - proef herhalen. 
Een monsterbuis moet opgeslagen worden in referentie-magazijn. 

E. Rapportage:

1. Bij herhaalde afkeuring een M.R.B. bijeen roepen. 

2. Bij goedkeuring de partij schriftelijk vrijgeven, met vermel-

ding van batchnummer en campagne. 
Kopie aan: Philips Maarheeze, produktie chef, afd. preparaten. 

Philips Maarheeze, afd. QDL, QE preparaten. 

De afd. preparaten voert de partijkeuring uit volgens het 190-blad. 
Per campagne wordt een keuringscertificaat aan CRT Heerlen B.V. ge-
stuurd. 

Geauthoriseerd: . Aersser_s DD: S -- í í j~~ 



Instrument CRT 

Heerlen 

Procedure 

ISO 9002/par. 4.9 

KHP-33-96-198 PA/mp 

1996-07-01 

Pag 2 van 2 

3. Verantwoordelijkheden:

Punt 2A - 2C: Philips Maarheeze 

Punt 2D - 2E: CRT Heerlen B.V. 

4. Referenties 

- LV987-306-021 van 1996-2-8: PHILIPS MAARHEEZE 

Keuring glassmeltpoeder 004. 

- Stuklijst 1322 514 30402. PHILIPS MAARHEEZE 

- Bepalingen van zeefrest met ALPINE PHILIPS MAARHEEZE 

LUCHTSTRAAL. 

LV036-002-049B. 

- Bepalingen v.d. uitstroomeigenschappen PHILIPS MAARHEEZE 

van glasgranulaten etc. 

LV036-002-062. 

- Bepaling van vocht- en harsgehalte van PHILIPS MAARHEEZE 
granulaten etc. 

LV036-002-063. 

Geauthoriseerd: . Aerssens DD : Cj 
_~ .- /~/
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KEURING GLASSMELTPOEDER 004 GEGAAN. 
0,430 Mh1 MAX. (1322 514 30401) OP 
ISOLATiEK'NALIïEïT 

LV 98ï-306-021 
-1 - 

NE'N 1996-02-08 

MAARHEEZE OLD 1995-01-03 
L.Vandebosch/'NP5.1 

1 . Algemeen 
Deze keuring omschrijft de praktische proef en handelingen die Maarheeze en 
Heerlen afigesproken hebben betreffende kodenr. 1322 514 30402. Dit betreft geen 
keuringseis. 
Philips Maarheeze levert op basis van specifiicatie genoemd in 1322 514 30401 
190-0. 

2. Keuringsmethode 
* a. Per granulaatcampagne ~roordt door Philips Maarheeze een extra granuleertijd 

van twee weken gereserveerd ten behoeve van een mogelijk noodzakelijke 
korrektie. 

b. Per granulaatcampagne wordt uit het begin, midden en einde een gekenmerkt 
monster genomen van ca. 1 kg. 

c. De gemerkte monsters worden, na goedkeuring (voor eisen zie bijbehorend 190-
blad), zo snel mogelijk bij CRT Heerlen B.V. bezorgd. 
Het eerste monster direkt, het tweede en derde monster tesamen. Bovendien 
wordt opgegeven welke batchnummers de campagne omvat waarop de keuring 
betrekking heeft. 
N.B.:  Kontaktpersoon is de logistiek manager van CRT Heerlen. 

d. CRT Heerlen B.V. maakt direkt van ieder monster 10 stuks 14 cm -preforms, 
welke vervolgens in gemerkte 14 cm "hlonoóallons" verwerkt ~Norden. 

e. Van ieder monster worden 5 gemerkte ballons door kwaliteitsbeheer van CAT 
Heerlen B.V. op isolatie gemeten. 
Eis: Voor alle gemeten ballons: I ~ 0,2 µA en stabiel bij een spanning 

over de plaknaad van 30 kV dc. Een en 
ander overeenkomstig RV-6-3-0,'407 
meting 81. 

In geval van afkeuring, nog eens 5 ballons meten. 
Rapportage: 
1) Bij herhaalde afkeuring een M.R.B. bijeen roepen. 
2) Bij goedkeuring de partij schriftelijk vrijgeven, met vermeldinc van de 

batchnummers en een kopie aan: 
-Philips ~daarheeze, Produktie chefi, afd. Preparaten 
-Philips Maarheeze, afd, QDL, Q.E. Preparaten. 

* h. De afd. Preparaten voert de partijkeuring uit volgens het 190-blad. Per 
campagne wordt een keuringscertificaat aan CRT Heerlen B.V gestuurd. 

~ 

9~ 

3. Verantwoordelijkheden: 
- Voor punten 2a t/m 2c 
- Voar punten 2d t/m 2g 

- Voor punt 2h 

Philips Maarheeze (Hr. Jansen). 
CRT Heerlen B.V. 
(Hr. Aerssens, Operations Manager). 

Q.D.L. Maarheeze (Hr. Senders) 

4. Goedgekeurd materiaal waar toch nog klachten over ziin! 
Bij klachten met glasgranulaat die goedgekeurd zijn moet de klachtenprocedure 

gestart worden. 
Hiervoor moet men kantokt opnemen met de Q.E. van QDL-Maarheeze. 

~ PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

AL' rlgnta are r~a~rv~d. R~oroduetlon in 
wnolo Dr 1n Dart •a aronlbltod wlthaut LM 
wrs.tt~n eona~nt af th• eopyrzgnt ownor. 

PH8LlP5 



© N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN 
MPDL - MAARHEEZE 

1322 514 30402 / 000 
STANDAARD STUKLIJST 
MAARHEEZE 

GLASSMELTPDR 004 GEGR.4N 0,430 

METHODE: 

GELDIG PER 92-04-03 
PRINT-DATUM 92-04-24 
OPBRENGST: 103,12 / KG 

ITM HOEV EH OMSCHRIJVING ARTIKEL-NU~R K F OPMERK. 

001 100 KG GLASSMELTPDR 004 1311 501 88802 

002 7,8 KG ACRYLAATHARS 2 OPL 40% 1322 503 56504 191-0 L 

003 38,5 L ACETON TECH 1322 500 04602 NLN 

004 520 CM3 XYLEEN TECH 1322 504 99904 NLN 

005 2 PC STALEN VAT 50 L 2822 800 04189 

006 2 PC PE Z.4K 620X1050X0,06 2822 800 06661 

007 12 PC STALEN BUS 15 L 2822 800 04026 191-MI. 

008 12 PC PE ZAK 250X410X0,03 2822 800 06653 

FASE S DEFINITIEF 

BXV 11-0 
BXV 1i-32 
BXV 11-37 
1322 
1322 
1322 

514 30401 0740/000 112 -0 
514 30401 0740/000 160-0 
514 30401 0740/000 190-0 

LV 036-002-049B 
LV 036-002-062 
LV 036-002-063 
LV 036-015-003 

U S 

VRIJGAVE: VOLLEDIG 
D O K U M E N T E N  
VEILIGHEID 

VEILIGHEID 
ETIKETTERING 
LNF O R.*1AT I E 
FABRIKAGE 
KEURINGSEISEN 

KEURINGSMETHODE 

KEURINGSMETHODE 

KEURINGSMETHODE 

SCHOONMAAKINSTR 
T E K S T 

OPBRENGST: 93,7 KG 
HOUDBAARHEID: MIN. 1 JAAR 
TOEPASSING: O.A. VOOR DE FABRIKAGE VAN OCCILOGRAAF BUIZEN 

OPM: TEVENS GELDIG IN PHILIPS COMPONENTS 
~1r~e~r~c~r~Y~r~rk~~k~*ic~c~c~t fir* k*~e~~cit~*~~*~Y~t~F~Y~c~t~~.e~c~rzY-k~r~*~cir~c~c~Y~t~c~Y~r~c*~*erica`xir*~c~Y~tic~c*~e~r~t*st*~c* 

EINDE STUKLIJST 1322 514 30402 FMT: 000 BLAD: 1 



Composition in per cents by weight: 

CAS numbers) Perc. Components) 

65997-17-3 97 % glass, oxide, chemicals 

9003-63-8 3 % acrylate resin, undefined 

SUPERSEDES: 90-02-02 

Fully changed. 
GLASS MELTING POWDER 004, 
GRANULATED, 0,430 MM MAX. 

1322 514 30401 95-01-02 

0740/000 

NAME: L.Vandebosch MAARHEEZE UNIT:MMI 1 SH SH 112-1 ~ 10 ML A4 

~ PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

All rights are reserved. Reproduction in 
whole or in part is prohibited without the 
written consent of the copyright owner. ~bILIPS 
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Benodigde apparatuur, enz. 
1 sproeidrooginstallatie voorzien van: 

- pers luchtmotor, model YAG-7 (fabr. Jokota) 
- sproeischíjf, 15 cm diameter 
- ventilatorfilter (leverancier AAF), bestaande uit: 

voorfilter Amerclean M80 (610 x 610 x 95 mm) en 
hoofdfilter Astrocel A73J6R2 (610 x 610 x 292 mm) 

- meetflens (leverancier AAF) met instelbare drukschakelaar voor 
hoeveelheidssignalering, manometer en alarminstallatie (lamp en 
hoorn gaan aan en pomp wordt automatisch ingeschakeld als de hoe-
veelheid lucht 5 800 m3/uur dit is S_ 5 "inches of water"). 

- polyetheen zakken 

1 maatbeker, inhoud 2 liter 

1 maatemmer, inhoud 15 liter 

I maatcilinder, inhoud 2 liter 

1 maatcilinder, inhoud 100 ml 
1 suspensievat met onderaftap, inhoud 50 1 voorzien van persluchtroerder 
1 stroboscoop type PR 9108 (Philips) of tachometer 
1 zijdegaaszeef, maaswijdte 0,315 mm, kodenr. 1222 001 22029 
1 suspensievat, inhoud 20 liter, voorzien van persluchtroerder 
1 slangenpomp, fabr. Watson-Marlow Ltd., type HRVF met regelbare 
snelheid; type slang silicon 1/4 inch ~, lev. Desaga, Heidelberg 

2 opvangvaten, inhoud 50 liter, voorzien van polyetheen zak 
1 zeefmachine, fabr. Boulton, voorzien van roestvrij staal zeefgaas 
maaswijdte 0,430 mm, fabr. Metaalgaasweverij Dinxperlo 

1 weegschaal (nauwkeurigheid 10 g) 
- stofmasker en van de Grintenmasker 

Veili=heidsaanwijzineen 
- Verrijd de inademing van gemalen glaspoeder en oplosmiddeLdamp (draag 

stofmasker speciaal voor lood). 

- Bedenk dat aceton en xyleen brandgevaarlijk zijn. 
Beperk daarom de voorraad tot het strikt noodzakelijke; 

- Zorg voor voldoende ventilatie. 

- Bij overgang van de ene glassoort naar de andere dient de 

sproeidroogketel volledig schoongemaakt te worden. 

Hierbij moet een v/d Grintenmasker gedragen worden. 
- Bedenk dat er in explosieve acetondamp gewerkt wordt. 
- Zorg voor een goede algemene hygiene. 

' 0740 ( 2 0740 (' 0000 ~` 000740 
SUP£ASEDES: 

NAME G.Janssen NAAM 

GLASSi`~LT?OEDER 004, 
GEGRANULEERD, 0,430 MM MAX. 

MAARHEEZE 
..o~ ~~. 
E30 3 sH el. 

0000 

1322 514 30401 

0740/000

é~ 160-1 

• 
0000 

27 L A4 

LX069 
oAT1990-02-02 © Property ot N.V. PHILIPS' GlOE1t.AMPENFA8RIEKEN EINDHOVEN-NEDEAlANO 1990 

E14enGom ven MACHINE 3 PAOOUC7 DOCUMENTATION LIGHTING 



Hulpmiddelen 

— aceton, spoelvloeistof, kodenr. 1322 500 04601. 

Voorbereidende werkzaamheden 
Alvorens met de produktie van glassmeltpoeder gegranuleerd te starten, 
moet de gehele installatie en werkruimte gereir_igd worden volgens 
voorschrift LV 036-015-003. 

~~, 

.-~ 

Bereiding 

* Oom.: Gebruik bij het schoonmaken van de ketel of bij het afzeven geen 
handveger of borstel. ' 

1. Achtereenvolgens de afzuiging, de hoofdschakelaar van de pomp en de 
ventilator voor de luchtvoorziening inschakelen. 

2. Met behulp van de afsluiter de hoeveelheid lucht die in de 
sproeidroger komt instellen op 6 1/2 + 1/2 inches waterdruk op de 
manometer (= 900 + 25 m3/uur). 

3. De thermostaat zodanig instellen dat de intreetemperatuur van de 
lucht ca 65 'C bedraagt. (Stand thermostaat 50 — 55 'C) 

4. De glaspoedersuspensie bereiden in de volgende portiegrootte: 

20 kg glaspoeder ) 

7 1 aceton ) S x aanmaken. 
1560 ~ acrylaatharsoplossing ) 

Hiertoe als volgt handelen: 
— de aceton afmeten en overbrengen in het suspensievat van 50 liter 
— de afgewogen acrylaatharsoplossing toevoegen 
— onder roeren, strooiend het glaspoeder toevoegen 
— de suspensie ca 15 minuten roeren met de persluchtroerder. 

5. 5 Liter van de verkregen suspensie via de zijdegaaszeef in het kleíne 
polyetheen vat overbrengen, de roerder ínschakelen en via de zeef 

suspensie toevoegen tot totaal 20 liter. 
N.B.: De suspensievaatjes afdekken. 

6. De snelheid van de pomp instellen op een kapaciteit van 20 liter/uur. 
7. De druk van de perslucht zodanig afstellen dat het toerental van de 

sproeischijf 2600 omw/min. bedraagt. Het toerental aan het begin van 
elke produktiedag kontroleren m.b.v. de tachometer. 

8. De intreetemperatuur van de lucht kontroleren; deze moet 60-70'C 
bedragen. 
Zonodig met behulp van de thermostaat korrigeren. 

9. Met behulp van de pomp de voedingsleiding enkele malen spoelen met 

aceton (300 ml) en de pomp uitschakelen. 
10. Het opvangvat met polyetheen zak onder de uitstroomopening plaatsen. 
11. De zuigslang overbrengen in het kleine suspensievat en de pomp 

inschakelen. 
Gedurende het proces regelmatig de manometerstand en de intree—
temperatuur van de lucht kontroleren en zonodig korrigeren. 

12. Op regelmatige tijden het kleine suspensievat, via de zei -' vullen 

met suspensie uít het grote suspensievat. ~t.rnJE1~ 

X 
`N pttDT Bti~ v ANGELA 

D~ 
~p~uG~~ N~Et SER 

V~~v
G1N

0740 ~ 0740 ' 0000 ' 000740 

NAME 
NAAM L.Vandebosch 

GLASSMELTPOEDER 004, 
GEGRANQLEERD, 0,430 MM MAX. 

MAARFiEEZE 
srl 

3 sL 
sH 
BL 160-2 27 

90-11—OS 

91-10—OS 

L A4 

LX069 

3222 410 32992 

OAT. 

1990-02-02 
© Prop~rty af N.V. PNILIP9' C3LOEILAMP£NfABRIEKEN EiNOMOVEN-NEOERLANO 

EiQ~odo/n v~~ MACNINE i PROOUCT OOCUMENTATION LIOHTINO 1991
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13 De zeefresten van de vorige dagproduktie suspenderen. 

Per 5 kg zeefresten toevoegen: 
1,75 1 aceton 

260 ml xyleen 
Hiertoe als volgt handelen: 
- xyleen en aceton overbrengen in 50 1-suspensievat 

- onder roeren de zeefresten strooiend toevoegen 

- gedurende 30 minuten roeren 
Deze suspensie via de zijdegaaszeef in het 20 1-suspensievat 
overbrengen. 

14 Aan het eind van het proces de zuigslang overbrengen in. aceton en de 
voedingsleiding enkele malen goed spoelen. 

15. Aan het einde van de werkdag de wand van de sproeidroogketel afsteken 
en de wandresten bij de dagproduktie voegen. 

16. Het granulaat via de zeefmachine overbrengen in het tweede opvangvat 

van 50 liter met polyetheen zak. 

De zeefresten (fraktie > 0,430 mm) worden weer gebruikt bij de 
volgende dagproduktie; zie punt 13. 

Indien het granulaat niet direkt gezeef~ordt, de plastic zak en het 
vat goed sluiten. Onmiddellijk na het zeven het granulaat overbrengen 
in verpakking en deze goed sluiten: 8 kg/blik '). 

lï. Bij elke dagproduktie een gemiddeld monster nemen van 500 g. 
Hieraan de uitstroomtijd, de schijnbare dichtheid, het vochtgehalte, 
het harsgehalte en de zeefanalyse > 0,500 mm enj0,090 mm meten. 
Voor keuringseisen zie 1322 514 30401 190-0. 
tdanneer een partij is goedgekeurd kan het restant van het monster bij 
de produktiepartij worden toegevoegd. 
Tevens van de eerste, middelste en de laatste dagproduktie van de 
campagne een monster nemen á 1 kg en naar de fabrikageleider 
sturen. Deze stuurt de monsters naar de afd. OSE Brn. Heerlen ter 
bepaling van de isolatie eigenschappen (geen keuringseis). 

N.B.: Het monster van de eerste produktiedag direkt verzenden; de 

beide andere monsters tesamen verzenden na beëindiging van 

de granuleercampagne. 

Zodra de partij is goedgekeurd kan deze worden verzonden naar 

de afnemer. 
18. De verpakking voorzien van een etiket. Hierop dienen ver-.neld te zíjn: 

- naam, kode- en partijnummer 

- nettogewicht 
- houdbaarheid 

- stempel "goedgekeurd". 

19. Na beëindiging van een granuleercampagne moet de gehele installatie 

en werkruimte gereinigd worden volgens voorschrift LV 036-015-003. 

20. Rest laatste dag produktie goed verpakken in een plastic zak, 

voorzien van naam, kode- en partijnummer en zorgvuldig bewaren. 

') Voor aflevering kodenr. 1322 

' 0740 ~ 2 
SUPEgSEDES: 

Geheel 
gewijzigd 

0740 

NAME 
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GLASSMELTPOEDER 004, 

GEGRANULEERD, 0,430 MM MAX. 
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Keuringseisen 
* - uitstroomtijd (LV 987-306-031) : < 69 s 
* schijnbare dichtheid (LV 987-306-031) : 2,050~0,250kg/1 
* vochtgehalte (LV 987-306-032) : ~ 0,15 % 
* harsgehalte (LV 987-306-032) : 2,9 t 0,2 % 

fraktie < 0,500 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 100 % 
fraktie > 0,090 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 65 t 15 % 

Houdbaarheid 
Min. 1 jaar. 

Test requirements 
* time of discharge (LV 987-306-C31) : < 69 s 
* 
* 

apparent density 
humidity content 

(LV 987-306-031) 
(LV 987-306-032) 

: 2,050t0,250kg/1 
: ~ 0,15 % 

* resin content (LV 987-306-032) : 2,9 t 0,2 % 
fraction < 0,500 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 100 % 
fraction > 0,090 mm (Alpine,LV 036-002-049) . 65 t 15 % 

,.,, Shelf life 
Min. 1 year. 

SUPERSEDES: 
GLASSMELTPOEDER 004, 
GEGRANULEERD, 0,430 MM MAX. 
GLASS MELTING POWDER 004, 
GRANULATED, 0,430 MM MAX. 

1322 514 30401 

0740/000 

90-02-02 

NAME: L.Vandebosch MAARHEEZE UNIT:MM I 1 SH SH 190-1 ~ 

91-07-10 
94-10-19 
95-12-01 
96-02-08 

69 ML ( A4 

® PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

All rights aro raaarvad. Reproduction in 
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MPDL 
MACHINE 8 PRODUCT 

DOCUMENTATION 
LIGHTING 

MAARHEEZE 

BEPALING VAN ZEEFREST MET 

ALPINE LUCHTSTRAA_LZEEF 

LV 036-002-049B 

-1-

1990-09-27 NEW 

1988-11-16 ^vLD 

í2 p.p.) 

Bepaling zeefrest droog 

1. De gewenste zeef opzetten. 

Wanneer een zeefanalyse wordt uitgevoerd met meerdere zeven, beginnen 

met de fijnste zeef. 

2. De lipafdichting naar beneden schuiven. 

3. 20 Gram poeder afwegen en op de zeef brengen. 

4. Het plexiglasdeksel op de zeef leggen en gedurende 1 minuut zeven. 

5. Als het poeder aan de deksel blijft kleven, dan met de kunststof hamer 

voorzichtig op de dekselknop slaan. 

6. Bij hardnekkig kleven van het poeder aan de deksel, het deksel met een 

penseel schoonmaken. 

Eventueel zachte klonten met en zachte penseel fijndrukken. 

Niet door het zeefgaas borstelen. 

Bij deze handelingen mag de totale zeeftijd van 1 minuut niet worden 

overschreden. 

7. Na het stoppen van de motor, de zeef afnemen en de zeefrest terugwegen 

* izie opmerking 3). 

8. Bij een analyse met meerdere zeven de zeefrest op de volgende zeef brengen 

en doorgaan met zeven. 

9. Blijft het poeder hardnekkig klonteren, dan overgaan op natte zeefanalyse. 

10. Zs er voldoende poeder aanwezig en is een grotere nauwkeurigheid vereist, 

dan bij een zeefanalyse op elk zeef een nieuw monster gebruiken. 

Dit echter zoveel mogelijk beperken. 

QDL/LV868 

Property of N.`J. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN 
Eigendom van EINDHOVEN -NEDERLAND 

LV 036-002-0498 -1-



MPDL 
MACHINE & PRODUCT 

DOCUMENTATION 
LIGHTING 

MAARHEEZE 

BEPALING VAN ZEEFREST MET 

ALPINE LUCHTSTRAALZEEF 

LV 036-002-049B 

-2-

1990-09-27 NEW 

OLD 

Oamerkingen 

1. Bij het schoonmaken van de zeven deze omgekeerd op een stuk papier leggen 

en met een zachte borstel voorzichtig, zonder druk over het gaas wrijven. 

Niet doorstoten of hard wrijven, opdat daardoor de maaswijdte kan worden 

veranderd. 

2. Als de manometer-aanwijzing beneden pijl blijft, dan moet het filter 

worden schoongemaakt. 

* 3. De zeefresthoeveelheid in grammen x 5 = percentage zeefrest. 

QDL/LV8b8 

© Property of N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN 
Eigendom ven EINDHOVEN -NEDERLAND LV 036-002-049B -2-



MACHINE and BEPALEN VAN DE UITSTROOM-
P RODUCT EIGENSCHAPPEN VAN GLAS-

- D OCUMENTATION 
GRANULATEN ETC. 

~ LIGHTING 

LV 036-002-062 
-1-

NEW 1991-03-18 

MAARHEEZE 
G. Janssen\WP50\LV036.1 

Doel 

(2 BLZ.) 

Het bepalen van de uitstroomtijd en het schijnbaar soortelijk gewicht van 
poeders. 

Inleiding

Uitstroomtijd en schijnbaar soortelijk gewicht worden bepaald met behulp 
van de Hall Flowmeter. ( zie fig. 1 ) De uitstroomtijd wordt gemeten in 
hele seconden, het schijnbaar soortelijk gewicht in kg/1. 

Werkwi.ize

n Hall Flowmeter 
i 

~ 

i~~ \ I~ i~ ~~F!avmeter r rrenel 
~ 

0.10'=~~1~ ~ ~ 

i ^ t 

i ; 

-- Oens:y t:..wp 

Me~~c ~,u~encs ~. ~ 

~~ ~ 

tn0 Z54 
lie 3.2 
1 25 

figuur 1 

1 Weeg de benodigde hoeveelheid monster af op 0,1 gram 
nauwkeurig. 
Opmerking 1 Afhankelijk van het schijnti. soort. gewicht wordt 25, 50, 
75 of 100 gram ingewogen. Zie de blz 2. 

2 Plaats het bekertje onder de trechter. 
3 Sluit de opening af met de vinger en breng het poeder over in de 

trechter. 
4 Neem met een stopwatch de uitstroomtijd op. ( afronden op hele 

seconden ) 
Opmerking 2 Als het poeder niet uit de opening loopt, even met _ v ~\r, 

5 St ' k h t b k t' l d f t t 1 
,, t ~~~~ spatel tegen de trechter tikken. 

ri,7 e e er ge g a a me een spa e ~ O~D~ E F`vP~ GEN 

,~ P~pRU 
GEN 

~1E~ v _ r 
Z~G~N - 

~~ 
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MACHINE and 

P RODUCT 

DOCUMENTATION 

LIGHTING 

BEPALEN VAN DE UITSTROOM-
EIGENSCHAPPEN VAN GLAS-
GRANULATEN ETC. 

LV 036-002-062 
-2-

NEW 1991-03-18 

MAARHEEZE 

Uitstroomtijd = Gemeten tijd x Correctiefactor. 

Schijnti. soort. gewicht = Gemeten gewicht 
Inhoud bekertje 

Opmerking Correctiefactor en inhoud bekertje zijn vermeld op het 
bekertje en de trechter. 

Opmerking De Hall flowmeter wordt een maal per jaar gecontroleerd met 
behulp van een standaardpoeder, te weten Turkish emery 
150 mesh. 

Deze controle wordt als volgt uitgevoerd: 

Het standaardpoeder wordt 5 x gemeten zoals hierboven beschreven, echter op 
0,1 seconde nauwkeurig. 
Van deze 5 tijden wordt het gemiddelde berekend op 0,1 seconde nauwkeurig. 

Correctiefactor = 40,0 
gem. tijd 

Overzicht van kodenummers met de hoeveelheid in te wegen poeder. 

Codenummer In te wegen 
hoeveelheid 

1322 506 31301 
1322 506 52201 
1322 510 60101 
1322 514 30401 
1322 517 63101 
1322 517 66901 
1322 518 44601 
1322 519 62201 
1322 519 75701 
1322 519 92901 
1322 519 93001 
1322 519 93001 
1322 519 93101 
1322 519 93201 
1322 519 93301 

© N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENfABRIEKEN 

All rights are reserved. Reoroductton in whole or in part is 
^.rn hi hiteA with outlhe watten consent atthe capYnght owner. 

25 gram 
75 gram 
25 gram 
75 gram 
50 gram 
25 gram 
25 gram 
25 gram 
50 gram 
25 gram 
25 gram 
25 gram 
25 gram 
25 gram 
25 gram 
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PRODUCT 

— DOCUMENTATION 

~ IGHTING 

r1 

~ 

BEPALEN VAN HET VOCyT- EN HARS LV 036-002-063 
-1-

GEHALTE VAN GLASGRANULATEN ETC. 

NEW 1991-09-17 

MA,~RHEEZE OLD 1991-03-18 
G. Janssen\WP50\036. 1 (1 BLZ.) 

Inleiding

Het gehalte aan vocht wordt bepaald door het laten verdampen van het vocht. 
Het gehalte aan hars wordt bepaald door het uitstoken van de hars. 

Handelingen

1 In kroesjes wordt in duplo op 1 mg. nauwkeurig, +/- 10 gram van het te 
keuren, monster ingewogen (M1). 

2 De kroesjes worden in de oven geplaatst, gedurende 1 uur op 110 'C. 
* 3 Na afkoelen in de exicator worden de inhouden van de kroesjes 

teruggewogen (M2). 
4 De gedroogde en teruggewogen kroesjes worden in de oven geplaatst, 

gedurende 0,5 uur op 500 °C. 
* 5 Na afkoelen in de exicator worden de inhouden van de kroesjes 

teruggewogen (M3}, 

* oem: M1 is de ingewogen hoeveelheid zonder het gewicht van de kroés. 
M2 ís de teruggewogen hoeveelheid zonder het gewicht van de 
kroes. 

Berekening é Vocht = { 100 - ( M2 x 100 ) } 
M1 

Berekening ó Hars = { 100 - ( M3 x 10C ) } 
M2 

® N.V. PHILIPS' 6LOEILAMPENt:ABRIEKEN 

All rights are reserved. Reproduction in whole or in part is 
^.nh~!±nn.!,.n.tr m,r•~o wnlrpn SOnS?nt of!fto r ~^•,.•~M• ̂ :vro•. 
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Change authorization committee 
wijzigingscommissie 

MAAR H E E Z E 

No/Nr.: MA 0696139 

Page/b1z. - 1 -

Ref : Decision date: 
Datum besluit: 

1996-08-05 

Graag uw akkoord met Lizet Vandebosch 
eventueel commentaar Q.D.L. Maarheeze 
schrifitelijk aan: 

Proposal date: 
Oatum voorstel: 
1996-05-30 

Before : 
Voor: 

1996-08-05 
N.B. : Indien u niet reageert voor deze datum gaan wij 

Decision/Beslissing: 
AKKOORD 

ervan uit dat u akkoord bent. 

Submitted by: Hr. v. Seggelen Dept./afd.: Preparaten 
indiener: 

Betreft: 1322 514 30402 (ep) Glassmeltpoeder 004, gegranuleerd, 0,430 mm max., 
verpakt 8 kg/blik. 

Voorstel: 1) In de stuklijst kodenr. 1311 501 88802 (glassmeltpoeder 004) te vervangen door 
kodenr. 1322 526 50502 (Glassmeltpoeder 019). 

2) Naam wijzigen in Glassmeltpoeder 019, gegranuleerd 0,430 mm max. 
~ 3) Kodenr. 1222 990 11022 invoeren voor de zeef rest die men bij een volgende partij 

mag hergebruiken. 
4) Kodenr. 1311 501 88801/02 intrekken. 

~ 

Reden: 1) Op verzoek van klant. 
2) Men gebruikt een ander glasgranulaat. 
3) Het duidelijk herkenbaar maken van zeef rest. 
4) Geen toepassing meer. 

Toepassing tihz. : Geen. 

Konsekwenties: - Aanpassen/Uitgeven dokumentatie. 
- Aanpassen bestanden. 
- Klanten inlichten. 
- Gegevens opnemen in Fasim (aktie: Adex) 
- Hr.v.d. Rieth W.B. vermelden op pp-kaart. 
- Voorraad: 

. 1311 501 88802: geen. 

. 5,7 kg zeef rest granulaat 004, 1322 514 30402 afvoeren als chemisch afval. 
Aktie: Hr. Ahrens. 

- Intrekken kodenr. 1311 501 88802. 
- Aanpassen LV 987-306-021. 
- Prijs: n.v.t. 
- Ingangsdatum; zo spoedig mogelijk 

Attention Concern: C.S.D., Adex, Heerlen. 
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Keuringseisen 
uitstroomtijd (LV 987-306-031) : < 69 s 
schijnbare dichtheid (LV 987-306-031) : 2,050t0,250kg/1 
vochtgehalte (LV 987-306-032) : ~ 0,15 % 
harsgehalte (LV 987-306-032) : 2,9 t 0,2 % 
firaktie < 0,500 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 100 % 
fraktie > 0,090 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 65 t 15 % 

Houdbaarheid 
* 3 jaar. 

Test requirements 
time ofi discharge (LV 987-306-031) : < 69 s 
apparent density {LV 987-306-031) : 2,050t0,250kg/1 
humidity content (LV 987-306-032) : ~ 0,15 % 
resin content (LV 987-306-032) : 2,9 t 0,2 % 
firaction < 0,500 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 100 °o 
fraction > 0,090 mm (Alpine,LV 036-002-049) : 65 t 15 ~ 

Shelf lifie 
* 3 year. 

SUPERSEDES: 
GLASSMELTPOEDER 019, 
GEGRANULEERD, 0,430 MM MAX. 
GLASS MELTING POWDER 019, 
GRANULATED, 0,430 MM MAX. 

1322 514 30401 

0740/000 

90-02-02 
96-02-08 
96-08-05 

NAME: L.Vandebosch MAARHEEZE UNIT:MM 1 SH SH 190-1 69 ML I A4 

wuuvs 

~ 

® PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

All rights are reserved. Reproduction in 
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Composition in per cents by weight: 

CAS numbers) Perc. Components) 

65997-17-3 97 % glass, oxide, chemicals 

9003-63-8 3 % acrylate resin, undefiined 

SUPERSEDES: 90-02-02 
GLASS MELTING POWDER 019, 1322 514 30401 95-01 -02 

Name changed. GRANULATED, 0,430 MM MAX. 96-08-05 
0740/000 

NAME: L.Vandebosch MAARHEEZE UNIT:MM 1 SH SH 112-1 10 ML A4 

vnaivs ~, ® PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

All rights are reserved. Reproduction in 
whole or in part is prohibited without the 
written consent of the copyright owner. ~PbILIP~ 
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KEURING GLASSh1ELTP0EDER 019 GEGRAN. 
0,430 MM MAX. (1322 514 30401) OP 
ISOLATIEKWALITEIT 

LV 987-306-021 
-1 - 

NEW 1996-08-05 

h1AARHEEZE 
L.Vandebosch/WP5.1 

OLD 1996-02-08 

1 . Algemeen 
Deze keuring omschrijft de praktische proef en handelingen die Maarheeze en 
Heerlen afigesproken hebben betreffende kodenr. 1322 514 30402. Dit betreft geen 
keuringseis. 
Philips Maarheeze levert op basis van specificatie genoemd in 1322 514 30401 
190-0. 

2. Keuringsmethode 
a. Per granulaatcampagne wordt door Philips Maarheeze een extra granuleertijd 

van twee weken gereserveerd ten behoeve van een mogelijk noodzakelijke 
korrektie. 

b. Per granulaatcampagne wordt uit het begin, midden en einde een gekenmerkt 
monster genomen van ca. 1 kg. 

c. De gemerkte monsters worden, na goedkeuring (voor eisen zie bijbehorend 190-
blad), zo snel mogelijk bij CRT Heerlen B.V. bezorgd. 
Het eerste monster direkt, het tweede en derde monster tesamen. Bovendien 
wordt opgegeven welke batchnummers de campagne omvat waarop de keuring 
betrekking heeft. 
N.B.:  Kontaktpersoon is de logistiek manager van CRT Heerlen. 

d. CRT Heerlen B.V. maakt direkt van ieder monster 10 stuks 14 cm-preforms, 
welke vervolgens in gemerkte 14 cm "Monoballons" verwerkt worden. 

e. Van ieder monster worden 5 gemerkte ballons door kwaliteitsbeheer van CRT 
Heerlen B.V. op isolatie gemeten. 
Eis: Voor alle gemeten ballons: I ~ 0,2 µA en stabiel bij een spanning 

over de plaknaad van 30 kV dc. Een en 
ander overeenkomstig RV-6-3-0/407 
meting 81. 

In geval van afkeuring, nog eens 5 ballons meten. 
Rapportage: 
1) Bij herhaalde afkeuring een M.R.B. bijeen roepen. 
2) Bij goedkeuring de partij schriftelijk vrijgeven, met vermelding van de 

batchnummers en een kopie aan: 
-Philips Maarheeze, Produktie chefi, afid. Preparaten. 

h. De afd. Preparaten voert de partijkeuring uit volgens het 190-blad. Per 
campagne wordt een keuringscertificaat aan CRT Heerlen B.V. gestuurd. 

3. Verantwoordelijkheden: 
- Voor punten 2a t/m 2c 
- Voor punten 2d t/m 2g 

* - Voor punt 2h 

Philips Maarheeze (Hr. Jansen). 
CRT Heerlen B.V. 
(Hr. Aerssens, Operations Manager). 
K.A.N.-Preparaten (Hr. Mulder) 

4. Goedgekeurd materiaal waar toch nog klachten over zijn! 
Bij klachten met glasgranulaat die goedgekeurd zijn moet de klachtenprocedure 
gestart worden. 

* Hiervoor moet men kontakt opnemen met de Order-desk Maarheeze. 

P~~o= 
.r~ 

® PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 
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Dit blad dient uitsluitend als interne informatie voor gebruikers 
en bestellers van artikelen waarop het betrekking heeft en mag 
onder geen beding aan anderen dan dezen ter hand worden gesteld. 

Leverancier/Fabrikant: 
Telux, Duitsland. 

Handelsnaam: 
Loodglas L 91 F 

Chemische karakterisering: 
Lood - Zink - Boraat glas. 

Artikelnummer: 
L 91 F 

CAS nummer: 
Onbekend. 

Beschrijving van het produkt: 
Wit poeder. 

Gegevens van de leverancier 
Geen garantie van de leverancier. 
- smelttraject ca. 380°C 
- vochtgehalte ~ 0,05 
- soortelijk gewicht ca. 6,5 g/cm3

Globale toepassing: 
In glassmeltpoeder 019. 

Verpakking 
1322 526 50501; kodenr. onverpakt. 
1322 526 50502; kodenr. verpakt in kunststof flessen à 10 kg. 

Opslag: 
Droog in gesloten verpakking. 

Houdbaarheid
Onbeperkt. 

©QE AFDRUK WORDT BtJ EVENTUELE 
WiJZiGtNGEN NIET VERVANGEN 
THIS PRINT IS NOT REPLACED 

R~ Tt :'E CASE ®F ANY CHANGES. 

SUPERSEDES: 
GLASSMELTPOEDER 019 

96-08-05 
1322 526 50501 

0740/000 

NAME: L.Vandebosch MAARHEEZE UNIT:MM 1 SH SH 199-1 27 ML I A4 

® PHILIPS ELECTRONICS N.V. 
LIGHTING DIVISION 

All rights are reserved. Reproduction in 
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1. VISUAL A.O.L. 

A. ITEMS TO BE INSPECTED 

0,40 

0,65 

2,50 

1. 

2 

3 

Crack 

Breakage 

Damage to ground edge 

4 Pressing faults 0,40 

5 Scratches 0,65 

6 Dirt on ground edges 0,40 

7. Marks 0,00 

8. Air bubbles >_ lmm d 2,50 

9. Folds at inside and outside 4,00 

10. Damages to surface 4,00 

11. Damages to bore-hole 2,50 

Total A.Q.L. for items Al ... All is 4,0 

B. EQUIPMENT

For Al and A2 

For A3 
For A4 

For A5 
For A6 ... A11 

C. METHODS AND STANDARDS 

For A3 

B1 

none 

Graduated magnifier 

none 

graduated magnifier 

none 

A1 

A2 

L 

~< >~ B 

Í 1D 

B2 

D 

L ( length) B (width) D (depth) IN THE 

SIDES 

NUM 

BER 

NOTE 

_< 0,50 _< 0,30 _< 0,50 A1+A2+B1+B2 3 

0,51-1,00 0,31-0,50 0,51-1,00 A2+B1+B 3 1+2+3 
A1 0 3 

> 1,00 > 0,50 > 1, 00 Al+A2+B1+B2 0 3 

Q.D.S. CONE 3322 044 0011.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen supers 3322 044 00101 110 - 002 A4 

~ ceEcx wT DAT. 95-11-03 Propery of CRT Heerlen B.V. THE NETHERLANDS 



Note: 1. 1 per side 

2. Min. wall thickness at the place >_ 3,3 

(2 damages opposite one another not permitted). 

3. Al = Long outer side. A2 = Long inner side. 

B1 = Short outer side. B2 = Short inner side. 

For A5 Width < 0,1 mm (no restrictions). 

Width > 0,1 mm and longer than 50 mm not permissible. 

Width > 0,15 mm not permissible. 
For A6 Dirt such as amongst others metal particles and/or 

grinding remainings not permissible on cone edge. 
For A7 A 1-digit code serves as mark. 

(max. 1 digit at marked side). 
For A8 Maximum 3 permitted with a minimum mutual distance of 20 mm, 

of which maximum 1 with a diameter of 2 < QJ < 3 mm. 

Air bubbles with diameter >_ 3 mm not permissible. Open 
air bubbles in sawing edge not permissible. 

For A9 Assessment in accordance with limit samples. 
- Folds at inside intensity 3 = limit correct. 
- Folds at outside: intensity 5 = limit correct. 

For A10 Assessment according to limit samples. 
Intensity 2 = correct. 

For All No cracks allowed. Chippings inside drilled-hole: see fig.l 

Note 
Repairs of various visual deviations by means of a flame resulting in 

discolourations and/or glass distortion ar enot permissible. 

Detail drilled hole 
fig.l 

~ max. 13mm 
2. DEMENSIONS

~~ 
A. ITEMS TO BE INSPECTED A.O.L. 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

Dimension 152,8 ± 2 

Dimension 171 ± 3 

Dimension 46 ± 0,5 

1, 5 

1,5 

4,0 ° 

4,0 ° 

4,0 °s

Dimension ~ 2,0 BCD 

Dimension O 0,8 F 

6. Dimension 98 ± 1 4,0 ° 

7. Dimension 118 ± 1 4,0 ° 

8. Glass thinkniss see 2C 

9. Dimension 145,2 ± 1 4,0 ° 

10. Dimension ~/ 0,2 ACD 2,5 ° 

11. Dimension 38 ± 4 1,5 

12. Dimension 15,6 ± 0,2 1,5 ° 

13. Angle 30° ± 2° 1,5 

(Total A.Q.L. for items Al A13 is 10~ (S3) 

Q.D.S. CONE 3322 044 0011.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322044 00101 110 - 003 A4 

xa CHECR WT DAT. 95-11-03 Propery of CRT Heerlen B . V. TSE NETHERLANDS 



B. EQUIPMENT

For Al 
For A2 
For A3 
For A4 
For A5 
For A6-A7 

For A8 
For A9 
For A10 
For All-Al2 
For A13 

C. METHODS AND STANDARDS 

Neigh vernier calipers 
vernier calipers 
tirobor 
stroke measuring apparatus 

run-out gauge 
vernier calipers 

wall thickness tester 

vernier calipers 

squareness measuring apparatus 

vernier calipers 
angle gauge 

For A5 Check for dimension of _< 1,0 mm incl 

For A8 

3. MECHANICAL

Measuring point in the middle of the 
For area 1: at 6 mm from the face 
For area 2: at 60 mm from the face 
For area 3: at 140 mm from the face 
Note: a) Min. 3,8 in areas 1 ... 

b) Max. thinkness in areas 
+ 0,2 

Residuel strain ( 120 Nm/cm 
To be compared with the limit sample. 

4. GENERAL

. out of roundness 

4 rectangle sides. 
plate side. 
plate side. 
plate side. 
3 no rejects. 
1 ... 3. 

no rejects. 

The code number shall be stated on the packing. 
The inspetion results shall be added to each batch supplied. 
The supplier shall inform the customers of the products of any change 
in the manufacturing process. 

Q.D.S. CONE 3322 044 0011.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322 044 00101 110 - 004 A4 

~ CHECK WT DAT. 95-11-03 Propery of CRT Heerlen B . V. THE NETHERLANDS 
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1. VISUAL A.O.L. 

A. ITEMS TO BE INSPECTED 

0,40 

0, 65 
% 

~ 
1. 

2. 

Crack 

Breakage 

3. Damage to ground edge 2,50 % 

4. Pressing faults 0,40 % 0 

5. Scratches 0,65 % 

6. Dirt on ground edges 0,40 % 0 

7. Marks 0,00 % 

8. Air bubbles >_ lmm ~ 2,50 % 

9. Folds at inside and outside 4,00 ~ 

10. Damages to surface 4,00 % 0 

11. Damages to bore-hole 2,50 % 

Total A.Q.L. for items Al ... All 

B. EQUIPMENT

For Al and A2 

For A3 

For A4 

For A5 

For A6 ... All 

C. METHODS AND STANDARDS 

For A3 

Bl 

is 4,0 % 0 

none 

Graduated magnifier 

none 

graduated magnifier 

none 

A1 

I< 

L 

A2 

B2 

D 

>I B 

 /D 

L (length) B (width) D (depth) IN THE 

SIDES 

NUM 

BER 

NOTE 

_< 0,50 <_ 0,30 _< 0,50 Al+A2+Bl+B2 3 

0,51-1,00 0,31-0,50 0,51-1,00 A2+Bl+B 

A1 
3 

0 
> 1,00 > 0,50 > 1,00 A1+A2+Bl+B2 0 

1+2+3 

3 

3 

Q.D.S. CONE 3322 044 0012.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322 044 00101 110 - 002 A4 

R~ CHECK WT DAT. 95-11-03 Propery of CRT Heerlen B.V. THE NETHERLANDS 



Note: 1. 

2. 

3. 

For A5 

For A6 

For A7 

For A8 

For A9 

For A10 

For All 

1 per side 

Min. wall thickness at the place >_ 3,3 

(2 damages opposite one another not permitted). 

Al =Long outer side. A2 = Long inner side. 

B1 = Short outer side. B2 = Short inner side. 

Width < 0,1 mm (no restrictions). 

Width > 0,1 mm and longer than 50 mm not permissible. 

Width > 0,15 mm not permissible. 
Dirt such as amongst others metal particles and/or 
grinding remainings not permissible on cone edge. 
A 1-digit code serves as mark. 
(max. 1 digit at marked side). 
Maximum 3 permitted with a minimum mutual distance of 20 mm, 

of which maximum 1 with a diameter of 2 < ~ < 3 mm. 

Air bubbles with diameter >_ 3 mm not permissible. Open 
air bubbles in sawing edge not permissible. 
Assessment in accordance with limit samples. 
- Folds at inside intensity 3 = limit correct. 
- Folds at outside: intensity 5 = limit correct. 
Assessment according to limit samples. 
Intensity 2 = correct. 

No cracks allowed. Chippings inside drilled-hole: see fig.l 

Note 

Repairs of various visual deviations by means of a flame resulting in 

discolourations and/or glass distortion ar enot permissible. 

fig.l 

2. DEMENSIONS

A. ITEMS TO BE INSPECTED 

Detail drilled hole 

max. 13mm 

A.O.L. 

1. 

2. 

3. 

4. 

Dimension 152,8 ± 2 

Dimension 171 ± 3 

Dimension 46 ± 0,5 

1,5 ° 

1,5 

4,0 

4,0 ° Dimension 1~ ~ 2,0 BCD 

5. 4,0 Dimension O ~ 0,8 F 

6. Dimension 98 ± 1 4,0 

7. Dimension 118 ± 1 4,0 
8. Glass thinkniss see 2C 

9. Dimension 145,2 ± 1 4 , 0 °s

10. Dimension 0,2 // ACD 2,5 ° 

ll. Dimension 53 ± 4 1,5 ° 

12. Dimension 15,6 ± 0,2 1,5 ° 

13. Angle 30° ± 2° 1,5 ° 

(Total A.Q.L. for items Al ... A13 is 10% (S3) 

Q.D.S. CONE 3322 044 0012.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322 044 00101 110 - 003 A4 

RH CHECK WT DAT. 95-i1-03 Propery of CRT Heerlen B.V. THE NETHERLANDS 



B. EQUIPMENT

For Al Neigh vernier calipers 

For A2 vernier calipers 

For A3 tirobor 

For A4 stroke measuring apparatus 

For A5 run-out gauge 

For A6-A7 vernier calipers 

For A8 wall thickness tester 

For A9 vernier calipers 

For A10 squareness measuring apparatus 

For All-Al2 vernier calipers 

For A13 angle gauge 

C. METHODS AND STANDARDS 

For A5 Check for dimension of _< 1,0 mm incl. out of roundness 

For A8 

3. MECHANICAL

Measuring point in the middle of the 4 rectangle sides. 

For area 1: at 6 mm from the face plate side. 

For area 2: at 60 mm from the face plate side. 

For area 3: at 140 mm from the face plate side. 

Note: a) Min. 3,8 in areas 1 ... 3 no rejects. 

b) Max. thinkness in areas 1 ... 3. 

+ 0,2 no rejects. 

Residuel strain ( 120 Nm/cm 

To be compared with the limit sample. 

4. GENERAL

The code number shall be stated on the packing. 
The inspetion results shall be added to each batch supplied. 
The supplier shall inform the customers of the products of any change 
in the manufacturing process. 

Q.D.S. CONE 3322 044 0012.0 

95-11-03 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322 044 00101 110 - 004 A4 

R8 CSECK WT DAT. 95-11-03 Propery of CRT Heerlen B . V . T~ D7ETSERI.ANDS 



1 
~~,DO blad 110 - 002 van ~6-ob-.zH N 

KK~,s,,~„ 
~ O,b -0.2 X45~ (2X) 

 I 
\ ~~ 

~ ~ t ~ 0,3 ~ 

~ , ~ 

i ~1 B 
27,5 63 0,1 

~ a ~ 

m 

~ / ~ 

j 
j /

R 10 ~o.r, (4X) j~ 

~ 
i 

~_ 

~ 

i 
' ~ ~ ., 

• u 

~ 
I 

~ 
e— 

f 

~ 

O 
. il 

~ 
~ 

I

t 

j ~ ~ ~ 

r r ~ 

~ ~ N 

~ ~ ~ \ 

~ 

f 
~ ~" 

~~ 

~ 

~ 1,6 ~ ~ ~ I 
~ ~1 ~ ~ , 118 +0,4 ~ 

~. 
Í ~° 
~ 1 0,2 ~ AB , 

/ ('~ 
\V V ~ I 

VN D 7E 

R, ... ~.~. ~... ~. . ~ . 

TCIEMA.NCES uN~E55 OTNfpwKE STATED 

OiMENS;ON / I•NGIF ~ 

~ m 
I l I 1 ~,Nc-x,.c 

~1 
~ I I I 1 ASSEM~~ ~ NO DUAti' 

.;E:wu,a. 
a _.ts^:ES~. 

,;':~' 

ïili7l. 

►ATTEaN NO 

- 
á FLOATG~~1S 

~+ O ; "OPTIWHITE a_3.~,~0't/k l.rJ-•3vvC,~ 

. . . , 

1~1

:G . . 

r.:k^c 

~u_ 

CAOEN tiJ OUAN' 

_ 
~ 

( ::~ 
~~ A$S NO O 

1 
5 ~(/~~3 

96-~-.~8 
SCHERM (14cm.) ~ 3322 os63zio 

•:_.. i,/_Thiapaa~ 14,.;►: • ,33~2 a5~~10/~ ! / //D — OoT rO.Z :,a 

riH ~ ; j~.,f~• ~!  i; QS'lo-.~3 . ~. ._ ., -O~m 3pprle~ ~.'T. , 



1. VISUAL

A. Items to be inspected 

1. Chippings None 

2. Crack None 

3. Circumference correctly copied 100% 

4. Scratches 100% 

5. (air)Bubbles, stones 100% 

EQUIPMENT

~ 

~ 

For Al thru A3 

For A4 and AS 

2. DIMENSIONS

None 

See 2 

A. Items to be insoected A.Q.L. LEVEL 

1. Length 118 ± 0,4 is S3 

2. Width 98 ± 0,4 1% S3 

3. Radius 10 ± 0,4 1~ S1 

4. Facet 0,6 ± 0,2 1% S3 
5. Scratches (<0,15) 2,5~ II 
6. (air)Bubbles, stones (<0,2) 2,5~ II 

B. Eauinment

For Al and A2 

For A3 

For A4, AS and A6 

C. METHODS

Capiler gauge 

Radius meter 

Magnifier 

For Al and A2 Use rejected screens 

3. GENERAL

The process must be such that the final product (screen) does not 
contain more scratches than the basic material (glass plates). 
W.r.t. scratches, spots and inclusions the surface area to be 
inspected is the entire screen. 

The 14 cm screens must be supplied in 10-fold packings, stacked 

in box pallets. 

Floppy: 

83.3 (I) 

Q.D.S. 14 CM SCREEN 

(FLOATGLAS) 

3322 056 32100 

96-06-28 

Name: W.Thiessen SUPERS 3322 056 32012 110 - 002 10 A4 

~ caEcx wT DAT. 95-10-23 Property of CRT Heerlen B . V . T~ NETSERLANDS 
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1. TrBcL P.EKEriF~i'~0"nEV / ITrGiA~Era / HS GENE:RAiOR I"iST. 

Glas- 
~s c:-~: 

ijk- 
glas 

Dikte 
(cmt 

/u 006 
(c^~-  ~ F1 F~ 

Aantal 
p0ul2en in 

~3~ri ' 1 0,375 23,73 1,20 7,4= 95
^
000 

:•; c 0,425 23,7 l, v 0, Y.~ )JOIiV 

;3 0,474 23,73 1,20 ~ a, 15500 
5270 1 0,652 11,20 1,20 6,G7 170000 
G;a12 1 0,206 7G, 31 1,20 13, 12 1300 
C9033 1 0,296 37, 9C 1,G0 9,35 119cJ0 

-aFw ~~7bo7 40 . ,. 

~0 

4v 

40 
30 
40 
40 

* Men kiene dat ijkglas wat qua aantal puls~::.iP. 10 sec. het dichtst ligt 
bij het aa,.tal pulsen in 10 sec. van het acrst_r van de bi jb._.`.:,rer.de 
91assOClt. 

2. BE3E?~Eral~iG V=,ra U 
r 

/U monster = 
r1 

d monsyer 
{ F2 + ln ( Iijkglas / Imonster ) ) , waa_in . 

I... = aantal pulsen in 10 se:. met het bet-=f`~nde glas (...) 
ln~ = dz ratuurlij):e Iogarits.me 
~... = glas3ikte in c:n 
/u = de lineaire r~ntgeaarscrbtie ccef~ic_enc in c:a-1

3. KE_3~[NGSR'SJLT~~T . 

G13JJ41)rt . 
~GG~ 

12r;c . 
Giaspartij . 
Ca;apagne jr: 

Yk- I 1)  2)  3 
q las D'!'~1 1)  2 )  3

/1 ~ - 
..1J L.- . 

) . .~,7.~I. ~Jl.~ 
). ~ ,/~ G~ 

Monste: ( DVr~! 
nr. I =* 

2 
~~ ~ 

3 
c 

6 
7 
g 

//• ~~ 

McyslE~ 

i~ 6z 
~l 

d[ca] ~ I [_uls/10s]I
/Z 

[ca-1] 
i 

~.s 6~~ i ~y~a~.23 I ~/~ 
a~ c~~~ i i yr~~~~ ~~ i ~~ i~ 

I 
~ s~~ ~ r 

I 
I 
I 

_ x= Max. afwijking t.o.v. DV;1 ijk,is C,03 J 

Kopie Hii. Schnls (met rode stip.) 
QSD arc:~ief, Mijnes en Aerssens 

Jam_ 
~.1•.T.+• --arm _~ 

i 

I 

G~met~n ~p 
Gemeten door 

ME r~Knc ~ORT i.~:aEYCKr I 

ABSOR3^:I_COE?.ICIE.aT (u} I KiiJ-r1TiiCó3 
?Sl . ~ . t1 ~!? R __.'1 , 

~~ r~~1 DD 
. 

-,~~-0~~9~. 

~ ~ ,~o 

i 

0`=~-~a"_ I 
KE I ~ E-~ i~ c,3 I f r` ' 

,~ ., ~ . i ~ ;'~ - I ~JlT - G3-_,, I 1 , ~ - . C_ . 

-'----  - ~~~E~_?."?c~:;F-_..-_.._:~ _e^ 



1. TtiBEL REREi+FACTOREN / TJRGLAZEN / HS GENERATOR I~;ST. 

Wantal 
Glas- ijk- Dikte /u O s06 pulsen in FW 1720 
soort glas ~ (c;~) (cm ) F1 F2 10 ec: Ia(~~4) bi j ~0 

xEW *1 0,375 23,78 1 ,20 7,4= 95000 "0 
#~ 0,~25 -rn 23, iu 

~.n 
~ , .:... 

!~ 
~~,~. 

n.1.\1 
.7J'vl;w 

An zv 

*3 C,~74 23,7á 1,20 9,41 15500 40 
8270 1 0,652 11,2C 1,20 S,G7 170000 30 
G:rit2 1 0,206 7G,31 1 ,20 13,12 ï300 40 
C90.',á 1 0,296 37,9C 1,20 9,35 1ï900 40 

* M2n k1ZZe d3t 1)kQiàS Nat ~~lla 3drit31 pUiSè:": in 10 S2C. fle~ diCitSt ll~jt 

b:) i~ et aán%al pul~en iIl 10 ~2C. Van iTer_ mGii.~:=_ 'iaii uc b_jb~~_r_:r.i8 

~ 1 G J J J C r%. 

2. BERExE?7 ~~1G V~N U 
~ 

/ (1 mOriSter = 

r1 

d monster 
{ Fc } in ( Ii jkgl~s ~ iuiGilS ̀í.cr ) i , ~cár1Il . 

Í... = aantal pulsen in 10 se~~. met het betref ende glas (.. ) 

ln - = dz natuurlijke Iogarit~me 
d... = glasdikte in cm 

/ u = de lineaire itSntgenar,s.,rbtie ccefficien~ in cm-1

i. xECRINGSRESULTAAT . C ~ ~ ~~ ~~. 
12 NC ~7 

G13ssaort . ~ . . _ . . . .~k~~~5  G13sparti j .   QS^ ..- .  
Campaqne jr:   ~~ . % `- ~ 

Yk- ~I . ~ ,   2)   3}  ' .. - ~; ~? ~' 
q l a s . Dvi~! 1 }   2)   3) . . . ~.~~  .~ rt-

Monster DVPn 
nr. ** 

.MONSTER 

1 
2 
3 
a 

5 
6 

p
7 
V 

r( 
3. I 

d[cm] I [puls/10s] /`' [C:1-1] 

-** Max. afwijking t.o.v. DV;9 ijk is 0,03 V UU M~1 DD 
Gcmete.^. op 

Gemeten door . 

Kopie HH. Schols (met rade stip.) 
QSD archieï, Misnes en Aerssens 

~ UITSL'J C^'EidD VOOR I?;TERi; GEcRUIi: 

L 1 ~ ~ I á9-03-2~ 

I l 

MEETRAPFORT L.INEARE 
ABSORBTiECOEz:ICIEiaT (u) 
m.h.v. de R:.'~1 

I 

I xxv-MTNoea 
~ 91-IO- J^ 

I 
~ , 

~ áb -Oá-2á ~- 1 ; 1 10 - 1 ~ 02~ ; ~ 
T ! 
r-

' 

Of~ermáns ~ 

KH• I I FV1353 ! (C) i3.V. P~iILI?S" GLCEï.LAMFE.~FrBRILzEN ~99G 



1. T~.B~L P,Ei~E?tF~CTOnEN / IJiï~LAZEN / HS GENERATOR Ir7ST. 

Aantal 
Glas- ijk- Dikte /u O 106 pulsen in PW 1720 
snort QIaS, (Cal) (c^~ ) F1 F2 10 sec: Ia(~J bij 40 '~ 

Y.EW '1 0,375 23,73 1,20 7,~» 95000 ~0 
*~ 0,425 23,7~ 1,_0 S,»» i300C 40 
*3 0,474 23,73 1,20 9,41 15500 40 

B270 1 0,652 11,2C 1,20 6,G7 170000 30 
G'r7t2 1 0, 206 76, 31 1, 20 13, 12 1300 40 
C9033 ~ 0,296 37,9C 1,20 9,35 11900 40 

* Men kieze dat ijkglas wat qua aantal pulser:.ir. 10 sec. het dichtst ligt 
tij het aantal pulsen in 10 sec. van het mcr,st_r van de bijbe=_~rende 
ylassocrt. 

2. BBREi.ENING Visti 
/U 

F1 
/U monster = 

d coonster 
{ F~ + In ( Iijkgias / Imanster } } Nagin 

I... = aantal pulsen in 10 se_. :¢et het bet_efferde glas (...) 
lis = dz natuurlijke logarits.Ae 
d... = glasdikte in cm -1
/;z = de lineaire r"ntgenahsrrbtie ccefficent in c:a 

3. I~_i_AINGSa_DULTAdT 
! /,,iC~~~/~

~ r` ~~ fN0 K~/~9S 
12 ̀ Nc . . . S/G ^ 

G~assoo ~ . . ~. Y Glaspa ~ j .   QS:J r.r .  
CaApagne jr:  

Y:{ - ~ I . 1 )   2 )   3 i ,1~%j„~ y~6  c9 
glas : DV'~! . 1 )   2 )   3 ) . . . .f/. . ~`f. . . . 

Plcnste_ 
n_. 

MONSTER 

d[cm] 

1 /~`~i O. S~9 
2 ~í. s~~ ~ a sc9/ 
3 1 
? I 
c ~ 
5 I 
~ I i, 

3 i y 

- ** Max. afwijking t.o.v. DVM ija:,is 0,0 J 

Kopie : HH. Schols (met rodz stip.) 
QSD archie_, Mijnes en Aerssens 

I UiTSL'u ' _ _:~D ~J~J~JtI _~1TFl~[ll G_3RUT'.1 
I 
~ i~íEE:Rnr_ ~.nl i;:NE~RE 
~ ABSCR3TIECOE_FICIENT tu? 
I ;~.". ~~. de a_~~ 

u G M~1 iD 
Gemeten op : -~ - o ~ -~~~ , 

Gemeten cicor : -- ~-~ 
~ v. ~a J

i{ri'J —?•1T?d0 ó c 

( 34-n,_,, 
I ~~_,G ;,~ 

~ J~ 

c_ I ~ ,~ ~~ I. ~ ! 1'(, 0__er~;ans I J6-0~-_~ - ~ ~ 0_- 
*~t7• I ~ rt~1ZSg i (C,` C7.'7. ~=----' GL:~....,..'.t~_~;^_._....__._.~ ~` 

. • 



1. TNBEL REKEi1F~CTOREN / IJKGLAZEN / HS GENERATOR INST. 

Aantal 
Glas- ijk- Dikte /u O i06 pulsen in PW 1720 
soort ~Ias (cm) (c^~ ) F1 F2 1G sep_: - Ia(mA) bij 40 

YEW *1 0,375 23,73 1,20 7, 4= 95000 40 
*~ 0,425 2.3,73 1 ,2G ;,44 33000 40 
*3 0,474 23,73 1,20 9,41 15500 40 

8270 1 0,652 11,2C 1,20 6,G7 170000 30 
GWt2 1 0,206 76,31 1,20 13,12 1300 40 
C9033 1 0,296 37, 9C 1,20 9,35 11900 40 

* Men kieze dat ijkglas wat qua aantal pulsar.-in 10 sec. het dichtst ligt 
bij het aantal pulsen in 10 sec. van het mcnst_r van de bijbeh_,rende 
glassoort. 

2. BEREGENING VAN ~U 

F1 
/U monster = 

d monster 
{ F2 + ln ( Iijkglas / Imonster ) } , «aarin . 

I... = aantal pulsen in 10 sec. met het betreffende glas (...) 
In - = de natuurlijke Iogarit.me 
d... = glasdikte in cm 
~u = de lineaire rc~ntgenabs,.rbtie coefficient in era-1

3 . KEUR [NGSRESULTAAT ,/' 
12 r; C . (~È~•rQ~~ 

Glassoort . ,~,~~o... yK~~~s Glaspartij QS^ r.r .  
Campagne jr:   //

glas DVM 1)   2)   3)  ~J'yQ . . . 

Monster 
nr. 

, 

~ 
4 
5 
6 

DVr4 
** 

MONSTER 

d[cm] 

0.56 
I [puls/10s]I

/Z 
[cm-1] 

~%5,2 ~e~5 ~ ~ 20 

7 
3 

** Max. afwijking t.o.v. DVr~I ijk is 0,03 v 

Kopie HH. Schels (met rode stip.) 
QSD archief, Misnes en Aerssens 

I UITSLU"CTENG VOOR T_~i.r. J^rl G£3RUTK 
I I - I --, 1 39-03-Z' 

_~ ~ rdEETRAr"PORT L.Ii1EARE I '=-~ i 91- i 0-0 _^

33 M~ti1 CD 
Gcmeter. op : y,2 - /~-30 ' 

Gemeten door : p~Ó~~~~.

I ~ ABSv^RBTIECOEFFICiEidT (u) I KHV-MTrJ063 ( 
I I m.h.a. de R:.~1 ~ I 

Of`ermans I I3h-03-_3 I- 1 i 110 - 1 ~ 02- I 

KH' ( I FV1353 ( fC) N.V. PfiIL~?~" GLCc.IhA[1F~:iFnnnTL:\L:d 1~9C 
1 ~; 



.~odo nr; 33~Z. G~+ti UOIU 
~ 

a. J . ~.vr~s-~ 
~ 

r 

Oràer nr. 
:.onua Dut. ont•r. ~1, ~,~ ,7 Aantal ~,:~J 6~.C,~ 

Dat.+Par. o~ '~ Partij nr. 3~CCJC ~2. ~ 9b  ~r 

152 e 

154 

152,8 

150,8 

ininnó n.~ni u■~~v~~~~ 
~l~n~n~nnn! 
~~~~~~~~~~~ 

~~ppp~0 
~~!~~iIL~aL;tl~.,i!@:►~'~ //i 
N''dt/~~~n~)•~~ 
~Un~n~ 
nn~nnnn~ 

~~~~Anv~n ~n~nn~~nn>• 

%~ 2. BCD 
~~~t~~r.~~w 
u~ni~'n~m 
n~~nnnn~nm 

2 ~~~~~ 
NH~'•nAN ~ 
N~v~~'v~v 

~ ~~~~~~~~~~~~ 
1 1a0~ n'•■~~ 

I~if~~l•i■1•~~ 
~dL► ~Il~~~~~ 

~ ~ ~ 

~~ ~A~~~ 

118 = 

119 

118 

j~ 

~' 

I~merkin~ bi~ wanddi.~cte: 

4,5 = 0,7 

5,2 

4,5 

3, 

~estspcxr►nin9; 

5 _ ~ ~ 5 
~b) 

. 

6,5 . I I r 
Y I , Iti 

i i ~ 
~ I I . 

5,0 ~ . i . _ _ . L 
I 
i 

Í _i i Í i I I I I i 
3,5 ^I I I l ~ 

_ I I I I 

OO 0,8. F ~~ 
I I I 

~ o~ 8

~ 

i

ill I I III i I ~ ; ~,~ I;Ir~ I ~ , i , , 
~t i f f , 

UII i : I ~ ! 1 

I~I I ' ~ I , 
i i ~ I I 

~ i l I I I 
I I I I I I I 
Í l l I i 

145,? 
± 

1 . t4J 

4 1 6,2 f~ 

~45,~ 

144,2 

1 ~~
`-' 

I I 
i ; l I I~ 
I I , I 
i I I I 

I i i f I i l 
- + I I I 

,~ /' i f l I I 
~ 'eUi/ I I ! 

~ I I I ~ 
I I I~ 

I i I 
I 

min. dikte 3,8 

max. dikte eis +0,2 

~~,~ ± 0,7 

5,5 

4,8 

4,1 

De11 nie 
^ .ao~e .00. r.e. . e e...~en~.o 
1 

~ ~, ~ 
~,r , 

~CJ ~Yi-~/ L~`~~:; '~ 

l P ~ %~v+~~ 

~ ~a ~ ~ ~~ 
`oi~~Pi~ ~< ~ i~s  .~ ® / 

~YY9aQe~h~BJ~G~~~ ~ 
Houten (030) 637 10 6G~~ 

r 

yy 

98 

„ , ~ 

9 7 ~  ̀~ 

~ . , 
; , ~ 

I l l ~ ~ I , , ~ ; I 
I I I 

~ I ; I l i i i l II l i 

I I ' 

I : 
I ! . I I 
I I ! ~ 

I 
I 
1 

i l l l ~

I ~ • 
I ~ ~ I 

1 o,a ~cD (8~ ; 
I l l i ~ l ~ ; 

I ~ Í i I ' ~ ~ i l 

o, a, 

I I 

1 ' 
; ~ ~ I i

I 

I : ~ I
' I 
I I I ; 

~I I I I
ai I I 

l l l ' ~ I I ~ 
i ~ l ~ , „ ~ 
; ~ I ~ , ~ 

t~~ru;►I 
I"`~ ! 1 

I I 
I 

i : 
%~ 
~ ~ i 

i I ( 

I 

geen uitval in gebied 1 t~m 3 

.!, ~Zo hKl! 

~ 60►+M 
~ ' !  13 I I 

i:rr~:IJ/i!117' i ( I i I i 

I I i ; 

4 }6±08 ~ti 

5,4 

4 , 6 

3,8 

,~ 

~ I j ~~ I ! I 
I I ~ ~ I , I . I I '~ ~ ; , I I ~ 

. 
; ' ' ' ' ~ y l ' I ~ i i ~ ~ ; 

~ i ! ~ I ~ ~ ~ ! . 

`;`, ' . , 
~;x~~í~i ~ - ~ . 
n ~ I : I l r ~ ; i . 

I ~ l i l i ! ; ` : I 

~` ' ~ ~ ; ~ i ~ i ~~ 

l l l , ►1 I ~ ~ 

t 
d 

n~w y~s;x~'c~~fF~ 
OL .: i 



,ïodo nr: 3 ~? ~. G ~i 4 0010 Konua 

Q.~ ~.~~~ -r Order nr. 

r' 

Dnt, onto. ~1, J,1 , h 

Partij nr. 3~i GCc~ C~ 
~ Aantal ~ ~-

Dat. +Par. ~ 2, o~ ~n,̀ ~.~---4 ~. ~~; 

1 

15 

15 

%~ 2. Q 

2 ~ 

~ ~ 

1

{
BCD 

~ I ~ I ~ 

~ ' 
~ I I v 

I ~ Í 
1 f 

tf ! t 
~~~ ~ i ~ 
!~ I~4t,k1 ~ 
~Ǹ ulh T ' i 
,IJtlII I f 1 

118 = 

119 

118 

i,~ 
Irmerkin~ bid wanddikte: .~ 

4,5 -~ 0,7 ~' 
~n~~~~a~n 

5 , 2 

4 5 

~n~~~~~i~■■ 
~~~~n~~~~~~ 
~~~~~-----== %~i~~~~~~~~► 
Il4~~~~~~~~~1•~ 

~>•~~~n ~~ , 
~vv ■ 

3 , 8 +~n~ 
■ 

~~~ 
■ 

~~~~ I ' ~ 
~oa~~~m~ 

5 _ 1 ~ 5 ~b) : 

6,5 ~ 

5,0

3,5 

I I ~ r ! 
~a l ; , 

1 f ~ 
I I I 
! t 

` ~ _ 
I 

~ ~ i 
_ l i 

I 
~ ' I ~ I I I I 

O o,a_ F ~) 
I I i 

~,8 

\ 
` 

I 

i ul I I i 
I~rli i f ~ ~ ~ 

~~~► Í f , ~ ~ ~ ~ 
! Ij~f11l1 I ! l I 

I~ I I ~ , 
I ~ , I I I 

 ~>' I i ! i 1 
I I I 1 I 

I f ~ I I l i 

145,? t 1 . ~á 

146,2 J~ 

145,~ 

144,2 

~ I ` ; ' ~ ~ I ; I I I, 
I I l i I I I 

I ~ I I 
i I ~ I 
~ I I 

ii I I 1 1 I I 
;~;. ';.Ua I I ) ! 
1 I I I 

I I 

I ' ~ I i , I 
I ! 

46 -~ 0,5 (5~ 

46, 5 
v 

46,0 

r r
I 

~
I 

I 

 'r , 

~(:~r 
45,5 ~`~I~ 

98 + 1 ~~~ 

99 
' ; I l [ 1 1 1 

~ i l i l l , ~ ~ 
~ I I I I 

1 

I f ~ I ( ; i i ~ i 
I I ~ ~ ~ 

98 16M!l I ! '~ I ! . I I i 
~~~iJ~J~J,1 ~ ~ ~ I ~ ~ ; ~ 

Í í 1 4 í i ~ 
97 ^; I • I ' . ' • : '~ 

I I I ' : _ ' 1 1 • 

0,1 ~ 

0 

I 

f i ; ~

i 
I 

I 

I '

i 

I ~ I 

' 1 I 
I I 

I I I 

1 
I 

I 

min. dikte 3,8 
geen uitval in gebied 1 t~m 3 

max. dikte eie +0,2..11 

4,8 + 0,7 ~1 

5~5 ~ " 
~^ ~ 

/~~ 
4,8 ;~ 

4,1 ~ ~ 

~.es{spannin9; ~ ~~onmi 

:~~~~~ ; M ~-.-~,-~~ 
,,. . ~-~~ ~; -M 

.,.~ d_
~h  

~ .h.y. 

~'itr- y.L~,Y~~py~"?? 

JJ 

1 ~ l i ' I ~a
~ 



1. Tr.B"cL P.D:~~:+rnCTOnc.N / TJnGLAZE2d ! HS Gcr1ERAT0R INST. 
/y~~ - ~~.... 
~~ G~ = Yd~, 

Aantal 
Glas- ijk- Dikte ~u O i06 pulsen in FW 1720 
=c~e~:t glas (cm) cm F1 F2 10 sec: _a(..~~) bij 40 . 

YE'~ 

B270 
G;Jt2 
C9G33 

*1 0,375 23,78 1,20 7,4: 95000 
*•~ 
.. 

~., 
,4L 

~ ~ 
L~,7u 

.,,.~ 1,_,,, ~ . , 
J,4~ 

,„ ~ 
.7JCJ~.Ci 

*3 C,474 23,73 1,20 9,41 15500 
1 0,652 11,20 1,20 6,G7 170000 
~ 0,206 7C,31 1 ,20 13,12 1300 
~ 0,296 37,9C 1,20 3,35 11900 

40 
~ 
V 

40 
30 
40 
40 

* Men kiene dat ijkglas wat qua aantal pulsen. in 10 sec. il~t dichtst ligt 
bij het daï.tal ruisen in 10 sec. van het mGr,Jt~r Vdn uc bljiJè'_~í'?i3e 

ylas50Crt. 

2. B.^.̂.~LÍ~GlliilG VniV / IÍ 

/U monster = 
F1 

d monster 

{ F2 + In ( Iijkglas / Imcnster ) ? Naarm 

I... = aantal pulsen in 10 sec. met het bet-~f'~nde glas ( ..) 
ln~ = dz natuurlijke Iogaric.me 
d... = glasdikte in cm -1
/ u = de lineaire rnntgenabs~.rbtie ccef~iciert in c:a 

3. I~_OR[NGSrSSULT~AT . 

}~ `~~ 12 r; C 
G13ssuart .'.✓. `. . . Glaspartij QSD r.r . 

Campagne jr: 
Yk- 

glas 
~~ I . 1 )  2)  3) 

DVM 1)  2)  3) . ~~~~.~ . 

Monster 
nr. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

DvM 
:: 

MONSi~3 

3 

I d[c~] 

j ~.r9c9 
I 
I a .~UQz 
I 
I 

I [;uls/10s] 

f ~/% ~~~(~ 

// ~J'/ L~~/ 

I I I 

~zr 

/~ :f ~ 

-** Ma:t. afwijking t.o.v. D~~4 ij:~:,is 0,03 V ~ 
Uv 

Gameten. op - , 
Gameten door 

M~1 DD 

Kopie HH. Sc"~~ls (met. rodz stip.) 
QSD archie~, Misnes en Aerssens 

UIT~LJ'T_~~D VOOn _'~T_: ~7 G_nHUIF~ 

I . I 

~ I I M`.:.lt~tinY' J Otll :~.~r1L~íri~ ~ 

~ ~ AsscRa.2_cos_ _ ICIL~~ i ( u) I xav-Ml~ro6a 
I I m.r,.,, de g_.~g ; 

I C7 7 - ~.~ - L , 

I ~ ~ - Í  `J- 'J ̂  

I 

0`:ermans I  I;6-03-_3 ~ ' ' 11C - i ~ 0_- ~ 
k:: ~ I FV1353 I rr` N.V. F:-_~:?r JLuG'LH1~F_.fc-_r'~..~.1 i?a0 



1. T~:EcL P.Eï;Er;rtiCTOREN / 'IJriGLAZE?~ 

Glas- ijk- Dikte /u 006 

soort klas (cm) (c^~- ' 1 

Y.E4i *1 0,375 23,73 
:' C,+25 23,75 
*3 0,474 23,75 

B270 ~ 0,652 11,2C 
GWt2 ~ 0,206 7<5,31 
C9033 ~ 0,296 37,90 

! HS GENERATOR INST. 

Aantal 
pulsen in PW 1720 

F1 F2 10 sec: Ia(:.1.4) bij 40 

1,20 7,4= 95000 40 

1,_C 5,4~ i500C 40 
1,20 9,41 15500 40 

1,20 6,G7 170000 30 
1,20 13,12 1300 ?0 
1,20 9,35 11900 4C 

: Men kiene dat ijkglas wat qua aantal pulsen ir. 10 sec. het diCi2tst ligt 

bIJ het aantal pulsen in 10 sec. van liet mGïlst:r 'vdn dc bij!'J~'_~r??Ide 

glassoort. 

2. $ERcliC.rt ~r;G L1nrV / [1 

/U monste_ _ 
ï1 

d monster 

{ Fc + lIl ( i'_]Kyi~S / Imansler ) ) , ~aárin : 

I... = aantal pulsen in 10 sep. met het bet-pf-=nde glas (•..) 

In dz natuurlijke logaritme 
d... = glasdikte in cm -1

~u = de lineai_e rtSntgenabs~.rbtie ccefficien`~ in cm 

3 . FE'_R rNGS.._SULTa~T 
-/ 12 r;c 

Glassoort  .~ ~/ Glaspartij QSD n_.  
Campagne jr:  

Yk- -~I 1)   2)   3)   1~ 
glas DVM 1 )   2 )   3 ) . . ../á~a4'. . 

Monster 

nr. 

~ 
4 
5 
6 
7 
s 

DVM 
:* 

/~ó.~ 

MONSTER 

~i bf 
1 
I 
l 

~ 

I d[cm] I I [puis/10s]► /Z: [cm-1] 

I   I  I 
I~.S".Z I y~~~ I ,~ y.1 
i I I 
I © .~y I ~ ~"~~ i ,~,~ rS 

I 
I 
I 
I 
I 

- ** Max. afwijking t.o.v. DVr~I ijk,is 0,03 V 
Gcmeter. op 

Gemeten door 

JJ Mti1 DD 

Kopie : HH. Schnls (met rode stip.) 
QSD a chief, Misnes en ,4erssens 

I ~~ tT~,JU _T~1~C VCOR I';^_'ER'i G~3RL'I 
I ( 
I I r~r~LT~nrD~JRT 1J.i13cARE 

I Sa-0, _ „

I 91-~0-0= 

) I ABSuRBTIECOE_:íCIEidT (u) I KiiV-P~?Tii0ó3 ~ I 
I I m.b. ~~. de F.=.'4 ~ I 

0`=?*mdns I I8h-03-35 I , ! 110 - 1 ~ 0_ I 

Ku' I ~ Fv'ZS3 I (~! r~.V. G;.Ir_:C~ G:,Cc ~A".ir~:i`^........L~~ry ~?~~ 

I Y.'• 



~c:b v: S K2 C~ ~-~ ~~42 G ~/1.~.1 lOIG I ~ Qiu VL.~ v1 CJ~ . 

~~r~~ ~~~~ 5 ,~ _~ 

g~a~~~~~ 
~y~-g~l 

~ ~~,~~~~~ . ~Q~~~~ : ~~ s~~ 
S%~~.t~ ~ 1~►0r:.rG~~S t.t~~2vC - 

~lC7Vt,,.IJ, -- i  til u2i.i,w~? ~ Gc,,.►,,,D . ~~ ~ j ~ ~ V /~7 j~ 

1~ J~t ~ 1332 51y ~~oc~c~2. 

aggb . 

1r 
~ ~~ 1-rj ~ 2.S 3~ ~v . Cs~1v~+: uq ~{~ 

11~4 
~ .~~,~ ~c,► ~~,, ~~, ~ a, ~ a,~s b~~~~a 
~, ~ i ~c,, Lo, ~ /~,, ó, ~ ~,i~ it ~ 
~ L;,,, ~.,, Lu l ~ Lo, t v,► j D, ~ ,~ 
11 L~, , L~,, ~~., ~~.► v,l ~,is ~ ~ 
~ ~~, ~ L~,, ~~,, L~, ~ b y ~, ~ z ~ ~, ~ 

^~ , s ; Í -~,~ < ~ , 2, / c., H ~,,, `~ hc~~ ~a l . 

l,(~~~~u5~a : `1~allflv,vu~ v~l~ioe+-~ 

~~ p~~ : ~1~s~~S 
k~~w mca~S 
VY~qnvQ v~Q~ . 

aa ~.. 

C,~4~~ 

~;25~2~~ P...+S. 

C, _~ 3 -r~9~, 
F 4. s~~ ~~s. 



~~~~~ ~~~~~ 

J ~ Gyl ~ ~• 

Vl ~ a. C-.~yM ~ ~► ~ ~~ ~.~ ~~~ ~~ . ( ~~;,) 

~ ,p ,'Z h ~ ~ .t ln} P ~~ w~q~ .. .~ ~ f:3 ~ ~ ~ ~`' . 

~lc~.~ct-~-~~. wk-q 
~ ~3 c 

~e.~~; c.L.
, 

~ •t 3~ 9 ~~, v,, .. 

~/! ~ ~~~ V~U ~t.t.+~~ ~ ~ ~ C3 Ci~vz r~ ~n~. a ~ ~~~° ., 

~ 

~.c~-~:~... ~~~~ 
!' ~ ~,SG,~v'S ,. 



~YZ~~~ti'~~ 1~ : ~ . 

~c~~cv►-, — ~ v~ ~.>~vc ~ ~ ~oa~ -- c~~a s 

~C?~~~t~ - 1nl~iwU ~~-, w+ ~~cv7G ~ i 1 ~~~ 
~ 

~~~s ~ ~~~ ~ 

% ̀ .~ 

Vv~~ d~~►~~~F ~, 

~~:E~s~.►I~~~~ ~ 

~-

~~.~~~~~ .— ~~3b~,~ - ,x~.,t,~ . 
~+~'~2C3 ~7C~ `ut iiiC~ ~~-t~~~lfl- ~t~ ~Vt.I,A ~ 1~ IC1~1~tGGi~ . 

~~~ a~ ~:.:~ ~— _~, ~ ~r~ t x ~`,1,, . 

~~ ~10 ~wc~ 

~~S _ % 3,~ 1o~rz (Á +,~..~~ 

~/l,t~~1~/1~5~ ~ ~~.vl VG , G~í7~y~ c=tCx~ G\~í~~l~~l ~~5. 

1~1u \7 ct~ . `~`~+~`~`~%~. 5 
~,, 
;'~v:.~i..;Wrx+1S : 

~~i uG~~~~~ , 

~~ ~ ~ s~~ois . 1 



, 

- . 

DdTIDis ~.~ : .(~ . . . . . ~E~ ~o. : .~~Q.~~~? ~
. . ~~  I~:E~DES s  ~ ''sE~ `~~► TYYS s 

~„►9ïT~1I.s  !  ~  ̀ &RIIISP80EF MET BIIZS 2QD. s 
. 

Ii~ZJ~TIRG 8082i►7.~ PHOD. . Nl  ~~-St4 ~~~~~~ 
~.:~,......~ 

W~J►~ SCHUYES 
~~l.l,~. j ~ Kp►1,iM ~ zGt!'~ i" ~~~ 

~E~iDEH , 

y ~~ ~ z y~, t,t~~ 

~ ~ 1 ~' ~ 
T~ METERf ~D~'.T'30I.E8~3 

I 
_. ~~~ ~ QF~~F.B~S~G C . Q. 

II~TD~ OORZA~ C.Q. BIIIS?i~ 

v►~.~~-~su-1F~}~ 
. ~lwe,,t,~}~e~l 

1upo►? 
d~w~~~ ~ ~ _ 

~2 ~ {~o S 
~~t 
y-~~~ N«~d 5,~ bqv2 ~~1-,k. 

~ 
~LC ~..i ~ 
Sc1~v~cH, ~ a~1~~ 

~ 

' l^~`~.

~ 

SP~oh~ h~ -Ltor~~ 

Sc)w-~~,.,, ~b~~vto.o.d . 

._. 

, 

jp~YLIISiEs 
ètS- 3~A~aYt ~~ w..:N~. 2L1-o(~ - ~9g(~. 

~~.S~l.,ols 



C~~J 

--~~~ si~C~ ~~~, , 

~ 

v I~ . 

_ 3 ~~) ~ ~ ~-i . 

~;~~~ ~ . 
~~4 

_~~ 

~ ~Í~ ~ ~~.1,,1~c~~~' ~r~.:c~c-.~~~). 
~ 

~a ~ s ~,. 

~ ~,~ ~,r 1~,t 
i~ w'. ~ w. ~ ~uf 
l 5 l, ~ lu , ( ~i; I 

1,~. ~~> ~ .!~ , i l~ i 
~ ~ o, t o : t !~_1 
3_. . <~,~ !~>ti ~, l 

~ i s , ~ --~.(~ ~~. ~ ~.,~ (s~Q~~ I 

Lsse~ S . 
~uu wtc~.vtS .

1~, _c ~ .~ 99~ 
~.c~ _S~~n1s 



~ J~. 
p ~0 ~ 

~ 
V 

R ~ 

• 
~r~ ~ _. 
EF D.T~a3~:~..—.q6 

_ N0. a 

TYPS : .%~~  IgZE)IDSB s . :~. .~A.~ ~f . :'~.~ ~t~J 

1~BT,1, a.3 ~r ~  BRIIISFDOEF MTLT BIIIS 1~0 . s 
1 

~liV~IBG DT08M1bS P80D. ~u. i~F~-~. 
~ ~ j / / IBZ~DF~ wAASSCHULiF,á ~x~ ~ l~~s S lAi~~ ~~apF~c-Le.6Z 

~ ~ ~g' ~ . 

~ _ 
TE METEIt f YOlpT80ZE8~ 

~ _~ , 
' ~~: 

C. Q. BDIS~L 

' QPI~3E8YIaG C.Q. 

IIIT®AI, OORZII j= 

~- ~ ~,,,~ ,~i ~ ~-1~.~, ~ 
_ 

~ 1 

/ X L'Li~i L 
~~~ 

~ ~ ~~~ 

~~ ~~ ~~,., -~ ~ ~ ,,,., .í~~ ~ .-~., ,a,,,. ~ X 2~3 ~ 
~ 

, 
..~,~ ~~~ -~~ ~ ~ ~~.~,. , 

, ~ . 

, ~ 
. ~ ~ 
. , 

_ , . . 
~ 

KONKLIISIEt 

—~ 



(/'~,~ 

~! \ tJ'~..r~.~~~~ wr ~~ `~~~ )

~ 
~/ 

.. ~ r,• /~ ~ 
~'y}~~IV~lZ 

A V Y  e 

..~ 
~ , _~ -_~ ~ ` 

TiPE s ~ ~~: ~ ~ . . f(~I mru„~:;,~• 
.,y;,;,. 

IBZE8DE8 s  ~ ~v-~-~s-.,~.~ 

gA~iT13.s  ~ ~ - ~r - .. %RUI3PHOEF MET BUIS ND. s 

~~~~ DTO~??3LLE P80D. lY~....~~... ~~: : :.... 

INZEI~tDES WAdBSCHULTE~I 

~ ,~-~- ~-c~ , ~u ~~ ~ -'~ 

~ ~fi8 METEáf $Al~OI,ER~á 
~ --, ,__, 

'. B=QI~s nFI~8LIT4 C.Q. 

C.Q,. BIIISlII~iiL tTITyA~ OR A 

i~~ j~% ~~

//

J~~~l.Gif ~li~ 

_ ~ 

e 
~ ,,~~U~~~ ' 

, 

~ ~,wu~,u, 

, 

. 
~ 

~ ' r 

~~ ~~C~r►. rn w!~ .~U e, ~~~ ~ ati •,, ~ _ ~ ~ ~ 

~ ~ ~ , 

~ . 

_ ~ 

. ..~ —, 

~ ~ 

~o~xLvsz$s 

P 

J 
.~..~+ 



. 

1.~ +_LIC.~—a3~~~ ~~~ 

~ 
G ~ ~_ ~, 

~ 

D.1TLU~s 

. s 

~ 

~DTO 

TYPT s . ~. . : ~. . . . . . . . IH.:EàiDSB s . . .`!~.  V~-o'^^"~~— 

~~~y s ~ . ; ~~.. . . . . . . SHUISP80~ MET BIIIS ND . s 

~ / ~ 

l,pril IgG ~iDBïL3.E PBDD. ~  J ~Ccz.~~C,~ 
~.:~.... 

IHZF.~iDr^.$ WIAHSCHIILiE~ //
~~oC a~ 9l~„ ~,4,.~,,,,., ~ 

~o~gc,,o~, ~Qo ~v►' 

T$ I~TF2~~KDR~OZ~B~ 

~~~~ 0~8ZI3G C.Q. 

C.Q. b4IS~ OIT~~ OORZ~~ 

_ ~ 

.~,~k ,~,~~~,~-► ~-~ ~~~ 

, 

~ ~ Vl ~, , :~,,. "~ ~ ~ 
~ ~ . 

. 
1 
` 

, 1 

~Q1~fYLIIBzEs 



a 

P ~~~RJRiE~ ~f.i~~ 

`~ ~ ~ 
~ G, 

~D

7

~~~=~~:.~..~~ 
p ~ j .,i~ r ~~ • 

TYPY :.,4 Y.~  Z~ZESiD~ s .~<é`.-• • .~.~'.~. ~. .~~~r-. . 

~y~~,I,=  ~ .~: áEIIZSP.SOEF MET BIIZS SD. s 

a 
/ /,/~ 

~I~ gG BOï~.J.:.E P3QIl. fil. '.~~~4GGl~.G~.-~~... 
~ 

IBZ~iDEH idl %p SCfiIIYï7 

~i~u uiL G~Gl~~~ ~ 
,~% ,~j ~ ~ i  `~ 
(~ L

6
~/ 

J ~ ~ ~/ / 
~ ~ ~ ~~ 1.~..1-~L Y1 ~ ~~` ~ ~ ~~``~~ ~ ~G 

l TS I~~f EU~OI.I~.~ 
~ 

: B~I3 lta ~ ~~.~.. C1PI~ELIfG C . Q. 

~'~~ o~p~E~ c.Q. butS~.I••~.= 

~ ; 

~ ~ ~~ ~ f ~,.~., ~. ,,~. -,~ ~ 

,~.~ -~~ r-,~..._~, 

, 

~ 

. . ~ 

~03YLUSigs 

~C 9 ~ 



p 
i~.YC—L r-  }~ --aLr~ta~~ ~_,~,~ 

' • -- 

~ 
D~TIIXs .g :~: .`l~ . . 
óT0. t 

TYPS : 3  6 3 ~ 2 ;r. . I~zr~s~Es:  ~ ~~4~r~~-: :.. . .  
~~r1y t  ~. ~ S3IIISP30~' MET BIIIS No . t 

1~FYI~ ~I G HOB~i~.LE PROD. 141.. ~t ~.~.~-4r~~~ 

I~L~iDF.~3 W1IASCHIIZiE7 
K~r~~: ~Coa~ w~S 5 
L9c~ ~~` 
~~~ 4~ ~a ~; 

T3 I~T~f XD~~I,~ 
- ~-, 

~~~ t

c.Q. ~IIYs~xz 

- . 
0~:~3.ZI1G C . Q. 

~~~?, ooR~ay~ 
~ 

,,~ 
i f'~k ~~~.,., ti► ~e, ,. - ~- ` _ 

--~ 

~ 

. - 1 

~ 

~oa1tZTJsz~: 

J 



RRo y 
RíE~ 

r 

G~J ~~ 
I D~~~~.~-~- _ 

~~ ~ V t ~~—Y~~ • 

/~ ^ 

' 7 `j , / 

TYP3i s . .'.2 .`. : %.Z . . IB.ZE~iDF~ s ;~~_~~ 

Jt17zT~I. f . . • ~~ • . • • • • • SEIIISP80EF MET B~i IS ND . s 

~,FYI~ ~I  HOrcF.J.~.E PROD. ~  y~ Lo~/~ ~..~~~~

, IBZI~iDF~ kr11I~E.SC"ULr^~ ` 
~`G~~~i.e~? ~~o ~ 2Y~2~- l,t~~~J 

~ ~ C 9~ r 
~... ~ ~ ~- ~~ ~._, ~ ~ <<<, ~ 

V Y~ 

~ i 1

1 T$ ~~~~.~L . ~ 
~ I 

. ~ ~i Zíg ~ i 
ssssa~s 

c. @. BLiS~.Y 

/~~~r t 
►:[r~i.aii.á~t ~i Q. . 

LrTo~, OOFz~~ 

—~ 

`~ ~~G. ~ a,►1 ~. ~ y -~ ~ • . 

~ 

~ ~ 

- --; _ 

~ 

~ 

. - 

. 

~OáYLIISZgs 

~ 



~ 

~ROC~R 

~ _ 
.~~ 

_ 
G(~ 

 . 

~ E~ DiTL7fs 

b~0. s [[2

TYPY :jl~✓.~í  Z14ZYSDEB s . . ,~ ~.~`~- 

~~~,=  gRIIISPBQEF MET BII:S ND. s 

~ , 
1FYZJSZHG HOïs~.tS.E P80Il. 1~. '~ ~✓~`~  ~ 
~:~..~. 

IFZS~iDFF~ yrl 4P. SCfiVirr% C //

G z~i~~- ~ ~ C~~ ~1GtiF'j~.v.~uh 

~ ~ ~ ~~ 
t 

I 
TS MST~~áO]~QZbBS~ 

; B~I~m 3

C. R. b~+ZS~P.Y 

. 

CPX~LIfG C. Q. 

~T  40F.~~~ 

~ 

+ ~ 

' ~ 

~ 

. 

. ~ 

~ ~ 

. 

~O~YLIISZgs 



i i~r/ ~ 

~, , ° .~c~~ 

~ ~—c~; _ . 

~~~~R~E~ y`~~~  ~ ~ 
go. :  

~  ~~ T R ~ 
~  ~á..EáDEE s  ~~~~  S~-. TYPT i.  

~~~, s „(~  SEIIISP80:~ 2~T B~ZS ND . s 
« ,~.~ 

~ Z~~ ~I  l~OnP.tLE PRDD. ~  ~ ~ ~~~~ ~ 

~~ r ~ _ ~ ~ ~ ( ~ SBZF~DF~ ir~.l~RSCHIT'~EE ~~ " . 

~ ~ ~ ~l 1  .~~ 

' ~~~ ~~ 5t Gobin - ~_Qxtraweiss 

~~ ~~1~os:~o~~ 
~ _ 

: ~~, a~~isc c. Q. 

C. @. BLIS?S~.t CZTP1~.~ pOR~~~ 

~ r--- 

t 

. ~ . ---, 

~_ 

~ . 

~ ' 

~ 

~a~rLvsTg: 

~ 



~1̀ 
~ ~ ~~ 

~ L~ ~ 

~~~ 
~extraweiss S t  Gobin 

p~ ~ D~TLA€~ 

r H0. s 

TYPY s .Z~ : . ~/ . . . • • IXZESDF~i ~ . . . . . 

~u€TiS~ s  ~~  EEUISPBC~r~ r~I' BIJIS ~tD. s  

. . . ~~ycc-~+ 

~ + 

Li~IJYZBG ~iO&è~.1LE PHOD. fil..~. : ~~1 ~%'`~`' 
~:~~ 

IBZ~iDEE Y~4FSCHV,e~J {~~/~'/ 
(/ 

/ C 
~ Y (~ n i.t. '7 `~ ~,- ` ~ ~ ~ ~ ~ ~ G ~~ l ` ~y`'1 i~(.l, ~l xti e.~?~C 

/ ~ G ~~ / /s ~7~Yii~v~.. 

~; ~-I~k-~ ~.~ ~ ~,~ a,~u ~x~r~a. W~ 55 ~o~pfe~_ , 
T$ METI~fS0áTE0LZ~ 

—~ 
: ~':~~ f 

.-~ ----, 

1 
QPI~BiZiG C . Q . 

UITPk~ OORZajj~ C.@. SLZ~ 

~ 

. 

~ 

. . 

..-- , .,_— 

.. ( ~ . 

_ ~ , 

--. --- 

. ~ ,_._- 

~OTYLIISIEs 

~ 

.r__._ ~ 



~~4 ~+ ~~s~~~ ....~ c~v~a~Aa 10~1- ~~ ~ ~~ .. 

~'r~ ~o~v~S vt _5 

~vjcan,~.~~cc~ l- CJ~ i ~-{ cxt~~rc?T..v_ . ~Q~ic~ : `~;a+~ aggb . 
Sc~ v~, _ t 

`occ,i-c~~ s t,.c~~+~ . 
r,t.c~,,,,w, — ~ ~u,~..x~ 

c`,`~^'"'P . ~~ ~ l P 
i u /~~ i l 

~j 
"5 .--~ 

~, ` 
'~{~h 

1~`.32. 

1 ~k 

5 ~y 'aoyc~2 .. 

~ ~ ~ 15 ~ 
`,~ 

~, S 3 ~ ~ " . Cs~ v~+ : ~ 9 

tt
r ti¢w~2tic~ ~ ,l,~,l lo,l Lu,1 ~~, 1 6,1 fj,i$ ~ï 

~ ~ ~n,l ~~,~ Lo, ~ /~ ~ ~ d, i ©,IQ b „ 
3 ~, ~ ~~. ► L~, t ~~, ~ v,~ 5" ©, ~ 

~ 
;, 

~~ L~,1 Lo,~ ~~,1 L~,~ v,l ~,t~ N 
5 ~~,1 L~,~ ~~,~ L~,1 ~ ~ ~ p,12 ~ ~ 

~,~~~~ 

~ ► S ~ i -~r2,~ < ~ , 2, ~ ~ ~,., 5 hc~~ ~a ~ . 

~,(~~ ~t ~u S:.a : `13a11 o v►vt2~•. v~ld o~ ~~►ca ~.. s~c~ ~ s. 
~ 

: ~-1~s~s 
kc,ti~ m«~S 
V~~~~«~Q ~~~ 

~-v~-~9~~. 
~ 4~ s~~ ~~Sr. 



1. TnBEL P.E~E?7FYCTORcN / TJKGLAZE:d ! HS GENERATOR INST. - 

Aanval 
Glas- ijk- Dikte 0;06 pulsen in Fw 1720 
sc~o~:-t eias (cm) 

/u 
c:n - ' 1 F1 F2 10 sec: Ia(:~~:) bij 40 '. 

"t~B'r~ *1 0,3~~ 23,73 i,20 7,?= 95C00 40 
*•~ ~ C,425 ~ ~ ~3,7„ .,~ 1 ,:„ ~ , 0,4- ,~ . aoOGC ~~ ~v 
*3 0,474 23,75 1,2G 9,41 15500 40 

B270 1 0,652 11,2C 1,20 6,G7 170000 30 
G~at2 1 0,206 7G,31 1,20 13,12 1300 40 
C9033 1 0,296 37,9C 1,20 9,35 11900 40 

~ Men kieze dat ijkglas wat qua aantal pulsan.in 10 sec. het dichtst ligt 
bij het aantal pulsen in 10 sec. van het mcr~ster van de bi jbe=.,r= .de 
glassí~art. 

2. BERE^Ert~NG VnN /II

F1 
/U aons~er = 

d monster 
{ FI + ln ( Iijkgias / Imansler ) ) , wáarin . 

= aantal pulsen in 10 se~_. met het bet~Af`~rde glas (...) 
= dz natuurlijke logarit.ae 
= glasdikte in cm -1
= de llne3lre rnntgenabsarLtie ccefilC_ent in cm 

3. KEt_R~tNGS.._SJLT- ,. . kwgl , 
12 r;c . <3~3~~ Oy~/ 00~~~00//

Glaspartij .   Q ~ -  C u n - . G1a550Urt : 

Campagne jr:  
Yk- ~~ I . 1 )   2 )   3 ) . . ~~~, ~~. . 

qlas : DVM : 1)   2)   3) . . ./L?,.y.(p . 

Mcnster 
n:. 

2 
3 
4 

DVM 
:: 

~° ~J L 

MONSTER 

~ 

I d[ca1 I I [puls/10s1 
I „ I 

I 
~Q~ 

n ~d~ i i~~7~y 
5 ~/o_~r'~9 I I I

-o y,~.~ r /9,?r~~/ 
~ i 1 1 I I 
~ y~~r.l5í/~ .~.r~~1crS ID ~/~1 ~ /~ ~OO ,~/ 
c I 1 I I i ~ 

2z.s 

- ** :~?a::. afwijking t.o.v. DV~•i ijk,is 0,03 V 

ironie HH. Sc:~ols (met rode stip.) 
QSD archief, .Mijnes en Aerssens 

( UITSL'J~_T_ND VOOn :'~T__.?s G~3R';TR 
I 

I 

ME ETR.~êPORT i,.iiJE3RE 

ABSORBTiE~OEFFICiE:1T (u) 
m.h•~, , de G~;, 

u':. Mil DD , 
Gamete.^. op . •.blo -O~`~~

-

Gameten door ~~ ~, L ~, 

I 
I 
I KnV-:?T`i0ó3 
~ ~ 

I C~ 4 - n~- ~' 

{ ~~- ~0-;"_ 
I 

0`=~r^~ans I_ _ _ {  36-03-"3 ~ 1 ' 1 10 - ~ . 0- - I l ~.-
hu• I ~ pt;+3S,3 I fC: i~.V. F`---- •• GuOE'LA[?rE.'~F-~r..r.._._:J ~~^ 



~ .1`oda nr; 3322 0~4 001 O ~onu:i ?~at. oatv. ~ 
„  Q.3~nr. / ~ Ord~r nr. /  Pa~i j ar, V~P~fGH~/~ 

~ ban t a1 °~~~ 
Dat. +Par. //- 03- ~6 , ~. 

■~~~~u~~ 
■u~~~u■■~■ 
■~■■■■■■~■~■ 
~luu~uu~~~~u! 
■~~~~u~~~~u~ 
■~~~~u~~u~u~ 
~~ ~~~u~~~~u 
~~u/~u~~u~~/ 
~~uuu~~uu~ 
uuuuuu~~u~u~ ~uuu~~u~u` 
.......■.■.■ 
■~~~uu■~u~u~ 
■~u~~u~~u~u~ 

154,a 

152,8 

15o,a 

~ 2. >3c~ 

5 = 1,5 
6 ~ 5

r~ ~►.E ~uu~w 
uuu~uup 
uuu~uuul' 

~ 

uuuu 
uu~ 

.~uu 
u~%~uu 

5 ' 0 ~~ ~i~iur~iu ~i 
uuuul/uu~uu 
uuuauu~u~u uu~uut~u■ 
uu~uuu~uuu 

3 , 5 z~u~uuu~u~i 
~uu~uuu~~uu 

O o,e F 
u~~~uuu~~~u~ 
■~~~uuu~u~u~ 
~~uuuu■u 

lu~uuuu~u~u! 

n 

0,8 ► ~~uuu~~uu~ y i 
F/E/uuuu~u~u~ 
~~u~~uu~u~u 
■uuuuu~u~u~ ~ 
/3u 
uuM■uuuu~ 
uu~■uN~uu~ 
~uu~uuu~uuu 

, ~ 
i i i 

118 ± 1 

119 

118 

a17 

~~u~uuu~u~u 
~~u~aw~ 

uuuu~u ~ 
uuuuu~uuu 
~~uu■u~uu~~ 
~5~l~4~~Muu~ 
~~u~uu~uuu~ 
u~uuuu~uuu 
uuuuuuuu~ 
u~u~uuu~u~u~ 

í~i~iu~iu~uí~i~ 
u~u~uuu~uuu 

0-amerkin~bi~ wanddikte: --~-----

4,5 + 0 7 
■~uuluu~~~N 
■~~u~u~~iu~■ 
............ 

?~~%~~~~t~~~t► 
/L'G%u~u~~u~~i 
~B.uuu~uu0 

uu~ 
~ 

:uuu~uu 

uuuu 

~is.Contr. 

i 
~ 

1 

t ~ t ~ t ~ 
i ~ 

i 

i r , ~ 
r i 
1 - i 

14512 + 1 
~ 1 

146'2 L 

145,E 

~ ; 
~ ~ ~ 

144,2T- i 
~ { ~ 

min dikte 3 8 

m.ai.dikte eie +0,2~ 

4ó - 0,5 

46,5 

4b,o 

45,5 

uu~u~~uu~u 
.~u~u~...... 

~~~uiiiiíuii 
~7~u~u~~~u~~u 
~~u~u~~uu~~u 
~~~~u~~/ 
~~~~u~~uuuu 
~uu~■■~uu~~u 
■u~~u~~uuu~u 
~u~~u~~u 
>i~u~u~~uuuu~ 
~uuu~~~uu~u 
~~~~u~~~uu~u 

98 - 

99 

98 

97 

~ 

1 

r , y

171 ± 

174 

171 

168 

~ ~ ~ ~ ~ ~ 

~
~ 

I ~ 

T 

~ 
~

' geen uitval in gebied 1 t/m 3 

4,8 ± o~7I 

5~5 

4,8

4,1 

~ ~ ~ , ~f ' ' ~ 
1 ' 

~~` = ~ 1. r 

~ ~ ~ ~ 

4,6 = o,a 
1 I ~ ~ 

5,4 

4,6 

3~8 

/~

~ L i 
~ í ' ~ ~ 1 

1 



*******i****i**$%*************** 
* * 
* PROCESKONTROLE B14-Se3GYz123 * 
* lg9G <~k.21 > $ 
* * 
%**%******%**********%********** 

V.M. N.M. 

My (vZcm> 12.83 11.5( 

Mx <vxcm> 15.72 18.73 

RH<xi-x2><k> 14.£ -4.( 

0_m : GEEN 

Lum. ~ •= 4E.1 EdZ~ 

KOPY~ B@rssens 
Schr2der circ: Roumans 

MiJn@s 
Thi@S=en 
v.Ga9@ldonk 

F.E.Schol= 
19~G-85-29 
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v.~me••~ MQ^9 nl •r.~Jn.F.rro • KMr 
d.r• .r ne nd or+kr . nra 

~ . Innrer..rr.y rwr .~•n  ~.., Y 
l..le 

•/ ip~11 nnc~h r..n.rv, R.,wnrArtrw.r 
nor. olMr,no~-s..•~.I~r....nn 

r~en »•mrrv, wn,e.r 
w,nrrrar nan ~M nr„•r.lw 

M I$ U. 
Electronic components and 

maEenals Division PHILIPS 

Vf V 6,3 I 6,3 I 6,3 I 6,3 6,3 ~ b,3 b,3 r 3 I b,3 I 6,3 ( b,3 I 6,3 I 6,3 

•Vg1 V (DC) 

Vd V 

Vg3 V (DC) 

•Vk/g2 kV 

Beeld 
X-ri mm 

Y-ri mm 

Ik /uA 

Ibx2 /uA 

METING 

Nr.in RV-6-3-0/407 

SCHEMA (T) 

K 
A 
N 
0 
N 
N 
R 

E 
I 
S 
-t 
N 

F/L 

S 
P 
E 
C 

1~ 1 
ib~ 3 
/n~~ 
vgió 

r~4~ 
GEM 

RANGE 

MIN 

NOM 

MAX 

EENHEDEN 

OPMERKING 

AANSLUITING: 

1. = f 
2. = k 
3. = G1 
4. = G3 ' 
5. = i.c. 
6. = G5 (1) 
7. = y2 
8. _ - 
9. = y1 
10. _ - 
11. = x2 
12. = G2+4 (astig) 
13. = x1 
14. = f 

inst I inst I inst I inst 

foc I foc I inst I foc 
  I  I  

2 I 2 I 2 

R 100 I R-20' I CJ2 I CJOZ 

 I  I   1 
R-20 I R 80 10 35 I¢ 35 

10 I 10 

Resthelderh. l I 
  IVq3/ I Vco 
X1/X2 IY1/Y2 I VG4 I 
  I   I  

9 144/14 I 20 

A1 < 

20 

inst 

foc I foc 

inst 

foc 

2 I 2 

R-40 1 PJZ 

R-40 

Ibx2 
Excentr. 

I Y-ri I X-ri 
 I I 
60 I 17 i 18 

inst I inst I inst I inst I inst I inst I inst. 

foc I foc I foc I foc I foc I foc ( foc 

2 I 2 I 2 I 2 I 2 I 2 I 2 

LJZ Ishift I± 50 I LJZ ( LJZ I R-40 

LJZ I shiftl LJZ I LJZ I± 40 I I R-40 

IgS= 

9/uA 

Hoek I Rastervery I Defl.faktor ( 11oek I Lumi- 
der I I   IX-lijnl nan - 

lijnenl Y-ri I X-ri I M x I M y I X-as I tie 

10 I 6 I 7 I 48 I 35 ~ 

> A1 

ao~~ 

9v 
---~ i 

75 

I~°-z 

_ 1+7; _ i 
! i~c-3 

a _t~ 

75 I 155 

i 

1 ~ 

175 

195 

. I V 

z 

38 r~ 
tiat~ 
ti3,s 
~.~ 

4.át5 

32 

45 

63 

V 

G3,;L I  o,l  ►-~.~~ I"otg  I ~,~7 
I I--- I I---- - 

~Ebl,-o,c31_c;.~► ~,o I o,l 

Gg, i~,lg  i.~,31,i  G,o  io,z9 
- ~I i i I 
80,1  1~,3~.  i-a,~~ I 1,) lo,jg 

~i,l~ I E~,4g I o,l I 5E~  I u,c8 
I 1 1  I  

o,ug 

~,C~ 

a,~.z 
~,~~ 
n,l y 

30 i -1,5 I -3,5 I -30 I 100 x 80 

 I   I   I   I 
i 0 1 0 I(90°) I 98 x 78 

  I   I   1   I  
I 1,5 i 3,5 I +30 I 1 1 1 

/uA I mm 

1 1 1 

Y2 

! 
x2 ~ ~, ~ x1 

~t f . 
i 

Y1 

Neten bij Vg4= VgS= OV Richfinq~n voora°n:ichl 

~M~v ~a~w~t~~ ~,,y~ ~1 , 
~ 14 ~ 3 ~ 3 ~j j~~123 . 

x J 

mm min. mm i mm 

~s_~y 

17,2 

19 

20,8 

V/cm 

11,2 I -4,5 

  t  
11,5 ( 0 
  I  
11,8 I 4,5 

V/cm Igraden 

1 1 1 1 1 1 

y~~ ~ 

O,S~

39 

45 

Z1í ~ 
R 
2-1-

52/120 

cd/m2

1.a,w 
~ywat_ 

1 GY 1 

~ /4 

Algemeen Voorwarmen tot Ik stabiel is 
Opm. 1 Dipkontrole tot Vd = 20 V 

(Ibx - 60/uA) 
Opm. 2 Vq4 (astig) kan tevens gebruikt 

worden voor kwantificeren 
van de spotkwaliteit. 
max. ± 5 V. Zie ook meting 85/86. 

FV1062 TEST F/L 
D14-364GY/123 ® 
D14-363../... . 

89 04 25 
lb-10- OS 

88-10-25 
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** 014-3G3GYZ123 p.M i* 

Proc@£kontrole van MRLn r SE 

n X9@m Sd@v 

%$ D14-363GYZ123 .M 

Proceskonfrol@ van MRLnr: 3§ 

n Xeem Sdev 

-RI! -3.@e l .SG 
p-nsf 6.2@ 1.G4 -QSx e.ae . IS 
V-QSx ~ @.18 . -Wsx §.84 .eg 
p-~Sx @.@O e.@~ -Hdl 2.98 2.95 
Q-Hdl k 8.82 2.14 -RVxí @.13 .OG 
Q-RVx1 @.24 . 12 -RQx2 8.89 .85 
§-RQx2 ~ 8.1G .@2 -RQx k 8.19 .@9 
§-RVx @.13 .O3 -ExcX @.35 .34 
©-ExcX l.22 1.35 -Ex cY -§.2! .2@ 
§-E\=Y - e.ee .24 -DOx1 1.36 .17 
0-ODxl \ 1.2G .~2 -DOx2 1.52 . 11 
V-DOx2 5 1.SG .eg -RHx1 eO.48 4.@4 
U-RHx1 °e.2@ .e4 -RHx2 25.0@ 3.51 
\-RHx2 ~ \k.Ge 6.84 -Mx 11.56 .83 
V-Mx - 12.@3 .@3 -Mx l8.2 3 .ee 
V-Mx lS.72 8G -ibx 28.8@ §.82 
0-Ibx { G2.2@ 4.@S -Ie~s §.O1 e.ee 

-Qco 4l.88 2.8G 
- Q~ 3 124.G8 3.§S 
-<Xar -@.33 . 1G 
-DiF @.e@ 0.88 
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****************************$$** 
* * 
* PROCESKONTROLE Dí4-3GSGYz12 3 * 
* 1896 <~k.24 > * 
* * 
***%*%***%***%***%************** 

N.M. 

Mx <vZcm> 12.13 11.G8 

Mx <vzcm> 1e.g1 l8.91 

RH<x1-x2><k> l3.4 4.( 

Oem: 1* Mx #@ hoog. 

Lum. ~5 = 4G.2 Edzr 

KOPY: §ers/ens 
Schrader Eire: Rouman£ 

MiJn@s 
Thiessen 
v.Ga9@ldonk 

F.G.Schol; 
197G-eG-14 



 i M.I. S.U. 
p14 irrMen rwlrl..A.~ .awMMn ~n •. rpnn tn:[IM1 rean.wt Nryrrahrcl•on 

m~M ro ItiA Iwlrs ~n rrn I.r..n wn.l 
wnNwl wr Ilen 

wlnanr Nan Ine amn.ela 

Electronic compouems and 
malenafs Didsion PHILIPS Vnrr.e..,,.rry,pry d MrY+KV 

n«.'.. 
ti  

ne .an. aw avw u n„r 
nen.r.rw ..n ..vewe. M.Iqe 

a.l,o~n 

Vf V 

Vgt V (DC) 

Vd V 

Vg3 V (DC) 

Vk/q2 kV 

Beeld 
X-ri mm 

Y-ri mm 

Ik /uA 

Ibx2 /uA 

METING 

Nr.in RV-6-3-0/407 

SCHEMA (T) 

K 
A 
N 
D 
N 
N 
R 

~23 

~23 
Idz 3 

e 
I 
S 
E 
N 

F/L 

S 
P 
E 
C 

v~ ~ ~ 
GEM 

RANGE 

MIN 

NOM 

MAX 

EENHEDEN 

OPMERKING 

~~~, a ~~ +,'9 

~ANSLUITING: 

I. = f 
!. = k 
i . = c1 
I. = G3 ' 
i , = l.C. 

. = GS (1) 

. = y2 

' • = Y1 
0. _ - 
1. = x2 
2. = G2+4 (astig) 
3. = xt 
4. = f 

6,3 i 6,3 I 6,3 I 6,3 
  I   I   I 
inst I inst I inst ( inst 
 I  I   1  

I I I 
  I   I   1 
foc I foc I inst I foc 
  I  I  

2 I 2 I 2 
  I   I  

I I 
  I   I  
R 100 I R-20' I CJZ I CJOZ 
 I  I   I 
R-20 I R 80 IQ 35 10 35 

10 I 10 

Resthelderh. l 1 
  IVg3/ ► Vco 
X1/X2 IY1/Y2 I VG4 I 

9 144/14 I 20 

6,3 I 6,3 6,3 6,3 I 6,3 6,3 I 6,3 6,3 I 6,3 

20 

inst I inst inst I inst inst inst I inst inst I inst. 

foc I foc I foc foc I foc foc foc I foc foc I foc 

2 I 2 2 I 2 2 2 I 2 2 I 2 

R-40 I PJZ I LJZ shift ± 50 I LJZ LJZ I R-40 

R-40 I LJZ I shift LJZ LJZ I± 40 I R-40 

Ibx2 
Excentr. 

Y-ri I X-ri 

60 I 17 I 18 

Hoek I Rasterverv 
der I 
lijnen) Y-ri I X-ri 

10 

IgS= 

9/uA 

Defl.faktor Hoek I Lumi- 
  X-lijnl nan - 
M x I M y X-as I tie 

7 48 I 35 ~ 

A1 ( > A1 

`~3 ~9 

75 

1 1 

75 

180 1 i k0~5 
18o y I 3~.~ 
~_1  Í ~18,5 
~~ ~ i ya,~

- I 
ieo-3 1 ~4E5 

155 I 32 

175 I 45 

195 I 63 

V I V 

2 1

~g~~ 0.42, 
~S~S ~a133 
5~,á a,2~ 
~3,y ~.es 
~g,7 .~,zg 

30 

/uA 

1 1 1 

-1,5 

0 

1,5 

mm 

x2 

Y2 

t. ' x1 
. t. 

i 

Y1 

eten bij Vg4= VgS= OV Richtingen vowaanzichf 

ii~.o c~~.v ~1 Il~~d ~~? W ~t g b 2 c.~ . 
~tl. t ,. 3(0 3 ?°112..3 , 

~ J 

~_o,s~ ~  ~ ~ 
~1~ I it~~J 

i 
-c~i4(~ i ~a ~ t 

-~,~ ~  b ~ ~ 
-o,by ~ -o,Z
 I  

I 
  I  

I 
  ~  
-3,5 I -30 
  I 
0 I(90o) 

  I  
3,5 I +30 

mm I min. 

1 1 1 

18,92 
tS,g 

ItE~S _~,~z 
~(,~~ rz,zg 
t1, 8 
il,~b 

ít,bb 

-1,55 

_t lrj 

_(,ss 

~~(~ 
N~,V 

100 x 80 17,2 11,2 -4,5 

98 x 78 19 11,5 0 

1 I 1 20,8 11,8 4,5 

mm i mm V/cm V/cm graden 

~e,z 

39 

45 

Zie 
RV-
2-1-

52/120 

cd/m2

GY 1 

8/~~ 

8 

~~~ 

~~~ 
~~ 

Algemeen Voorwarmen tot Ik stabiel is 
Opm. 1 Dipkontrole tot Vd = 20 V 

(Ibx - 60/uA) 
Opm. 2 Vg4 (astig) kan tevens gebruikt 

worden voor kwantificeren 
van de spotkwaliteit. 
max. ± 5 V. Zie ook meting AS/86. 

30 

,'4..~ 

3z 
32 

30 

i FV1062 J TEST F/L 
D14-364GY/123 ® 
D14-363../... 

84 
lL-10-US 

88-10-25 

~ 
v 

nNIE G1  1.Llfiians 

c.IIECR 

SU.EnS 

DAI 86-OS-19 
1 2 3bt - 002 [ 069 

A 9 ~11 rn$-
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*************************$%***** 
* * 
* PROCESKONTROLE D14-3£3GYZ123 * 
* 199E <Qk.26 > * 
* * 
$***%$***********%************** 

v.M. N.M. 

Mx <vZcm> 11.95 11.4g 

Mx <vZcm> 18.G8 18.G8 

RH(x1-x2><k) 2.4 -2.4 

Oem~ GEEN 

Lum. ~5= 46.8 cdZm~ 

KORY: Aers2@ns 
SchrSd@r circ: RoQman3 

MiJnes 
Thiess@n 
v.Ga9eldonk 

F.G.Schol2 
l99G-@ 7-82 



1~

AM ~ ♦I.,an ~n.M•AYN~IY .m,lwlnvxlyr~ 
Vrvr....wvuMq~g nr ~wYM.q am,M 
der~ w wnN< vpin A,i ,xMe' . <M•, 
.Mr Ien,Nrra•arq.an v^In^w . nw ~y 

uploolA 

AN nOAI, NI YxY •nn.wl RMnAucnnn 
n..M e IM~µ x,.n w any I,vm w,1aM 

W w~ M„1 wrr 
aulMxxY 1 pn IM pMnrlw 

M LS.D. 
Electronic components and 

malenala Division PHill'PS 

Vf V 

-Vg1 V (DC) 

va v 

Vq3 V (DC) 

-Vk/g2 kV 

Beeld 
X-ri mm 

Y-ri mm 

Ik /uA 

Ibx2 /uA 

6,3 1 6,3 I 6,3 1 b,3 
  I   I   I 
inst 1 inst 1 inst 1 inst 
 I   i   I  

I I I 
  I   I   I 
foc 1 foc 1 inst 1 foc 
  I   I  

2 1 2 1 2 
  I   I  

I I 
  I   I  
R 100 I R-20 1 CJZ I CJOZ 
 I  I   I 
R-20 I R 80 i~ 35 19 35 
 I   I   I  

I I I 
  I   I   I  

10 1 10 I I 

METING 

Nr.in RV-6-3-0/407 

SCHEMA (T) 

c 

I 
S 
E 

N 

F/L 

S 
P 
E 
C 

~~~3 
~ro ~ 
ás3 g 
~~~ 
o ~9 

GEM 

RANGE 

MIN 

NOM 

MAX 

EENHEDEN 

OPMERKING 

AANSLUITING: 

1. = f 
2. = k 
3. = G1 
4. = G3 ' 
5. = i.c. 
6. = GS (1) 
7. = y2 
8. _ - 
9. = yt 
10. _ - 
1,. = x2 
12. = G2+4 (astig) 
13. = x1 
14. = f 

Resthelderh. l I 
  1Vg3/ 1 Vco 
X1/X2 1Y1/Y2 I VG4 1 
  I   t  

9 144/14 1 20 

6,3 I~,3 I 6,3 I 6,3 f 6,3 6,3 6,3 6,3 

► inst 1 inst inst 1 inst 1 inst inst inst inst 

 I   I     I   I  
zo I I I I 
  I   I     I   I 
foc 1 foc 1 foc foc 1 foc 1 foc foc foc foc 

  I     I   i  
2 I 2 2 1 2 1 2 2 2 2 

R-40 

R-40 

Ibx2 

PJZ 

Excentr. 

1 Y-ri I X-ri 
 I I  
60 1 17 1 18 

LJZ Ishift ± 50 LJZ LJ2 

LJZ 1 shift) LJZ LJ2 ± 40 

Hoek I Rasterverv 
der 1 
lijnen) Y-ri I X-ri 

10 I 6 

Defl.faktor 

M x 1 M y 

7 

Hoek 
X-lijn 
X-as 

48 

6,3 

inst. 

foc 

2 

R-40 

R-40 

IgS= 

9/uA 

Lumi- 
nan - 
tie 

35 ~ 

A1 C > A1 

g5 9~ 
1 5 gy

75 75 I 155 I 32 

's 

1 1 

Meten bij Vg4= VgS= OV 

175 I 45 

195 I 63 

's I V I V 

2 1

~;,o 

~3;1 
L•b,~ 

30 

/uA 

1 1 1 

-1,5 1 -3,5 
  I  
0 1 0 

  I  
1,5 1 3,5 

mm I mm 

Y2 

X2 [ ~ f. ~ X1 
t. 

i 

Y1 
x 

Richtingen vooraanzicht 

J 

1 1 

►S,~ ~ 

~s.1b 
t8,by 

~iy~g ~.i.(~~ y~,S 

i~.~ 3 
~I.y2 

~~,s~a 
I (. 4 

~ IyU 

-v.9 

-30 1 100 x 80 17,2 11,2 -4,5 

 I 
(90°) 1 98 x 78 19 11,5 0 
 I 
+30 1 1 1 20,8 11,8 4,5 

min. I mm 

1

mm V/cm V/cm 

1 1 1 

graden 

y /~ 

,S 
~~ ti
~ 
4 

7r ~ 
~8 

ri,~~ 

39 

45 

Zie~~ 
RV- 
2-1- 

52/120 

cd/m2

~i7iA.1N 

k~i . 

1 GY 1 

~~ 

~~ 

~~ 

~~~ 

Algemeen Voorwarmen tot Ik stabiel is 
Opm. 1 Dipkontrole tot Vd = 20 V 

(Ibx - 60/uA) 
Opm. 2 Vq4 (astig) kan tevens gebruikt 

worden voor kwantificeren 
van de spotkwaliteit. 
max. ± 5 V. Zie ook meting 85/86. 

FV1062 TEST F/L 
D14-364GY/123
D14-363../... 

® 89 04 25 
l~-10-Qi 

~~ 

y4 

~ 

88-10-15

NAMF 

xHl I 
ULTeculans 

CIIEfN 

SUPEIIS 

uA, 86-U8-19 
I 2 3G1 — 002 T Uti9 

88-11 Á4 
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1. VISUEEL 

BESCHOUWEN PUNTEN 

A.O.L• 

A. TE 

1. Sprong 0 , 40 's 
2. Breuk 0,65 
3. Beschadiging slijpranden 2, 50 
4. Persnaden 0,40 
5. Krassen 0, 65 
6. Vuil op slijpranden 0,40 
7. Merktekens 0 , 00 
8. Luchtbellen > 1mm ~ 2, 50 
9. Vouwen inwendig en uitwendig 4,00 
10. Beschadigingen oppervlak (r"ormfehler) 4,00 
11. Beschadiging boorranden. 2, 5aáó 
Totaal A.Q.L. punt Al t/m At1 is 4,0 

B. APPARATUUR
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Voor Al en A2 
voor A3 
Voor A4 
Voor AS 
Voor A6 t/m A11 

C. METHODEN EN ~T3i~DP_ARDS 

Voor A3 

B1 

geen apparatuur 
meetloupe 
geen apparatuur 
meetloupe 
geen apparatuur. 

A1 

I B2 

L 

I< >) B 

D 

/D 

L (lengte) B (breedte) D (diepte) ZN DE IAANI OPM. 
ZIJDEN ~T3ij 

< 0,50 < 0, 30 < 0,50 A1+A2+B1+B2 Onb 3 

0,51 - 1,C0 0,31 - 0,50 0,51 - 1,00 A2+B1+B 3 1+?+3 
A1 0 3 

> 1,00 > 0,50 > 1 ,00 A1+A2+B1+B2 0 3 

I 

~~ w.~~iQ88en 
)a+E« wt 

Q.D.S. KONUS 

`u~,~;~~\ e~n~ c~ 

3322 044 001.0 ~ 

s~—,1_~j 
~-.:;~ ~ t~ 

~ ~ áj22 Odd 001Il1 110 — 002 I ~ ~+, i .. 
f oar 95-~ 1-03 a~ •~ ~r ~er en O~_ H B.Y. n,c ~n+En~;rvos ~ 



B. AP?ARATUUR

H
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r
1
Q
n
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.V
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Voor Al 
Voor A2 
Voor A3 
Voor A4 
Voor AS 
Voor A6-A7 
Vuur AS 
Voor A9 
voor A10 

y~ 
f 

Ijl~il~ { I ~ i ~ ~/ 

~ ~f 

C. METHODEN EN STANDAARDS 

Á 

1 

hoogte schuifmaat. 
schuifmaat 
tirobor 
slag meetapparaat 
slingermeetapparaat 
schuifmaat 
wanddikte meetapparaat 
schuifmaat 
haaksheid meetapparaat 

//,~ 

-.~_,,,. - . f"-.^.~1 ,/ter. _ 

' LX`= ~ rij 4 % ~~I . ' 

Voor AS kontroleren op een maat van < 1,0 mm incl. orrondheid. 

Voor A3 

3. MECH~.NíSCH

Meetplaats in het midden van de 4 rechthoekzijden. 
Voor gebied 1 op 6 mm vanaf de schermzijde. 
Voor gebied 2 op 60 mm vanaf de schermzijde. 
Voor gebied 3 op 140 mm vanaf de schermzijde. 
Opm.: a? Min. 3,8 in gebied t t/m 3 geen uitval 

b) Max. dikte in gebied 1 t/m 3 
+ 0,2 geen uitva'_ 

Restspanning < 120 Nm/ca. 
Te vergelijken met grensmonster. 

4. ALGE~!EEN

Het kodenummer dient op de verpakking te staan. 
De keuringsresultaten moeten per afgeleverde partij meegeleverd worden 
De leverancier dient wijzigingen in het rabrikage proces door te geven 
aan de afnemer van de produkten. 

Q.D.S. KONUS 

~V ~, ~ ~~~~, 

3322 044 001,0 

~95-1 1 -03 
~ -~ ~ - 3.~. 

~ 

~H 

W~ Thesen 
ja+ecx wt 

w~~s 3322 044 ( 110- — 004 T T~~ 
~r. 95-11-Oj ~~ a CRT Heerlen ~.~T. . n+e ~-++ern~.+vos, 
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Opm.: 1. 1 per zijde 
2. Min. wanddikte terplaatse > 3,3 

(geen twee beschadigingen tegenover elkaar) 
3. A1 • =Lange buitenzijde. A2 = Lange binnenzijde. 

B1 = Korte buitenzijde. 82 = Corte binnenzijde. 
Voor AS Breedte < 0,1 mm onbeperkt toegestaan. 

Breedte > 0,1 mm en langer dan 50 mm niet toegestaan. 
Breedte > 0,15 mm niet toegestaan. 

Voor 96 Er mag geen vuil op de konusrand aanwezig zijn o.a. 
metaal delen en/of slijpresten. 

Voor A7 Als merkteken dient een 1-cijferige koderinq 

(max. 1 cijfer op merkzijdz). 
Voor A8 Max. 3 toegestaan met min. onderlinge afstand van 20 mm, 

waarvan ten hoogste i met diameter van 2 < ~ < 3 mm. 
Luchtbellen met diameter > 3 mm niet toegestaan. Open 
luchtbellen in zaagrand niet toegestaan. 

Voor A9 Beoordeling volgens grensmonsters. 
- Vouwen in*aendiq finten=~`~~t 3 = grens goed. 
- Vouwen uitwendig: intensiteit 5 = grens goed. 

Voor A10: Beoordeling volge

/

ns grensmonsters. Intensiteit 2 = gced. 

!_" Y ~~.r 

Oomerkina ~ ~X`~~-~t~:-'in :~c.~ c-~,.~,.~~~-r~-f-~~~$ . 

Vlamreparaties van diverse visuele afwijkingen result~,~e_^.d 
verkleuringen c.q. glasvervorming zijn n~.e~- toegestaan. 

? ArME7'NGEN 

A. TE BISCHOUWEN PUNTII' 

1. Maat 152,8 ± 2 
2. Maat 171 ± 3 ~, 
3. Maat 46 ± 0,5~ 

4. Maat f' z,o ~ ?c~ f 

5 . Maat ~OI ~~ . ~ ~ F 

6. Maat 98 ± 1 
7. Maat 118 + 1 
8. Glasdikte 
9. Maat 145,2 ± 1 

i; 

10. Maat 0,~ i ACD 

1J 

Í f • / +Gu .` 3 ~ ~ ~1 

Totaal A.Q.L. punt A1 t/m A13 is 10~ (S3) 
, 

1 ~ • d~ L-" -~ : ~ia b~

~^

~~ 

l~ VV1i+ ~ , ~ 
~3/~f ~, ~C f/ U~ ~ D

i:: 

~ . \~ . J 

1,5 ' . 
1 ,5 ' . 
~ , o °; 

~ 0 ' ., ; 

4,0 ~ 

4,0 : 
a , ° _ , t, : 
tie 2~ 
c o ; ., 

2 , ~ ', 

i / `~ i, 

~ 
~  w.~r~u: ëer~ 

,: J I i ~ Cr£CK ~,j t 

Q.D.S. KONUS 

( ~~ 3322 044 ooi o~ 
i~T 4~—>>-03 1 a 

Vw~: ~ e ~i e~ 

3322 044 001.0 

t~W Lr;,~~~,~:~"ca 
i ~• 

er ea . 

95-t1-43 
~~.~%~ . ~~ 

L i~T !~8 ~ • J • ,?fE .vET1+fRt.w05 
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Merkteken f Mcrk ) 
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s) Insif'.te atzd outside 
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. f_ _ ~ , 
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~ } 
15, b 
+0'2 30°t 20 

DET4ll L 
~ 
/1 

Oome-k~nc ~ ~ 
Note 

~asdikte in dit cebiec is ~S: C,7 
Giass thickness m this c-ea is ~5_0.7 

~8 _n~ ~- 
4,8 •C,7 

/3 •Gksdikte in dit geb~e~C is 4,6:QB 
Gicss thickness in this area is ~6:~8 

Giasáikte in dit gebied is

Gicss thickness in this area is 

A~D 

~% 

Ixspection according CADS-sheet 110-~02 f:om 95-11-c3 
110-003 f:om 95-11-03 
110-004 ~~~m 95-11-oi 

~ _ 10 -~ 

a 

\ 
~ 

0 
34 nom . i ~ 
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E 
g 
~ ~ 
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~OS max. 
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Merkteken (Mark 1 

~ 

/ I

98 .1 

DET~IL L 
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! 
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! 

f~025 m©c. i --r-•.-- ! 
I 

B 

~Zowe! een enkele a(s een combinatie ven beide afwijkingen mogen voorkomen. 
(Both combinations of distortions may oc~~r as well as a single distortio^.) 

K BW glas. (KW 9 1  ) 
KBW glcss. ( KW 91  ) 

OESC•~•'~ON CDOf ~•tNL~•f. ~ •Ec 
SCaF 

1:1 

N~~ 

EV•Op 

~~ 

~Ni: 

mm. 
UFNE•~. ` I . 

~OuG~NfS_ 

*0_E•~N_E_ ~NIF.~~ " 
;1Ttif•w~gi 5•a'pr. 

jIMENSI()N 

KONUS" (14 ~m) 

~ 

U ~ 

Vc~~:.~(~,~c~ . 

3322 044 0011 

p! 95-1i ~3 
f~ b ,~2-Ab 

1 
l 

'.C' CFL••'CK ACCOiz~Z??G mC: 
N•w 

~:Y-3-6-52/449  KN 
W. Thieoser i svn•s 01 • 1 li 11~ — 1 ♦~ 

1 r~ ~ ~ 4 7~' ~5-11-C3 CFT ~epL1En a.Y.  
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r 

Oone~titinc 
Note 

R =10 

see ~eta~l L 

152,8 s2 

R=10 

x) Inside and outside 

,' ~,~,,,~. 

~ 

5 nom. 

v' ' I ~ 
%2 

Merkfeiten (Mcrk ) 

171 .3 ~ 

3 

t, 

~/ 1 u~isdikte in dit Gebied is 4S_ C,7 

~- 
Glass thickness m this area is 45_C.7 

Z Glasdikte in dit g,ebied is L,8 _Q? 
Gass thickness in this area is ~,8 sQ7 

/3 • uresdikte in dit gebied is ~,6 :Q8 
Glass thickness in this area is ~,6 _QS 

rn C CHECY ACCCRDIr?G T0: 

;?v-3-6-52~44~ 

1 0, 2 

R=10 

El') 
Ó 

ta ' 
v 

A~D 

n 

I~aspectio~ according QAS-e~heet 110-(102 from 9>-11-C3 
110-003 from 9:i-11-03 . 
110-004 ~ rnm 9;~-11-03 

R _ 10 -1 34 nom . 

t. 

ol:.N-~.. 
i:•LE 

1 :1 
~~0~ 
EU~Oo 

Q 0 

D a 
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I 
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I 

~ 

DETAIL L --~i-- ,  . ~ 1 
~ ; 

MerkteKen (MCric ! / 

98 _1 ~► 

r 
rZawel een enkele ais een combinatie ven beide afwijkingen mogen voorkomen. 

(Both combinations of distortions moy occur as well as a single distortio^.) 

KBW glas. 
K8W 91css. 

~f s~•~••,o. 
.Ni' 

mm. 

KONUS. ~ 1 q ~m} 

GENE••, 

•OVG~NfSS 

= OOf 

'OLE~•NttS ~NliS~ 
prwf~w~SF $••+ir. 

OIN~EN510A I •N[.. • 

Vec~r \a,1.; ~ 

3322 044 0012 

•1 

X~ 

a 

•f[

~ ~~ 
JN nem 

. ~__~1_l~ 

p~95-1i-~3
l:, •t~ _ L(~ 

N•lw W. Thiessen Ts~~•s 3522 044 00101 (~ 
w i I ~..f . Wt Í~•~ 95-11-~3 i 
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FACT. ENG. 

n = 5 st./dag 

KONTROLE KAART Pl FR~,ME 

Datum Dikte 
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meting 
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FACT. ENG. 

n = 5 st./dag 

iCONTROLE BAART ~/ FRAME 

Datum 

0,8 

Dikte 

1,0 1 

meting 
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CRT Heerlen B.V. 

FiTt?-33-96-293 RR/mp 
Heerlen, 16-09-1996 



FACT. ENG. 

n = 5 st./dag 

iCONTROLE KAART ///  FRAME 

Datum 

0,8 

Dikte 

1,0 1,3 

meting 

1,4 1,6 8,0 8,3 

Gewicht 

8,4 8,6 8,8 9,0 
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CRT Heerlen B.V. 

HRF-33-96-293 RR/mp 

Heerlen, 16-09-1996 



COMPETITORS SITUATION 



SITUATION TOOLS 
AND 

MANUFACTURING EQUIPMENT 



)-



Alleen voor intern 

gebruik 
CRT Heerlen B.V. Blad 1 van 1 

1996-06-19 

AANMAAK LOODEMAILLEPASTA. 

WERKWIJZE: 

1. Deponeer glaspoeder L91F (code no. 03007) en binder (code no. 

1322 510 36402) in glazen potje. 

2. Voor hoeveelheden zie onderstaande tabel. 

3. Roer de inhoud van het glazen potje zolang op totdat er geen 

klonters meer zijn. 

4. Laat de pasta in het te gebruiken spuitflesje lopen. 

5. Pasta kar_ slechts voor één dienst gebruikt worden. 

(Aanmaak per dag.) 

6. Bij het inzetten van de schoteltjes, koni 12 uur laten drogen 

voor deze op de plakoven geplaatst worden. 

TABEL: 

Glaspoeder Binder 

175 gram 11.4 gram 

200 gram 13.0 gram 

225 gram 14.6 gram 

250 gram 16.3 gram 

275 gram 17.9 gram 

300 gram 19.5 gram 

325 gram 21.2 gram 

350 gram 22.8 gram 

375 gram 2 4 .4 gram 
400 gram 26.0 gram 

425 gram 27.7 gram 

450 gram 29.3 gram 

Floppy 

B3.3 (II) AANMAAK LOODEMAILL •AST FD-G-LEP001 

Geauthoriseerd Produktie: ~ dd: C~_ ~_ ~g~C^ 

Geauthoriseerd Kwaliteit: dd : ,1/~ _ ~ ~ 



Alleen voor intern 
gebruik CRT Heerlen B.V. Blad 1 van 

1996-06-19 
1 

VOORSCHRIFT OPSLAG LOODEMAILLE FRAMES. 

ALGEMEEN: 

Het is van bijzonder groot belang dat de frames niet verontreinigd 

zijn met stof, haren en ander vuil. 

Dit zal onherroepelijk lijden tot het ontstaan van lekwegen. 

WERKWIJZE: 

1. Het opslaan van frames dient te gebeuren in een bak die aan de 

bovenzijde afgesloten is d.m.v. een plaat of deksel. 

Dit geldt eveneens indien de bak in een kast staat. 

2. Bij verwerking dient gecontroleerd te worden of de frames schoon 

zijn. 
Er moet voorkomen worde.^. dat de frames gedurende langere tijd 

blootgesteld zijn aan de omgeving. 

Daarom de bak afdekken tzr voorkoming. 

3. Indien een bak leeg is dient deze met water schoongemaakt te worden 

zodat geen vuilresten kunnen achter blijven. 

-~ 

Floppy 
B3.3 (II) OPSLAG LOODEMAILL FRAMES FD-G-OLF001 

Geauthoriseerd Produktie: ~,/ ~,..--~ __ dd: ~— 
l cJC

Geauthoriseerd Kwaliteit: ~ ?G dd: / 
,. 



Alleen voor intern 
gebruik 

CRT Heerlen B.V. Blad 1 van 2 

1996-06-19 

PLAATSEN VAN DE SCHOTEL. 

Loodemaille aanmaken volgens recept FD-G-LEP001. 

Loodemaille aanbrengen op de schotel. 

Schotel in het gat plaatsen. (vlg tek. blad 2) 

De loodemaille rond het schoteltje moet overal aansluiten 

op het vlakke gedeelte van de konus. 

Daarna een extra loodemaille rand aanbrengen aan de 

binnenzijde van de konus en deze vervolgens aandrukken 

met polyethyleen folie. 
Schoteltje laten aandrogen, folie verwijderen en volgende 

dag konus pas verwerken op de plakoven. 

Floppy 

83.3 (II) PLAATSEN VAN DE SC OTE` FD-G-PVS001 ''j 

Geauthoriseerd Produktie: / / ~-~ 
/~ 

dd: ~- ~_~~~~ 
h 

Geauthoriseerd Kwaliteit: dd: 

// / 



Alleen voor intern 

gebruik 
CRT Heerlen B.V. Blad 2 van 2 

1996-06-19 

JiJu~i.:: ..1TJ ~~ 

...1 ~.~ ~ 1 ; _~ .- ~ 

Floppy 

B3.3 (II) PLAATSEN VAN DE SCHOTEL FD-G-PVS001 

Geauthoriseerd Produktie: dd: 

Geauthoriseerd Kwaliteit: dd: 



Alleen voor intern 

gebruik 
CRT Heerlen B.V. Blad 1 van 3 

1996-06-19 

BOREN GAT VAN DE SCHOTEL. 

WERKWIJZE: 

Instellen boormal volgens type (zie blad 3). 

Bak vullen met water zodat konus geheel onder water is. 

BOREN: 

Voor het boren van het schoteltje gebruiken we twee soorten boren. 

De eerste boor is een rechte boor en gebruiken we voor het voor-

boren (vlg. tek. 1). 

Na het voorboren de konus doortikken m.b.v. slag apparaat 

(vlg. tek. 2). 

Met de tweede boor het gat opboren tot het schoteltje gelijk ligt 

met de konus (vlg. tek. 3). 

Na het boren de konus spoelen. 

Eventuele glasresten van de konus verwijderen. 

Konus controleren op beschadigingen. 

ti

Floppy 

B3.3 (II) BOREN GAT VAN DE HOTEL FD-G-BGS001 

Geauthoriseerd Produktie: ~ dd: ~_ ~_ ~ ~~,~ / 

Geauthoriseerd Kwaliteit: ~~ dd: 

~ ~ 
j~ó 

~ — 



Alleen voor intern 

gebruik 
CRT Heerlen B.V. Blad 2 van 3 

1996-06-19 
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Floppy 
B3.3 (II) BOREN GAT VAN DE SCH EL ~ 

~~ 

FD-G-BGS001 

Geauthoriseerd Produktie: / ' ,~~ 
w- r 

dd: ~ _ ~_ 
jc~J~ 

Geauthoriseerd Kwaliteit: ~' ; /~~ dd: ~/~_ )~ ~ 



Alleen vóor intern 

gebruik 
CRT Heerlen B.V. Blad 3 van 3 

1996-06-19 
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~ `~ Merkteken 

D14-375/Tek L = 38 mm 

D14-375/... L = 53 mm 

D18-191/... L = 53 mm 

Floppy 

B3.3 (II) BOREN GAT VAN DE CHOT$L 

r 
FD-G-BGS001 `

jl
-_ 

Geauthoriseerd Produktie: _ dd: ~~ ~ 
1`7~~ 

Geauthoriseerd Kwaliteit: ~ ~ dd: ~ iy_~ 
_ 

_ 



AAN~~AAK LOODExAïLLEPASTA. 

WERKWIJZE: 1.DEPONEER GLASPOEDER EN 
BINDER IN GLAZENPOTJE. 

2. VOOR HOEVEELHEDEN ZIE 
ONDERSTAANDE TA3EL. 

3. ROER DE INHOUD VAN HET 

GLAZENPOTJE ZOLANG OP 
TOTDAT ER GEEN KLONTERS 
MEER ZIJN. 

4. LAAT DE PASTA IN HET TL 
GE3RiJIKEN SPiiITFLESJE 
LOPEN. 

5. ?aSTa RA~3 SLr,C'r' T S VOOR 
1 DIENST GE3RU;KT WGRDEN 

(AAN~~AAK PER DAG} . 

6. BIJ HET ïNZETTE;i Yard DE 
SCHOTELJES RO~dI 24 LtiR 
LATEN DROGEN VOOR DEZE Or 
DE PLAKOVEN GEPLaaTS WORDEN. 

Tand,: GLASPOEDER B~tiDER 

175 gram. 11.4 gram. 
200 gram. í3.0 gram. 

225 gram. 14.6 gram. 
250 gram. 16.3 gram. 

2ï5 gram. 17.9 gram. 
300 gram. 19.5 graan. 
325 gram. 21.2 gram. 

350 gram. 22.8 gram. 

375 gram. 24.4 gram. 

400 gram. 26.0 gram. 

425 gram. 2ï.ï gram. 

450 gram. 29.3 gram. 

voorlopig voorschrift. 22-Oí-1996. 

~~Gd~'~~~~ _~ ~~~~~-t ~°^~ S~~ 
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Jsn Camprrstraat 5, 
Tei: 045-5433312 
The Netherlands 

PLAATSEN VAN DE SCHOTEL. 

6416 SG tieècr_n 
Fax: 045-54~ê4~3 

LOODEMAILLE AANp1AKEN VGLGENS RECEPT. 
LOODEMAÏLLE AANBRENGEN OP DE SCHOTEL. 
SCHOTEL IN HET GAT PLAATSEN. (VLG TEK.l) 

DE LOODEMAILLE ROND HET SCHOTELTJE MOET OVERAL AANSLUITEN 

OP HET VLAKK3 GEDEELTE VAN DE KOAiUS. 

DAARPiA EEN EYTRA LOODEMAILLE RAND AANBnE~iGEN AAN DE 

BINNENZIJDE VAN DE KONUS EN DEZE VLRVGLGENS AANDRUKKF~iG 

MET FOLIE. 
SCHOTELTJE LATEN AANDROGEN Fv^^LIE V.'.+t~.Y1U~ERE~J EN VOLGE`iDE 

DAG KONUS PAS VERWERKEN OP DE PLAROyEiV. 

voorlo~ig voorschri`t: 23-02-199ó 

accoord: P. ALRSSEI3S 



~~;~ ~~~~~~s ~ ,~ 
INSTRUMENT CATHODE RAY 't;~.>=. ~~ 

Jan Campertstraat 5, 
Tel: 045-5439312 
The Netherlands 

aa.~ ~_AaK Loa~~~:a ~ LLr,?ASTA. 

T,IERKWIJZE: i.DE?OPiELR GLAS?GEDER EN 
3ItiD^R Iiti GLaZ~VPGTJE. 

2. VOOR nGEVEELhEDEN ZIE 
ONDERSTAANDE TABEL. 

3 . ROER DE INiïOUD VAN HE T 
GLAZEN?OTuE, ZOLANG OP 

TOTDAT ER GEEN KLONTERS 
MEER ZIJN. 

4. LAAT DE PASTA IN HET TE 
GEBRUIKEN SPUITFLESJE 
LOPEN. 

5. PaSTA KAN SLECHTS VOOR 
ï DiENST GEBRJIKT WORD~N 
(aaNi•IAAK FLR DaG) . 

6. BIJ fS",T iNZ~TTEN VAN DE 
SCriOT.~~JII.JS KONI 12 UUR 
LATE~i DRGGEN VOGR DEZE 0? 
DE rLaKOtiE~v GEPLAaTS WORDE~í. 

6476 SG Heerlen 
Fax: 045-5426458 

TaB~L: G~AS?GED:,R 3IND~K 

íï5 gram. ïí.4 gram. 
20G gram. 13.0 gram. 
225 gram. ï4.6 gram. 
250 gram. í6.3 gram. 
2ï5 gram. ïï.9 gram. 
300 gram. 19.5 gras. 
325 gram. 2ï.2 gram. 

350 gram. 22.8 gras. 

3ï5 gram. 24.4 gram. 

400 gram. 26.0 gram. 

425 gram. 27.7 gram. 
450 gram. 29.3 gram. 

voorlopig voorschrift. 27-02-1996. 

accoord: P. aERSSENS 
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INSTRUMENT CATHOí7E RA`l TlïB~S 

Jan Camperisiraat 5, 
Tel: 045-5439312. 
The Netherlands 

5C3~~1 ~1t1~J 

LQOD ^.i ,iïLL~ 

. ~,• • . , • 

6416 SG t;ae, lan 
Fax: 045-5426458 



C~~ ~~~~~~x~ ~-~a 
INSTRUMENT CATHODE RAY TU:TES 

~ 

Jan Campertstraat 5, 
Tei: 045-5439312 
The Netherlands 

BOREN GAT VAN DE SCHOTEL. 

6476 SG Fieer(er 
Fax: 045-54~0~+55 

WERK~dIJZE: INSTELLEN BOOR`~íAL VOLGENS TYPE. 
BAK VULLEN MET WATER ZODAT KGNUS GEHEEL ONDER WATER IS. 

BOREN: VOOR HET BOREN VAN HET SCHOTELTJE GEB2UIKEN WE TWEr, 
SOORTEN BOREN. 
DE EERSTE BOOR IS EEN RECHTE BOOR EN GEBRUIKEN WE VOOR 

HET VOORBOREN. (VLG TEK.1} 
NA HET VOORBOREN DE KGNUS DOORTIKKEN M.B.V. SLAG APPA—

RAAT. (VLG TEK.2} 
MET DE TWEEDE BOOR HET GAT OPBORE.v TOT HET SCHOTELTJE 
GELIJK LIGT MET DE KGNUS. (VLG TEK.3) 
NA HET BOREN DE KGNUS SPOELEN. 
EVENTUELE GLASRESTEN VAN DE KGNUS VERWIJDEREN. 
KGNUS CONTROLEREN OP BESCHADIGINGEN. 

voorlopig voorschrift: 23-02-1996. 

accoord: P.AERSSENS 
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I~ISTRUMENT CATHODE RAY TUEES 

Jan Campertstraat 5, 
Tel: 045-5439312 
The Netherlands 

VOORLOPIG VOORSCHRIFT OPSLAG LGODE~IAiLLE FRAMES. 

6416 SG Heerlen 
Fax: 045-5426458 

ALGEMEEN: HET IS VAN BIJZONDER GROOT BELANG DAT DE FRA~ic~S 
NIET VERONTREINIGD ZIJN MET STOF, fiAREN EN ANDER VUIL. 
DIT ZAL ONHERROEPELIJK LIJDEN TOT HF.T ONTSTAAN VAN 
LEKWEGEN. 

WERKWIJZE: 1) HET OPSLAAN VAN FRAMES DIENT TE GEBEUREN IN EEN 

BAK DIE AAN DE BOVENZIJDE AFGESLOTEN IS D.M.V. EEN 

PLAAT OF DEKSEL. 
DIT GELDT E~JENEENS INDIEN DE BAK IN EEN KAST STAAT. 

2) BIJ VERWERKING DIENT GEKONTROLEERD TE WORDEN GF DE 

FRAMES SCHOON ZIJN. 
ER i10ET VOORKOKEN WORDEN DAT DE F RA~~íES GEDURENDE LANGERE 
TIJD BLOOTGESTELD ZIJN AAN DE OMGEVING. 
DAAROM Dr, BAK AFDEKKdEid TER VOORKOïv1iNG . 

3) INDiEN EEN BAK LEEG IS DIENT DEZE Mï.T WATLR SC'r.GGivGE;~!AAKT 
TE WORDEN ZODAT GELN VUíLR~STEN KUNïvEN ACHTER BLyJVEN. 

voorlopig voorschrif~: ï2-02-ï996. 

dCCOOrd,!'~.~ER$S6NS 

~ 



SITUATION RE: 

SPECIAL MATERIALS 

QUALITY OF COMPONENTS 

INCOMING INSPECTION 

SUPPLY OF PURCHASED MATERIALS/COMPONENTS 



LIJST SPECIFIEKE PRODUKTIE MIDDELEN, 

HOUDER SCHOTEL (TEK. i) . 
DIANiANTB00R {TEK. 2) . 

~ 



~ 

Houder schot: ~s

~ 

(TEK• 1) 

~ 

~ 



CRT Heerlen B.V. 
From: K. Zeooenfeld 

Tei: +31 45 439342 

Fax: +31 45 426458 

INSTRUMENT CATHODE RAY TUBES 

Jan Campertstraat 5, NL-6416 SG, Heerlen 

Pages: 2 incl. Date: 9 maart 1995 

To: Hr. Berende, JES Benelux B.V., Eersol 

Fax: 04970-14856 

Copy: Wiel Thiessen, Paul Aerssens 

Hetrefit: Diamantboor 11x15.6 - 30~ 

Gaarne uw offerte en levertijd voor b St. vlgs. bijl. schets 
incl. leveren van de body, en de prijs van her-bedekken (4 St 
samen). 

De proeven met de eerder geleverde boor zijn afgerond en wij zijn 
met de produktie begonnen. 
Wij zullen onder water boren met een normale kolom-boormachine, 
Daarom geen koelgaten meer, een dikker schafit voor meer 
stevigheid, en met een middenboring alleen t.b.v. verwijderen van 
de kern. 

Ik denk de boor-kop kan op de pijp hard gesoldeerd werden, indien 
dat beter uitkomt. Indien de pip (b.v uit voorraad) of andere 
details na uw ervaring beter anders kunnen graag uw voorstel. 

Met vriendelijke groeten, 

li~,.~ L ~ ~ ' I ~~ 

Klaus Zeppenfield ~ 

CRT Heerlen B.V. •Jan Campertstraat 5.6416 SG Heerlen •The Netherlands • TeI. (045) 43 9312 •Fox (045) 42 64 58 
Commercial Register Heerlen no. 49865 •BTW/VAT nr. NL 802765440 BO1 
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SITUATION TEST EQUIPMENT 

Of FACTORY AND QUAL. LAB. 



MANUfACTURIHG INSTRUCTIONS 



bmecrp.p a 
Page: 1 

ECD Number: 9b022701 
Created By: wth 
Date: 27/02/9b 

Item Number 

13.15 ECG by Order Report 
CRT Heerlen PRODUKTIE 

Description: Inleggen 14cm FLOAT-scherm in stuklijst D14-áb...1123 
12NC: 3322 044 07270 (gezeefdrukt scherm) 

Description UM Rev Oid New Start End 

3322 044 07270 
DOKUMENTENI 

~►, 

gpcmrp,p b 
Page: 1 

Master Reference 

14cm scherm (FLOAT)/123 14-36.../123 
WIJZIGING' ACCOORD INZENDER 

st 1 0 1 27j02!96 
.. .. 27/0219b 

End of Report 

:36.12.2 Master C~,mments Report 
CRT Heerlen PRODUKTIE 

T Lanq Page Camment Data 

Date: 27/02/96 
Time: 09:13:49 

Date: 27/02/96 
Tame: 09:18:11 

Engineering Change Orders FV 

Engineering Change Orders FV 

1 INTERNE MEDEDELING 
~r*,~ 
~~~ 

~.* 
~~t 
++r~ 

VAN: INFO-beheer --- W. Thiessen 

AAN: 
PRODUKTIE 
ENGINEERING 
KWALITEIí 
LOGISTIC 
CONTROLLER 
MARKETING 
GROEPSLEIDING --- J. Wijnante 

--- M. v. Gageldenk 
--- P. Mijnes / J. Schroder 

--- P. Aerssens / J. 5chols 
--- N. Kroon 
--- 7. Florisse 

d.d.: 27-02-149b 

9etreft: Inleggen 14cm 'rLOAT-scherm in stuklijst D14-36.../123 

XX XX XX %XXXXXXX XXXX 

XX XXX XX XX XX XX 

XX XX X XX XX XX XX 

XX XX X XX XXXXX XX XX XXXXXXX 

XX XX XXX XX XX XX 
XX XX XX XX XXXX 

XXXXXX XXXXX XX X XXXXX XXXXX XXXXX 

XX XX XX XX X XX XX XX XX 

XXXXXX XXXX XXXXXX XXXX XXXX XXXXX 

XX XX XX XX X XX XX XX XX 

XXXXXX XXXXX XX X XXXXX XXXXX XX XX 

End of Report 



bmpsrp.p a 
Pane: 1 

Level Component Item Reference 

AARENT ;3322 448 64700 

1 3322 044 07270 

.Z 1322 518 64501 

..3 1312 501 Oí501 

..3 1322 515 15902 
~^►. 

..3 1322 515 íb002 

.2 3322 056 32100 

1 MHALI4FANTDDM 
.2 3322 042 07410 

..3 1322 514 30402 

.2 3322 042 07450 

..3 1322 514 30402 

.? 3322 048 67070 

~ 

..3 3322 044 00101 

.2 3322 056 31031 

13.3.1 Product Structure by Item Report 
CRT Heerlen PRODUKTIE 

Description 

Date: 26/02/96 
Time: 13:25:23 

4ty Per UM Dp Ph SC Iss Start Eff End Eff Scrap LTD 

ballon gepl.i4-36.../123 
Rev: 2 
14cm scherm`="~~EOATi/123 
14-36.../223 
Rev: 1 
iZ 
zeefdrukpasta, rose: 
mengsel rood/wit 50/502 
zeefdrukolie 
bestel nr 80392 
zeefdrukpasta, rood 
lev.fa. Wohlbrir,g Dld. 
zeefdrukpasta, wit 
lev.fa. Wohlbring Dld. 
14cm scherm (FLOAT) 
Rev: 0 
122 
14cm mono-ballon fantoom 
emaille frame rond 
Rev: 3 
iZ 
glas-granulaat 004 
Rev: 2 
emaille frame 14cm 
Rev: 3 
2Z 
glas-granulaat 004 
Rev: 2 
konus 14 cm gezaagd 
Rev: 1 
1Z 
konus 14 cm KWB 
0.52 
hals 
Rev: 1 
1.52 

End of Report 

st 

1.0 st 150 yes 

0.0003 kg 20 no 

0.001 1 BO no 

0.5 kg 80 no 

0.5 kg 80 no 

1.0 5t 10 

1.0 st yes 
1.0 st 140 yes 

0.0041 kg 10 no 

1.0 st 140 yes 

0.008 kg 10 no 

1.0 st 30 yes 

1.0 st 10 

1.0 st 20 

1.00Z 

2.00Z 

2.002 

2.002 

12.002 

í.00Z 

B.SOZ 

1.002 

8.502 

1.002 

0.502 

1.502 
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~wrorp.p a 
~aae: 1 

up Std Op Description 

14.15 Routing Report 
CRT Heerlen GRODUKTIE 

Tool 
Wark Ctr Machine Gueue Setup Run Wait Move Y'ieldti Vendor 

ioutino: 6EPi.BAiLON TEk 
nu 302201 u.s.reinioen schotel 302200 
70 300451 aanmaken loodemaille 300450 

ZIE AANhIAAKiINZET-VOORSCHRIFT 

75 300452 inzetten schater 300450 
150 301002 scherm monteren 361000 

,..,~ A T T E N T I E !!!! 

LET OP POSITIE A2-KONTAKT. 

170 301004 plakken 
171 301005 kontroleren 

301000 
301000 

Gate: 15/03%rb 
Time: 15:33:20 

aswasbak 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.00~t 
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.00X 

0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.00X 
prakoven 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.00 

KONUS MAAT E iGEBOORD GAT1 

14CM 45 mm 

plakoven 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.00L 
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 100.06X 

End of Report 



rwrocp.p d 
Paqe: 1 

Op Description 

14.1b Routing Copy 
CRT Heerlen PRODUKTIE 

Work Ctr Hours 

20 uitpakken hals 300100 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

30 kontroleren hals/konus 300100 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

b0 u.s.reinigen H.S.schotel 302200 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

70 aanmaken loodemaille 300450 Setup 0.0 
~ Run 0.0 

Move G.0 

ï5 inzetten schotel 30u450 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

110 fosfor spuiten 300500 Setup O.ï~ 
Kun 0.0 
Move 0.0 

140 frame opleggen 301000 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

15u scherm monteren 301000 Setup O.G 
Run 0.0 
Move G.0 

lou hals monteren 301000 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

170 plakken 301000 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

End of Report 

Date: 15/03/9b 
Time: 14:51:10 



rwrocp.p d 
Page: i 

Oo Description 

14.16 Routing 
Copv 

CRT Heerlen PRODUKTIE 

Work Ctr Hours 

20 uitpakken hals 300104 Setup 0.0 

Run 0.0 
Move 0.0 

30 kontroleren hals/konus 300100 Setup 0.0 
Run 0.6 
Move 0.0 

50 borstelen pennen 301900 Setup 0.0 

Run 0.0 

Move 0.0 

60 u.s.reinigen H.S.schotel 302200 Setup 0.0 

.-. 
Run 0.0 

Move 0.0 

70 inzetten schotel 300450 Setup 0.0 
Run 0.0 

Move 0.0 

90 aanmaken loodemaille 300400 Setup 0.0 
Run 0.0 

Move 0.0 

100 inzetten pennen 300400 Setup 0.0 

Run 0.0 

Move 0.0 

110 fosfor spuiten 300500 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

140 frame opleq_q_en 301000 Setup 0.0 
Run 0.0 

Move 0.0 

150 scherm monteren 301060 Setup G.0 

Run 0.0 

Move 0.0 

lá ,ls monteren 301000 Setup 0.0 
Run 0.0 
Move 0.0 

170 plakken 301000 Setup 0.0 

Run 0.0 

Move 0.0 

End of Report 

Date: i5/03/9ó 
Time: 14:24:56 



3322 044 20000 FV N 1 MAAT I IOCM I 12CM I 14CM I 1BCM I OPMERKINGEN (V - B A L L O N GEPLAKT) 
I I I I I 

A maxl 71 ( 84 I 101 I 121 IBREEDTE SCHERM INCI. LOODEMAILE 
B maxl B4 ( 100 I 121 I 145 IBREEDTE SCHERM INCL. LOODEMAILE 
C I 260 I 300 I 350 I 350 IMEETPLAATS T.B.V. EXCENTRICITEITEEIS 
D I 1.SX=1 1.1'L=1 1.02=1 1.1~=IPROCENTEN VAN DE NOMINALE INSMELT IENGTE 

I 2.9mm1 3.3mm1 3.5mm13.B5mml 
E I --- 145+/-4160+/-5160+/-51 (idem A2-schotel) 
E I --- I 145+/-5i I T=TEK-versies met A2 op 45mm 
F IB9+/-41130+-41178+-4 178+-41 
G I --- I 263 1231+-21 --- I 
H I --- I --- I 10 I 10 I 
R I --- I --- I 8+0.21 --- I 
S I --- I --- 1 8+0.21 --- I 

I I I t I 09-01-199b 

3322 044 20000 FV N 2JgATRI X V -BALLON GEPLAKT: 
-MONO 12 NC I I---MONO !2 NC  I I- 
D 7-22... I 3322 048 36200 (NIET V-BALLON) I I 
D10-18... I 3322 048 39000 I I D14-36... 3322 04B 3'?400 I I 
D10-IB.../125 I 3322 044 24740 I I D14-3b.../ 93 3322 04B 3fi800 I I 
D10-18.,./D1 I 3322 056 39600 I I D14-36,,,/123 3322 048 64700 I I 

I I D14-36.../130 3322 044 2U100 I I 
I I D14-36.../132 3322 056 3"r500 I I 

D12-130 „ I 3322 048 71800 I I D14-36.../133 3322 056 3~:900 I I 
D12-130 „/119 I 3322 048 71600 I I D14-3b.../144 4022 602 00180 I I 
D12-160../119 I 3322 048 71600 I I D14-36.../145 4022 602 00010 I I 

I I D14-36.../S2 4022 602 00080 I I 
I I D14-36.../54 4022 602 00290 I I 

D18-iB.../127 I 3322 044 24620 I I I I 
I I I I 

3322 044 20000 FV N 3 BOLGAAS I 12 NC I I BOLGAAS 12 ~:~ I I 
D12-150../119 I 3322 048 69700 I I D14-37.../145 3322 044 04']00 I I 
D14-37... I 3322 056 32400 I I D14-37.../5V1 3322 044 2Ci00 I I 
D14-37.../ C4 I 4022 602 00200 I I D14-37...1R1 3322 056 39?00 I I 
D14-37,../ 93 I 3322 048 70600 I I D14-37.../R2 3322 O56 35700 I I 
D14-37.../123 I 3322 048 63800 I I D14-37.../51 4022 602 00030 I I 
D14-37,,./130 I 3322 056 32900 I I D14-37.../S2A 4022 602 OOibO I I 
D14-37.../131 I 3322 05b 37100 I I D14-38... 4022 602 00':20 I I 
D14-37.../132 I 3322 056 33600 I I D14-3B.../ 43 3322 044 20?00 I I 
D14-37.../133 I 3322 044 24610 I I D14-38.../123 3322 044 20;'.10 I I 
D14-37.../140 I 3322 044 00700 I I D14-38.../K1 3322 04B 60400 I I 
D14-37.../141 I 3322 044 01500 I I D18-190.. 33?2 044 24660 I I 
D14-37..,/142 I 3322 044 OZ300 I I D18-190../127 3322 044 24 ~'BO I I 
D14-37.../143 I 3322 044 03100 I I D18-190../129 3322 044 24:100 I I 
D14-37..,/144 I 3322 044 03900 I I DIB-190../K1 3322 044 20~-00 I I 

3322 044 20000 FV N 4 BOLGAAS I 12 NC I I BOLGAAS !12 NC I I 
D10-390../05 I 4022 602 00140 IID14-375../123 14022 602 00260 I I 
D10-390 „/Db I 4022 602 00050 I ID14-375../983/A852B j4022 602 00310 I I T 
D10-390../D7 I 4022 602 00100 I ID14-375../984/AB538 14022 602 00320 I I T 
D10-390../D8 I 4022 602 00240 I ID14-375../985/A847 14022 602 0~)330 I I T 
D10-390.. ( 4022 602 00710 I ID14-375../98b/A848B 14022 602 00340 I I T 
D14-383../123 I 4022 602 00730 IID14-375../987/A858 14022 602 0~)350 I I ~ 

I ID14-375../988/A846C 14022 602 0~)i60 I I T 
D18-190../K2 I 4022 602 00220 ( ID14-375../989/AB60A 14022 602 0~>-~90 I I T 
D14-375../140 I 4022 602 00750 IID14-375../990/A864A 14022 602 OQá70 I I T 
D14-375../141 I 4022 602 00770 IID14-375../991/A875 14022 602 00`~20 I I T 
D14-375../142 I 4022 602 00790 I ID14-375../992/A883/414022 b02 00':50 I I T 
D14-375../143 I 4022 602 00810 IID14-375../993/A885/614022 602 00`.~80 I I T 
D14-375../144 I 4022 602 00830 IID14-375../994/A887/814022 602 OOt,10 I I T 
D14-375,./145 I 4022 602 00850 I I I I I 

C 

V 

Eventueel afspringmaat G 

Detai l ~.U" 

I 

l 

I 

Exc hals:max.D 
vlg. RV_6 _3_0/407 nr 92 

~ 

A 

r 

4 

De i i a' i,V 

I 

~ 

Doorsnede T —T  (7) 

R 

Opmerki  ~gen~ 
— R: Voor de~initie,raster s vorm en plaats referentiepunten 

(R)zie RV_3_6_0/4 / , 
j,~) ~P iio~~Lr ~:, va. ,  do~rs/~t~~ T-~~ r 

ó~~~a lr1 doo ~ o/{ /a i -f ~Y;~ t„ va ~+ 
~itcl sc~c~.,-, z ic í~v .~—~ 0/1 

I 
NAME FRANSSEN 

!K H 
4322 240 00782 

CHECK 

t -.1~-~-01
2 95—/B m 

V- BAL LON GEPLAK T ~ 3322 G44 2000 t 9s-~~-~~ 
z f>~-P~-p~ 
1 

- 

SU~ERS 

pAT 86 _ 10 _ 09 
01~ 



~mecrp.p a 
~age: 1 

:CO Number: 96021601 
treated By: wth 
late: íb/02/96 

13.15 ECD by Order Report 
CRT Heerlen PRODUKTIE 

Description: Update ingangscontrole-lijst QDS001 
Toevoeging: konus geboord 36 en 53 mm 

scherm 14cm Float -'~-
A2-schotelkontaktii.p.v. A2-pen) 
rotatiespoel met TEK-stekker 

item Number Description UM Rev Dld New Start End 

:~u~:UMENTENl WIJZIGING! ACCDDRD INZENDER....,~5„~y/ _ _ .. .. 16/42/96 

~ 
~Pr, ..p b 
Paqe: 1 

End of Report 

36.12.2 Master Comments Report 
CRT Heerlen PRDDUKTIE 

Master Reference T Lang Page Comment Data 

Date: 20J02/96 
Time: 12:01:30 

Date: 20/02/9 
Time: 12:04:5 

Engineering Change Orders 

~ 

FV i INTERNE MEDEDELING d.d.: 16-02-1996 
**+ VAN: INFO-beheer --- W. Thiessen 

AAN: 
PRDDUKTIE --- M. v. Gageldonk 
ENGINEERING --- P. Mijnes / J. Schrader 
KWALITEIT --- P. Aerssens / J. Schols 
LOGISTIC --- H. Kroon 
CONTRDLIER --- J. Florisse 
MARKETING ---
GROEPSLEIDING --- H. Zegwaard 

*** Betreft: Update ingangskontroleiijst QDS001 
*** 

Engineering Change Orders FV 2 ** - - - 
** 

*~ 
** 

XX XX XX XXXX%XXX XXXX 
XX XXX XX XX %X XX 
XX XX X XX XX XX XX 
XX XX X XX XXXXX XX X% XXXXXXX 
XX %X XXX XX XX XX 
XX XX XX XX XXXX 

XXXXXX XXXXX XX X XXXXX XXXXX XXXXX 
XX XX XX XX X XX XX XX XX 
XX%X%X XXXX XXXXXX XXXX X%XX XXXXX 
XX XX XX XX X XX XX XX XX 
XXXXXX %XXXX XX X XXXXX XX%XX XX XX 

End of Report 



INSTRIIMENT CRT 
HEERLEN 

BIJLAGE 

QDS001/DISR1 

RHB-33-94/168 PA/mp 
1996-02-16 
Pag. 1 van 1 

ARTIKELNUMMERS DIE AAN DE INGANGSRONTROLE AANGELEVERD DIENEN TE GiORDEN 

CRT Heerlen B.V. iNSTRJME~TT CATHODE RAY TUBES BLAD :QDS001/DISR1 
DATUM: 16-02-1996 

ARTIFCELNUMMER ; OMSCiiRiJVING ►OPMERKING I LOKATIE 
I 
{ I 

1322 511 9150. IHITASOL GA37D (VERIFICATIE ; 01470 
3322 044 0010. IRONUS 14cm ►QDS (Ie persing) I 01470 

* 3322 044 0011. IRONUS 14cm (qat 38mm) ►QDS (le persing) { 01470 
* 3322 044 0012. iRONUS 14cm (qat 53mm) ►QDS (le persing) I 01470 
3322 044 0140. ISCHERM 10-CM iQDS 1) ; 01470 
3322 044 0160. IGLASPLAAT 4mm (lOcm) ►TEKENING I 01470 
3322 044 0300. ISCHERM 12-CM ►QDS 1) 1 01470 
3322 044 2450. ISCHERM 18-CM iQDS 1) ; 01470 
3322 044 5780. IGLASPLAAT 6,5mm(12,14,18cm) ►QDS ; 01470 
3322 044 6860. IGLASPLAAT 3mm (D7-22.) ►QDS I 01470 
3322 056 3103. ; F~:AL S IKV-3-6-52/77 I 01470 

-~ 3322 056 3201. ;SCHERM 14-CM ;QDS 1) I 01470 
~ 3322 056 3210. iSCHERM 14-CM (FLOAT) iQDS 1) ; 01470 
3322 063 6782. ICENTREER-PLAAT 1,5mm 4-ST ►VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 065 6301. ICENTR.PL G4.1 (4} VERIF ICATï~ ; AFD.MAG. 
3322 066 0380. ICENTR.PL G4.2 f2) ►VERïFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 069 7062. IX-AFBUIGPLAAT 4-ST IVERIFICATïE I AFD.MAG. 
3322 069 7082. IY-(X)AFBUIGPLAAT 4-ST ;VERïFICATIE i AFD.MAG. 
3322 069 9920. ICENTREERPLAAT G2 4-ST IVERIFiCATIE ; AFD.MAG. 
3322 081 4042. ICENTREERPLAAT 1.5mm 7CM VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 081 4062. ICENTREERPLAAT GS 7CM ►VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 081 4621. iCENTREERPLAAT G2 10/í8CM ;VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 109 6100. ICENTREERVEER VERIFICATÏE I AFD.MAG. 
3322 109 6160. ICENTREDRPLAAT G5 ;QDS ; AFD . MAG . 
3322 109 6180. IY-PLAAT (PDA) ;QDS ; AFD.MAv"". 
3322 109 6190. IY-PLAAT 10-390 VERIF ïCATIr. ; AFD.MAG. 
3322 109 6200. IX-PLAAT (PDA) iQDS I AFD.MAG. 
3322 109 6210. IX-PLAAT 10-390 ;VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 109 6280. ICENTREERPLAAT iQDS ; AFD.MAG. 
3322 109 6300. ICENTREERPLAAT G4 iQDS ; AFD.MAG. 
3322 109 6870. iX-PLAAT ►QDS I AFD.MAG. 
3322 109 6880. IY-PLAAT ►QDS ; AFD.MAG. 

^ 3322 109 8090. ICENTREERPLAAT GS ;QDS ; AFD.MAG. 
3322 109 8210. CENTREERPLAAT G2 (VERIFICATIE I AFD.MAG. 
3322 109 8220. CENTREERPLAAT G2.2 ►VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 109 8230. BOLGAASRiNG VERIFICATIE I AFD.MAG. 
3322 123 4415. FOOT 30 AX VERIFICATIE i 01470 
3322 133 0421. SAM. ROOSTER 3 VERIFICATIE I AFD.MAG. 

* 3320 160 3000. ,A2-SCHOTELRONTAKT VERIFICATIE I AFD.MAG. 
3322 137 6360. ISAM. ROOSTER 1 2-ST VERIFICATIE I AFD . M.AG . 

* 3322 138 2260. IROTATIESPOEL 12/18cm VERIFICATÏE { AFD.MAG. 
* 3322 138 2270. IROT.SPOEL 12/18cm INCL.STEK VERIFICATIE 1 AFD.MAG. 
* 3322 138 2300. IROTATIESPOEL lOcm VERIFICATIE I AFD.MAG. 
3322 138 7650. IX-AFBUIGPLAAT 3D VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
3322 143 9022. ISAM. ROOSTER 1 4-ST ,VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
4022 602 0500. iCENTREERPLAAT G4 ;VERïFICATIE I AFD.MAG. 
4022 602 0501. iSAM. ROOSTER 1 2-ST ►VERIFICATIE ; AFD.MAG. 
4022 602 1001. 155597/S (10-390) ;QDS ; VEEM 

* TOEGEVOEGD/GEWIJZIGD AFGEVOERD: 

1) OP SCHERMEN GEEN Ro-abs. -meting 

3322 135 4580. A2-(OPHANG)PEN 

Geauthoriseerd: P. Aerssens DD: /G-.Y.-~ ~.S 



EVIRONMENTAL BALANCE 



MARKING AND PACKING 



PATENT SITUATION 



COMMERCIAL PLANNING 



COSTPRICE 



CRT Heerlen B.V. 
INSTRUMENT CATHODE RAY TUBES 

Heerlen, 5 juli 1996 

Aan: John Schols 

Van: J. Florisse 

De overgang naar floatglas heeft op de kostprijs van betreffende buizen 

t.g.v. minder uitval en lagere inkoopprijs een positieve invloed gehad. 

E.e.a. heeft geleid tot een gelijkblijvende materiaalkostencomponent. 

Conclusie: stijging overige materiaalkosten worden opgevangen door overgang 

naar floatglas. 

Met vriend ~li 1jke groet, 

mei""
..

,,,J. Florisse 

Controller CRT Heerlen B.V. 



SPECIAL CUSTOMER SPECIFICATIONS 



55466 

FINAL ACCELERATOR CONTACT CONNECTOR 

For J1-21 hollow TV-type anode button. 

Type 55466 =without cable, 3 parts unassembled. 
--~ 

Type 55466/xxx = on request, assembled with TV-40 cable. 

~ 

;~ 
35 

lD 56 -expanded ca. 65 mm. 

1. Insulating material: silicon rubber 

2. Spring 

3. Sleave 

pae 010 

Dimensions in mm. 

November 1995 



GARANTEE SITUATION 


