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NAi3 ~1%77 0-;6 -- 1- 1977-oy-~~i~. 

Uersla.~; vergadering; Goedkeur=ink voor I'roeffabrica,ge 

van de oscillogra,afbuizen t,y~e D7-220..~D7-221.. 

,iehouden op 16 Augustus 1977 te Heerlen. 

Aa,nwezig de H,H.: v.Deursen - Drosche.r - Geevers -- Dr.GroeneUre~,en 

Iioni.r; - de La,a,t - Ir.v.Lieshoi~t - bTodderman - 

Radstake - Sieben - ápronck - v.Til - Vrenken - 

Drs.Varekamp. 

Copie aan de H. Ii.: Ir. v. d. Veen - Ir. Peper. 

De vergadering ging accoord met de .goedkeuring voor proef-

fabricage. 

Bij het doornemen van het goedkeuringsdossier werden de 

volgende opmerkingen gemaakt. 

Foto: 

Over de foto waren geen opmérkingen. 

4Je1 werd opgemaakt of er plastic beschermkapjes ingevoerd 

kunnen worden i.p.v. tape. 

Het voordeel van plastic beschermkapjes is dat dit veel mooier 

is terwijl het aanbrengen minder werk vergt dan het opbrengen 

van de tFLpe. 

De buis mag echter nergens groter worden dan de schermafmetingen, 

omdat anders inboutr moeilijkheden kunnen ontstaan bij de set-

makers. 

Besloten werd om ~1,; basis de huidige uitvoering te nemen en 

dat cle ontwikkelin{; na zal gaan of er een alternatief mo~;el i jlc 

is. Hierover zal gerapporteerd worden bij de V.F. vergaderinf;. 

Ir . v. L i e sh~ou-t . 

N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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RAR <j 1 /77 086 197'~.Oy-20. 

Voorlr~pi,g b7. i jf t lzet spoelwik len voor de fabrie~lc een 

moeilijk punt. (zie ook "afínetingen"~. 

Target specificatie: 

Opgemerkt. werd dat de capaciteiten niet ~:ngevuld zijn in 

de to.rgot. Deze zijn echter niet in tegenspra,~~k met de 

meeteisen en een gewijzigde target zal in het vrijgave voor 

fabricage dossier aanwezig zijn. 

Ir. v. Lie shout . 

Ontwikkelingsoverzicht: 

Het ontwikkelingsoverzicht werd erg summier gevonden. 

Zo wordt de gezeefdrukte laag bij deze buis voor het eerst 

toegepast, hetgeen slechts summier béhandeld wordt in het 

ontwikkelingsoverzicht. 

Vlgs. de ontwikkeling kan er verwezen worden naar de ver-

slagen die verschenen zijn bij de ontwikkelgroep zeefdruk-

ken evt. met een literatuur •lijst. 

Vlgs. de vergadering moet dit proces voor de vrijgave voor 

fabricage geheel overgedragen -zijn aan de fabrikant te Heerlen 

evenals de apparatuur. 

Afgesproken werd de ontbrekende punten van het ontwikkelversl~;« 

vast te leggen in het proeffabricage overzicht. 

Ir.v.Lieshout. 

Om zeker te zijn va.n tenminste 2000 uur normale levensduur 

is het nodig om ~l vast een vérsnelde levensduur van 500 uur 

te nemen aa.n de volgende buizen. 

1. Aan op het nieuwe zeef drukapparaat gemaakte buizen. 

2. Aan buizen met grote getter. 

3. Aan buizen met emaille 7590. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

~LCUMA 
iiAR ~ 1/'j'j 0~6 - 3- 197~j.09-20. 

Besloten werd om kruisproeven te nemen aan bu:Lzen met. grote 

en kleine ,;otters en tevens ligtesten en druktesten i.v.m. 

h.et andere emaille. 

Het probleem van de invoering van de grote getier was het 

risico van sluiting. Bij de proef~~uizen dïe gemaakt zijn 

met grote getier zijn echter geen sluitingen opgetreden. 

Voor de fabri.el: is de grote Setter aantrekkelijker dan de 

kleine getter (Standaardisatie . 

Afgesproken werd voorlopig half om half buizen met grote en 

2 kleine getters te fabriceren, zodat bij eventuele moeilijk-

heden nog een Dreg terug is. 

De eerste proeven zijn beschikbaar in week 734• 

P4eetvoorschriften: 

De meeteisen worden aangepast aan de afspraken gemaakt aan 

de hand van rapport RAR-84~7 020 d.d.22.2.1977 opgenomen 

bij meetresultaten. 

Hr. Spronck. 

Meetresultaten: 

Afgesproken gemaakt bi j rapport RAR-~34~77 020. 

Meetblad 1. 

1/ Schermkwaliteitseisen liggen vast in RV 6-4-57/405 

en niet in RV 6.-4-57/410. 

Schermeis als zodanig opnemen in meeteis. 

Opgemerkt werd dat de buis als vervanger bedoeld is 

voor de DG 7-31 en de schermeisen dienen daarop gebaseerd 

te zijn. 

2/ Ro~tatiespoelstr. oom wordt 10 mA. 

Dit komt overeen met een hoekverdraaiing van 3° 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. `~ 
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RAR 3~1~17 o;ió 19'T7-o9-~ o. 

P~eetblad 2. 

Deflecti_efactor 

Deflect.iefactor 

Ra.stervervormin~; 

Ui_t sturing 

Emissie 

Vgl 

Vg3 focusspanning 

Eisen blikven 

Astigmatisme 

Afname I~ - K 

Helderheid 

Lijnbreedte 

Y 

f: 

Getallen. invoeren. . 

Fubli.catie aanpassen. 

Geen opmerkingen. 

Geen opmerkingen. 

Geen opmerkingen. 

Is 1 Volt verschoven, verder goed. 

De w~:arden van het voorstel. zijn 

10 Volt verschoven naar boven, de 

spreidingbreedte blijft evengroot. 

De C.A.heeft bezwaren en besloten 

werd niet te wijzigen. 

Publ. 

F+L eis 

II eis 

90 - 17o v. 

100 - 160 V. 

9 5- 16 5 v. 

Geen opmerkingen. 

Geen opmerkingen. 

Eisen verwerken in meeteis. 

Voorstel L eis ~ 0,33 mm. voor het 

midden van het scherm. 

In publicatie staat 0,3 mm. 

Voorgesteld werd om de publicatie aa.n 

te passen met de opmerking dat de max. 

lijnbreedte in de hoeken niet groter 

wordt dan 0,35 mm. ___-----
Vlgs. de meetresultaten (zie bi_ jl~.g~n 

16,17,1f3 en 19) is de lijnbreedte 

variatie zeer klein over het gehele 

scherm.v.w.b. de vrijgavemetingen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. '~ . 
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E~CUMA  
 ~ 

x~F~ ~31/(7 08~ 1~77,o9-2c. 

Voorstel publicatie typica,l 0,3 mm. 

over het gehele scherm. 

Dit moet bekeken worden door heb 

pucoté. 

Isolaties meeteis aanpassen. 

Gas Meeteis aan passen. 

De gaskruis meting in de fabriek corre-

leert niet geheel met de gasmeting ge-

daan op het Kwal.Lab. 

Gesteld werd dat gasmeting ged~.an op 

het Kwal.Lab doorslaggevend is in ge-

val van twijfel wanneer gaskruis 

gevonden wordt ,gij de fabriek. 

Bij gasmeting Kwal.Lab is de eis 

12 nA. Zie rapport 77.003. 

Capaciteiten '.+teeteis en publicatie aanpassen. 

f 

Pucoté. 

Opgemerkt wordt dat de capaciteit 

K=rest bij de D7-220 anders i.~ dan 

bij de D7-221. 

If Geen opmerkingen. 

Spoelweerstand Geen opmerkingen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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Ligtest. 

Afmetingen 

De ligtest wordt herhaald a,an represen-

tatieve productie. Zie afsp-raak bij 

ontwiklLelingsoverzicht. 

Rapport RAR-940 betr. begeleidings-

periode wordt aan het dossier toegevoegd. 

Ir.v.Lieshout. 

De afstand spoelscherm kan problemen 

geven. Voorlopig keuren op 90 mm. 
~.~.~--~ 

In de publicatie moet de plaats van de 

spoel nauwkeuriger opgegeven worden. 

De tape loopt n.l. veel verder dOOr da:n 

op de publicatietekening staat aangegeven. 

Rekening moet. ook gehouden worden met de 

z.g. strooiwindingen (losse windingen die 

uitzakken en afwijkingen op de maat geven). 

De ontwikkeling zal de maakbaarheid van 

de spoelen nog eens bekijken en aanpassen 

aan de practische omstandigheden. 

Ir. v. Lieshout. 

Pucotê. 

~'emperatuurtesten Geen opmerkingen. 

Druktest Herhalen aan 75 90 emaille. 

Tropentest Geen opmerkingen. 

Valtest Geen opmerkingen. 

Gchoktest Geen opmerkingen. 

Triltest Geen opmerkingen. 

Levensduur Plieuwe buizen opzetten. 

Zie opm. gemaakt bij ontw.overzicht. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. Z 
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R1~.I~. t31/7'7 0tir; 1 y7'l-oy-~~o . 

De meeteïs~en moeten ~;ewi jzigd worden comform boven~;edane 

a,f spr~,l•.en. 

De publicatie moet besproken worden in een pucoté verga.derint;. 

Bi j rapport RAR-~~4~'77 035 betr. ll e controle resultaten wordt 

no}~ een a.a,nvu.J_lin~T toegevoegd. bF~~tr.ti.t;htened resultaten.. 

In de ui.tv~.l zit een dalende lijn. 

Iir. áieben. 

Accessoires: 

ï7 
~~ 

De leverancier van de TQu-metalen koker is Valvo. 

Valvo koopt deze koker ook in. 

Deze koker wordt door C.P.D.Eíndhoven op voorraad gehouden. 

Een ingangscontrole in Eindhoven is er niét vlgs. de C.A. 

mogelijl: wordt er iets bekeken bij Valvo. 

Er zijn nooit klachten over Tutu- metalen af schermkokers zodat 

een cóntrole weinig zinvol is. 

Publicatie:

Dé publicatie zal gekeken worden door het pucot~ en evt. 

aangepast worden. 

Pucoté. 

Gereedschap en apparatuur: 

Een. defi:niti_eve versie van de gereedschap én apparatuurlijst moet 

bi j de V.F. aanc•~ezi~- zijn. 

H.IL: v.Lieshout/Radstake/~pronck. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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EL~C?MA 
r~ax 31/77 o~s6 1917-oy- ~> 

Constructie ~;e~evens en fabri_ca~e voorschriften: 

De te}ceYrin,;en en voorschr. iften moeten aangepast i•rorden a,a.n he t 

zeefversl.a.t . 

Inclusi.Pf {;•rote getter en 75 90 emaille. 

33ij de vrij~;a.ve voor fabricage moet vast liggen hoe de buis 

gemaakt - moet worden. 

iir. ápronck. 

Opgemerkt werd dat de spiegélglasplaat nog doorgesproken moet 

worden met de fabriek. 

De fabriek zal de uitgangsmaten va,n het glas geven. 

HH. Spronc}clv.7'il. . 

De definitieve voorschriften van o. a. zeefdrukken, emailleren, 

plakken zullen op 1U~1U~77 klaar zijn. 

Octrooi situatie 

Ver~a.lckin,~; en stempelin,;•: 

De maga.zi,jn 

gewi jzi~;d. 

HH. áproncicw. ̀ 1'il. 

Geen opmerkingen. 

verpa.k'~ing is aangepast en het 

}:roductie resultaten: 

Op de ver.gad.erin~• werden aan het dossier 

rapport RAR-34~nr.941 opbrengsten vlgs. 

blad. runt fa.br .elc ca•~~ ;;r.i.lt~,ten van week 7O1 

Upf;émerl~.t werd d.at de fabrieksresultaten 

de resultaten v].g~, de ontwiklcelin~~. 

Up de fabr.li,jst z i. jn echter de weken 

van de ontvrilckeling. 

voorschrift is 

toegevoegd b1z.2 vaan 

de ontwikkeling cpn een 

t/m. 73~• 

niet overeenkomen mei; 

verschoven t.o.v. de _l_i;j::~t 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. `~ 
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De bu.i_zen gema.a.kt onder veranturoord~li jkheid van de ontt~~, 

in d.e weken '717~71f3 sta~.a.n in de fabriekslijst in de weken 

7?5/725. 

De opbrengst getallen vlgs. rapport 941 zijn haalbaar en voor 

de fabriek volledig aan~,~aardbaar. 

Toe~;evoe~;d_ t•~o.rdt nok, rapport PPI4G/I+IEz/RAR-34/nr.93~7 t. a. v. 

afspraken tussen de ontwikkelinm en de fabriek. 

Kost prijs: 

Rapport 222/~3B/76/199 A/bJT is niet compleet en achterhaald 

Bij de V.F.komt een rapport met prijzen bij verschillende op—

bren~sten en daarin werd.t ook de bodemprijs vermeld. 

De ontwikkeling zal zorgen voor een document. 

Garantie situatie 

Zwakke punten: 

~:'.r,Groenewegén. 

Geen opmerkingen. 

De volgende punten worden als zwa}c aan.gemer}ct en moeten tijdens 

de proeff abricage periode bekeken worden. 

1. Spoelconstructie. 

2. Gashuishouding. 

3. Inbranden tijdens levensduur. 

Afgespro}cen werd, om op 1 November 1977 de vrijgave voor fabricage 

bespreking te houden om 9.00 gébouw A te Heerlen. 

iJi.terste inleverd~~.tum van documenten voor het dossier V.F. i. : 

10 Oktober 1977, 

Op 1 Oktober. zullen diegenen gebeld worden die een bijdrage 

moeten leveren voor het dossier V.F. en dit tot deze datum 

nagelaten hebben. 
A. R. Honi;-•. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~~ Ondcrgctckenden verklaren zich accoord met de 
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Goedkeuring Proeffabricage 

van 

yT pc 

Naam 

Iir. ?~odderman. 

Dr.Groenewegen. 

Ir. v. Lieshout. 

Hr.Radsta~;e. 

?ir. Urenker.. 

OSCILLOGRAAFBUIS 

0 7 - 220.. ~ D 7 - 221.. 

Afdeling Handtekening 

Commerciële afd. 

Ontwikkelings afc#~ 

J ~~ 

__ '~._~ ~~ 

Fabricage afd. 

Kwatitcits tab. 

i - ~ ~..._.. - w~ 

Datum . ,6;, :, 
i 

977. 
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E L C O M A 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

x _89/0~;. cos 
oa — 7-221 

2 ~ 977-~ 0-14 

BIISSTYPE D7 - X21 GE. 

AANTAL = 5 
~RO!~r'T~R, 

GEG~;VL^1S 

Normale productie 
Buizen met grote getter. 

:^A}3I?. ~3ATiT~4 0 7 I 4 
II~Z~~~R Kwal, Lab. 

iTI T T~' VO.~^?v 

1•~TI?~G~r~ 

Capaciteiten 

. RAFPCZi3~',"T. : T fJPïTVAAaG''~'" : X77-10-10 

G~r•~'i't~rr : ~ 77-~ o—~ 3 
rTE:rFT^?? DQd~t: 

~Iinande 

I~T::~TsZEáIILTAAT 

Zie bijlage 1. 

G. Geevers. 

• KOP~KLUti I:~ : 

Geen verschil met metingen aan de vrijgave b`i~izen met 
2 kleine getters. 

r;CFI .: 

Groenewegen 
v. Lieshout 
i~iodderman 
Ra,dstake 
v. Til 
Sieben 
Honig (transp.) 

N.V. PHiI_IPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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Untwikkeling Uscillograafbuizen. 
1 -y-1977/JCFvL/N,S/RaR-34/Nr.96t~. 

Bsaepreking schermkwaliteit en diveraen van de D7-22U~1GH 22-8-1977• 

♦ai}w.H~í.  s Geevera, de Lant, Schlósser, v.Tíl. 

1. S©herm. 

~. ~ieDied ♦. 

l~lnimale beeldspaat ie: 60 - 36 mm. 

As living van 't gebied A wordt bepaald door de m.etspal op de 

referentiesi jde aan te drukkan. 

Uit praktische overwegingen liggen de aandrukveren ren d• s#eet-

^ mal op de koput. 

bid de bepaling van het gebied zijn er tot heden geen problemen 

gfHee t . 

b. gebied B. 

Dit 1e het gebied dat buiten ♦ relt tot aan ds plaknaad. 

2. Hoekverdraaiing. 

Eis: ± 2• 

Van de proefrun 724 zijs 28 buizen gemeten op hoekverdraaiing. 

De uiterste grenzen warent ± 1°. 

^ 3. Schermkwaliteit. 

De slpecificatie voor het schermglas, gezeefdrukt scherm ext scherm 

bui• is in de bespreking vastgelegd. (zit rapportnrs. 969-970-971) 

4. Kieren tussen de fosforlaag en de plaknaad. 

Een aantal ballons met kleine- en grote kieren worden verwerkt tot 

buis. Hiermede willen we een aantal grensmonsters verkrijgen. 

(Actie r.Til, de Laat). 

5. Kras binnenzijde scherm. 

Een rijf tal proefseries met krassen aan de binnenzijde scherm zijn 

in 't verleden door de ontwikkeling uitgevoerd. 

Het resultaat van deze proeven waas 

_2 



FtAR-34/Nr.968/bl.~. 

"Krassen aan de foeforla~~gaijde zi,n niet toegestaan". 

Op verzoek van de fabriek zal nog eens een proafaerie Horden ingezet. 

(Grenemonatere?). (Actie v.Til, de Laat). 

6. De poeitieonering konus~ scherm •n plakmal blijft vanwege de toleran-

tiespr~iding een bewerkelijk proces (minimaal 5 schroeven + uitrich-

ten van sfet'patroon op het e~oaille Frame. Z1s rapporten RAR-34/784 

~n Fti►x-34/8 t 9) . 

7• Hx.Soàlóssor sal •en wijzigingsvoorstel doen voor de 7590 emaille. 

Zr. J.C.F. van Lieorhout. 

Copi• aanw. IH+$H.~ v.Deur~sen, Groonowegoa, Radetako, Sieben. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizei7. 
1 -9-1977/JCFvL/I~B/R9i~-34/~Ir.969. 

Schermeis van een ge~zaefdrukt scherm (7 cm). 

Da maten zijn opgegeven in mm. 

tk~l~~,ed b. (60 - 36 mm. ) 

~~ 
•-

Luchtballen 

Grootte 
---~ 

0.25-0.5 
-
0.6-1.0 

Yin.aPstand 18 27 

Afz. aantal 5 2 

Tot. aantal 6 

~,. 

Steentjes ~swarte punten 

Grootte 

~_ 

0.1 - 0.4 

Mins. afstand 16 

Tot. aantal 10 

.~ • 
Grljae punten 

Grootte 0.3 - 0.6 I

Min. afstand 8 

Tot. aantal 10 

Totaal aantal bij 

oonbinatie ran 2 en 3 
10 

- De eisen, die gesteld $ijn aan het toegestane en niet toegestane 

voor het gebied A van aoherm buts, bli,~ven ook gelden voor het 

gezeefdrukt scherm. 

- Buiten het gebied A, blanke glasrand, mogen aa.n de foaforaijde 

geen kneuzen, sprongen, open luchtbellen in voorkomen. 

Ir. J.C.F. v.Lieshout. 

Copie HH.: v.Deursen, Geevers, Groenewegen, de Laat, Radstake, 

Schlósaer, Sieben, v.Til. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizen. 

~ -9-1977/JCFvL/~B/xa.~~.~3~/Nr.97o. 

Controleren acheriuglaa op luchtbellen, krassen eto. (7 om•)• 

1. tlg•meen. 

~• 

~. • 

!.• 

D• staten lijn opgegeven in mat. 

Voor rsohthoekige ballons ie dQ opgegeven ballonafastínQ ds diagonaal. 

Oadsr de grootte ran een verontreiniging wordt ♦eretaan: 
+~ (lenste + breedte). 

d. Onder ds afstand ran twee vsrontrelnigingsn wordt verstaan d• eistand 

ran rand tot rand. 

,,,~ ~. Co1►ied ♦a Hat nuttig eohsrmoppsrvlak (60 - 36 mm.) sis ballontekening. 

6lbíed B: Het buiten gebied ♦ rellende asdselts tot aan de plaknaad. 

~. Yoor ooatrSle ran ds sohersglassn wordt de kwalltoitaklasas 2 - 3 
asasehouden, ast op- en/oY doorralls~ lioht •n meeti©ups. 

2. giasn voor het soherarlaac tsbisd 1. 

(setrokksn vsnsterglaa). 

luohtbsllen stsnen+searte punten 

Grootte 0.15-0.30 0.31-0.50 0.10-0.30 

♦Patand Min. 18 27 16 

♦is. aantal 3 1 3 

Totaal aantal 3 3 

5 

a. Toegestaan in gebied A. 

- Luchtbellen < 0,2 sun. mits minder dan 5/cmz voor klasse 2 - 3. 

- Steentjes ~ 0,1 mm. mits minder dan 5~om~. 

b. Niet toegestaan in gebied d. 

1. Open luchtbellen. 

2. Steentjes niet met glas bedekt. 

3. Scherp getekende slieren. 

~. Sprong, vlekken en kneuzen. 

_2 



RAR-34~Nr.9?U~blad 2. 

a. Krassen in gebied A. 

5ahermzijde fosforlaag géén kransen. 

d, Bieen voor gebied B. 

(Resterende blank glasgedeelte; 4 mm. vanaf rt~nd~. 

- Niet toegestaant kneuzen, korfjes aan de foaforsijde. 

open luchtbellen 

eteentjea met glas bedekt 

rprong 

kra~een indien erger dan greneaonoters. 

~lgeseen: Druktests eis x.2,3 ato. 

Ir. J.C.F. w►a Lieshout. 

Copie HH,: v.Deureen, Cesvere, Grosnseegen, de Laat e 3adetake, 

Schl~saer, Siebsn, v.Til. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizcn. 
1-9-1977/JCF'vL/YB/RAR-34/Ar.~7 ~ . 

Voorlopig voorschrift voor het controleren van het racY,erm bij 

osoillograafbuis D7-220~1 GH. 

De opgegeven maten zijn in ram. 

Onder de grootte van verontreiniging wordt verstaan: ~ (lengte + breedte). 

Onder de afstand van twee verontreinigingen wordt verstaan de afstand 

va►n rand tot rand. 

Beeld~aats 

Gebied A is 60 - 36 mm. minimaal. 

Gebied B is het buiten gebied ♦ ♦ellende gedeelte tot aan de plaknaad. 

ebied B 

Gebied A 

_.plaknaad 

Eieen ♦oor net scherm: gebíed 1 (als buíe). 

Buis 7 am. 

1. Grootte 0.25-0.6 0.61-1.1 
A 

1~1!in.afatrrnd 18 
i 

27 

Afz. aantal 5 2 

Tot. aantal 6 

2. 

Steentjes en 
zwarts punten 

Grootte 0.1 - 0.5 

Minafstand 16 

Afs. aantal 10 

Tot. aantal 10 P

3. 

Grijze punten en 
witte punten 

Grootte U.3 - 0.7 

Minafstand 8 

Tot.e~fet_ar~d ~ 10 

Totaal aantal 
i,~ combinatie 2 -3 

~ 

~ ,~ 
ti
~. 

-2 


