VRIJGAVE FABRICAGE

TYPE D 14 - 260 GH
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De oscillograafbuizen typen D14-260... en D14-261...
(ontw.type nr. 82D14GH) werden op 18-5-1978 vrijgegeven

voor fabrikage te Heerlen,

Zie voor opmerkingen het verslag van de vergadering gehouden
op 19-4-1978 en het verslag van de aanvullende vergadering

gehouden op 18-5-1978.

Eindhoven

Kopie de H.H.:

Direktie

Dr.v.Duuren

)
o
o
H
H.
e
o

0y
@

Ir. Mulder,

Kwal.Lab,. : Honig

T.E.O. : Ir.v.d.Putten
Prod JuT « :

Gem.Bel. : Matthijsen.
YLQ:?L : v. Buul.,.

Adm. :

5. R,R,P, Varekamp.

Heerlen

Drs.v.d.Voorn

Dr.Ir.Deimel,Dr.Groeneweger]

Ir,v.Lieshout,.

Ir.v.d.Veen, Radstake,
v.Deursen, Geurts

A : Weijer, Modderman,

Vrenken, Sieben.b/
Spronck.

Weltens.,

V;Kruysdijk, Verbakel.

Quaedvlieg, Hepping.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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RAR 31/78

=1= 1978.05422,

VRIJGAVE VOOR FABRICAGE OSCILLOGRAAFBUIS D14-260/261

INHOUDSOPGAVE
Algemeen:
Ontwikkelings type nr. 82 D 14 GH
Commercieel  type nr. D 14 - 260.. (2W kath.)
D 14 - 261.. (0,6W kath.)
Omschri jving. Oscillograafbuis.

Ontwikkeling op verzoek van.

Budget nr.

1 Target ded. 28.02.1978.
2, Rapport KHR-20/78-03-40

Proeffabricage overzicht:

1. Rapport KHR-20/78-04-37
B Rapport ER/MB/RAR-34/nr.352
3. Budgetoverzichte.

Mggtvogg§ghriften:

Meetresultaten:

Te Samevatting O uur metingen.
Rapport KHR-89/5B.097

CsA.Elcoma.
5081.

ded.17.03.1978.

d.d.03,05.1978.
dede22.03.1974.
dede2 1402,1978,

d.d.18.05.1978.

dede23.03.1978.
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2e Levensduurresultaten.
Rapport KHR-89/SB.100

3 Emissiecriterium
Rapport KHR-89/SB.106

4 Gasmeting.
Rapport KHR-89/SB.111

B 2® Controle 1978
Rapport KHR-89/SB.107

6o Spotkwal,h defl.defocus, RV,
4 Vfoc, &V ast
Rapport KHR-89/S5B. 108

Te Levensduurtest 2 A,
Rapport KHR-89/Ge.045

O Schoktest.
Rapport KHR.89/Ge.055

Q. Triltest.
Repport KHR-89/Ge.057

10. Helderheid + inbranden.
Rapport KHR—89/Ge.O43

114 Druktest.
Rapport KHR-89/Ge.058

1254 Druktest.
Rapport KHR-89/Ge.034

13 Temperatuurtest KHR-89/Ge.056

14. Rotatiespoel.
Rapport KHR-89/5B.102

15.  Rotatiespoelen KHR-20/78.4.3

16. Rotatiespoelen KHR-20/78.4.40

Accessoires:

Te Doorslagmeting He.S.Connector.
Rapport KHR-89/5B.117

2 Tekening Connector

L Tekening Mu-metalen afscherm=

koker type 55591

dede17.0441978.

do d.26.04019780

dede17.04.1978.

ded.18.04.1978.

dede17.,01,1978.,

dede16.03.1978.

d.do 16-03.1978.

ded.17.01.1978.

dede16.03.1978.

dede27412.1977.
ded.16.03.1978.

d.d.29.03.1978.

ded.04.04.1978.

d.d.03.05.1978.,

deds18.05.1978.

d.ds18.044,1978.

deds24.02.1978.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND




QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

ELCOMA

RAR 81/78 046 -3- 1978.05.22,

si0o13udoid sy1 wosj Ajuoyine

UOTILIM INOYTIM PATITULIad 10U ST 19A31BYM WI0J AUk Ui sared
Pyl 01 JNSSI JO UO0IONPOIdaY PIAIIsAL A[1d1s s1ydu |y

Applicatie:

Geen applicatierapporten beschikbaar.

FPublicatie: dede Juni 1978.

Mededeling betreffende halsdiameter dede 22.05.1978.

Gereedschap en apparatuur:

Rapport PJAG/MB/RAR-34/nr.832 d.d.27.02.1978.

Constr.gegevens_en fabricage voorschriften:

Samenstellingstekening/Maatschets. : dede18.05.1978.
Sam.Wertheimballon : d.d.18.05.1978.
Sam.C ballon. : d.d.31.03.1978.
Sam.kanon D 14 - 260 (2W) : d.d.18.05.1978.
Sam.kanon D 14 - 261 (0,6W) : dede18.05.1978.
Indrukschets : d.d.18.05.1978.
3tamboom overzicht : dede04.04.1978.
Montagevoorschrift:

1/ Flow chart D 14 - 260 : d.d.18,05.1978.
2/ Flow chart D 14 - 261 : d.d.18.05.1978.

Proceskaarten:

1/  Frames persen.
2/  Scherm plakken.

Pompvoorschrift d.d.13.05.1978.
Branden en Sweepen : dede24.05.1977.

Branden en Sweepen nmet "gondels"
Rapport KHR-20/78.4.7.
Geleidende kit voor zijcontact
Rapport PNJAL/MB/RAR-34/nr.929 : d.d.22.06.1977.

d.d.03.04.1978.

oo
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Ballonbewerkingsvoorschrift

Rapport PNJAL/MB/RAR-34/nr.739 :  dede01.04.1976.
Plakvoorschrift

Rapport KHR-20/78-4-1 :  d.d.03.04.1978.
Scheiden van geplakte ballons

Rapport PNJAL/MB/RAR-34/nr.648 :  d.de19.09.1975.

Overzicht voorschriften,stand per 17-04.1978.

Zeefbesprekingsverslag
Rapport KHR-20/78-03-30. :  ded.15.03.1978.

Zeefbesprekingsverslag nr.3
Rapport KHR-20/78-5-20

dede 11.05.1978.

Bijzondere materialen:

1/  Normblad PVC draad geel 0,2 f.

2/ Interne mededeling teaeve Milieu en veiligheidsnormen met

bijlagen.
3/ Materiaalbalans Rapport KHR-20/78-5-7.d.d.16.05.1978.

Octrooi:

Interne mededeling dede.24.02.1978.

Stempelen en verpakken:

1/ Voorschrift stempelen en verpakken D14-260 GH d.d.28.03.1978.

2/ " " " " D14-260 GH/L3+d+28.03.1978.4
3/ " " " " D14-260 GM d.d.28,03.19784
4/ " " " " D14-261 GH d.d.28.03.1978.
5/ " " " " D14-261 GH/Ad.d.28.03.19784
6/ " " " " D14-261 GM d.d.28.03.71978.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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7/
8/
9/
10/
11/

Voorschrift stempelen en verpakke
it " " "
Verpakkingsmethode 3322 860 01220
Verpakkingsmethode 3322 810 03031
Valproefrapport KHR-89/Ge.059

Productie resultaten:

1/ Rapport 222/33/0478/32 K/RA
2/ Uitvaloverzicht

Kostprijs:

1/ Calculatie D14~260 en D14-261
2/ Rapport 222/88/78/104 A/WR
Garantie:

e o o

Zie dossier G.P.F.

n D14-262 GH
D14-262 GM

A.R, Honig.

ded.28.03.1978.
d.d.28,03.1978.
dedse13.01.1976.
ded.11.02.1975.
deds16.03.1978.

dede24.04.1978.

geen datum

geen datum
deds17+05.1978.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Verslag aanvullende vergadering vrijgave voor fabricage

van de oscillograafbuizen D14-260.. en D14 - 261,.

gehouden op 18 Mei 1978 te Heerlen.

Aanwezig de H.H.: Dr.Groenewegen - Sieben - Modderman -

Vrenken - Radstake - Ir.vsLieshout - v.Deursen -

Honig.,

De vergadering ging accoord met de vrijgave voor fabricage nadat
de ontbrekende documenten genoemd in 8 punten in het verslag van
de vergadering van 19-04-1978 doorgenomen en in orde bevonden
waren.

Tea.ve. deze documenten werden nog de volgende opmerkingen gemaaks.

Punt 1. Proeffabricage overzicht).

Aanwezig was rapport KHR—20/78—4—37 overzicht proeffabricage.
Op pag. 5/7 ad 5 onder punt b) moet de tekst gewijzigd worden
in" Direct verwerken van de ballons, nadat ze gestookt zijn, gaf

enige verbetering".

Opgemerkt ,.r3 dat vooral het voor de 2% maal uitstoken van de

ballons een duidelijke verbetering gaf.

Pag. 6/7 onder diversen.
Het verplaatsen van het anodecontact van 60 naar 80 mm. is in
orde. 80 mm. is standaard.

A0 mm. is een tijdelijke zaak.

Pag. 7/7 Bezinkopbrengst is te laag (70%).

Achter de tekst? "De series, die nu met "nieuwe'" ballons
(C—ballons) bezonken worden, geven in de proeffabricage een
rendement van 90% te zien", moet tussen haakjes komen.

"(Algemene opmerking").

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 24
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Punt 2. Publicatie.

Voorstel definitieve publicatie aanwezig. De datum zal ver-
moedelijk Juni 1978 worden.

Opgemerkt werd dat de publicatie gebaseerd werd op de C-ballon
constructie, omdat de Wertheimballon een tijdelijke zaak zou
z1jne

Wat er nu afgeleverd wordt aan de klant is dus niet in overeen-
stemming met de publicatie.

De klant werd echter op de hoogte gesteld door de C.A.

Als bijlage bij de publicatie zal nog een mededeling opgenomen
worden van Hr.Modderman waarin verklaard wordt, dat er tijdelijk
gebruik gemaakt wordt van de Wertheimballon i.p.v. de vouw-
conusballon (C-Ballon).

Hr, Modderman,

Punt 3: Meeteisene.

De aangepaste meeteisen zijn aanwezig en in orde.

Worden na de vrijgave definitief gemaakt.

Aanwezig verslag KHR-20/78-5-20.

In verslag wordt onder het hoofd scherm 3322 044 65401 en
3322 044 58001 de tekst als volgt gewijzigd:

"Deze tekeningen kunnen nog worden gecombineerd (codenr.

3322 044 58001)". De rest van de tekst kan vervallen.

Aanwezig zijn de rapporten KHR-20/78-4-40; KHR-20/78-4-3;
KHR-89/SB-102. :

Geen opmerkingen hierover.

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 3.
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Punt 6: Accessoires.

Aanwezig 1/ Tekening van de connector.
2/ Rapport KHR-89/SB.117 t.a.v. doorslagmeting van
deze H.S.connector.

3/ Tekening Mu-metalen afschermkoker type 55591.

Punt 7: Milieubalans.

Aanwezig 1is rapport KHR—20/78—5—7 (materiaalbalans).

Vligs de auteur zouden de getallen opgegeven bij branden en
sweepen mogelijk een factor 10 te hoog liggen.

Dit wordt nog nagegaane.

Hr.Vrenken neemt milieubalans nog door met Techn.,Bedrijven

Heerlen.

Punt 8: Kostprijs.

e e e o s e

Nieuwe calculatie aanwezige.

Een opbrengst van 85% wordt mooi gevonden door de C.A.

Afgesproken werd om iedere dossier-houder een copie te zenden
van alle rapporten welke toegevoegd moeten worden, samen met
een mededeling waarop precies vermeld staat waar de diverse
documenten ondergebracht moeten worden en welke vernietigd
kunnen worden.

De inhoudsopgave wordt ook aangepast.

A.R.Honig.

Copie de HoH.: aanw. +

Dr.Ir.Deimel - Drescher - Spronck - Mulder - Geevers -

Hui jnen - Drs.Varekamp - Geurts - Ir.v.d.Veen.

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




Ondergetekenden verklaren zich accoord met de

Vrijgave Fabricage

van OSCILLOGRAAFBUIS.

TZPC: D 14 - 260../D 14 - 261..

Naam Afdeling Handtekening

Hr . Modderman. Commerciele afd.

Dr.Groenewegen. %M'kkelings afd. /{/“\’

Hr.Radstake. Fibl‘icage afd. . [ - N

Hr.Sieben. KWillteitS lab.

Datum 18-05-1978.
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VERSLAG VERGADERING VRIJGAVE VOOR FABRICAGE VAN DE OSCILLOGRAAF-
BUIZEN TYPEN D14-260/D14-261 GEHOUDEN OP 19.4,'78 TE HEERLEN.

Aanwezig de HeHe.: Geevers — Dr.Groenewegen -~ Huijnen -

Ir.veLieshout - Modderman - Radstake - Sieben -
Spronck - Drs.Varekamp - Vrenken - Geurts -

Ir.v.d.Veen(tijdelijk) - Honig.

Het vrijgave dossier werd niet compleet gevonden zodat de vrijgave
voor fabricage wordt verdaagd tot 18 Mei a.s.

Op deze datum zullen de volgende 8 punten afgewerkt zijn:

1e Proeffabricage overzicht,.
2y Definitieve publicaties
3e Meeteisen.

4. Zeefbespreking.

56 Rotatiespoel.

6. Accessoires.

Te Milieubalans.

8. Kostprijs.

Het vrijgavecertificaat zal dan pas van handtekeningen worden
voorzien wanneer op 18 Mei blijkt dat al deze 8 punten ook
werkelijk in orde bevonden zijn.

Een klein comitee bestaande uit de H.H.Radstake - Dr.Groenewegen -

Vrenken en Modderman zal dit nagaan.

Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende opmerkingen

gemaakte.

Foto: In orde,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 2e
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Target specificatie:

De met Wertheimballon gemaakte buizen kunnen een te grote
speling krijgen t.o0.v. de ophangbeugel aan het buisvoeteinde.
Deze opmerking uit de toelichting op de target werd ook door-

gegeven aan S & I,

Proeffabricage overzicht:

Het historisch overzicht over de voorontwikkeling 82D14 GH

is wel uitvoerig doch erg oud (datum 22.03.1974).

Over de periode vanaf 1974 tot op heden werd niets beschreven

Ook t.asve rastervervorming staat niets is dit overzicht terﬁijl
wel zeer uitvoerig betr. de aansluiting van A2 contact geschreven
werd, doch geen conclusie,

Ook kan niet gevonden worden hoe dit nu verder gegaan is,

Door de ontwikkeling werd opgemerkt dat de proeffabricage

ca 2 & 3 jaar onderbroken werd.

Afgesproken werd dat er een aanvullend proeffabricage overzicht

toegevoegd wordt aan het dossier,

Ir.ve.Lieshout klaar’ 8.5. 1978.

Budget overzicht: Geen opmerkingen.

Meetvoorschriften:

In de meeteisen van 28.3.1978 staan nog enkele fouten
ce.a. 1/ isolatie bij de 2 watt kathode.
2/ schermglas (vooraanzichtsmaat inclusief verschuiving).

Qude maten handhaven doch de volgende maten hiernaast

zetten.
maxe 101 mm. Lengte schermglas.
max., 121 mm. Breedte schermglas.
maxe 151 mm. Diagonaal scherm.

H.H.sSieben/Spronck klaar 14.5.1978.

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 3.
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Meetresultaten:
Het rapport KHR-20/78-4-3 dede4.4.1978 t.a.v. rotatiespoelen

werd op de vergadering aan het dossier toegevoegd.

Rotatie,
De publicatie moet aangepast worden of de constructie van de
rotatiespoel moet gewijzigd worden.

Deze wijziging van de rotatiespoeldraad moet dan wel bij alle
andere typen ook doorgevoerd worden.

De draad zou iets dikker moeten wordan.

Voor de fabriek zou het eenvoudiger zijn wanneer de draaddikte
van alle spoelen hetzelfde zou zijn.

De ontwikkeling zal dit nog nader beki jken.

(zZie ook rapport KHR—20/78-4—3.)
H.H:,Lieshout/Aarts

klaar 14.5.1978.

Rapport KHR-89/SB.097

Opgemerkt werd dat de gevoeligheid nog iets zou kunnen toenemen

door het beter drukken van het bolle gaase.

Lijnbreedte:

De typical waarde van 0,35 mm. voor het schermmidden wordt
aangenomen,

Op een vraag om deze waarde te verlagen naar 0,32 mm. werd
geantwoord dat dit niet zinvol is.

Fen klant wil wel een minimum en een maximum waardes:

Capaciteiten:

T.ae.vede capaciteitswaarden zag de C.A.liever geen grotere
spreiding dan max.10%.

Eventueel zou de plaatcapaciteitsspreiding nog 10% mogen zijn

en de overige capaciteitswaardenspreiding 20% wanneer bovenstaande
els te zwaar is.

Aan de hand van metingen over langere termijn moet nagegaan

worden of dit haalbaar is. §§=i§gggggzggggg§§;

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 4.
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Mechanische- en klimatologische beproevingen:

Opgemerkt werd dat de sterkte eis te.a.ve.e de ballonsterkte

afgeleid werd van de MIL.eisen.

De witte aanslag op de plaknaad na tropentest zou kunnen

komen door loodoxide.

Rapport KHR-89/SB.100: (levensduur)

De einde levensduur criteria voor 1000 uur zijn vastgelegd me.u.v.
inbranden (hetgeen middels de fosforen kontakten nader uitgewerkt

zal worden.)

Rapport KHR-89/SB,106 (Emissiecriterium)

Dit rapport werd op de vergadering toegevoegd aan het vrij-
gavedossier,

Opgemerkt werd dat de invloed van het 500 lijnen per inch
gaasrooster nog eens nader onderzocht moet worden.

Dit 500 lijnen gaas is goedkoper dan het nu gebruikte 750

li jnen gaase.

Afgesproken werd dat de ontwikkeling nog een gaasonderzoek zal

doen. (Optimaliseren van het gaas).

HH.:Groanenwegen/v.Lieshout.

Op de vergadering werd toegevoegd rapport KHR-89/SB.105 teaeve
gasmeting. Dit rapport wordt vervangen door rapport KHR—89/SB.111.
Naast de hier beschreven meting is de gaskruisbeoordeling

gebruikeli jke

T.a.ve.het op de vergadering uitgedeelde rapport KHR-89/SB.107
2® controle 1978, werden geen opmerkingen gemaakt.

Ook dit rapport wordt opgenomen in het vrijgavedossier.

Uitgedeeld en toegevoegd aan het dossier werd rapport KHR—89/SB.10&
Spotkwaliteit,defl.defocus,RV, afoc, aV ast.

N.V. PHILIPS’' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 56
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Op pagel van dit rapport onder punt 2 moet gelezen worden
i"l‘ 3 S i.poV. -i + 35.
De bedoeling van dit rapport wordt gegeven in de inleiding.

Verschillende ; categorieén buizen worden hier beoordeeld.

De lijnbreedte:meting is niet zo eenvoudig uit te voeren, doch
deze werd zo nauwkeurig mogeli jk gedaan op het kwal.lab., door
twee verschillende personen, om toch een indruk te geven hoe deze
waarden liggen,

De resultaten lagen dicht bij elkaar.

Een beschrijving van de meetmethode staat op page2 van dit
rapporte.

Deze 1lijnbreedte meting is een signaleringsmeting. De eisvoor-
stellen zullen op de L-bladen verwerkt worden.

Opgemerkt werd dat alle metingen zoals hier beschreven gedaan
werden t.0svehet midden van het scherm.

De lijnbreedte blijft een zwak punt, elliptische spots in de

hoeken is een klantemnklachte.

Spotkwaliteit:

Vlgs. de ontwikkeling is het gat t.a.ve de referentiegaten wel

in orde, zodat de opmerking onder punt 3 achterhaald is.

(zie bijlage I).

De fabriek moet zorgen voor de volgende punten.

Te Ingangscontrole toepassen op alle producten nodig voor de
samenstelling van K en G, en keuren op Let samengestelde

product.

26 Werken vlgs. tekeningmaten.
Tot op heden is dit nog niet gelukt.
Afwijkingen werden gevonden tussen 60 en 150 /u, vigse.
de fabriek voornamelijk te.gevehet afhalen van plaatjes

van de mal.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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De fabriek houdt de kwaliteit in de gaten, doch vindt dat er

nog het esec.a.,uitgezocht moet worden.

H.H.Radstake/Hui jnen.

Rastervervorming:

De rastervervorming is verbeterd door de hier beschreven
maatrgelen. Mogelijk geeft een ander stempel voor het bol-

drukken nog betere resultaten.

Accessoires:

Uitgedeeld en toegevoegd aan het dossier werd de connectortekening
8222 037 2828 d¢de18.4.1978 (type nre55591).

Monsters van deze connector komen naar Heerlen voor onderzoek.

Na dit onderzoek wordt bekeken of deze connector vrijgegeven

kan worden.

Van de Mu-metalen afscherm koker komen twee tekeningen:
1. S & I koker.
25 Duitse koker,

Hr.Modderman zorgt voor deze tekeningen.

Publiocatie:
De publicatie dient nog op enkele punten aangepast te worden.
Oc.2. Maten aanpassen, plaats van de spoeluitlopers + de lengte

van de spoeluitlopers.

Gereedschap en apparatuur:

Geen opmerkingen.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. Te
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Constructie gegevens en fabricage voorschrifien:

Samenstellingstekening / Maatschets.

In tekening staat maat plaatstel naar voorkant scherm 310i 3_mm.
De fabriek wil graag naar 308 Y 4 nm. i.v.m. andere insmelt-

machine.

Oock moet in deze tekening aangegeven worden waar de aanslag
moet komen voor het spoelwikkelen.
Dit zou 198 mm. vanaf de buisvoetzijde moeten zijne.
Deze maat is nodig voor het spoelwikkelapparaate.
De maat vanaf de voorkant van de buis is voor de fabriek
onbruikbaar,

Hr,Spronck.

Kanontekening:

De totale lengte moet opgenomen worden in de kanontekening.

Hre Spronck.

s s s ot s o ey o e

Flow chart:

s e e s ) e € s st e

De dossierpagina nummers 180 t/m. 187 (flow chart) worden
vervangen door nieuwe bladen.

Deze bladen (Product flow) werden op de vergadering aan het

dossier toegevoegde

Kitvoorschrif+t:

Het kitvoorschrift is aanwezig doch dit moet wel gehanteerd
worden,werd opgemerkt door het kwal.lab.

De doseringen moeten nauwkeurig in de gaten gehouden worden.

De dossierpaginanummers 199 t/h. 201 welke aan het kitvoorschrift

gehecht zijn, kunnen vervallen.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 8.
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Ballonbewerkingsvoorschrift:

De gefiltreerde gedroogde lucht moet 7 & 8 lir./min. zijn
iepPeve 10 ltr./min.

Plakvoorschrift ballons:

Op pag.3 (dossier pagenr. 205) kan punt 4 vervallen.

Tijdens het proces wordt geen lucht ingeblazen.

Op de vergadering werd aan het vrijgavedossier toegevoegd
een overzicht voorschrifien waarin de RV nummers opgegeven

worden welke op 17.4.71978 inbewerking 2zijn of gepubliceerd.

Bijzondere materialen:

Een concept van de milieubalans werd uitgedeeld op de vergadering.

Deze versie wordi nog bijgewerkt en getypt en definitief gemaakt.

Ir.ve. Lieshout klaﬁi 14.541978J

Octrooi: Geen opmerkingen.
Verpakking en stempeling: Geen opmerkingen.

Productie resultaten:

Een overzicht werd uitgedeeld op de vergadering en toegevoegd

aan het vrijgavedossier.

Opgemerkt werd dat een voorblad met verklarende tekst wel

gewenst zou 2Zijn.

Vlgs. Hr,Huijnen voldoet de fabriek aan de voorcalculatie van 67%.
Voor April 1978 geldt een opbrengst van 70.7%,

De grootste moeili jkheden worden nog veroorzaakt door:

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 9.
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1« Modulatie.
2. Stof op gaas.
3. Rastervervorming.

4, Stof en krassen.

Een opgave van de bodemprijs wordt gemiste.

De C.A.zou graag de prijs kennen bij een opbrengst van

beve 70 - 80 - 85%.

Deze informatie kan ook opgenomen worden in het proeffabricage
overzicht,.

Vlgse. Hr.Radstake is de goede calculatie die waarin de prijs

is f 225.~

Deze calculatie zit niet in het vrijgavedossier, wel een andere
prijse.

De goede calculatie zal nog toegevoegd worden.

Hr,Radstake,

Ook een prognose t.a.,ve de kostprijs zal nog opgenomen wordene

Ir.ved.Veen,

Slotconclusie:

Wanneer het kleine comitee op 18.5.1978 accoord kan gaan met de

dan aanwezige documenten zal het vrijgavecertificaat getekend

(

A.R. Honig.

kunnen worden.

Kopie de HoH.aanw. +

Dr.Ir.Deimel -~ Drescher - Mulder.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Overzicht van documenten welke toegevoegd of verwijderd

moeten worden in het dossier vrijgave voor fabricage D14-260/261.,

1.

4o

Rapport RAR 81/78 038 vernietigen.
Rapport RAR 81/78 046 aanbrengen.

Target specs:

Geen wijzigingen.

Proeffabricageboverzicht:

Toevoegen rapport KHR-20/78-4-37 overzicht proeffabricage.

Meetvoorschriften:

Meeteisen d.d. 78-03-28  vernietigen.
Meeteisen d.d. 18 Mei 1978 toevoegen.

Meetresultaten:

Toegevoegd worden de volgende rapporter.

a/ KHR-89/5B-106 Emissiecriterium.

b/  KHR-89/SB-111 Gasmeting.

¢/ KHR-89/SB-107 2® controle 1978.

a4/  KHR-89/SB-108 Spotkwal.defl. defocus, RV, 4V foc,
V ast. '

e/ KHR—20/78-4—3 Rotatiespoelen van D14-260 ensz.

f/ KHR-20/78-4~20 Hotatiespoelen bij buizen van recht-

hoekig scherm.
Vernietigd moet worden het op de vergadering uitgedeelde
rapport KHR-89/SB-105.

Accessoires:

Toegevoegd worden de volgende documenten.

a. Rapport KHR-89/5B-117 H.S.Connector.

bie Tekening van connector dede 18.04.1978.

Ce Tekening Mu.metalen afschermkoker type 55591.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. Z2e
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ELCOMA

RAR 81/78 047 -2- 1978.05.23.

Te Publicatie:

e s e < ) s s e i e e

Toegevoegd wordt de publicatie gedateerd Juni 1978.
Vernietigd moet worden de publicatie van Januari 19738.

Toevoegen mededeling betr.Halsdiameter d.d.22.05.1978,

e Gereedschap en apparatuur:

Geen wijzigingen.

O Constr.geg. en fabr.voorschrifien:

Toegevoegd wordt:

a. Samenstellingstekening/Maatschets. d.d.18 Mei 1978.
b. Tekening Sam.ballon (Wertheimballon) d.d.18 Mei 1978.
c. Tekening Sam.kanon D14-260 ded.18 Mei 1978.
d. Tekening Sam.kanon D14-261 ded.18 Mei 1978.
e. Indrukschets d.d.18 Mei 1978.
f« Product flow d.de 18 Mei 1978.
g. Pompvoorschrift ded.18 Mei 1978.

he Verslag zeefbespreking KHR-20/78-5-20 d.d.11.05.1978.
is Overzicht voorschriften,stand per 17.4.1978

Vernietigd kan worden:

a. Samenstellingstekening/Maatschets d.d.31.03.1978.
b. Tekening Same.ballon (Wertheimballon) dede 310341978,
ce Tekening Sam.kanon D14-260 dede04.04.1978,
de Tekening Sam.kanon D14-261 Aede14+02:1978,

e. Flow charts (T.E.O.overzichten-dossier pagina's

180 t/m. 187).

10, Bijzondere materialen:

Toevoegen materiaaibalans
rapport KHR-20/78-5-7 d.d.16.05.1978.
Vernietigen de op de vergadering uitgedeelde

geschreven versie van deze materiaalbalanse.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Tls Octrooi:

Geen wijzigingen.

12, Verpakking en stempeling:

Geen wijzigingen.

13 Productie resultaten:

Toevoegen:
a. Rapport 222/33/0478/32 ¥/RA d.d.24.04.1978.

be Uitvaloverzichte.

14.  Kostprijs:

Toevoegen:
a. Rapport 222/88/78/104 A/WT d.d.17.05.1978.

be Calculatie met eindprijs van f 225,.-

Vernietigen: ‘
Calculatie D14-260 dossier pag.253 t/m. 258,

(R

AoRn Honig.
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The information in-cluded in this target spicification eshould nat be
conmsidered as final. The reader is kindly renuested therefore not
to . use the target information for pudblication vurposes.

TYPE ¢t Commercials D'i- 0 0" Experimentals 82 D 14GH

DESCRIPTION s 14 cm. diagonal, rectangular flat faced oscilloccopo tube
with post-defleztion ecceleration mesgh,

(UICK REFERFNCE DATA :

Final accelerator voltage Vg?(f} 4000 v

Display area 100x80 nm*

Deflection factor, horizontal Mx (approx) 13.4 V/cn
vertical ¥y (approx) 155 V/cm

. SCREEN ¢ Colour green
Persistence medium short
Minimum useful screen dimensinns, rorizontel 100 mms
vertical 80 mm

Spot eccentricity in
hor. and vert. direciions max, 7 mm

HEATING s Indirect by A.U. or D.7.j parsllel sypply

Heater voltage V{ 6,3 v
Heater current If 200 - 300 mA
MECHANICAL DATA 3 (s=ee alzo sheet 4)
Mounting position (note 1) any
Dimensions and connectionsi see also sheet 4
Overall length i = max.33%3 mma
Face dimensions max.120x100 2R
Net weight (approx) 1000 e
Base 14 pins all glass
Socket type 55566
Mu-metal shield type
CAPACITANCES
x, to all other slements except X, 021(12) 5.8 3:) 4
X, to all other elements except x, Cx2(x1) 5,4 oF
¥y to all other elements except Yo c 1 3,4 pF
y1(y2)
Yo to all other elements except ¥y y2(y1) 2,8 oF
x, to x c 2.9 pr
i ‘o y2 ~x1x? 1.1 p?
71 5 y1y2 ‘
Control grid to all other elements C 4 b,1 pF
Cathode to 211 other elements Cg DeW 25l pF
e R . 2 W 4.9, P
P separaize ;‘ : gig 5 asec 2,7 pF
POCUSING /¢%>/ //5174271//94%6} i;__; nLirt*ost& tie
DEFLECTION 4}522;(2a:/4 2, .l A douole slectrnstatie
x p‘x €3 /7Z '[( svmmetrical
Y t/‘?/ clclrnian ,_/.{‘ o synmetrical
Y e 7Y bas BLADEN BLAD
A v - s : PAR A : :
o [T e 57221 ' e BATE 5 |MAT
- SIGN.: SHEETS . SHEET .

CODE No. Commercialsita ~Ll,/ D w261
TYPE Txperimentaly 82 I 14GH

+3
N

RG ET SPEQITPICATIEXN

/ L N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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i If use is made of the full deflection czapabilities of the tube the
deflection platas will intercept part of the electron beam; hence
8 low impedance deflection plate drive is desirable.
Angle bhetween x and y traces 9941 e
CORRECTION COIL 1
The tube is provided with & trace rotation coil =0 that the angle
between x trace and x axis of face can be made equal to sero.
Coil resistance approx 400
Current required: ' : K max. : 30 mA
LINE WIDTH 1
Measured with the shrinking rester method in the centre of the
screen under typical operating conditions, adjusted for optimum
spot size at a beam current I/ 1 ud
Line width (approx) l.w. 0.40 /mn
TYPICAL OPERATING CONDITIONS s (note 5)
? Final accelerator voltage Vg?(#) 4000 v
Poet deflection acceleration mesh
electrode voltege Vgb 2000 v
Interplate shield voltage Vg5 2000 v
First acocelerator voltage Veg2,g4 2000 v
Agtigmatism control voliage DVz2, g4 ¥ 50 (note 2) V
Focusing elestrode voltage Vg3 approx 300-480 v
Control grid voltage for wvisuel
extinction of focused spot Vg! max., - 65 v
Deflection faotor, horigzontal Mx  approx 3.4 V/cm
vertical My approx 10.3 V/om
Deviation of linearity of deflection max. 2 (note %) %
Useful scan, horisontal min. 100 mm
vertical min, 80 mm
Geometry distortion (note 4)
{ LIMITING VALUES s (Absolute meximum rating system)
Final accelerator voltage Vg7(/3 meax. 4400 v
min. 3000 v
First accelerator voltage Vg2,g4 max, 2200 v
min. 1500 v
Retio VaT(/)/Vg2,84  (note 6) max. 2.2
min., 2
Post defleotion acceleration mesh
electrode voltage Veb max, 2200 v
Interplate shield voltage ves max. 2200 v
Focusing electrode voltage Vg3 mex, 2200 v
Control grid voltage -Vg1 max., 200 v
' min, 0 v
Cathode to heater voltage Vkf max. 125 v
-Vkf max., 125 v
Grid drive, avernge s s ~~~“~--“-~mnx*”“'2&*’ v 2
Screen dissipation : ‘;uh,;;&uf 1o aex. ; oW/ cm
/// e Zc’!/(_’:‘r/ . 657 ._...._._ l
s
For motes see sheest 3. /;2;/074’4@34 "—';l ASESY
s ,
| | M -
| ow. [Peteetd8-2-20 [ R V| ham 5 R
| z:v;/ Ao O i
coDE No CUommercialspi 07D 4261
TARGET SPECIFICATTION [I2° rxp’rin.nta§‘48%° 3434
N.V. PHILIPS" GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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NOTES. (Concerning sheet 1 and 2).

The {ube should not be supported by the base alone and under no
circunstances should the socket be allowed to support the tubde.

The astigmatism control electrode voltage zhould be adjusted for
optimum spot shape in the centre of the screen.
Por any nscessary adjusiment the control voltage will be within the

stated range, 4if the mean X and especially the mean Y plate potentieals

are equal %o Vg2,g4, with estigmetism adjustment set on sero,

(R pot 350 k5Y,

The sensitivity at a deflection of less tham 75% of the useful scan
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25% of the
usgeful scan by more than the imdicated value.

A graticule, consisting of concentric rectangles of 95mm. x 75mm,
and 93 mm., x 73 mm, iz aligned with the electrical x-axis of the
tube.

The edges of & raster will fall between these rectengles.

The mean X &nd certainly the mean Y plate potential should be equal
to Vg2,4 with astigmatien adjustment set to zero.

1f the tube is operated at Vg7(/)/Ve2.g4 <2, .
the useful scan may be smaller than 80 x 100mm

o o 1
[ (V"’J é
Afﬁg?lzzfifzéérl. —
/'/ﬁcz_« 272 oAl AN 1
’/ /A // &/ )
JKJKJL%,,_- . /~m§

zfg;’kZ/c/’ » ‘¥ g

C e — . PAR : BLADEN - BLAD -
DAL, 78-2-28 PAR : BLATTER:  § | BLATT - LI
DATE PAR : FEUILLES - FEUILLE : :
' SIGN.:  ® SHEETS - SHEET

TARGET S P

t=3
® ]

TYPE cherinentalz

CIPICATION cope No. Commercialsp1 4850%/?4é -26%. |

S
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ALTERATION SHEET OF TARGET SPECIFICATION OF 82 D 14GH.

Alteration of '75-11-10,
1) Sheet 1 : Max. 331 becomes Max. 333.
Sheet 4 1 Max. 331 becomes Max. 333.
Alteration of '75-12-03,
2) Sheet 4 : Distance g7-facep1ntc 8035 instead of 605
Alteration of '77-01=07, - ' -
3) Sheet 4 1 Diameter of coil 90 max. instead of 96 max.
Position of coil is changed to 14035 mm,
Distance 37¥faoeplate 8027 instead of 8015,
Alteration of '78-02-28,
4) Sheet 1 : Capacitances have been adied, Commercial number has been added.
Quick reference data:
Deflection factor, horizontal Mx [approx) 19,4 V/cno
vertical My (approx) 10.3 V/cm
Mechanical data: Face dimensions; max. 120x1COmm. x) Bxcl. frit
Net weight (approx) 1000 g
Sheat 2 : Correction coil: Coil resistance: approx 400
Current required: max. 30 mA
Pypical operating conditions:
Pocusing electrode voltage Vg3 approx 300-480 V
Sheeg 3 3 Hote 4: 93 mm x 73 mm has been added,
Sheet 4 : Position of coil is changed to: 130:10 nm.
Coil wide 15 mm. nom, Diameter of coil 96 max.
Tape wide 40 mm. nom. Distance g7-faceplate 80+5.
Sheet 2 : Typical operating conditicns:
Deflection factor, horizontal Mx approx 19.4 V/cm.
vertical My approx 10.3 V/cm.

Limiting values:
Final accelerator voltage Vg7( ) max. 4400 V.
2200 V.

Post deflection acceleration mesh electrode voltage

Pirst accelerator voltage Vg2.g4 max.

seal.

Vg6 max, 2200 V. C:eﬂarufaﬂrd aoor

:
%
V.

Interplate shield voltage Vg5 max. 2200
i ; ﬂé7£?y244aszf/z// 6?%
,Pocusing electrode voltage Vg} max, 2200
4aﬁhﬂﬁfﬂﬂéféy [i_i
122(3423%&0 Jar*‘
;/%zangz (155’
AT | 177127 78-2-28 PAR | BADE BLATT
DATE PAR FEUILLES: 5 | reUiLle:  §
SIGN. SHEETS _: SHEET

TARGET SPEC

IPICATION.

TYPE

N.VY. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.

CODE Ne. CommercialiD14-260/D14~261
Experimental: 62 D 14GH
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KHR-20/78-3<40 1/1 Produktgroep
JCFVL/EE | . Oscillograafbuizen

TOELICHTING OP DE TARGET CPECIFOKATION D14-260/261 GH

Betreft: Afwijkende maten

Datum: 17 maart 1978

J.C,F, van Lieshout

Afgesproken is de vrijgave te doen plaatsvinden in de Wertheimballon.
De volgende maten zouden normaliter op de schetstekening, zie sheet 4,

dienen te worden aangepast,

- Buitendiameter van de spoel

Vans Max., 96mm

Naar: Max. 90mm

-~ Uitwendige halsdiameter
Van: 54,5 + 1,5mm
Naar: 51,0 + 1,5mm

Evenzo geldt dit voor de publikatie.

Echter zolang de beslissing rond de C-ballon hangende is, blijven
we de oude maten handhaven.
wél moet men in ogenschouw nemen dat het volgende probleem zich

kan voordoen bij de setmaker. %

‘

De met Wertheimballon gemaaktéfbuizen kunnen een te grote speling
krijgen t.0.v. de ophangbeugel.'aan het buisvoeteinde.

NV PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN

KHR-20/78=4=37 Produktgr. Osc.Bszn.
JCFvL/EH 1/7 3-5-1978

OVERZICHT PROEFFABRIKAGE D14-260/261 GH

Periode: Medio augustus 1977 tot april 1978

Kopies H.H. Deimel, Geurts, Groenewegen, Honig, Huynen, Radstake,

Sieben, Vrenken

J.C.F, van Liesh

INLEIDING
Het aanlopen van dit type in de fabriek heeft in de beginfase

enkele vertragende beiInvloedingsfaktoren gehad.

1e

2,

3.

4.

5.

Nadat ruim 1 Jaar gestopt was met de fabrikage moest geheel

it

opnieuvw gestart worden.
Verhuizing afdeling Ontwikkeling.

Inleren van mensen uit de Ontwikkeling en Fabriek, zowel op
uitvoerend als begeleidend niveau,

Stagnatie gedurende de eerste maanden door onvoldoende
aanvoer van de C=ballon en het geven van prioriteit aan
het bestaande produktiepakket.

November 1977 overschakeling van de C-ballon naar de
Wertheim=ballon, waarbij nog gedurende bepaalde tijd in de
produktie verschillende ballontypen naast elkaar liepen.

Door interne verschuivingen van mensen in de montage-afdeling
kregen we een herhaling van inleren.

Dit tesamen had tot gevolg dat we begin oktober 1977 pas met

méér regelmaat grotere series konden opzetten.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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OPSOMMING VAN DE TECHNISCHE PROBLEMEN

1,

24

3-

4,

5.

Te

Slechte emissie (9% piek uitval)

Door het niet optimaal werken van het branden en sweepen,

Aanpassing van de modulatie-eis
(20% overbranders door te hoog gestelde eis)

Glasfouten (22% piek uitval)
Door: - Gat kop.

- Sprong plaatstel.

Slechte spotkwaliteit

Doors = Slechte g1 roosters.
-~ Scheef inlassen van katode/gl.
= Slachte fokusbussen,
= Braam diafragma van de centreerplaat ingebracht
tijdens indrukken kanon.

Stofg;gglgoi (15 = 20% uitval)

Doors = Stof op het bolgaas.
= Stof op kanononderdelen.

Rastervertekening

Doors « Bolgaasvorm.
- Grote hoek der 1lijnen.
- Trapeziumvertekening.

Vlekken kanononderdelen
In het bijzsonder de centreerplaten + afbuigplaten.

TOEGEPASTE KORREXTIES

ad. 1/2 Slechte emissie

20% overbranders vanwege te lage emissie.

Onderzoek:

Brand/sweep proces.
VF-eis was: 7 Volt.

NV PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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ad,

3

In de praktijk bleek dat de re¥le waarde 6,5 Volt was.

Aanpessing:
Vf van 7 Volt naar 8,8 Volt,

sowel voor het voorverwarmen als voor het branden zelf.

Modulatie-eiss
Verlaagd van 20uA naar 17uA bij 20 Volt modulatie.

Tevens werd een extra check-point van 40uA ingevoerd om

onregelmatige emissie te ondervangen.

Resultaats ‘

De gemiddelde schermstroommodulatie steeg van 22uA naar
26 & 27uA,

Aantal overbranders daalde tot 5 2 6%.

e
Opmerkings

Bén partij-serie heeft nog zeer slechte emissie gehad,
omdat de Vf was afgesteld op 10,5 Volt.

De spanning is nu gefixeerd.

Glasfouten

Dit werd veroorzaakt door problemen bij de wisselende
instelling van de insmeltmachine tijdens de overgang
van de C=ballon naar de Wertheim-ballon.

Oplossing:

Een machine hoort bij een bepaald ballontype om insmelt-
problemen te elimineren (overgang naar 12-kops insmelt-
machine in de toekomst).

- Sprong plaatsiel

Dit trad op tijdens het insmelten en pompen.

Oorzaak:

Een slechte partij plaatstellen met te hoge inwendige

spanning.

NV PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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ad. 4 Slechte spotkwaliteit
- De slechte spot ging gepaard met een te hoge Vg4-

korrektie ten behoeve van astigmatisme.

Oorzaken:

- Katode scheef inlassen (instruktie van de man).

'« De (2W) gl-rooster had veel onregelmatige gat-
profielen en bramen, als gevolg van het slechte
lassen van de pennen op de bus.

Korrektie toegepast op de nieuwe partij.

- De roostergaten van de (0,6 W) gl-rooster lagen
te excentrisch (februari - maart 1978).
Een op het oog geselekteerde partij gi-roosters
,__ggf betere spotkwaliteit en de astigmatisme-
korrektie bleef binnen het toelaatbare.

- Braam in het diafragma van g2-rooster.

Oorzaak:

Het vallen van de g3-mal met pen op de centreerplaat.

Instrukties

Voorgichtig laten zakken.
- Slechte partij fokusbussen.

Soxannic:

Asymmetrie.
Nieuve partij was goed.

Gezien de problemen die we gehad hebben met de
bovengenoemde roosters wordt voorlopig een ingangs-
kontrole ingevoerd tot de zaken weer normaal gaan

lopen.

ad. 5 Stofprobleem
- Stof op het bolgaas

Aangebrachte verbeteringen:

NV PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND
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a) Het plaatsen van een luchtfilter bij het:

Insmelten.

Voorverwarmen.

Boldrukken.

Eindkontrole gaas, afblazen met gefiltreerde
blowerlucht.

b) Direkt verw?rkon van de ballons, nadat ze gestookt
enlye
zijn, gaf Verbetering.

c) De ballons voor de 2° maal uitstoken.
Resultaat:

Stofuitval liep terug tot + 4%.

d) Kontrole op stofdeeltjes van de spoelbaden lissapol

e

en isopropanol vé8r het kanon-wassen.

ad, 6 Rastervertekening

- Voorheen had men een bolgaas-indrukdiepte van 4,1mm.
Met de korrektie van 3,8mm (universeel) en weglaten
van de bovemring kregen we meer kussenvertekening
(0,4 2 0,5mm).

We waren toen genoodzaakt af te wijken van de ge-
standaardiseerde bolhoogte.

Met de korrektie naar 3,3mm boldrukdiepte liep de
kussenvertekening terug tot 0,2mm.

- Hoek der lijnen (eis 1°)
Praktijk: 40' 2 50'.
Door de indrukvolgorde te veranderen kwamen we gemiddeld
uit op 0° tot -10'.

® By 2® Yy

&
@ B, 3 2y
Oude situatie Nieuwe situatie

NV PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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- Trapeziumvertekening
Dit verschijnsel had er altijd enigszins ingezeten,
echter door bovengenoemde korrektie op indrukvolgorde
werd het verslechterd.
Bij de eindkontrole kanon werden de x-platen gekali-
breerd met meetnippels. Deze methode was te sterk
man-afhankeli jk. ,
De invoering van de meetklokken gat een duideli jke

verbetering.

ad. 7 Vlekken kanononderdelen
a) Droogvlekken tijders het beitsen
Aanpassings

Het spoelen en drogen met alkohol gebeurt nu
-~ dmtensiever,

b) Reduceeroven

- Tegen de tochtgevoeligheid zijn aan de uitmonden
hitteschilden geplaatst.

- Do waterstof-toevoer is verminderd.

- Waterstof-inblaes geschiedt nog slechts op één
plaats (midden oven).

- Opheffing van storingen, die optraden bij om=-
schakeling van waterstofcilinders.

DIVERSEN

- Anode kontakt verplaatst van 60mm naar 8Omm.
Reden was: De konnektor moest binnen de schermafmetingen
blijven.

- Invoering viltnagel voor de pendoorvoer konus.,

- Aanbrengen van het bolknopje op de pen met behulp van
geleidende kit.

NV PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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VERWACHTINGSPATROON

Het opbrengstpercentage was voor de proeffabrikage gekalkuleerd

op 6T%. Na een opbrengstdieptepunt van 45 & 50% is het opbrengst-

percentage nu gestegen naar 70 & 75%.

Bij kontinuering in de vermindering van de bovengenoemde fouten

en daarnesast het terugdringen van de triviale fouten, zoals losse
lassen, sluitingen ,(8%) en kneuzen (T%), zal het geleidelijk aan
mogelijk moeten 2ijn om de opbrengst op te voeren tot 85%.

(De uiteindelijke taakstelling).

Yaaks 4d wvat betreft neen en m b o

- Verder zal een verbetering in de kalkulatie geven wanneer we

met boldrukken van 70 naar 75% rendement overgsaan.

B N
- Besinkopbrengst is te laag (70%).

De series, die nu met "nieuwe" ballons (C-ballons) bezonken

vorden, geven in de proeffabrikage een rendement van 90%

te sien. ( GQ?£~MQM£ cwnuzdnué&j‘

- Een arbeidsbesparend effekt; indien de fabriek overstapt van de

1=-kops insmeltmachine naar een 12-kops insmeltmachine.

Opmerking ten aanzien van dit laatste punt:
De tendens is nog altijd dat de toekomstige buizen op g

nauvkeurig worden ingesmolten., Met de huidige 12-kops insmelt-

machine is dit niet haslbaar (5°).

NV PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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Voorontwikkeling 82D14GH.

Inhoud:

1. Inleiding.

2. Opzet van de eerste proef,

3, Overzicht van de proeven t/m. jan. 1974.

4., K¥anonontwikkeling.
- Triodegedeelte.
- (2 gedeelte.
- Fokusgedeelte.
- Vert. afdbuigplaten.
- Gedeelte tussen x- en y-platen (i.p.s).
- Hor, afbuigplaten.
- Geom. corre.
- Kool + gaas,

5¢ Naversnellingsuitvoer aan plaatstel.

6. Aansluiting plaatstel,

7. Kanoncentrering.

8. Ballon.

9. Rotatiespoel.

10. Belanerijkste buiseigenschappen.
- Afxnijospanning.
- Max,katodestroom, max. schermstroom,
- Lijnbreedts.
- kKkarakteristieken,
- Fokussvpanning.
- Expansiefaktoren, gevoeligheden, uitsturing.
- Rastervertekening, liniaziriteit.
- Deflektiedefokussering.
- Ielderheid.
- 1nvloed van afwijkende elektrodespanningen op de buiseigenschappen.
- Ylaatstromen.

11, Nog uit te voeren proeven,
- Kanon, kromtestraal aan de x-platen.
- Uitvoer naversnelling aan plaatstel.
- Rotatiespoel.

12, Nog uit voeren metingen.,

13.

Diverse werkzaamheden.



RAR-34/nr.352/b1.2.,

Inleiding.

Een zwak punt van de 81D14 is de lage helderheid. Om deze helderheid te
verhogen is men aangewezen op een hogere bedrijfsspanning. Het zonder

meer verhogen van de kanonspanning geeft isolatieproblemen en verslech-
tering van de gevoeligheden, die bij 2 4V. toch al aan de matige kant 2zijn.
Als enige keus‘bleef over het invoeren van naversnelling. Hierbij moest
echter nog keuze gemaakt worden tussen een spirasl- of gaasuitvoering.

De spiraaluitvoering viel af daar bij invoering van gevouwen koni proble-
men kunnen ontstaan bij het aanbrengen van de spiraal ter plaantse van de
lasnaden, Tevens geeft deze uitvoering verslechtering van de gevoeligheid.
De gaasuitvoering is dus gekozen., Hierbij lag het voor de hand om een bol-
gaas te nemen, waarbij het verlies aan lijnbreedte ruimschoots gekompen-
seerd wordt door de winst aan gevoeligheid. Voor dit nieuwe buistype,

dat het ontwikkelingsnummer 82D14 meekrecg, was het gewenst dat de uitwen-
dige maten overkwamen met die van de 81D14. In de toekomst zal de ballon,
die over de gehele lengte gevouwen wordt, ook voor dit type bestemd zijn.
In hoeverre de lasnaad op de rastervertekening en andere buiseigenschappen
invloed heeft, is nog niet bekend. De proeven zijn tot op heden uitgevoerd
in Wertheim ballons en ballons met gedeeltelijk gevouwen koni. lIndien de
nav.spanning van de 82D14 niet al te hoog gekozen zou worden, zou dit als
voordeel met zich meebrengen dat het scherm niet van metalbacking voorzien
hoeft te worden., Dit naar aanleiding van het streven om naast dezelfde
ballonmaten ook dezelfde bewerkingen als bij de 81D14 toe te kunnen passen.
De keuze is toen gevallen op een totale naversnelling van 4 KV (Vk = =2 KV
en V scherm = + 2KV, beide t.o.v. Vg2). Dit betekent een nav. verhouding
van 2., Deze schermspanning bleek nog geen hinderlijke opladingsverschiin-
selen te veroorzaken. De keuze van de lage nav.spanning gaf tevens de me-
gelijkheid om de aquadag beneden aan het plaatstel uit te voeren en het

500 i.p.v. het 750 mazen per inch gaas toe te passen. De uitvoer van de
aquadag aan het plaatstel laat het nav.kontakt in de ballon vervallen
waardoor 81D14 en 82D14 ballons zonder meer uitwisselvaar zijn. De moge-
lijkheid om het 500 i.p.v. het 750 mazen gaas te gebruiken, zél door de
grotere sterkte van dit gaas veel minder problemen opleveren bij het ver=-
werken., Bij de nav.verhouding van 2 is de lijnbreedte bij het 500 mazen-
geas nauweli jks groter dan bij het 750 mazen gaas. Een extra voordeel van
de lage nav. verhouding t.o.v. een hogere nav. verhouding is het toe kunnen
latenlvﬂn niet al te grote stofjes en andere onvolkomenheden op het gaas,
Het ligt in de bedoeling om de rotatiespoel direct om de buis te gaan
wikkelen,

Uit diverse kanonberekeningen is als eerste proef een ontwerp te voorschijn
gekomen dat is weergegeven op schets 1,

=3
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De zansluiting van het plaatstel is zodanig gekozen dat dit zoveel mogelijk
overeenkomt met die van de 81D14. Hierdoor zijn o.a. brand- en sweepvoe-
ten geschikt voor beide typen.

In dit overzicht wordt aan de hand van de resultaten uit de eerste proef

de verdere ontwikkeling van de divefse kanononderdelen besproken,

Schets nr.2 geeft de belangrijkste maten zoals deze momenteel zijn.

De metingen van de belangrijkste buiseigenschappen, die aan dit verslag

zijn toegevoegd, zijn het gemiddelde van een aantal buizen die overeen=-

komen met schets nr. 2.
Indien niet anders vermeld ziin de metingen uitgevoerd onder de volgende

condities: Vg2 = 2000V, VMAV = 4000 (beide t.o0.v. Vk).

Opzet van de eerste proef.

Hiervan staan op schets nr.1 de belangrijkste gegevens.
Het kanon was samengesteld uit de volgende onderdelen:

- triode gedeelte, gelijk aan D13-480 en 81D14.

- G2 lengte 5 mm., gelijk san D14-120 (bij 81D14 O mm.).
- fokusgedeelte, gelijk aan D13-480 en 81D14.

- y-gedeelte, niet bestaand, provisorisch gemaakt.,

- x=gedeelte, van D14-160.

- geom, CcOrr., niet bestaand, provisorisch gemaakt.

- kooi + gaas, niet bestaand, afstand x-pl. tot gaas 10 mm., 750 mazen

gaas, gaas gevormd ret stempelnr. 314 G.

Overzicht van de proeven t/m. jan. 1974.

Bijlage 1 geeft de belangrijkste maten en bijzonderheden van de diverse
proeven, De lijst geeft alleen die gegevens, die na de eerste proef nog

gewijzigd zijn.

Kanonontwikkeling.

Naar aanleiding van de reeks uitgevoerde proeven is er een kanon uit de
bus gekomen, waarvan de belangrijkste gegevens momenteel overeenkomen met
die op schets nr., 2. Wat de reden tot de diverse wijzigingen op de eerste
proef is geweest, wordt hieronder voor de verschillende kanononderdelen

uit de doeken gedzan.

- Triodegedeelte.,

Dit is niet gewijzigd.
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- G-2 lengte.
Uit de lijnbreedteproeven (proef 2 en 3) is gebleken dat de in eerste
instantie geckozen lengte van 5 mm. een goede keuze was. Om de invloed
van een kortere- en langere G2 op de lijnbreedte te kunnen bekijken
zijn proef 2 en 3 opgezet en ingesmolten in D7-190 ballons.
De ballons waren voorzien van D7-190 kanons met G2 lengtes wvan O
(normale D7-190), 5 en 10 mm.
De plaats van het scherm bij een D7-190 komt ongeveer overeen met de
plaats van het fokusvlak bij een 82D14. De grafieken nr. 1 en 2
geven de lijnbreedte als funktie van de kanonspanning 5ij een scherm-
stroom van resp. 10 en 25/uA met de G2 lengte als parameter.
De grafieken nr. 3 en 4 geven de lijinbreedte als funktie van de G2
lengte ook bij een schermstroom van resp. 10 en 25/uA maar met de

kanonspanning als parameter,

-~ Fokusgedeelte.

Dit is niet gewiizigd.,

- Vert, afbuigplaten.
De bij proef 1 toegepaste platen (provisorisch gemaakt en ingedrukt)
met &én knik bleken een te kleine eindafstand te hebben en zodoende de
uitsturing niet te halen. Vergroting vin de eindafstand van 6 naar 7 mm.
bracht de gevoeligheid van ~ 9V/cm. op ~ 9,7V/cm. en loste het uitstu-
ringsprobleem goed op. Door de toepassing van provisorisch gemaakte
platen en het ontbreken van goed indrukgereedschap ontstond veel uitval
op rastervertekening (trapezium vertekening). Daar goede platen en in-
drukgereedschap niet snel beschikbaar konden zijn, zijn we overgestapt
op de bestaande D13-480 platen met 3 knikken en een eindafstand van
9,2 mm. Bij de tweede knik staan ze dichter bij elkaar dan bij de
eerst gebruikte platen. nierdoor wordt de gevoeligheidsafname t.g.ve.
de grotere eindafstand weer grotendeels gekompenseerd.
De gevoeligheid werd ongeveer 9,8V/cm. Hierbij moeten we er wel even
op wijzen dat de gevoeligheidsverslechtering van ~ 0,1 V/cm. tot deze
waarde beperkt is gebleven doordat tegelijk met het invoeren van de
D13-480 platen het gaas 5 mm., hoger gezet is. Dit geeft iets meer ex-
pansie.,
Op bijlage 2 staan de berekende gevoeligheden bij gelijke expansie-
faktoren. Deze getallen geven een beter beeld van de verschillen,
De laatste 2 berekende gevallen laten zien dat er nog iets aan gevoe-
ligheid te winnen is als de onderlinge plaatsafstanden aangepast worden

aan de uitsturing.
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Daar deze winst gering is, is besloten de bestaande D13-480 platen te
handhaven.

De in eerste instantie gebruikte brede y=-platen bleken wat deflektie-
defokussering betreft niet meetbaar beter te zijn dan de smallere
D13=480 platen, Bij deze laatste platen bleek wel een extra afscher-
ming langs de platen nodig, om spotopladingsverschijnselen (verplaatsen
en opblazen) bij kleine bundelstromen te voorkomen, Naderhand is geble-
ken dat zelfs die extra afschermplaten nog niet voldoende waren.

Dit was geconstateerd bij het uitvoeren van liniairiteitsmetingen in
vert. richting. Biji het uitvoeren van de meting van boven naar beneden
en omgekeerd bleken we n.l. 2 krommes te krijgen die iets t.o.v. elkaar

verschoven waren (zie onderstaande figuur).

] [ f//fﬂ/_meting uitgevoerd van
‘::::///) \\\\:::i boven naar beneden.

meting uvitgevoerd van

*4o #30 *RO F/0 O =/o -20 ~JO ~4O beneden naar boven,

BoveEn g BENEDE A

CERT. T ST ORING //‘;’/‘f/

Bij het invoeren van de "minirok" bleek bovenstaand effect verdwenen
te zijn. 0OUok na het weglaten van de afscherming langs de platen.
Evenals in de fabriek is het vergulden van de platen voor dit type

ingevoerd.,

Gedeelte tussen x-en y-platen (i.p.s.).

De centreerplaat tussen de x- en y-platen is voorzien van een "minirok",
Deze minirok is om 3 redenen ingevoerd, De ecrste reden is hierboven
reeds genoemd en dient dus om de y-platen af te schermen om zodoende
opladingsverschijnselen te voorkomen., Bij de tweede reden is reeds
rekening gehouden met het invoeren van ballons waarbij de lasnaden over
de gehele lengte loven,

De centreerveren kunnen dan niet op de flappen van de centreerplaten
zitten daar ze aan 2 zijden tegen de lasnaden aanzitten. De centreer-
veren op een minirok zijn niet aan plaatsgebonden. De derde reden
houdt verband met de aquadag uitvoer aan het plaatstel, Om dan met

een contactspiraal contact te kunnen maken met de aquadag, moet deze

tot in de hals van 50 ¢ doorlopen (als bij de 81L14).

-6
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Het doortrekken wan de aquadag houdt dan in dat de centreerveren
niet meer ter hoogite van de centreerplaat gezet kunnen worden, maar

lager. let minirokuitvoefing is die mogelijkheid aanwezig.

Hor. afbuigplaten.
Bij de eerste proef is voor het gemak van de bestaande D14=-120 platen
uitgegaan. De gemeten gevoeligheid bleek toen op ca. 19 V/cm. uit te
komen. Uit berekeningen is gebleken dat de eindafstand iets verkleind
zou kunnen worden (zie bijlage 2). De winst in gevoeligheid is dan
echter maar gering. De onderlinge x-plaat afstanden van de D14-120
ziin zodoende gehandhaafd.
Een ander probleem zijn de kormtestralen aan boven en onderkant,
Deze kromtestralen zijn samen met gaasvorm en de afstand x-platen tot
gaas verantwoorrelijk voor rastervertekening en liniairiteit.
Het is gebleken dat de breedte van de y-platen en het al of niet toe=-
passen van een minirok en y-afschermplaten geen meetbare inwvloed hebben
op de liniairiteit en rastervertekening.
Van de belangrijkste proeven geven bijlage 3, 4 en 5 een overzicht met
de erbij behorende rastervertekeningen en liniairiteiten. '
Het resultaat van proef 20, waarbij geen geom.,corr. toegepast is, lijkt
wat rastervertekening betreft zeer aanvasardbaax. Door het toepassen
van het 314 gaas i.p.v. het 334 gaas is de rastervertekening beter ge-
worden ten koste van de liniairiteit., De hinderlijke slingers in de
lijnen zijn dan ook veel minder erg, Hor. is de lin.afwijking tussen
midden en rand echter van ~ 3% naar ~ 5% gegaan. Voor vert. is deze
van ~ 2% naar ~ 4% gegaan. Daar de fouten in rastervertekening nog
maar gering zijn is een verdere optimalizering van de gaas- en x-plaat-
vorm pas wenselijk als de acuadag-uitvoer definitief uitgezocht is.,
De extra afschermingen rond de x=-platen die dan aangebracht moeten wor-
den zouden rastervertekening en liniairiteit kunnen gaan beinvloeden.

i
Geom.corr.
Om de buis goedkoop te houden en om op het plaatstel een pén beschik=
baar te hebben om de aguadag uit te voeren is er nsar gestreefd de ras-
tervertekening goed te krijgen zonder geometrie correctie.

Bij proef 20 is dit heel aardig gelukt (zie bijlage 5).

Kooi + gaas.
et ligt in de bedoeling om hiervoor dezelfde constructie in te voeren

als voor de D14-240., Deze is echter nog niet klaar,



Toepassing van het 500 i.p.v. 750 mazen per inch gaas gaf bij dit type
geen meetbare spotvergroting (bij een nav.verhouding van 2),
Ook bij het bekijken van een spot door de microscoop was er niet veel
te zien van een gaasafbeelding rond de spot. Tle lage nav.verhouding
heeft verder nog als voordeel dat kleine vuiltjes en andere oneffenheden
op het gaas die bij de D14-240 zeker uitval veroorzaken bij de 82D14 nog
toelaatbaar zijn., De la:tste proeven zijn danook steeds uitgevoerd met
grensuitval ven de D14-240 (750 mazen gaas).,
Het verwerken van het 500 mazen gaas levert door zijn grotere sterkte
veel minder problemen op dan het 750 mazen gaas.
De gazen gemaakt met stempelnr., 334 gaven een erg storende rasterverte-
kening. Aan de zijkanten kussenvertekening en iets uit het midden ton-
vertekening. Dit is in onderstaande schets weergegeven. Bij gazen gemaakt
I met stempelnr. 314 was dit effect
7—‘_iz_jh~‘*“- ——‘.——}/ minder erg. De liniairiteit was
e 4 echter slechter,
| f \ : Zoals reeds »ij de x-platen is op-
; (\ gemerkt is proef 20 als gunstigste
!
i

uit de bus gekomen.

(stempelnr. 314, afstand x-pl. tot

=1 ST gaas 15 mm. en Ry, boven 13,5 mm.)

Voor dit geval is hieronder de uitsturing zonder naversnelling weergegeven,
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Bijlage 6 geeft een beeld van de uitsturing op het gaas als de uitsturing
op het scherm 88x110 is. De max. uitsturing op het gaas is dan ~29 mm. -8
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Naversnellingsuitvoer azn het plaatstel.

Bij de eerste proeven is direct duidelijk geworden dat deze uit?oer
zeer goed afgeschermd moest worden. Zonder extra afscherming had sterk-
te spotvervorming, spotverplaitsing en rastervertekening plaats. De
sterkste spotbeinvlioeding werd veroorzaakt door de uitvoerdraad langs
het kanon. Om deze draad af te schermen hebben we hem in een glasbuis-
je gelegd dat aan de buitenkant bedekt was met ecn geleidende laag
(Leitsilber). Deze geleidende laag werd doorverbonden met de minirok
(G5). Deze afscherming bleek goed te werken. Het contact van de uitvoer
met de aquadag is tot stand gebracht door de aquadaug door te laten lopen
tot in de hals van 50 g (als bij 81D14) en aan het einde van de uitvoer-
draad een contactspiraaltje te lassen dat tegen de aguadag drukt.
Dit doortrekken van de aquadag leidde wel tot het invoeren van een extira
afscherming bij de x~-platen. Zonder deze extra afscherming trad te veel
rastervertekening op (spotverplaatsing die niet over het hele scherm
gelijk was) en werd de spot iets astigmatisch (wel te corrigeren).
Het plaatsen van 4 schotjes langs de x-platen bleek niet voldoende af
te schermen, want het veld afkomstig van de aquadag bleek nog tussen de
flappen van centr.pl. G5 door te grijpen tot bij het y-afbuigsysteem.
Dit uitte zich als een vierpoolveld dat de spot iets astigmatisch maakte
(wel te corrigeren) en de vert. gevoeligheid iets verkleinde, Hierdoor
kwamen we op de constructie die is weergegeven op onderstaande schets.
Als extra afscherming is hierbij op centr.pl. G5 ook een minirok naar
voven geplaitst. Het afschermde glasbuisje dat aan de buitenkant wvan
de minirokken loopt is met 2 bandjes hieraan bevestigd., Aan de boven-
kant van de draad die uit het glasbuisje komt is het spiraalveertje
gelast dat contact moet maken met de aquadag. Bet midden van het glas-
buisje is gebogen om de af=-
. :;; ApUAaoAE scherming om het buisje aan
//4\\\ ;;;; de onderkant zo ver mogelijk
— te laten doorlopen tot bij
“ het plaatstel.
g W Een probleem bij de hier be=
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geringe ruimte voor het

l i schreven constructie is de

contactspiraaltje tussen de

minirok en de aquadag.
' Dit kan aanleiding zijn tot
e sluiting.

\\;f“fw De ruimte tussen het glas=

]LJH[ buisje en de halswand is

ook maar geringe. -9
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Bij schokken en trillen kan het glasbuisje misschien tegen de hals
aznstoten met gevaar voor breuk en losse delen. In hoeverre deze con-
structie te gebruiken is moet nog nagegaan worden door meerdere buizen
te laten maken op deze manier en het laten doen van schok- en trilproe-

ven, Blektrisch is deze metode goed.

Aansluiting plaatstel.

Hieronder zijn de z2ansluitingen van een 81D14 en 82D14 naast elkaar
gezet, Beide moesten zoveel mogelijk aan elkaar gelijk gehouden worden.
Voor de 3 extra uitvoeren bij de 82D14 waren pen 5, 11 en 13 beschik-
baar. De aquadag uitvoer mocht niet in de buurt van de gl.dr. k en

G1 liggen., Tussen deze elektrodes en de aquadag uitvoer staat 4 kV.
Voor de aquadag uitvoer verviel ven 13 dus. Er is toen gekozen voor
pen 11 die tussen de y-plastuitveeren 2zit.  Bij keuze van pen 5 die
tussen de x-plaat uitvoeren zit zou meer kans op sluiting bestaan

daar de x=plaatuitvoeren lgnger zijn dan de y=plaat uitvoeren.

G5 (i.pe.s.) is aan pen 5 gelegd en de kooi + gaas aan pen 13,

[ pen 81 D 14 82 D 14
14 - 1 f £

2 i.c. (G2, G4) i.ce (G2, G2', G4)
3 G1 G1
4 X2 X2
5 iscs {62, G4) G5 (i.p.s.)
6 X1 X1
7 k k
8 63 (fokus) ¢3 (fokus)
9 G2, G4 G2, G2' G4
10 Y1 Y1
11 - G7 (aquadag)
12 Y2 Y2
1% i.c. (G2, G4) G6 (kooi + gaas)

Bij de 81D14 staat G2 op 4 pennen en bij de 82D14 op 2 pennen.
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kanoncentrering. ;

8 Centreerveren op de minirok en 4 centreerveren op G2' zou een goede
centrering zijn. De 8 centreerveren op de minirok leveren geen proble=
men op. Voor de 4 centreerveren op G2' ligt dit anders. Bij de kanons
die door de ontwikkeling stilstaand worden ingesmolten mogen op G2°
geen centreerveren zitten daar ze dan te dicht bij de insmelting zitten
en veel kans op sprong besta2t., In de fabriek is het echter geen be=-
zwaar, want bij de D14-120 zitten ze op dezelfde plaats en heeft dit
nog nooit moeilijkheden opgeleverd. Voorlopig zetten we de 4 centreer-
veren op G4. Schok= en trilproeven moeten nog uitwijzen of die centre-
ring dan voldoende ics. De 4 centreerveren 