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~ih¢~rt Philips C~rpc~rati~r~ 

~ c c t.c. ,1,~. , h~-L . L~ ~ ~ ~.; (s. L% :- G {~ ~ 

. N.V. Philips' Claeila..^7pengabri~::ken 
Eindhoven, The Netherlands 

Attn: Mr. E.K. Modderelan/Bicoma BA 

iakyo 
Ja faan 

P. 0. Box 13, Y""crld Trade Cen,er 
Hamamatsu-cho, hlínato-lcu, Tokya •

our ref K ál0(33 /4 

subject Te1.Tokyo (03)45-5211 date lU ,January, 1~;% 
Osaka (06)237-7871 

Re Ita~atsix  Claim Report 

Dear Mr. Modderman, 

As already have sent Telexes, we ~s.11 enclose here the report 

on rejected Ce R., Te ~ti>cstionaire 41-223 I'or g pcs an~hich e~2 

HTould like to have your an:~lys~.s af the tubes. 

t~ïith best regards, 

Routing Indicator N'HFHIL 
Telex NIPHiLTK 126388 
Cable Address PHI Li PSALt= 

Yours faithfully, 

P.O. Nl fï©.Tti YHi LIP S CORr ORATION 

Y., Tax~iguchi 

Elcona Division, 

O9AKA SALEJ OFF1C£ 
Fu)f~~emi Er'dg.8c 
2-22, Ira~asr~i, =;igast:l-ku, Os~k;, 



Report on Rejected C.R.T. W-223 

`rom Sales Organization 

Type No . 

Invoice No. : 540/0262.02 

Invoice Date 1976-10-29 

Defective Q'ty 6 pcs 

Tube No. ; 518969, 524499 

518946, 618843 

618841, 442923 

Nihon Philips Corpor ation 

D13-500GH/O1 

540/0254.02 

1976-10-19 

4 pcs (*} 

Order No. 642-31.3, 345, 046 

Indenter : 

546071, ~4515 

522913 

642-345 

~ 1 pce out of 4 pcs has been rejected on 
bubbles and has been returned to EHV. (4V-222) 

Iwatsu Co., Limited. 

540/0262.02.... 6 pcs 

Tube No. 

1 . 518969 

2. 524499 

Reason for Rejection 

Adjustment of tube at approx. 8 ~uA beam 
beam current and displaying sin wave. 
By shifting sine wave in X direction sine wave 
disappears from screen at approx. 2 
divisions from right hand side (deshadow 
effect).(A) 

*Too high cathode current for optimal focus 
setting. 

~Oxydation of connectïng pins 

*Similar effect as indicated by item 1(A). 

*Remarkable difference in focus quality 
between center and edge. 



3.518946 

I 

4. 618843 

Displacement of sine wave at a beam 
current level of S uA stop shift of sine 

ldiv. wave in vertical. direction. Top of sine 

waves disappear within useful display 

area particulary at right hand side. 

5. 618841 

6. 442923 

Dust on mesh. Iwatsu has tried to remove 
dust from mesh. But did not succeed. 

~-.~ir leakage along pin connected to deflection 
plate. Metal cap on pin was loose. 

*Difference in brightness level between 
top and center of a displayed sine wave. 
At low brightness level displayed picture 
at top of display area disappears. 
Minor deffect but nat acceptable for Iwatsu. 

540/0254.02  3 pcs 

7. 546071 

8,9 524515 

522913 

Display of single vertical line. Shift of 
displayed vertical line in X direction to 
edge. Lower end of vertical line is bent 
2 mm towards the center. Specification as 
agreed upon by EHV. is 1.2 mm. 

>' ~ 2 .Omm 

*Serious oxydation of connecting pins. 
Iwatsu metal qual lab department 
recommends not to use these tubes in 
view of further deterioration. 
Visually rejected. 



~~~.~.~~y~y~~~°~ ~ ~~~.~~~i~~.~~~~ U~~F ~~~~ 

ZC 7._C Y3/14;;9 11132U Pt~E417 T(;05é~~ 
RR h,P HE SA LGR ~ 

U 
V< 

2.49 `/ ~ ~ _ ~ ~., ~ ~ ~ ~ ~ 
I ~~ ~ { 

197G 19771-►11 
ELCU".~í~i PA 
E;/~?f7 L~ E f;`,9 J1^d ~ • 
CC ; ~ GRC~AT~NPC 
REF FURTHER REJECTS OF 01 ~-50UGH/01 t~Y I~'~'~l`SU STOP 
4 PCS OUT Gf= 10 f"~CS t'dERE f~;+~,)EC T ED C3Y !'::'Á'T5U VISCI~IL 
IN,PEC'TlOi~ i?EC/rE..1SE OF ;ER IUIJa O~YDA'1"I C`hJ OF CONNECTI NG 
P1 NS STOP PLS RETE4... (t~'44J RETURN REFERf't~JCE NU(~.1DER 
FOR 4 PCS R E JEC'Í 5 !';~ i TH F~J Ll~U~,'1 i NG TI:SC NRS AS 
CJEST I Ut1 NA i RE ''.~2?4 STOP - _ 
;'J-224 tNVOlCE t~0, 54U/02~?SoU1 

INVOfCE D~TE 3U/11/7G 
DEFECTIVE Q'TY 4 PC5 
TUOE PJOo 61f385©, 6Uf~979, 524492, 522920 ~ R~ ~ 

TANiGUCHI Nii-fPl-i1 L., 
111??_0 
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474 3 1976-12~ 13 
ELCOr.4A ~3A 
MOrlJ~r": N/DENGEL 
CC: t~9(JLDER ELCO+.iA $A 

DEKKEF,S ELCChaiA BAE 
ITAKURA/OVERDIJ}< NPC 

Rc PHG^!E CALL DEC . 10 ON FtEJECTS OF D13^°500GH 6Y I [''dA T SU 
REPLACED ~UAN'ftTY : 23 PCS 
A) 1 PC OUT OF 2:~ PCS HAS REEN REJECTED ON HtJBF3LES ;TOP 

SAï.9PLE HAS (3EEN R ETUR r4ED TO EHV, 
R) ~r[;uE hiC. :~22913 Ar~O 524515 

CGr4~PLA I rJT ; SEE; I OU~.~ OXl'GATI ON OF CONtdtrCT I NG !? 1 r1S STO~ 
I.'tATSiJ n!ETAL CUAL LAF DEPARTI~IEt~~T RECOr,sr.~EnipC r~JOT TO rrSF 
TI fESE TUG ES I t+r VI Eb'~ OF FURTHER DETER i GRAT ( C~J STOP 
Vf LUALLY fiEJECTED 

C) TUD E:' NO . 61 1841 
Al fi LEa;,AG~ Af_.Oh1G PE ra CONNECTEO TO DEF LECTION PLATE STOP 
n~ETAL C~.P OP~ P i ry ~'!AS LOOSE 

D) i U4E r!0. ~18959 
1 ) A,DJ►.!STf.%~ENT OF T11~? E AT ~`,P ffi~OX . r3 lJ~~ fiEAh1 CURRENT A"JD 

N DISPLAYING SIN b;~AVE STCP RY SH{FTING SINE 1'dAVE if`~ X 

, 
~~~~~F~l~~ — 1~~~~~~~Rf~~ ~ ~ 

~, . r~;.;, ~. 

Í':~ A,c;C 

~1~.1L~.~1~~~? 

DIRECTiON SINE ~"~AVE DISAPPEARS f=RC3r,~ SCREE=N AT APPP,OX. 
~ 2 D I VI S i ONS FRUM R I GriT HAND S I (?E (E?ESHAP~Ot.' EFFEC1' } 

2) T00 H( GH CA`CI-fODE CURRENT FOR GPTI r~AL FCCUS SE T TING 
E ) TUD E r:0 . J24499 - 

1 OXYDAT f CN OF CONNECTI PJG P I NS 
2 S I r~~l LAR EFFECT AS t ND I CATËO BY ! TEr.;# n'S 
3} RE~~ARKAHLE DI FFFRENCE f N FOCUS (~UAI.) T`f ~3ETWEE^J CENTEF, 

ANU E[%G~ 
F ) TC~E N0. á1L~~~46 

~115~'LACFniENT OF SINE ~','AVE AT A REAF~9 CUE?REr~JT LEVEL OF 
~ UA STflf' SH f Fi" OF S I rbC ~'~~AVE i N VE;RT I CAL D( F~r`CT I(~~J 
S i C'i'' i(JPá nF S I r~E t`iAVF:S h r SAPPEAF; ;'JI TN I N!!SEFt.rL F`I Sr LAY 
ARE A. P.ART i CULAí;Y /iT R r G.-1T HAr'df~ S I DE 

r7 Ti.!F3E Nt~, ~i18~4~ 
DL'ST OP: F~`ESH ST7i I ~!'ATSrJ i-( AS TR I ED TO R Er:1GVF Ci1ST FF: c~(~9 
n~ESr( 3UT prp NOï` SUCCEED STOP 

H) TUBE rt0. 442923 
Dr FFERE(':C E f P! +'P, r Gi~TNES5 LEVEL RC i'l~'~'EEN TOP A"{u Ct hlTER 
£JF A D r SPLA'fs: p S I tdE ~'JAVE STC)P A T L0~'~ 
BR t GHTNES:~ ~,EVEL D I SPLAI` ED P I CTU7E AT TOP GF D I SPLAY 
AREA DIBAPPtiARS STOP MINOR DEFFECT BUT NOT ACCEPTAgLE FOR 
i 1"1ATS U 

I ) TUP E P~0 . 54 G071 
DI SPLAY OF S I f•JGLE VER T I C~'~L LI NE STCP ST;JP S~IIFT CF 
DISPLAYED VcRTICAt. LiNE IN ~, DIREC`►10r~ `1`0 EQCE STOP 
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LOW"!ER END O(~ VERT1 CA(_ L! ~fE 1 S t3EP~T 2h.~F~1 TOti"ARf?S TfiC 
CENTER STOP SPEC I F !CATION AS AGREED UPON BY EHV. I S 
1 .2 to h~4 S TU P 

COPJCLUS I OPJS ; 
AFTER Tt-iE EVALUATIOPJ OF 23 REPLACED TtJr3E~~ I ~,íATS► ► RF(;Ah ,E v►~r~Y 
P~~Uï,i l t'~SeT AP!Pr.A~~rr ~T AidY t,1;GhE COl~J51 ~:a~_i-; PSI L I PS A`~ A 
RrLI ABLE SUf'PLI Efi FOR FOLLOW/l `JG F;EASCr,S ; 
A) ~C O/O O<= Tti.= REJECTED c~~T~ ~ HAVE r!t? RE'LATI ON AT ALL 

'r` ITt~i Tf-iE GLUE r~RC)BLEF~S STOP IT !`IkS ~,GP,EEU UPON Tt1AT 
REPLACEt~r1ENTS d`lOULD BE SHi PPED ! PJ A~JGUS'i t3 UT OUE TO TtiE 
PROBLEr.1S .' ITH T~-~E GLUE ON LIFE TESTS PHILIPS t'íAS FORCED 
TO POSTPOt~!E THE S -f IPh;4F"NTS 

8) I6~JAT5rJ CO r:OT DELI EVE THAT ALL TUBE: fiAVE REEPJ CAREF~-ILLY 
NSPECI'ED BY CURL LA3 DEPARTi'~1EPJT OPJ ALL REPEAT ALL PARAt`~iE'T'ERS 

CONSEOUrrPJTLY I1'JATSU SERIOUSLY CONS I DER I P!G TO TAKE LEGAL 
~.~EASURES 1 N CASE ALL TUï3E5 ARE NOT REPLACED BY faEG. 31 STOP 
HOPE YOU A(Z E A~°;~AR E OF S ER f QUS t~:AATTER APdD ARE `'1A i T I NG FOR 
YOUR REPLY 
GRAAT N 1 HPH1 L 
130 i:30 7 
NNNN 
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iV.V, Philips' Gloe~_1G~xi?pc~nfabric~lcen 
Eindhoven s The Ne%lier lands 

Attie Mr. I.kCa Modderman/ ]✓l.coma BA 

Shuwa-Shinagawa Bldg. 7, 8th FI. 
26-33, Takanawa 3-chome, 
thinato-ku. Tokyo, 108 Japan 

our retKT/mí/036/4 

subject Tel. Tokyo (03) 44.6-561 I date 15 November , 19 i 6 
Osaka (06) ?_S I -7871 

Re Iwatsu C7_aim Repor.t 

Dear Mr. Modderman, 
t-

'~Ve ~~~ill enclose here the report on rejected C, R. T, Questionaire 
tnT~222 for I ~;ce which. we would like to have your analysis of 
the tube, 

We tvi_17_ highly appreciate your_ information of reference number 
for return ~~h~l~~~ent„ 

With best regards 

Yours faithfully, 

p. o. NIHON P13ILIP5 ~ORPORATION 
t 

Ko Taniguchi 
1~ 

Elcoma Division. 

Routing Ir;dicator NHPHP 
Telex N!PFdiLTK J2638II 
Cable Address Pliit_IPSAt_E 

OSAKA 8Rà13C}d CFi-EGE 
Fujinami Bldg. 6th F!. 
2-22, imabashi, Niaashi-ku, Osaka. 



Report on Rejected C.RaT.  W-222 

trom Sa].es Orgy-~ni~ation 

Type No. 

Invoice No. 

Invoice Date. 

Defective Quantity 

Order Nr. 

Indenter 

Nihon Philips Corporation. 

: D13-500tH/Ol 

: 540/0254.02 

: 20/1.0/76 

1 pce 

642-345 

: Iwatsu Co., Limited 

Tube l~Tr. Reason for rejection 

514971 bubbles 



Nihon Phíiips Corporation 
Tokyo 
Japan 
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. N,Va Philips' Gloeilampenfabrielcen 
Eindhoven, The Nether lands 

' Attn: Mr. Modderman/ Elcoma BAE 

subject Tel. Tokyo (03) 448-561 I 
Osaka (06) 23 I -787 I 

~~~ 
~ 

Shuwa-Shinagawa Bldg. 7, 8th FI. 

26-33, Takanawa 3-chome, 
Minato-ku, Tokyo, 108 Japan 

our ref KT/022/4 

date 27 June , 1976 

Re Iwatsu Claim Report 

Dear~Mr. Modderman, 

We will enclose here the reports on rejected CoRoT, Questionaire 
W-220 for 13 pcs which we would like to have your analysis of the 
tubeso 

We will highly appreciate your information of reference number 
for return shipment, 

With best regards9

Yours faithfully, 

p•o. NIHON PHILIPS CORPORATION 

K, Taniguchi 

Elcóma Divo I(1 

Routing Indicator NIHPHII_ 
Telex NIPHILTK J26388 
Cable Address PHILIPSALE 

OSAKA BRANCH OFFICE 
Fujinami Bldg. 6th FI. 
2-22, Imabashi, Higashi-ku. Osaka. 



Report on rejected C.ReT. W-220 

From Sales Organization Nihon Philips Corp oration 

Type No. D13-500tH/Ol 

Invoice No. 540/0133.03 

Invoice Date. 01/06/76 

Defective Quantity 13 pcs 

Indenter Iwatsu Co., Limited 

Tube No. Reason for rejection 

618846, 606973, 618841, 

605134, 618854, 606975, too many bubbles. 

618848, 618855, x18849, 

618843, 618852, 618844, 

609602, 



f~ihon Philips Corporation 

r.~ ~ ~ ~ ... . , 

Tokyo 
Japan 
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~,i,1 >✓trv/L ~~ ~c,(-~b Cvt ,~-✓I. C ~ 

N. V, Philips ' G1_oie lampenfabrieken P. o.eox t3, World Trade Center 
Hamamatsu-cho, Mina[o-ku, Tokyo. Eindhoven, The Netherlands 

Attn: Mr. Modderman/ Elcoma BA 

subject Tel. Tokyo (03)435-5211 
Osaka (06)231-7871 

Re; Iwatsu Claim Report 

^ Dear blr. Modderman, 

^., 

our reKT/mt /018 /4 

date 1 June, 1976 

We will enclose here the reports on Rejected C.ReTe Questionaire 
FdI-218 for 3 pcs and W-219 for 1 pce which we would like to have 
your analysis of the tubes, 

We will. highly appreciate your information of reference number 
for return shipment. 

taiith best regards, 

Yours faithfully, 

~ 

p.o~ NIHON PHILIPS CORPORATION 

Ka Taniguchi 

Elcoma Div. 

Routing Indioator NIHPHIL 
Telex NIPHILTK J2E388 
Cable Address PHILIPSALE 

OSAKA SALES OFFICE 
Fujinaml DIdg.6F 
2-22, Imabashi, Hlyashl-ku, Oaake, 



~ 

Report on Rejected C.ReT, ~-218

From Sales Organization Nihon Philips Corporation 

.Type No. D13-500tH/O1 

Invoice No. 540/0087.01 

Invoice. Date : 13/04/76 

Defective Quantity 3 pcs 

Indenter Iwatsu Co., Limited 

Tube No. Reason for rejection 

524513 ~ blur at right side screen ( on the 
lower part,-2 div from center, 
markedly ) 

~ obscure focus 

~ s.p halation 

522768 ~ blur at the sides of the screen 

524492 

* bubbles on the screen 

* bright line is,b•lurred on the upper 
part of the screen 

~- s.p halation 

* distortion of pattern is big ( 1.2 -
1.3mm in the Y-direction of the right 
of the screen ) 

~- bubbles on the lower part of the 
screen 



Report on rejected C.R.T ~~-219 

From Sales Organization 1~'ihon Philips Corporation. 

Type No. D10-200tH/07 

Invoice No. 540/0096.02 

Invoice Date 23/04/76 

Defective Quantity 1 pce 

Indenter Iwatsu Co., Limited 

Tube No. Reason for rejection 

043ï09 ~ the difference in brightness and 
disappearance of tested tivaveform tivhen 
focus electrode voltage is changed 

* vertical linearty 2.5% 

~ 
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3636 197 á-05-25 ~ -~ E~- ~. ~~_,~~.tC{~. 
ELCO►~~A RA ~ ,, ~~~~; ,~~, . ~ . L ~t,~~. <<. . ~:c.,, 

Pt~ODDERMAt~ : ~ ~; ~ `' ii 
CC: GRAAT—NPC 
1. ~1iLL REPORT ON REJECTED CRT QUESTIONAIRE FOR ~'-218 FOR 3 

pCS ~'dOULD L I KE TO HAVE YR ANALYS I S ON ThlE TUBES 
APPREC I ATE YR ( PdFO OF RL'- FEREPlCE NU~~BER FOR RETURN SH i Pt4~NT. 

REPORT ON REJECTED C.R.T. ~d-218 

FROM SALES ORGAN (ZATt ON : h! I k-IOI`d PH { L! PS CORp . 
TYPE NO : U13-500GH/01 
I NVO i CE NO. ,. 54Q/00€37.01 
INVOICE DATE 13/04/76 
DEFECTIVE QUANTITY 3 PCS 
INDENTER ; (ddATSU CO., LlsviITED 
TUBE N0. REASON FOR REJECTION 
pM~Y--s-! 

524513 + BLUR AT RIGHT SIDE SCREEN(UN HE LO~dE R PART 
(d2 DiV FROtv1 CENTER,) t~1ARKEDLY) 
+ OBSCURE FOCUS 
+ S.P HALATION) 

~ 
~: 

28
22

 1
0
0
 8

8
0
5
1
 

522768 

TELEGRAIti11 -TELEXBERICHT 

+ BLUR AT THE S 1 DES OF THE SCREEN 
+ BUBBLES ON THE SCREEN 
+ }3R I GH T L i I~E t S BLURRcDviv T~~E UPPER ?AP.T 

OF THE SCREEN 
+ S.P HALATION 

524492 + D I STORT i UN OF PATTERN I S BIG (1. ?.--1.31v9M i N THE Y—
DIRECTiON OF THE RIGHT OF THE SCRFEPd e ) 
+ BUBBLES ON THE LUy~~r'ER PART OF THE SCREEtd 

2. ALSO ddi LL REPORT ON REJECTED C.R.T C~UESTI OïdA I RE FOR t"d-219 
FOR 1 PCE rdOULU LIKE TO HAVE YR APdALYSiS ON THE TUBE 
APPRECIATE YR {NFO OF REFERENCE NUMBER FOR RETURN 
SH I P ~1E PIT . 

REPORT ON REJECTED C.R.T 1'd-219 

OG43u49 

FRObt SALES ORGANIZATfON : NIHON PHILIPS CORP. 
TYPE NO D10-20UGH~U7 
INVOICE NO. 54U/0096.02 
INVOICE DATE 23/04/76 
DEFECTIVE QUANTITY : 1 PCE 
INDENTER : I~dATSU CO. LIMITED 
TUBE N0. REASON FOR REJECT~ON 

043709 + THE D I FFERENCE I N SR I Gt•ITC.ESS AND D (SAPPEARANCE 
G~ TESTED r/AVEFORM ~dHEN FOCUS ELECTRODE 
VULTAGE IS CHANGED 

TELEGRf-~i11! -TELEXBERICHT 0043050 

RG DS 
TANtG'!CNI NIHPHIL 
~~~~~~~2 

+ VERT{CAL LINEARTY 2.5-0/Q 
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TEL~C~~f~i~~ - TELEXBERlCHT 
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OU~-á~+~9 

I VV. 

+++ 
4 671 19? 6~-U4--0 b 
ELCG(~~~k DF 
MGDDERFx9AN 
CC : GRkhT P~PC 
}'rl L! REPGRT Oia REJECTED CR'r QUESTI C~I~A tFtc FG1~ ~N-216 FOR 1 PCE 
rYGULD L 1 KE TO NAVE YR At~;~3L.Y`, # S TUQE . 
APPREC I ATE YR f fiaF 0 GF RÉf EI;EPaCE Nt1P<<~ER FOR RETURN SFi i PF~~Et~iT, 
REpORT 0« REJEC`1-ED C ® RQTo ~'~2~G 
w   aa. w ew aa. ~w wr w w .w !M •o. N ar 

FRGF.~ S~~LES ORG;;ha I 7_A~}" I OFti ; P1( NQ~d PI-i I !_ ) PS CORP • 
TYPE taG : D 13~50GGH/01 
ORDER N0; 44G-5~2 
INvo1cE NG: ~4o/GGG~eG~ 
I NVQ 1 CE DATE : ;~G/ 1/76 
DEFECTI VE C>tUANTI TY: 1 PCE 
I NDENTER ; 1 ~bATSU C0. '  L I F~f I TED 
TUE3E NO REASQN F0R REJECTION 

w WAaYwu4RNAe~w~ M~ Mlwbb~iMY 

514515 BLUR OF CR{GNT LI~E 
( AT LO~~iCR PI~R'r ESPEC I ALLY. ) 

TAN I GUc~ I ta i HI't~ I L 
06G513 
hJ~JtdN 

~ L..~ S'. - TEL~~B~=~~~H~ 

~v_ s ~t/V 

7 
.~;ro 1, ~~~ ~:., , 

y~. 

~~1~tJ4:.~ 



Nihon Philips Corporation Tokyo 
Japan 

",U~l~ár 

I 
/ : t-I, v. í~:ir~~ I_t. ~~CC„ 

V V ~ S .s -Lti~ ~ A'1. 
. . .~~ 

,,, I - r /~~ . ~, r. ~_ 
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('i"1~ Iiya 

~r 
~ \ 

~,~ <~•~ ~~.~ Uti~.r ~ v ,-~-~ 
~1 

0~ ~-c ,v~~, L 

N.V. Philips' Gloeilampenfabrieken 
Eindhoven, The Netherlands 

Attn: Mr. E,K. I+Zcadderman/ Elcama BF 

subject Tel. Tokyo (03) 435.521 I 
Osaka (06) 23 I -787 I 

Re: Rer~ort on Rejected C.R,T. for W--216 

Dear Mr. Modderman, 

r„ ;':T 

C.+ i s ~ dw ..n i•;: ~. 

P. O. Box 13, World Trade Center 
Hamarnatw-cho, Minato-ku, Tokyo. 

wr ref KT/lilt/013/ 

date 6 Ap r i 1, 197 ~ 

~ ~~_~ ~l~.t,.. 

ate will encl.ase hero the repal~t on rejected C.R.Ts Questionaire 
W-216 far 1 pce which v.e F~~ould like to have your analysis of the 
tube. 

I~?e trill highly appreciate youx information of reference nurïlber 
fox return shipment. 

t~<i.~;h 2~ost rogards f

cc: Mr. Holvast BAE • 

Yours f~i? ~chfulJ 5r, 

p. o. NZHOi~ PHILXYS CQF~PCRAT IDN 

K, Taniguchi 

Elcozna Div. 

Routir~ Indcator NIHPHIL 
Telex NIP',iILTK J26388 
Cable Address PHtLIPSAL£ 

OSAKA BRANCH OFFICE 
Fujinami bldg. 6F 
2.22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka. 



Report on rejected C. R. Ta 

Questianaire NO.~J-216 

drom Sales Organization : Nihon Philips Corporation 

Type No. : D13-500VH/O1 

Indenter Iv+=at su Co. , limited 

Order No. 440-532 

Invoice Iy'o. 540{000}.02 

Invoice Date. 20/1/76 

Detective Quantity 1 pce 

Tube No. Reason f-or rejection 

~ 

524515 blur of bright line ( at lover part 

especialll~ ) 
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Nihon Philips Corporation :1~µ, ~' ~` ~`` ~ ~~"'.~ ̀ ~ 
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Tokyo 
t Japan ti , ,í; t, a ~ 

~' .i. ~ ,~ ~ ~ 

.N. V. Philips ~ Gloei lampenf abrieken 
Eindhoven, The Netherlands 

6 
P. O. Box 13, World Trade Cen?er 
Hamamatsircho, Minato-ku, Tokyo, 

Attn: I~~ir. }~BK, Mociderman/ Elcoma I3F ourret KT"."./mt/OIQ/4 

subject Tel. Tokyo (03)435-5211 
Osaka (06)231-7871 

• Re: Report on Dejected CQR•T for Sy-215 

Dear Mr. Modderman, 

date & M,ar ch , l97ó 

We will enclose here the report on rejected C~R.T, Questionaire 

{~;-215 for 1 pce ~=hicYt we woLYld like to ha~~e ~~ai~z irvests_gation 

on the tube. 

We Will highly appreciate your informatioF~ of reference number 

for return sh~~:,,cnt . 

With best regards, 

•cc: ?~;r. Holvri=.t/P4E 

Yours faithi`ul.ly, 

p ~ o. NIHUI~' PF~í:í LIPS CC`í2I~C~ATION 

K. Taniguchi 

E:lcai~a Di.v , 

~ ~~ 

~~ y~~ ~ 

.iaoao. 

v. 

ns 

Routing Indioator NIHPHIL 
Telex NIPF11L7K J2tS388 
Cable Address PHI LIPSALE 

U£AKA SALES CFFICE 
Fujinami GIOg.BF 
2-22, ImaGashi, Hlgeshi-ku, Osaka. 



Report oei rejected  CaReT. 

Questionaire NO, W-2I5 

From Sales Organization :Nihon Philips Corpor at ion 

Type No. 

Indenterer 

: 

; 

D13-500tH/O1 

Iwatsu Co., Limited 

Order No. ; 440-I43 

Invoice No. 540/021~i.1 

Invoice Date 28/10/75 

Defective Quantity ; 1 pce 

Tube No. Reason for Rejection 

522762 bubbles massed together at the 

lower part of the screen 



Nihon Philips Corporation Tokyo 
Japan 

~~~t~~~ ; N-, . ~. KA ~ ~ ~,.0 
~')7 . ~ti~~SYt..,~, .;,ti _~ u, 

//

I n - +`6. 0~ 1 'i~s~lti. 

.~, . 5~~+~e-i 

PHILIPS C l~l , 1J. {CL v" .~~t.,%. ~t',C ~ 

FJL~I. ~L(.CX /w~-c~C.a iA13`~1~ G ~;t.4ï.~ ] u~ , 

/ ~~ 

.r
///

N.V. Philips' Gloeilampenfabrieken 
Eind hoven, The Netherlands 

~Attn: Mr. E.K. Modderman/ Elcoma BF 

sub~eot 

~ ~. ~~ ia 

b~gy - a tá 
i rJ ~ ~ e~~ 

P. O. Box 13, World Trade Center 
Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo. 

cur ref KT/mt /007 /4 

Tel. Tokyo (03)435-521 I date 10 February, 1976 
Osaka (06) 231-7871 

Re: Report on Rejected .C.R.T. .for W-214 

Dear Mr. Modderman, 

We will ',Ienclose here the report on rejected C.R.T. questionaire 

W-214 for 1 pce which we would like to have your investigation 
i 

on the tube. 
~I 
i 

We will highly appreciate your information of reference number 

for return shipment. 

With best regards, 

Mr. Holvast/BF 

Yours faithfully, 

p.o. NIHON PHILIPS CORPORATION 

K. Taniguchi 

Elcoma Div. 

~r~ í 

Routing Indicator NlHPHIL 
Telex NIPHILTK J26388 
Cable Address PHILIPSALE 

OSAKA BRANCH OFFICE 
Fujinami bldg. 6F 
2-22, Imabeshi, Higashi•ku, Osaka. 
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Report  on rejected C.R,T. 

Questionaire NO.W-214 

From Sales Organization Nihon Philips Corporation 

1ype,~ No. D13- 500tH/Ol 

Indenterer Iwatsu Co., Limited 

Order No. : 440-532 

. Invoice No'. ; 540/0009.02 

Invoice Date ; 20/ Ol/ 76 

Defective Quantity ; 1 pce 

Tube No. I Reason for  Rejection 

524512 ~ , bubbles massed together on the 

screen 
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-Nihon Philips Corporation Tokyo 
Japan 

,'C~ ~, ,~ li 1~ , b.; ~ , t ,.,,, :~ ..n 

~~~~C,ts Ya..~ 

~ ~~, r,L ~, 

, N.V. Philips' Gloeila;~penfabrieken , 
Eindhoven, The Netier a-ands 

Attn : Pfr . A4odderman/ Elcoma BF 

subject Tel. Tokyo (03) 435-521 I 
Osaka (OS) 231-7871 

P. 0. Box 13, World Trade Center 
Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo. 

our ref 
KT/mt/057/4 
057/ 

date 22 December , 1975. 
1. 

Re : P.è~or.t on Rejected C.R.T i'or W-?_IO~ W-211(~} (2} 

~~-~ /,Z..{ ,. v K -+~.~i~-c n. 

- Dèar Mr. Modderman, 

Cie will enclose here the report on Rejected C.R.T. questionaire 
W-210, CaT-211 far 19 pcs which we would like to have your 
investigation on the tube. 

C~Te will highly appreciate your information of reference numUer 
for retixrn shipment . 

~C~ith best regards, 

Yours faithful-ly, 

p.o. NIHON PHILIPS CORP~tATION 

K. Taniguchi 

Elcoma Div. 

Enclosure 
cc: Mr. VD Poel/ Elcoma BAé4. 

. 
% `~~y~` 

~ 

- ! ~ (/ 

Routing I~cator NIHPHIL 
Telex NIPHILTI< JI.6^88 
Cahle Address PHILIPSALE 

OSl!KA BRANCH OFFICE 
Fuji ni bldg. 6F 
2-2. imabashi, Higashi-ku, Osaka. 
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REPORT ON REJECTED C.R.T. 

Questionaire No.tti-210 

Fxom Sales Organization: Nihon Philips Corporation 

Type No. 

Indenter 

D13-SOOGH/O1 

Iwatsu Co., Limited 

Order No. 440-143 

Invoice No. 540/0216.01 

Invoice Date. 28/10/75 

Defective Quantity 1 pce 

Tube No. Reason for Rejection 

524513 Bubble massed together whole 

part of the screen. 



. REPORT ON REJECTED C.R.T. 

Questionaire No. t~,'-2I1 (1) 

From Sales Organization : Nihon Philips Corporation 

Type No. D13-500tH/O1 

Indenter Iwatsu Co., Limited 

Order No. 440-143 

Invoice No. 540/0216.01 

Invoice Date. 28/10/75 

Defective Quantity 17 pcs 

(2~ 

Tube No. Reason for Rejection 

524485, 524486, 523380, Bubble massed tother on 
523378, 518946, 514971, 
5189fí9, 522913, 522920, the screen 
524499, 524500, 524492, 
524487, 523376, 52451.6, 

522768 Big dust on the lower Left of 

three parts 

(3) 522767 

the screen ( bright line is 

distorted extremely 

Bright line is distorted on 

both upper and lower part of 

left side screen, and on the 

the Lower part of right side 

screen.( this bending is over 
by brightness berries 



REPORT Oï~T REJECTED C.R.T. 

Questionaire No. W-211 (2) 

From Sales Organization Nihon Philips Corporation 

Type No. D13-SOOGH/Ol 

Indenter Iwatsu Co., Limited 

.Invoice No. 540/0171.02 

Invoice Date 02/09/75 

..Order No. 440-I43 

Defective Quantity 1 pce 

Tube No Reason for rejection 

514995 There is a flotiv (7mm) on the left 

upper part of the flourecent 

membrane 
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Nihon Philips Corporation Tokyo 
Japan 
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. N.V. Philipst Gloeilampenfabrieken 
Eindhaven, fihe i~letherlands 

Attn: I~`ir. E.K. Modderman/ Elcoma BF 

~ ~ ti, ~, 
~~~~w 

~~ F O ~11 W-  • 

P. O. Box 13, tiNorld Trade Center 
Hamamatsu-ctio, Minato-ku, Tokyo. 

our retK T/mt/020/it 

subject Tel. Tokyo (03)435-5271 date Apr11 22, 1975 
Osaka (06)231-7871 

• Re Report on Rejected C.RoT. for tit-20b 

Dear Mr. Modderman, 

'rJe will enclose here the report an rejected C.R.T questionnaire N o.~l-20b 

far 3 pcs which we would like to have your investigation on these tubes. 

We wi11 highly appreciate your information of reference numbers for 

return shipment. 

With best regards, 

Enclosure 
• cc: rir. J.H. van der Poel/Elcoma BF 

Fbutfnq [ndioator NIHPHIL 
Telox NIPHILTK J28388 
Cable Address PHI LI PSALE 

Yours faithfully, 

p, o. NINON PHILIPS CORPCà~ATIO~J 

K. Taniguchi 

Elcoma Div. 

~• 
~ 

t ,, 

OSAKA 8ALE3 OFFICE 
Fujinaml bldg. t3F 
2.22, Imabashi, Higashl•ku, Osaka, 



Report on Rejected C.R.T. 

From Sales Organization: 

Questionnaire No.r~-20b-1 

Nihon Philips Corporation 

Type No.. . . . . : . D13-500tH / 01 ~- ~::~~;a-~cc~ra~.i~}t~ 

Indenter Iwatsu Co.,~Ltd. 

Order No. t 3~.0-2p7 ':~. ~ ~,?~. 
rá 

a 

Invoice No. 5L~0/0057.02 

Invoice Date March 11t, 1975 

Order No. .. 310-207 

Deffective quantity 1 pce 

Tube No. Reason for Rejection 

lt1~2923 disconnection of rotation coil 



,~r Report on Re~ected C.R.T. 
~ 

(Zuestionnaire No.W-206-2 

From Sales Organization Nihon Philips Corporation 

Type No. :~ D13-500GH/ O1 

Indenter :_ Iwatsu Co., Ltd. 

Invoice No. :~ 540/0348.27 

Invoice Date December 18, 1973 

Order No. 3%0-566 

Deffective tZuantity 1 pce 

Tube No. Reason for Rejection 

3i~6289 _ _ _.F. _band resin layer at the center part 

of the screen 



Report on Rejected C.R.T.'

~. _..z~ ár~.~..,. i <,at ïotz ~ 

Fiom Sales Organization 

Type No. 

Indenter 

Order No. 

Invoice No. 

Invoice Date 

Deffective Quantity 

.; 

.~ 

'si.~.cr~ i i~ë.."? (~uestionnaire_ No.W-206-3 

-~•~ Nihon Philips Corporation 

~~D13-5000x/ol 

~`-~ ~Zwàtsu Co. , Ltd. 

`340-598 

" 540/0056.03 

= •March 11, 1975 

'- 1 pCe 

Tube No. Reason for Resjection 

442917 

4 

S-P Halation at the lower part of the screen 

wholly. 



Sample tube D13-50ocH,o1 

0.3 V ~ l 

'Lest conditior.e: 

vf Heatervalta$e 

First accelerator voltage Vgl z5oo v 

Final accelerator voltage ~T ~13 1500o v 
Interplate shield voltage Vg10 25oU V 

Fost deflection shield voltage 

(with respect to Vg11) Vgl 2,'g1 1 _15 v 

Correction electrode voltage 

(xith respect to Vgl) VgBí'g2 r200 V 

Test resultst 

Control grid voltage for the visual 

extinction of a focused spot 

Spot correction electrode volta~ze 

(with respect to Vg2j 

'Jertiaal bead-centering electrode 

voltage {with respect ta 
,Jg1,t 

Horizontal beam-centering electrode 

voltage with respect to vgl 

Focusing electrode voltages {with 

reap®ct to Vgl' 

~~can magnifier electrode voltage 

(with resneo+ tltrifg2) 

Geometry eont_~ cl. .. ~e.;tr~,'e voltage 

(with res~~ect to 'v g2) 

Deflection factor vertical 

Deflection factor horizontal 

_'~; g 1 

~'33f 82 

Ve~5lg2 

vg7i g2 

- vga~g2 - 

- Vg6/g2 ' 

Vg9/g2 

Vg1 1 /g2 

My 

.... V (600 to 800Vj 3) 

,.,, V (400 te boOV,~ 3) 

G) 

~; 

~;x ,... V/om 4) 



- 2-

Notest 

1. The electrode voltages are with respect to cathode, unless 

otherwise speoífied. 

2. For a scan-magnification factor í~isc 1.9. 

The tube should not be operated cutside the range 1.8-2.0 

3. For a scan-magnification factor I~sc 1.y and screencurrent 

íg13= 1UuA. For any other values of I~!sc within the above 

mentióned rangef and Ig13 the focusing electrode voltage 

will be within the indicated ranges. 

Q. For a scan-magnification factor ?sec= 1.9. For other values 

of Niac, the vertical deflection factor as indicated should 

be multiplied by 1.9/I~Isc. 

~ 



VRIJGAVE FABRICAGE  

TYPE D ~3 ~ 50o GH~01 

~~It'ALI~~Eá 
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~ ~.~ R. PRC~ Fo ~~:~~~ 
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ELCOMA 
QII~LIT7 LABO8,T082 p80FE$3I0]1>L TIIBY~S 

rtAR-81/73 c~25 -1- 1973-02-21 

VerslaK vergadering Vrijgave voor Fabricage 

oscillograafbuis type D 13 - 500... 

d.d. 31.U1.1y73 

Aanwezig de H?I.s v.d.Bolt, Ir.Dechering, Geevers, Honig, Laugeman, 

Modderman, Hadstake, Thijssen, Dre.Varekamp, 

Ir.Yerhoeven, Wassenaar v.d.Wijk. 

Kopie de HH.: Ir.Per~er, '~Jei jer. 

➢e aanwezigen gingen akkoord met Vrijgave voor Fabricage..Wel werden 

als zwakke punten aangemerkt: 

1) Oplading X platen. 

~) GaH.sje (draadr.00ster). 

Aan de hand van het vrijga.vedos3ïer. werden de volende opmerkingen 

gemaakt. 

Algemeen: In orde. 

Target specificatie: 

Ueen opmerkíngerr over de beschrijving in het proeffabricage overzicht. 

Proeffabricage overzicht: 

leen opmerkingen over het proeffabricage overzicht. Het budget overzicht 

geeft niet aan hoev~rel er besteed werd. 

Er zal aan het dossier een averzicht initiale kosten toegevoegd worden 

van de administratie Elcoma. Dit overzicht zal met het verslag mee-

gezonden worden. 

Hr. Honig 

Meetvoorschriften/Meetresultaten: 

Samengevat zijn de meetresultaten en voorgestelde eis-wijzigingen in 

rapport KAR 84/73007• 

Afgesproken werd de meeteisen op de volgende punten te wijzigen. 

(Zie wijzigingsbon 1752y) 

1) Deflectiefactar Y F eis wordt 1 .5-1 .9 V,/cm. 

2) Reflectiefactor X F eis wordt 12.2-14.5 V/cm. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. -2-



ELCOMA 
QU~LIT7 IJBOS~T087 P$OFE8SI0](~L TIIB88 

I3AR-8~/73 025 -2- ~973-02-21 

3) Stijgtijd (Rise time): F eis als punt 45 opnemen. 

Stijgtijd meten m.b.v. foto. 

Vlgs. rapport RAR 84/73007 (meetresultaten) wïjken de gemeten 

waarden van de stijgtijd aanzienlijk af van die in de publikatie. 

Kapport Eii/CJvdW/MB/ RAR-34/77 geeft hiervoor een verklaring. 

Aangezien de meetuitkomsten van de stijgtijdmetingen veel hoger 

zijn dan de waarde van de buis,(omdat de totale stijgtijd samen-

gesteld is uit de stijgtijd van buissysteem, meetapparaat, aan-

sluiting buis etc.),wordt het wenselijk geacht om een bepaald meet-

apparaat voor te schrijven in de meetvoorschriften. 

Ook kan gerefereerd worden naar de vrijgavebuizen en het fotoboek 

D i3 -500 wat bij de ontwikkeling aanwezig is. Fabricage voor-

schriften moet een toelichting maken betr. de meetmethode. 

Als F en L eis wordt overeengekomen 0.40 nsec. max. 

Rapport i3AiZ 34/77 wordt aan het vrijgavedossier toegevoegd. 

4) 

5) 

Hr. Thijssen 

Hoek meetraster t.o.v. buisvoet: 

~3ekeken zal worden of deze eié aangepast dient te worden. De eis 

van -4~+q° wordt aan de L-eis toegevoegd. 

HH.Geevere/Thiiesen 

Mechanische metingen: 

Afstand halskant spoel tot scherm. 

De tolerantie is wat kritisch hier. De L eis wordt 257-279 ~• 

Besloten werd de publikatie niet te wijzigen. De klant moet rekening 

houden met het feit, dat er een afwijking kan ontstaan van max. 

9 mm door optellen van toleranties t.g.v. aanbrengen van de glas-

plaat. Het pucoté moet onderzoeken hoe dit het beste gepubliceerd 

kan worden. ~~eze meting wordt ook toegevoegd aan de F en II eisen 

met dezelfde eis. 

Betreffende de overige punten van rapport RAR 84/73007 opgenomen 

onder de tab meetresultaten is besloten de bestaande eisen te hand-

haven zoals in het dossier is vastgelegd. 

N.V. PHILIPS' G40EILAMPENFA6RIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
-3r 



qII`LIT7 L1BOB~T087 PHOF8SSI08~L TIIB83 

ELCOMA 
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itAR-81/73 U25 _3_ 1973-02-21 

Opgemerkt werd. dat de schetsen betreffende rastervervorming (zie 

pag.31) zijn weergegeven in figuren, die qua buitelnafineting op 

schaal 1s1 en qua tolerantie en gemeten afwijking, op schaal 1ps1 

zijn getekend. 

Op de vergadering werd een rapport uitgedeeld betr. excentriciteit 

in de X en Y richting. De auteur was Hr. v.d.Wijk, de datum van het 

rapport 1j.01.1y72. In dit rapport wordt voorgesteld om de excen-

triciteitseisen aan te passen om de uitval hierop te verkleinen. 

In de meeteis staat: excentriciteit Y ~ 5.5 mm .., 

excentriciteit Y X6.5 mm 

In de publikatie staat: excentriciteit Y max. 6 mm 

excentriciteit X max. 7 mm 

Besloten werd deze situatie te laten zoals deze is. 

Applicatie: Geen opmerkingen. 

Publikaties

Op pag.10 moet in de 3e zin onder note 3 "~2" tussen haakjes gezet 

worden, de komma vervalt. 

De afstand halskant spoel tot scherm dient bekeken te worden door het 

pucoté. (Zie opm. onder meetresultaten). 

Pucoté. 

Gereedschap en apparatuur: Geen opmerkingen. 

ConstructieB®Bevens en fabricase voorschriftons 

Op de vergadering werden de volgende documenten aan het dossier toe-

gevoegd. 

1) ~31ad 120-UO2 atuklijst kanon d.d. 73.01.02 

2) Overzicht van bewerkingen d.d. 73.01.02 

3) Montagevoorschrift d.d. 72r05.0y 

Opgemerkt werd, dat de nominale maat van het scherm en de lengte van de 

buis afwijkend zijn t.o.v. de publíkatie. 

Scherm:publikatie 120 ± 4 mm ; Sam. teken. 118 mm nom. 

Lengte:publikatie 454 ± 10 mm ; Sam. teken. 453 ± 5 >zun nom. 

N.V. PHILIPS' GLOEfLAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDBRLAND. 
-4-



QII~LIT7 I,~BOR~T08Z P80FE89I0]1~L TIIBPS 

ELCOMA 
~~Ax-81/73 c~25 —4- 1973-02-21 

Deze verschillen zijn bewust ingevoerd omdat de samenstellingstekening 

meer gezien moet worden als een werktekening van de ballon voor de 

glasfabriek. Maattoleranties bij het maken van de ballon kunnen op 

deze manier nooit zo groot worden, ds.t de ballons niet meer aan de 

publikatie voldoen. 

f~fet wijzigingsbon L 24ti01 d.d. 10.1.1973 zijn alle wijzigingen vermeld 

in de interne mededeling AJJMvd13/MD/RAH-34/170 d.d. 15.1.1973 ingevoerd, 

Bijzondere materialen: 

Opgemerkt werd, dat de soldeerpasta en het wolf raamdraad, benodigd bij 

het samenstellen van het draadrooster, niet voldoen aan die kwaliteit 

die ervan gewenst wordt. FIet maken van het gaasje blijft een moeilijk 

punt. 

Octrooi situatie Geen opmerkingen. 

Verpakking en stempeling: 

Verpakkingsmethode 10 01 69 is vervallen en vervangen door methode 

3322 810 00321. 

Voor valproef resultaten in deze nieuwe verpakking wordt verwezen naar 

de conclusie van het valproefrapport d.d. 72.02.Uf3. 

Produktie resultaten: 

Moeilijkheden t.g.v. het opladen door X platen waardoor veel uitval 

ontstond, zijn volgens de ontwikkeling opgelost. (Nikkellaag van vol-

doende dikte). 

Kostprijat

rJen kostprijscalculatie basis 1 73 zal nog aan het dossier toegevoegd 

worden. 

Garantie: Geen opmerkingen. 

Zwakke punten: 

Als zwakke punten werden aangemerkt: 

1) Oplading X platen. 

2) Gaasje. 

HH. íladstake/Middel 

A.B. Honig 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENF^GRIEKEN, EINDHOVEN, NEDiFRLI~ND. 



Ondergetekenden verklaren zich accoord mtt c~ 

Vrijgave Fabricage 

van 

Type 
~~_ 

Naam 

Hr. Modderman 

Ir. Verhoeven 
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QIIAI,ITZ LAB08AT087 PROFESSIO]IAL TIIB3i3 1 

ELCOIWA 
RAR-81~73~003 ARH~CF 10 Januariti 1y73 

Vrijgave Fabricage Osoillog~raafbuis D 13-~00 

Inhoudsolagave 

A1Qe>aeen 

Ontwikkelings type nr. 

Commeroiëel type nr. 

Omschri jving 

45 D 13 

: D 13-500 GH~/01 

: 13 cm. Diagonal Plat face with 

aluminized screen widA band 

oscilloscope tube designecï fo~~ 

abaervation and measurement of 

high frequency phenomena. 

Ontwikkeling op verzoek van s 

Budget nummer 

C.A. Elcoma 

3301 

Trl►rQet spacificatie s Zis ontwïkkelinga overzicht 

Oatwikkelin¢~ overzicht 

~eatvoorechriften 

1; Rapport AJJB~vdB~ltB~RAR-34/nr• 147 
d.d. 8.11.1972 

2e Budget overzicht d.d. 10.11.1972 

F blad 361-1 

361-2 

L blad 362-1 

362-2 

362-3 

362-4 

362-5 

362-6 

362-7 
L blad .~63-1 

LVD. blad 364-1 

Controle II blad 366-1 

366-2 ,. ~. .. 

,~ ~~ 

e~ ~~ 

~~ 

re u 

It ~, 

~t n 

.. 

d.d. 

d.3. 

ci.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d. 

d.d, 

d. d. 

3.d. 

d.a. 
d.d. 

72.12.19 

72.12,19 

72.12.19 

72.11.1y 

72.12.19 

72.11.1y 

72.12.19 

72.11.19 

72.11.19 

15.2.1y71 

71.1 2.19 

72.12.1y 

7[.12.1y 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



E L C O IVI A 
QIIALITT LAB08AT087 P80FESSIO](AL TOBBS 2 

RAR—$1 /7 j/oo:~ ARH/cE 10 Januari 1y73 

lleqtrssultaten s 

i~eetrappo.rten, meetbladen, grafieken. 

1~ Rapport RAR-847.3005 d.d. 73.01.05 (lineariteitsmetingenj 

2/ 1eetbladen (geen datum) 

3i Rapport meten van lineariteit d.d. 10.02.1971 

4/ Rapport RAR-84/71056 d.d. 16.6,71 (Reflectieq en oplading 
(door X platen) 

5/ 

Levensduur 

6~ Proefnummer 50050 d.d. 72,11.06 

Lidtest 

7/ Rappoz•t RAR-$4/2 d.d. 30.3.1971 

.~iechaniache beproevingen 

8/ Rapport mechanische steracte oscïllograafbuizen 

Tropenproef 

9/ Rapport RAR-~4 1 d.d. 22.3.1971 

~daatcont.role 

Zie meetbladen 

Applicatie 

1,~ Application informs*ion 33~ 
2/ Application note 34 

3/ Overzicht CRC 250 .TdHz oscillograaf OCT 

Publicatie d.d. Februari 1972 

Gereedschap en apparatuur 

Rapport kJR~ê,AE/AR-65~nr.21 3.d. 3.2.1972 

590 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften 

Documentenoverzicht d.d. 72.12.05 

SamPnatellïn~s_tekaning 

Stuklijet 

. d.d. 72.10.24 

d.d. 71.Oy.~6 

,.. 1. 21 . 4.1 y70 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QII~LITY LABORÀTOE7 PROFESSIOBLL TIIB3iS 3 

RAR-81~7 3,~00.~ l~RH~ GE 1G Januari ~y73 

Overzicht van verschenen documenten 

Sam. Kanon 

Tekening sam. Kanon 

Stoklijst 

Uverzicht van bewerkingen 

d.d. 72.05.09 

d.d. 72.09.26 

d.d. 72.10.24 

d.d. 17.08.1971 

Pompvoorschriften 1! pompen I d,à. 7;.01.02 

- - - - - - _ - 2~ pompen III d.á. 73.01.02 

Branden-sweepen-af vonken s d.d. 22.06.1y71 

Zeefbespreking Verslag AvdB~1~B~nr.14 d.d.2y.3.1 

Verklsring betr.-constr.~eg. s 

Bijzondere materialen s 

1~ Rapport AJJYvdB~MB/RA&-34/nr. 148 d.d. 10.11.1y72 

2~ Voorlopige specificatie Wolfraam TT insmeltdxaad d.d.1.7.1y52 

3/ Normblad R 309 betá. zuorstofvrij koper. d.d. 1.5.1y52 

Octrooi situatie 

interne mededeling d.d. 29.2.1y72 

Verpakking en stempeling 

1~ Voorschrift stempelen en verpakken 

2~ Verpakkingsvoorschrift methode 3322 810 00321 

3~ Verpakkingsvoorschrift methode 600157 A 

d.d. 72.12.19 

d.d. 72.12.19 

d.d. 3.1.1y73 

4~ Verpakkingsvoorschrift methode 100169 d.d. 30.4.1968 

5/ Valproefrapport 

61 Valproefrapport 

7/ Test sheet 

Productie resultaten 

Koatpri1s : Kostprijscalculatie bassin 1972. 

Garantie situatie s Overzicht garantie 

d.d. 71.02.0$ 

d.d. 8.c.?971 

d.d, 3.1.1873 

A.k. Honág 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDél2LAND. 
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ur~twikkeling Osciliogxadfbuïzen. 
8-1' -1 c~7~/'AJJ~!vdB,~R+~fiIAR-34~r~r.1~7. 

D13-Sc~L,, Oscillograafbuís voor breed.bandmetingen 

v-~r hoge f'requentïes, (ontwikkelingsaar.duiding 451113 j. 

Bij het m~:ker. van oscíl,ogxaafbuízen voor het meten vs.n hoge frequen-

ties is een grote gevoeligheid een eerste vereiste. 

Aangezïen ~~en ae.r. de meest voor de hand liggende oplossing, verlengen ve.n 

de bt.is n dientengevolge vergroting van de lijnbreedte, niet te veel wen-

ste toe te geven, werd met berulp van afbuigversterkïngssystemen n:~ar een 

oplossing gezocht, in de D13-5U0 worden tweë systen;en toegepast: 

Bij het e~:~rste systeem wordt door gebruik van een draadrooster samen 

met de naversnellïngselektxode een expansie vara de uitsturing bereikt. 

Bij het tweede systeem berust de werking op een kombïratie van 3 elek-

trosts.tïsche víerpoolsystemen 2 focuslenzF~n en 1 afbuigve.rsterking~. 

De ontwikkeling v_1n de y afbuigïng werd geleid door de vraag naar een 

zef~r gevoelig s;rsteem, geschikt voor metingen tot SOU Liz. 

ïvadere uitwerking van de konstruktíe van de D13-5001 

a} Afbuigversterking m.b.v. een draadrooster werd aI eerder toege-past en 

zowel de draadroosterkonstruktie als de ballon is overgenomen v~.n de 

D13-45U oscsillagraafbuis. 

b) L'oor toepassing v~.n de vi~expoolkombinatie als aft•uígversterking is na 

vergelijkende proeven met hyperboliscre, cylindrische en vlakke platen 

het huidige systeem gekozen. 

elk van de beide focuslenzer~ v<~n dit systeem wordt gevormd door een vier-

tal vlakke platen (9 x 12 am') die in eer. nauwkeurig vierkant rondom en 

evenwijdié; aan de kanonas worden gegroepeerd. 

ij de beperking van de grootte vtin het. vierkant en de aansluitende 

diafragma's (gaten 1,5 mm.) voor en achbr de focuslenzensystemen is 

gezocht ntar een gescY,íkt kompromis tussen deflektiefo~ussering, lijn-

' breerite en eenvoudig mogelijke konstruktie. Het gekozen focuslenzen-

systeem heeft overigens het voordeel d+t door de afzcnderlijke isolatïe 

var: de platen correktiemogelijkheder. bestelar: voor centrerïng van de elek-

tronenburdF~l in x en y ricr~tir2g. 

De afbuifversterkirgalens bestaat uit Zen aantal loadrec:~tt op de kanonas 

staande ceritreerplaten met een midden~•at zodanig van vorm dat bij opsta-

peling vare re platen, ~aet geringe afstand onderlink en elke volgende pi•w~at 

QO° serdra~.id t.o.v. de voririe, vanuit de kanonas de indruk ontstaat van 

.ruimte tussen vier cylinders die op evenf;rote afstand van en evenwijdí~; 

aan de kanons.: zo dicht mogelijk zijdelin~.s tEgen elkaar zijn geschoven. 

-2 



RAR-34/nr.147/bI.2. 

De uiteínàelijke vormen afinetíngen van het middengat v-_;n de platen 

alsook de onderlinge plaatafstand er. de totale hoogte en de plaats van 

het systeem zijn aan de hand ve.n proeven en berekeningen geoptimaliseerd. 

De nauwkeurigheid waarmee de vierpoolsystemen opgesteld moeten worden 

t.o.v. de kanonas vereist speciale aundacr.t voor de samenstellingsap~~ara-

tuur voos het elektrorenk~.non. 

c 

d 

~ 

~ 
1 

ej 

Het x afbuigsysteem.is identiek aan dat van Verdere typen oscillograaf-

buizen. rlaatvarm en anderlinge afstand van àe afbuigplaten zijn aange-

pa~t o,;, zo hoog mcgelí~;ke gevoeligheid te bereáker:. 

Het y afbuigsysteem moest een impedár.tie v:-a.n 300.Jt hebber.. Daartoe is 

gekozen voor een symetrisch "vertragingslijn" systeem bestaande uit 

twee plat~:e spiralen (helix die ais norr~ale 3' platen worden aangebracht. 

ne spiraalafmetingen de breedte, de .dikte en de spoed v~.n de spiraal, 

maar ook de afmetingen ~n voran vare de in- en uit~7angen en van het ophang-

s,ysteem in het kanon zijn van groot belang voor de gedragingen van tiet 

systeem. Nauwkeurig samenstellen en monteren van de systemen is een 

eerste vereiste. Specialá afmetingen van afscherminger. gijn nodig om 

de impedantie afwijkingen bij de verschil ende frequenties te beheersen. 

Om de lijnbreeàte te beperken werd een betrekkelijk hoge kanonspanning 

i2,5 KV) gekozen. Daarbij is gestreefd n::~ar triodedeel Naarin de 

opening in rooster 1 klein kan zijn. 

De halte kathodestroom die plaatselijk van de kathode wordt gevraagd 

heeft ons uiteindelijk gebracht tot een opening van U,5 mm. in rooster 1. 

met gebruik vin een normale oxydkathode en een afstellíng wan 0105 mm. 

kathode - rooster 1 afstand. De rooster 2 lengte is eerl compro;;:is tussen 

lijnbreedte, maximale schermstroom er. acceptabele ïengte v~.n de buis. 

zendere problemen tijdens cie ontwikkeling. 

Aan.-ezien de D13-~0u op tr~,l van punten afwijkt van àe konstruktie vàn 

vele tot nu toe gefabriceerde oscillogra-~fbuizen zijn het aantal bijko-

m+ende p:roblemer tijdens de ontwikkeling groot geweest. 

1. De kleine afstand van de x platen t.o.v. elkaar e.n de grote gevoelig-

heid van d~~ buis in de y richting maken de afbuigsystemen bijzonder.vuil-
gevicelis. Voar de x platen brengt dat met zich mee dat met nog g-z•otere 

zorg d,~n voarheen tijdens de bewerkingan tegen stof en verontreinigingen 

moet worden gew~a~kt. 

Tijdens het verloop v_in dE proef'f'abrikage bleek dat Fr ondanks deze speci-

ale zorg veel oplading t.g.v. vuil op x platen voor kwam. 



R.9 H-34 j nr. ~ 47/bl . 3. 

Ue eenvoudigste manier om uitval op dit punt te bestri,;~den is: 

aj De x platen v~~n een la--~; nikkelaxyde voorzien, dikker d~.n tat nu 

toe gebulk vaas . 

b~ Aeduc~ren v-~n x pleten onder beter ~;~egarandeerde omstandigheden. 

Beide p:+n ten worgen ïn een voorschrift opgenomen. 

2. 'riet y syste~-m, bleek als gevolg v<~n de hoge geviceligh~ïd niet bruík-

ba-~r zonder het voerai te voorzien vs.n een laagje opgedampt zuiver goud. 

De hechting van het goud rechtstre~.ks op het chroomnikkelstaal liet te 

.wensen over; in de apdamipkiak waren er problemen met net vacuumniveau en 

met na.rmteverdelir:g aver àé helix en als gevolg van de methode van indruk-

ken kon de helix niet vlak vóór net opdamc~en worden gebeïtst en gereduceerd. 

Daarom is besloten een tussenla.-sg van opgedampt chroomnikkel toe te passen. 

He't opdampproce:, is daardoor minder kritiscr.. i~e opdampklok is ten over-

vloede voorzïen van ~>en koClspiràal waa.ruee eF•n beter vacuumníveau vaor~~t 

bereikt. 

3. ~"ontageapparatuurs De aanva.rkelijke eisen voor de montage van 'et 

focussysteem hebben ons ertoe gec~racht get~ruik te maken var. bijzonder zware 

ïndrrzkaparatuur om met behulp daarvan een hoge nauwkeurigheid te kunnen 

garanderen. :~nd~nks deze voorzorgen bleek het merendeel vare de buizen 

kleire foc+.sai'wi jkingen te vertonen waardot~r een spot rist optímaa.l inge-

steld kon worden. Door de invoering van z.g.n. k~.ntelkorrektie (een hulp 

vierpoelsysteem d:~t onàer 4`~°met de ander vierpoolsystemen is aF~ngebracr.t 

er. waarmee de focusafwijkingen worden ~zecorrigeerd; is de nadruk op de 

nauwkeurigheid voor een groot gedeelte weggenomen. 

4. strooistralen: Reedu bij àe L13-45u'met een naversr~ellin~:sverhouding 

1,5,E?7,3 KV: als maximum kwamen regelma~;ig buïzen riet strooistralen voor. 

De aanvankelijke eis van een naversnelling vaan max. 20 KV bij kanonspanning 

2,5 kV. bleek Warmaal niet haalbaar zonder speciale maatregelen. De publi-

katie diende àaaram aangepast te worden aan max. ~8 KV. 

Bij de eerste meting var. elke serïe valt op deze eis c.a. 50;~ van de buizen 

uit, maar deze kunnen door afvorken volgens een speciaal voorschrï t worden 

gerepareerd. 

~ï. :~lg•emeen: de D13-5+~+; heeft een nogal afwijkende kanonopl~~ouw t.o.v. 

andere buistypen:. Snelle montage is nauwelïjkG mogelijk omdat het aantal 

onderdelen groot ïs en af'vvijkerd va.n vorm, waardoor het montagegereedschap 

ingewikkelder. van konstruktie werd. Bovendien ï:~ de helixsamenstellíng teer. 

dïet behandelen van het kanon moet daarom uset veel zorg gebeuren. en op de 

tussentijdse contrales moet sterk de nadruk worden gelegd. 

~.s.J.A~'.. van der Bolt. 



RAR-34~nr.147%bi jlage 1 . 

D 13-5C)t~ Oscillograafbuis. 

Lijst van medewerkers en de door hun verzorgde publikaties, rapporten en 

aantekeningen. 

R.4i. Pas. (afbuigversterkíng en vierpoollenzen, voor ontwikkeling): 

7-11-~61; Werkverslag 1 t~m 25 Okt. 1 ~? 61 RP/A dW/'R6Plt/61 %206F 

13-12-62; ~d;erkverslag Nov, 1961 RP/Adw/RWR/'61; 234F 

i7-1-'62; ~tJerkversL-~g Dec. 1961 RP/TH%RWR/62/388 

8-3-'6c; Pr'erkverslag 1 jan. t/m 25 febr.1962 Ri'/A dV~/RPr7=c/62/550 

19-~-'á4, werkverslag januari 1964 R1~Y/ArtB/64/Rw/12ON 
5-s-'65; Afbuirgversterkirt~• voor oscillograafbuizen 

door kombinatie van drie elektrostatïsche 
vïerpoolle,.zeri Verslag 156 RP~P/RvN/R~-~%6 5/4~ 5~+ • 

- J. de Vries {Hoogfrequent a?'buigsysteem, voorontwikkeling;: 

26-10-65; 25~_' 14io pr.•oefsys temen. Beknopt overzicht 1 JdV/RvN/Rini 1 /65/'485PI . 

9-12.'65; 25c T~.c Groefsystemen. Beknopt overzicht 2. JdV%Rv~l/Rt;rR1/65 

- L.Ronr~;en 

7 - 3-6~~; 
20-20-66; 

6 - 4-67~ 

(Voorontwikkeling D 13-50G): 

Beknopt overzicht 451313 (25u Me) 

Overzicht 45L}13 (vervolg) 

~~verzicht 45D13 (ve:rvolg) 

- Dr. E.HiR.melbauer (voorontwikkeling, projektleïder')s 

7 - 2-67; ?reliminary data 45D13 

13-12-68; Design considerations, for a aide -.,and 
oseiïloscope tube with sc:.r. magnification 

ER/JFPvV/RvNj66/533R 

ER/RV/RR~F? 1 /b6/ 48u 

'r:R/RV/R'~R 1 67/169 

EH,iRV/RWFi 1 /67/7O 

Proefschrift 

Rijksuniversiteit (xroningen. 

- t~.Thijssen (vocxontwikkeling s 

tot 2-2-'68; Lïverse aantekeningen, begeleïdingsbonnen, meetresultaten e.d. 

- G. van der Puik (ontwikkeling en proeffabrikagej 

v-onaf 2-2-'68 tot en ~:et vrijgave; Diverse 

bonnen 

~z~.ntekeniriger., begeleidïngs-

meetresultaten, overzichten e.d. 

A. van der Bolt (begeleiding voorontwikkeling t/m vrijgave). 

Diverse aantekeningen over apper~tuur, 

afspraken en vergaderingen. 

onderdelen, 

A.J.J.P". vary der Bolt. 



Ontwikkeling Oscillogra~~fbuizen. 

Budget overzicht D13-500GH~01 

:30. 3301 ELCOPd1A 

betreft: oscillograafbuis: 45 D 13Gií (voorlopig tyenr.) 

D 13-50UGH~01 (definitie~ typenr.) 

1j Ontwikkeling, proeff~.bríaage en vr i gave enkelfabricage 

~ op het laboratorium. 

aanvraag budget s 1j-4-1967 

goedkeuring budget s 19-5-1967 

budget bedrag s F1. 250.000,-

2 

~ 

Proeffabricage en vrijgave fabricage in de fabriek. 

aanvraag budget 14-12-1970 

goedkeuríng budget s 21-12-1970 

budget bedrag s F1. 190.000,-

ter. A.Q.J. Verhoeven. 
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OVERZICNi INITiALE K06TEN 

OEl( K 1 MG 

BLAD 1 

T —
T /M VC)-

T~/DE RIG 
BOEKJR. 

t 2 

2825 - OK 213/D 13-15/19/21/ 
7E/79 

?904 — OK 337/D 13-16 

2957 — OK 5021/D 13-26 
2991 • OK 5019/D 13-26)

2962 — OK 5018/0 13-27/56450 
3024 - OK 5024/E 10-12/E 

10-130/65 E 14-100 GN 
~ 

~?8 • OK 5032/0 13-450 
, 3313 - OK 5040/D 10.200 

3029 — OK 50=3/D 10-170 

D 14-120/121/123 

33M - OK 5036) 
0 13-500/501 

33C1 • OK 5044 

3317 —/ 27 — OK 5043/L 14 • 

110 GN 

3312 - CK 5041/D 14-160 !h 
169 ~ 

3021 - OK 5002 / 16 0 10~ 
3021A. Olc 5023 / 0 7-190 

D 14-160 / 13-480 

3338 - CK 5045 C 1ti120 

, 3342 - OK 5049 / 63 0 14 

1 3355 - OK SOS2 / 61 0 14 

3356 — OK 5054 / 69 0 14 
i-►, 

57 - t~c S05S 

~ 3358 - OK 5053 / ~ 7 100 GU 

33Et2 - OK 5060 / 72 D 14 GM 

i 3383 • p: 5061 
I 
~ 3404 — OK 5069 
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333 

367 
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69 
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158 382 
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OVERZICHT INITIALE KOSTEN 

DE1(KIM6 

BLAD 2 (in a t tUOG.-) 

TYPE 
T /M ~ 

OE)CK 1116 

RI6 JAN.T/M DEC. 1972 
TOTAAL BEDRAG 

BOEKJR. NEOERl.. BUtTEIL. 

AfGEBOEhTE DEKKING 

1 3 I 4 S.(2.á+4) 6 

NrIG 'f 
'/11 VOR16 JAN,T/M ~ TOTAAL OFjcY.EN ~ ' 
~~• DEC. 1972 I 

~ 
7 8 9• ( Tr8 ! 10,. ( 6-5+41 

NONITDReuuEN
3014 ~ iM SOC1/M 21-11 ! 
N 21 - 12M 36..11 /M 36-13 
3023 - OK 5022/N 17-140/141r!

! 3027 ~ OK 5031/M :i6-11M 

3315 - OK 5042/M 36..16'rl 

^ 3380 _ OK 5058/M 24-101a 

33E1 - OK 5059/3 N 38W 

3391 - GK 5046/M 24100W 

3392 - OK 5061M 31-130Y1 

3393 ~ OK 5067M 31-131r 

3394 .. OK 5068 

TOTAAL TYPE 

3368 - OK 5056 

3384 _ OK 5062 

3390 _ OK 5063 

M,i3O•

AANDEEI ALG. / ADVANCED 

ALGEMEEN PR(ï, 81N, 1972 

~TOTAAI H,T.C. 

38 

101 

10 

6" 

22 

2 

2 

25 

4S 

123 

12 

8 

25 

49 

114 

1r 

~ 

t03 

93 

$ 

75 

50 

~/. 9 

~ 

/. 9 

;. 

4 I 7S 

~ 122 

2 ~ 14 

20 ~ 28 

78 ~ 67 

93 ~ 38 

35 ' 16 

75 i 34 

SO I 13 

25 ~ 22 

2.343 613 2,964 
x! 25 
8.503 

S10 '/. Z09 301 ~ 5.238 ~ 8.225 

14 

55 

375 

143 

201 

31 

330 330 

55 ' S6 

37S ' 3?5 

73 143 

129 Z01 

31 : 31 

52 14 142 1.135 

TCt4AL GENERAAL 

IN3TAIRIE 

A4* ;1cELCM£F 

2.396 22 á.t06 

I 

_.__.. _ -.,_. .. s-_ _. . ; 4- f . .. . . 

xl9.638! ~ S1G '/. 209 I - 301 j 6.231•~ 9.340 ; 

1   ---I -- _.._-I --.._. . ~. t. `  ~S ~. i

., 1 ~ 

~ 

Df.'t í ~ 

t 1"r' 

MAAM MANDTExEN1116 ~NWiSTRIE3R0f► OSCILLOGR4AFBUIZEN 

HR . ~ IJER 
e~,;N'~'RATEUR ; Mi. IIJFTOGT ~

PERIODE 

DATUM 

.JANUARI / DECEMBER 1972 
23.1.•1973 

K/JZ x! &JDGET IN AANVRAAG 
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INSTELLING - AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG - ADJUSTh1ENT 

Vf 
TJ w 

~~ 

EI S - EXiGENCE /,~,1 r ~r  1 

AIv'FORD. - LIMIT l m/ ~4p+1
a E c c v 

~ ~;.. Y ~Cs 

~ s « ~ r s ~ u'  E É É É c ~ ~ . y n 

ww~7aninoUOm~~°

1 Voorverwarmen 

2±K/-f 

3~/¢f 
Isolatie 

7 3 min 

7,0 125 < 25 A A2 

7,0 1~5 < 25 /uA AZ 

4~±kfg1g5g10/-g2g3a4a6g7~8 
 I I 

5+kfg1 B2g3K7gBg1~2 X~g5g6a9g10g1 1 Y 
_ ~I ~ ~  i 

6 fkfgl g4B9X/-g2~;3g5g6g?g~8g1 ag11.g1-~

7 ±kfg5g10Y/-g1 g2I~3g4IIK687g8gggl 1 g12 X 
i II 

_ vf vg2 vg1 ~ vgl Ng4Ng6 vQ~trg9 
, I 

8 Voorverwarmen 

: 9 0verspannïng g2 

10~Ga s krui s 

~ 

~ 

~ 

~ 1 iior. corr. g7 

1~fáuigverst. g9 

18~ef1ekt.fakt.Y 

~ 1~eflekt.fakt.X 

~ 
kV>s ~a ~s Yr va 

7,0 ~04 < 3 /uA A2 

vx 

~ , ~ 

7,0 

7,0 

vx 

300 

300

300 

~13 

~ 

< 3 

<3

< 3 

juA A2 

/uA A2 

uA AZ 

7,0 3 min 

b,3 3,1 

6,3 ~,5 

15 i>ast 

15 ins t 

fo c net raster 10 (T) opm.21 A4 3 

foc - ~Ynst raster 

11 Sschermkwalitsit,~, 3 2, 5 15 rost def ~~nst raster 

12~Kz~ntelcorr. g3 6,3 2,5 15 rost  ~~ 0 

1~F`ocus vert , g4 í~, 3 2, 5 15 ins t afl./~`oc 

1~Focus hor.gb 

ZO~orr. str. Yuitst. 

21 Uitsturing Y 

2~itsturing X 

~ ~3 r:xcentr. Y 

~ ~ ~xcentr. X. 

1 1 R1I2XY  

def rost 0 

25 g~ee;:~askruis A4  ~-11 

2 ~v-6-4-57/q~a A4 

-68/~68  v A4 ~-s1 PJZ 

15~ert.corr. g5 6,3 2. ,5 ~5 ïnst foc `~~nst 0 0 

nst ras er 
 QOx80 

6, 3 2, 5 15 ~.nst foc~fl `mains t raster 
` 40x80 

3 2, 5 15 rost foC~~nst raster 
40x80 

b~z ?~~ 1 S ins t foc `~~ fl 0 lijn 

10 71^-890  V A4 3-82 

l0 51~-690 

PJ Z 

v A4 ~-82 

-63/+68  v A4 ~-83 

10 -6~/+60 Y A4 8Q 

1 2ó0-jE5 V A4 $5 

6.3 2,5 15 ~as t foc `vinst 0 lijri 

5,3 ?,5 15 ins t 

6.~ 2,5 15 rost 

foc netlijn 

foc ~~st 

0 1 

raster 5 

1, 65-1 , 90 V1cm Ad 1 ~23 

12, 5-14, B "v'/cm A4 q~23 
 74-89 
-28/+28  mA A~~ ,~4-89 

~ ,. ~, z5 rost 

b,3 2,5 15 ins t 

foc A~inst raster 

foc ~nst raster 

2  ~ 30 >~m A4 j1-35-~ 

50 

,3 ~ ~,5 15 ina t foc ` ~nst 0 lijn LJZ < 5.5 mm 4 88 

`.3 2,5 15 ins t foc ~`%instlijn 

* W1IZIGINGEN-KNDERUNG-MODIFICATIONS-ALTERATION 

0 LJZ4 < 6,5 mm 

(T) ZIE-SIEHE-VOIR-SEE RV-p-4-O/403 

4 88 

DAT. 

GATE. 
~--~ 25-5-~1 ~-~ -~1 Z~=2~7 2-12_19 

PAR 
PAR 
PAR 
SIGN 

BLAGEN 
BLATTER 
FEUILLES 
SHEETS 

BLAD 
BLATT : 
FEUILLE 361-1 
SHEET 

CONTROLE - CONTROLE 

KONTROLLE - TEST ~ 

CODE Nr( 013-500GP/BE/Gir/01 ) 
D13-5o00~/0l TYPE 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
22000.528 

 . 
wess~s 



27`_Gaaskwali 

7~~8p~~tkwali 

29,_~apk 

St~Corr.str.h.d.l,ó,3 

31Rasterrerv4laGi-~-_6, 

xj~Corr.stroom 

34t3versp. 

35~trc~oistralen 

3+3Fíoek 

~7'F?oeic 

j8~JiLerlijke 

39~ontrole 

QOLergte 

;12engie 

A2[fstand 

$3~L.engte 

~sl~Afstand 

INSTELLING - AIUSTEMENT 
EINSTELLUNG -ADJUSTMENT 

EIS -EXIGENCE 
ANFORD.- LIMIT 
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Vf Vg2 Vg1jVg1 Vg4~g8/ 
Vgó vg9 

VY VX xg13 
ro. 1 S - 

~ `á'g1 ~ , 3 ?, 5 1 5 af 1 foc 200/iz~st cir e1CJOZ 79 - 146 'v . A4 3-89 
35 

Mod.. `Jg1 6, 3 2, 5 ~ 5 rost foc 3~inst raster 2~ j 75 V , A4 Z7-ó9 
40x80 ~ 

teil 6, 3 2, 5 15 rost foc 21J0/Ínst lijnen 5 noteren A4 68 74 
raster 8 

lei t 6, 3 2, 5 15 rost foc ~00/ynst 0 0 PJ7~ noteren ' A4 8~j 

r?er lijnen 6,3 2.5 1~: i.nst foe pst li,jnlij~ LJZ 89 - 91 A4 8~ 

2,5 15 rost foc tli;jnlijn LJZ -2S/+28 mA A4 74-89, 

3 2. ~ 1 5 rost foc  ~O~tlijza,li jr~ LJZ58, 2x98-60x10Cr mm A4 1 x-41 
74-89 

Ibn.kus.corr. g1 1 6, 3 2, 5 1 5 rost fo+ /inst raster 2 -96/+96 V ~ A4 74-89 
60x100 

X/ 6, 3 2, 5 15 rost foc ~00/~nst 0 .lijn LJZ -43/+q3 mA A4 74-89 
inw. masker , 

g13 6„ 2,5 18 ,rost foc 2'JO/~ir~st raster 10 (T)opm. 21 A4 3-89 

6,~ 2,5 18 rost foc 20Cyinst 0 lijn 25 geen str.str, A4 ~q 

inw.masker/6, 3 2, 5 15 inrit foc~/Inst 0 ~i jnLJZ -4, 5/+~4, 5 AG 12 
X lijn 

naversn.kon~takt,~inw. masker -9.5iá+9.5 _;z~~ A4 76 

kontrole ~_ 90 

inwendi~q meetraster _ 

stengel ~ < 1`•33 : 5 mm 
zander gi>3splaat 

buis zèider stemel 444-464 mu , 

X zi jkontakt f scherrs 294-300 mm 
~aet glasplaat 

buis zolder 450-47 (stengel 

X zi jkontakt/scherp 300-309 mm , 

E- , 

_ ~ 

* WUZIGINGEN—XNDERUNG—MODIFICATIONS—ALTERATION (1) ZIE—SIEHE—VOIR—SEE ~~'~ - 4-á/4a3 

~ 
DAT. 

DATE. 
~~—~~ r ' ~ /2-1 ~-19 

PAR 
PAR 
PAR 
SIGN : 

BLADEN 
BLXTTER 
FEUILLES 
SHEET$ 

BLAD 
BLATT :z6Í-2 FEUILLE: 3 
SHEET ~ _ 

CONTROLE - CONTROLE 

KONTROLLE - TEST 

~ coDE Nr. (~ ~ 3-SOOGF; BE/GM/01 
TYPE \ D13-500tH/01 

N.V. PHILIPS` GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
22000528 
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CONTROLE - CONTROLE ~E lnlektriseh 
KONTROLLE . TEST 

CODE N-. (~1~~Spp~P/GhV$E/01) 

TVPE ~3—~OOG}l/01 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 

22000529 B 982áa 
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3 __k/+f 
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4 ~+k~g1 g5 g10 !_g21 3 ~4 • • R7 gf ~9~ 11 ~12XY 
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A A2 

5 +kfg1g2g3g7g8g12 X  -g4g5gbgq,g10g11Y
~~  f I  I 

b ,3kfg1 g4ggX/-g2 ~7,3~;5g5R7g8~10~1 1 g12Y 
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7,0 

7, 

3 

3

00 

00 

< 4 

< 4 

A A2 

/uA A2 

7,0 

7,0  300 < 4 A A2 

VY VX ¢g13 

V /uA 

bra 3~ ~ 15 }nst foc ~~~raster 
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(ras er 89 

6,3 2,5 15 st foc ~~~ 0 0 PJZ noteren A4 87 

der lijnen 6,3 2,5 15 ~ nst fo.c / t li lijr LJZ 89-91 A4 89 

6,3 2,5 15 .~ st~ foc ~instlijn lijn LJZ -29 j +29 mA A414-89 
der lijnen 
f?asterver- 6, 3 2, 5 15 ~ nst foc ~in~,tli jn lijn LJZ 58,2x98-bOx100 mm A4 ~1 j-41, 
vorming 74-89 

6,3 2,5 15 rost foc ~inatraster 2. -98 / +48 V A4 74-8 
1 1 

, li 
.g 
Corr.str.X/inw b,3 2,5 15 ~ nst foc ~ 0 LJZ -d,4 % +44 mA A4 4-8; 
masker 

6, 3 2, 5 18 ~ nst foc ir~t raster 10 (T) opm.21 A4 3-89, 
.813 

6.3 2,5 18 nst foc ~inst 0 lijn 25_..geen str. str. A3 3-8 
12 

inw. mss- 6 3 2 5 , 15 ns t foc ~insG 0 lijn LJZ - 4, 51+4, 5 ° A4 ^, 
kerb X li jn 

nav. contai t!`i~w. masker -1~ +10 mta A4 36-7ó 

jke con role 90 
t 

inwendig, meetraster 

stengel < 19 mm ~ 

Zonder glaspla. 

Lengte buis zc~n1 dent stengel 4n4-4~4 mm 

Afstand X zi jcnntactf scheran 294-300 mm 

Met glasplaat 

buis z stengel 450-473 mm [der 

X zi jcontact/scherm 300-309 mm 

* WIIZIGINGEN_i(NDERUN

L

G-MOD~I

7

FICATIONS-ALTERATION 
\ T  / ZIE-SIEHE-VOIR-SEE RV-S-~;-0/403 

DAT. 

DATE. 

~~^'~~ ~ 1 2 - ~ ~ - 19 
PAR 
PAR 
PAR 
SIGN 

BLADEN 
BLxTTER 
FEUILLES 
SHEETS 

BLAO ~ 
BLATT 
FEUILLE:3~~-2 
SHEET _ 

2z-FJr~-1 

CONTROLE - CONTROLE ~ 

KONTROLLE — TEST 

CODE Nr.~ Ij ~ 3-500 JP/B~/GM /~ ~ ) 

TYPE D13-SOOGH~O1 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 

zz000.sza o~ezsx 





Ontwikkeling Oscillo~-~ra_~.fbuizen. 
3 0- ~ -1973/ER~GJvd~P/ATB~i~AR-34/nr .177. 

Stijgtijd D13-500GH/01. 

Zie schermt 

Stijgtijd gemeten aan meetpunt 1 = 0,38 nsec. 

2 = 0,42 nsec. 

~~ 3 = 0,45 nsec. 

4 = 0,47 nsec. 

~ 

de gemeten waarde van de stijgtijd op de foto (Tf) is samengesteld uit de 

stijgtijd van het signaal (Ts) ~ de stijgtijd van het buissysteem (Tb). 

De Tb is gepubliceerd en bedraagt 0,45 nsec. 

Tf = ~' 
---~ + Ts2

de metingen zijn uitgevoerd met de sampling osc. F~,: 340c. 

De stijgtijd daarvan is 200 psec. 

F~ierdoor v,ordt de stijgtijd van het signaal: 

_ ~~ ~ 0,47 0,2L + Ts̀  -------~ Ts 0,42 nsec. 

de gemeten waarde aan de foto's bedraagt ca..a55 nsec. 

De daarbij behorende Tb is dan: 
~ 

~~55 =' Tbz + 0,422 —T Tb = 0~>5 nsec. I 
 —o— 

I 
Gepubliceerd i.s voor Tb 0,45 nsec. 

Tf mag dan zijn: 

Tf = 

'""_t

0,452 + 0,422 —T Tf = 0,62 nsec. 

:;. Rongen 

G.J.v.d . 'i jb:. 



R~r~~-34~nr'. 177~bi j la~e 1 , 

STIJGTIJDMETINGEN aan de h. f. opstelling voor de D13-500--~01 

9 

12 

~ 

13 
14 

IS 

1. pulsgenerator Tek, tjrpe 110 

2. oscilloscoop Tek. 519 

3. pick off 

4. overgang 2d50~N125 

5. equalizer 

6. overgang T50~T125 

7. overgang T50~N125 

8, power devider 

9, invertor 

10. weerstand 75,E 

11 . helix 300 ~ 

12. air line 30 cm 

13. air line 50 cm 

14. 5052 kabel, 97 cm 

15. delay line 
16. 125SZ kabel, 15 nsec del. 

16 

meetpunt 2 

~ 

meetpunt 1 

8 

10 

 ~ 

10 

meetpunt 

meetpunt j 



~ ?/'t.Nï 

ELCOMA 

ONDERWERP 

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

RAR84/73oa7 "( 3—v ï — 

Upmerkingen bij vrijgavemetir.~;en Lï3-500 

Metir.gen vl~;. ï~-eis. (f ~erie. 5 ex.` . 

i . Purit-e.•:centricitei t. 

tian gemeten waarden is Y exc X =-1,5 mm 

x-38 =-5,64 mm 
X+3S = 2,64 mm 

Eis —5,5/+5~5~ 
Er is geen uitval op. 

Eis —6,5/+6,5 
Er is geen uitval op. 
De publicatie is voor Y max. 6mm 

en voor X max. ,mm 
Deze e r en zijn reeds geruime tijd gehanteerd en geven geen pro-
bïemen. 

X exc X =-0,86 
x-3~ =-7~55 
~c+3~ = 5~ 84 

2. Correctie stromen (s~oe~1 

Deze liggenruim binr:en de eisen. 

3. Deflectiefa~tor Y. 

Gemeten waarden X = 1,'j V/cm 

—3C = 1~49V/cm 
x+3 = l ~ 94`J cm. 

eis s 1,65 —1,9V cm. Publ. 1,7v/cm. 2,CV/cm max. 
Er vallen 7 buizen uit op de ondergrens. 
Voorstel eis wordt 1,5 - 1,9V~cm. a-~. 

4. Defle~tiefactor :x:. 

X = i3,2/ V/cm 

X+30 = 14,3 V/cm 
eis 12,5- 14,SV/cm Publ. 13,5V/cm 15?T/cm max. 
Geen uitvaï, 1 grens geval (12,5V~cm~. 
Voorstel eis wordt : 12,2 - 14,~,V/cm. `~ ~~_ 

:;potcorrec t1 e,pann i Y~•en 

De vertikae- en hoz•izontale correctiespanningen vallen ruim bir_- 
hen de eisen. 
De kantel correctiespanning is: 

X = 1 , 8V 
x-3~ = —~5~4~% 
x+3s = +~9 ,ov 

eis s —68/+68V 
De eis lijkt vrij nauw te ligger.. 
Er treedt geen uitval op (max. waarde +65V). 

6. Uitsturinó. 

Geen opmerkingen. 

7 . Rasterver -,~or;: ~ _.-. geen opmerkingen. 

v 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 

ONPER[~ERP : 

~ 

F:~ 
~ ~ ~. . ,. _. ~ ~~; 
. 
O • 

~~~ 

~ 
~~~ ~~ < a s; ~ ;. ~ 

G 
9 

~$ 
B. ~• 

~ 
a~ 

: _. 
&~ 

E ° 
7. » 

áá 
~\ 

O. Focussparningen. 

`Jg¢ (vert . } 
Gemeten waarden 

x = 763v 
x-3s = 7o7v 
x+3s = a19v 

eis 710 - B90V Publ. 700 - 900V 
Er treedt geen uitval op. 
Vg6 (kor.} 
Gemeten waarden : 

x = 5óov 
-3s - 519v 
x+3s = 6o1v 

eis 510 -690V Publ. 500 - 700V 
Er treedt geen uitval op 

9 Ton - kussen correctie:" 

Gemeten waarden : 
X = -36V 
X-~S =-115V 
n+3s = 43v 

eis : —q6/+96V. 
Voor optimale aanpassing 
b.v. -115+45 publ. -120/+50V. 

'0. E~i:sie metingen. 

Geen opmerkinger:. 

. Capaciteiten. 

Cx7 (x2} en Cx2 (xï} zou 
worden 
Cx1/x2 is gemiddelc ~ 2,6 pF 
Cg1 rest is gemiddeld 5,3 pF 
Ck rest is gemiddeld ~ 3,5 pF 
Al e capaciteiten vallen binnen de momenteel gestelde eisen. 

~~M.~jl.c~ 

~~`~~; 3 
zou een excentrische eis wenselijk zijn. 

op gemiddeld //4,1 

i, 1 

12. .'ti j~ti jd. (Rise time) ,~_~

Gemeten waardera (ontwikkeling} 

x-3s = 
X+~S = 
De eis 

0 546 n 
0,504 n 
0, ~£s8 n 
(publ.} 

sec. 
sec. 
sec. 
is gemiddeld 0,45 

pF gepu~bF~`fflicee/rd kunnen 

~ -~ ~i ~- L - ~; 
~~~ ~_ ,.~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~ 

2 ,~~`.`. . ~ . ~ z,s- y - 21 ~► ~ ~ ~~ 
-~/L1 - Publicatie min. 2~6mm 

max. 279 
Dieeteis : 257 tot 280mm 
Voorstel : Meëteis wordt : 

Publ. wordt 2.6 
Overige afmetingen zijn binn~n 

16. Overige metin~er.. 

Geen opmerkingen. 

..----"~ 

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 

ONDERWERP 

13. Hoek meetraster t.o.~r. ballonscrierm. 

Gemeten waarden : X +77min 
X-3S = -61,2min(~-1 °) 
X+3u = 216 min(+3,6°1 

Deze waarde wordt momenteel niet gepubliceerd. 
Voorstel eis : ~ -4°/+4° 

~4. Lijnbreedte. 

X. 

Y. 

x. 
Y. 
X. 
Y. 

Gemeten waarden 
x = o,36mm 

gemeten waarden 
X = 0,29mm 

aan de rand 
aan de rand s 
in de hoek s 
in de hoek 

in het schermmidden. 

in het schermmidden. 

x ~ o,37mm 
X ~ 0,3mm 
X ~ 0,4mm 
X ~ 0,35mm 

15. Mechanische metingen. F, L1 
~ ~ ~ 

-~ L - ~~ 
De afstand halskant spoel tot scherm is gemeten X 

x-3s 
x+3s 

= 274(~4)mm 
= 267 mm 
= 282 mm 

~, , 

—' 28 i mm ~,,.ei4 U cc • ~-L,~,,- 
- 28'2~m ~ ~ ~_ 
de e'isen en de publicatie.-

2 

II Levensduur. 

Proefnr. 50050 5 ex. 
1 ex. gebrand bij Vf = 7V gaat op emissie naar de grens van de 
eis (mod. Vgl) 
Van nr. 3 i s de held. na 1000 uur ~ 500 cd~m2 (= o :cup e_is.~ 

bij 500 uur was dit nog goed. Verder goed 

I~~. ~ir_eairiteit van de deflectie. 

Deze voldoet aan de publicatie. 

Iv ~_igproef. 

De emissie wordt wat slecP:ter, doch blijft ruim binnen de eisen. 

I~'_ec'r~ar_i~>~r:e beprceviná,en. 

. .:i;o wr.en 
Trillen 

goed tot ca. 90 g 
het kanon voldoet aan de I~Iil std. 2028 (zie voor schokken 
en trillen rapport "onderzoek mechanische sterkte oscil-
lograaf buizen" dd. 21-4-1970. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

ELCOMA 

OTd~ERWERP : 

Zie ook "Valproefineiingen". 

VI Tropentest. 

De stijgtijd neemt weinig of niet toe. 
Voor interpretatie metingen zie opmerkingen bij stijgtijdsmetingen(T~ 

VII Reflectie X-Blaten. 

I.v.m. de overweging het Ni oxyde weg te laten van de X-plater_, is 
hiervan een proef gemeten. Konklusie = Ni-ox~rde kan niet weggelaten 
worden i.v.m. reflectieverschijnselen die een ca. 3x zo sterke 
helderheid veroorzaken t.o.v. buizen met Ni-oxyde. 

.o, ~.~ 
p i~ T. 
1 ~, c 
`C 9 ~ 

~;. <5. 
~~~ 

3.~~ 
S; • 
~~~ 

yi 
~ee 

^ 
é 

9_ ~ 

á R
~ _. 
Fk 

~. » 
~~~ 

K. Wassenaar. 

~~ ~~~ ~~e v-u-,~-- ~/.~.~- l ( ~. ~,~' ~ 

~~.e~~—~t . 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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INTERNE MEDEDELING. 

vans van der Wijk G.J. ontr+. osc. bzn. 

sans Modderwan E.K. O.A.-prof. bzn. 

13 januari 1872 

Voor de excentriciteit in de x- en y riohting bij de D13-500GH~01 geldt 

de volgende eis t x ~ 10 mm, y~ 6 mm. 

—Uitvalpercentage hierop bedraagt bij een partijgrootte van 650 bzne j,6 

Indien de eis wordt veranderd in x G 5 mm en y G 5 ~, dan bedraagt ds 

uitval op excentrioiteit 10,9 ~b. 

Indien de eis op excentriciteit voor beide richtingen ~ 4 mn wordt, dsn 

stijgt het uitvalpercentage naar 20,1 ;ó, 

Indien van de bestaande eis ♦oor ~ezoentrieiteit zal ~order. afgewelcer., des 

zal dit uiterr~arà gevcl~en ,iet~1-:an vo-~r de T.:~.i.~;,~•i;;s. 

copse HH. v.d.Bolt 

~~immell-:,,.~er 

Verhoeven 

Wassenaar 

Indien ds eieen worden veranderd ins x ~ 6,5 mm en y~ 6 mffi; dan bedraagt 

de uitval op de excentriciteit 6,6 ~. 
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AL-ITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEI~ 

RAR— $4 / 73005 — 01 —05 

BUISTYPE 0 13 - 5(10 SH ,~ p1 

AANTAL ~ 4 ~ 

PROEFNR. 

GEGEVENS 

3 STyy. VRIJGAVE SERIE 1 

J JIp 
■ 

FABR . DATUM KEEK 109 — 111 

INZENDER HRo v. UI.lK 

UIT TE VOEREN 
METINGEN 

LIN[AIRI?EIT 

RAPPORTNR. : 
T 

OnTTVANGEN : 

GErTETEN . 

GEMETEN DOOR 
VAN PC~LLN 

MEETR~SULTAAT : 

ZIE RI.JCE~`OEGOE MEETetESULTATEN EN GFAt IEKEN o 

G. GEEVERS 

KONKLUSIE : 

GEZIEt~ DE RESllLTA'EN VOtDOEN DE BUIZEN 

AAN J~ P4J8tICA'IE 

KOFIE HF~ . : 

VRI.IGAVERAVVORT 

N.V. PHlUPS' GIOEIIAMPENfABR1EKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~~iDU+ TVM ~ 
Va ~ 

meetpunt 

~~JdlV. % 

w~ -~ vx2

vaa 1►raci 
nur r~cnta 

Volta 

vx2 ~ vxt

van manta 
naar links 

volta 

A 9a 

' , 

vy t .-~Yr2

van ►Ovtn 

nur wwer 

Yoita 

Yy2 --~ vr~ 
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~, ~ `~~*► ~ ' ~~ ' - ~~ ~ ~ ~ ~ 
~,,~! ~ •~~;~~ ~ ~ 

~ ~:  ;. _  ~ ~ ~ ~  ~ ;` . ~ , 

0 O O O y O 
`~ ~ b ~ b ~; 

i y. ~ f 1 r 

R. n. n. ~`~ ~~. 0. ~. ti ~ t1. ~ 

. . 

y h ~ ~ 

~ ~+ b 

o' , : 1, W t 

~ 
-- + ! -+ 

C ' 

~ ~~ ~~ ~ 

~~ 

°~~_. : . _ . 
~ ~ a ~ ~ ~ 
~ ry ~ Ír1 ~ ~ ~ 

o '~ ti ~ ~ ~ ~ ° 

~ 
\ ~ 

m̂ei > 

Ia  N 

` ~. 

ti ~ ti h ~, ~ ti
~j~ b b O +f , ~ b. ^~. 

. .._ ~_ «..- i  ~ i 
' 

ti 
~ 

ti~ ti
. ~ ~ , O h ~; +~; `~ 

~_~ ~~~

~ u 
~. ~ 1 1; 1 ~ . 

r 

. , 

~ 

, ~, 
~j ^4 0 

0 

ti

Vr ~ 
M h 

~ ~ 

Q 

~ • 

0 

Ó 
e 

~,r 

~ ~ 

~ ~ 
~ ti

r j 

h b 

~ ~ ~ ~ 

h 
1' 

~ 

~, 
~ 

ó. ~ 
t, 

V 

Ir1 h  0 

r ti O 

ti

~. .* « , _i ~ 

-.,.-- ~- -~ 

t ' 

t i 

a 
~ ~ 

r 1 

0 
W 

~ 

~0 

. - ` t 

~ y ~ 

a 
V 

~/1 ~ y 

~ ~ ~ 

1 +'1 1 M h ~ 

r 

.~.__ ~ . 1._. . 

~ ~ ~ ~ . 
~~ 

`R~+..~ v b ~ ~ 

O. "~ c ~ ó `t `~. 
~ ~ ~ H h ~ ~ ~ 

~ 

U • 

ti , 
~ 

0 ~, 

o ~ 

~ ~ 

~ . • 

. ~ 

b ~ ~ b á o 

O b h •~ 

b t, r„ o 

~+ h `i `~ ti 1 
•r .~ ,~ o 
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. .; V h~ ~• ~ •~. 1 i ~ ~ 1 ~~ i •t, 

_ ~_ *_ _ - t - . . _ . : _ . 

~\ ~ ~ ~ G p ~ ~t, }( °a ~ O ~ 'a `-•a p ; ~ ~ h 
(~. : ~ * ~ ~ ~ ~ V! ~ O 

~{ 
\.,t ~^; + Q ; ~ ~ j ~ b

~~ ~I ~ ~ ~, .~ ~ o ~ ~yl' ~ ~ Z o ~ ! O O 4 ~ O o 
, y  ~ y r • ~ .~. 

K
' . ~. . . . . . . __Q_ 

M 

, k~ ~`  ~ 
t 
~' ~; ~k , `~! V ~ ~ ~ p ~+ ~ ~ ; , 

; -- 

O 
a 

~ ~__ pp _ y ~ ~ , ~. 
~ ~+ 

._,_ 

~ Y Y NT ~ ;~ a t~ ~' a : a ~, t 

~.~ ~~ i ~\,~ ~~ ~ 
a 

~ ~ ~ ~ f ~ _ _ ~ 1 ~ :- - ~-~-, 't  ~ ~ ' .. . '.. . 

r 
• ~ . . -` 

~ 
~ 

~ ~ ~ ~ ~~ y ~' ~' ~ ~. . ~~ v ~ ~ i2 Q. ,: ~~ r ~` 

' ~ -r . - r . + - • . . _ ` f .. ( ! . _.i 

~.° • y~ `~ ~ ~! ~ • ~ °' o ~ ~ ~ -~ ~ ~ o ~ • ' ' i R ~ ~ . _ __! 

~ 

F-

~; ~ 
~ --}- t. J. -. 

s 

CONTitOtE - CONiROIE 

KONTROILE • TEST 

22AOOSZ! o 

o ~ 

u'. Q 

O 

0 
~~ 
t 

-t-

-b + 1 

ti
~ 

~ i~ 

,. . 

Y ~ 

'• ~ 

b 
~ 
w 

n. ~0 
~ ~ 

, 
n, ~e 

~ ~~ 
~~ ~ ~ 

~+ o 
, 

~ 
y
; ' 

4 1_ - I 

~ ~ 

1 --} 
~ ! 

O 
~• ~; 

~ ---t 
\0~. 

Q: 

`? h,  ,~ ó 
~ 

~ V \ ~ ~ 

v ~ \ ~ ~ 
. , , . 

r 

r i" 
. . . ~ _ . . 

~ y 

~~ ~, o' K !~ ~ 
O~ ~t; ~ oj V I * 1 • ~i ~ ~ + ~ ~J' 

b 'v o ~ 
~ 1 r• r 

. :__ f_~_ .~_ . _+ _ ~ _ . . - , . 

~` ~ ; ,~ ti ~; ~• h ti b ~ ~. ~ ~ 
O Q O d 0` ~ ~,  ^ ~ ? ti b, ; y ~! I • ~+ •,• i ,W k ~,' ` 

, ~ . . 1 ._...a---i --  .-+'t._._. ,. . -. .. . ~ ._}-. . -~ 
, 0 ~ o 

, ~ . ~ 

! W : •~ ~ ; C i • , ~ : a 

* ~' ~--~ ~ á ~~ : ~. t 
. 

{ ~ , ! 

~ ~ .; i

.t_ 

} ~ ~ ~ ~ t  
•1 

t ; 
' ~ ( 6 ~ , 

_-+---{' ~. —+•,-' .+- - T _ r ~ ` í If
> /7 I t ~ ~ i . . ~. i 
h ~.. . ~ ~ ! i : ' , ~= ~ ! ~ ~ ; ~ ~ ~ 
1 ` ' ~: . ~ ; ' , _  ~ ~ rt  ~ ; . . ~ ~ ! , 

~ , W t ♦ t + ' ~ \c . .; a• rf 
i 

P o e ~e1~~ ~ ~ 
; n /~ ^ A ~ ~ 

` ~ ~e ~~; `~ ~g~~~,~ 
- ~ . ~: ~ (~. ^ _~ ~_ _~ ~ n n . ^ , A A • ._.~_.1 ~ ~O 0 O O. ~ ~ o ~ . ~. 

, ~.2 a ~ V: ~,b~~ó~ ~~ 
ó 

~a~~ v 
~ ~ ~ ~ ; ~.~_~ ^ ~ n n n n n . . 2 

S a, o ~ o 0 o a 
._ -~--- ~ 

'`~'! O. ~~i~9 ~ ~~0~`a0 ~ 
' 

~ ~ ! : ~ ^ n n n ~ 1 t  Mt _.. t f.. .. ,. __. - . . ._ ._.. n, n n _nr __  . ~ 
l _ ~ `~~, 

J 
~ ~ ~ ~ ( ~ ~ ~i ~, ti  ~ ~ ~ ti  ~ ~ 4  ~ ~ ~ ~ ~ ~~ 
® ; . i ^

p

, 
~! 

n• ~n

Q

~ n ~ ; ~~ _n+ ^ 1  ~ __^. ~ _^.,..-+-- ~- 

' `4 `d ~~ `~ ~ Ví V' V. V ti  N 
O~ @ y ~ V ~ ~. `Yi 1tl `V! 11 11, V ~ 

1 ,~ 1 ^. !~. n~. n ^ A~ .1 A n ~► . 
1 

t 

i
~ ~ ; Ó,  ~ ~p ~ ~ .. ,~ a V t 

`~ ~ ). • 0t ~ 
i 

e •~ ~„ g. 0, 0~. O. '~ ~' bf y> ~~ ~~' 
` O O O 0 ' Ai ~ ~ ; ~, ~ 

I ~ ^~ ' ~ ~ ~ ~ {  ~j ~,  ~  ~ ~, ` .L ~ ~ ~~ 
.. ~ , - 

,ó ~ ~ ~ ^ 
4 ~ ,~ 2 v 

~`~~ ~~ I~ ~T_.

~ 

v 
.w 
~ 
ti

~►----~--► 

~ a. ~ 

'~ o ot o 0 v v 
i, ~ ,` r ° ~ 1̂  `v 

. . --•---~--- # . ' . . 

-f --t- --+---+-- -t - . 
( i 

Í 

~~~ 
n ^ ~ ^. 

~ I 9.; , 
-•~ }-- -m- + i 

+- ~ 

~ ~ 

Í • ~~ 

~ ~ ~ ~ ~ m p ~ ~ 
~ ^ n A ^ ~ 

~ ! ; ~ 
.~ --~ ! É 

O 

. ~; 
o , 

~; ~ t.~ -~+ - . 
~ ; 1 1 ` , I 

~. ' . . . ! , 

~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 9 b ~ °e ~ 
0 ~ k 1i `ri `t `i 0 ,r ~ ti y ti ~i ~ 'v ti ,1 ti `v ti

~r ^,_ ~: ^ n ~ ~ , ~ n, ^, ^. ^ ^ . n n n n, n. ^ • n _ ._ ~ ~_ _~ í 
I } t , ; , t 
~ ~ ~ fi ~ ~ ; i ~ ! ~ i ~ ~ •}. -,_. . _-.~ i ~ ~{ ~ ;f t r ~t ~ 

.~ V ~~~ ~ R ~ V ~ ~ ~ '~ ~ } ~ ~ v ~. : ~ 
~, J.. ~a ci~ 1e 

} 
r ~ ~! t ~ ~, \ 

~., ~d 
~{ ~1 ~ ~ \~ ~ ~' i  I 

~ 
~ ~ i 

;! \! ~ /~ p,,y ~ ~, ~ 
~. 

a~ ~: ~y y
. ~, y, ~~ y~~ ~ } ~ ~1i ti `Yt ~ 

1 ' \, ~ ~ -S ~ x$ h  ~► ys 1 .̀ 

~' ~i. ~  ~ ~ á  y  1 ~s `Yt ~ . `I `M ~ ~! `t ~. i; ~ 

~ ~ ~ ~ 
!u W ~ 
~ ~ t• ~ ~u y 
N ~ 

ti
, 

D 

~ 
~ 

~ 
ti
, 

0̀

~ o ~. 
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EL~O~A 

BUISTYPE 

AANTAL 

F~1ZUE~'N}t . 

KuiALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

RAR - 84/71056 

D13-500 GH/01 

6 st. 

114 - 118 

i14547 - 114554 - 11~570 - 
118949 - 118951 - 118955 

RAPPGR^1I•ïR. : 

MEETRE:~ULTAAT : 

x - ►'LATEN 

NIET BESPOTEN 

MET Ni,OxYOE 

NORMn NR(Y.?UCTIE 

T. 2804 

118955 
118951 

1 18949 

114547, 

114570 

114554 

1 16-6-~7i 

FABR. DATUI~i April - mei ~7~1 

INZENDER Fir. v.d. Wijk 

UIT TE VLIEREN 
METINGEN ' 

Meten reflecties en oplading 
door X platen. 

ONTVANGEN : 28-5-~71 

GEMETEN 16-6-~71 

Reflectie 
Links 

0,155 
0,21 

s~rla~oistralen 

strooistralen 

0,08 

0,08 

GEMETEN DOOR 

v. Polen 

Helderheid 
mid. 

Refelect~.e 
rechts 

145 0► 1 65 

15,5 0,22 

14,5 0,07 

14,5 0,06 

KtiPdK' ~.: . ~ E . 

Verschil in reflectie X-platen te groot , ook 
visueel niet acceptabel. 
buisnr. 118951 en 118955 fout 

KOPIE HH.: 

Kuypers 
Laugeman 
Radstake 
Ir. Verhoe~~en 
W~,~senaar 
v. Wijk 

N.V. PENUPS' C.tOE1LAMPENFABRIEKEN, EINDFfdVEN, NEDf~ítLAND. 
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KWALTTEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTFtAAï,BiJl~ï'I'~ 

ELCOMA 

?~ ~ 
~áa 
~s• 

~~ .; ~ 
_,~~ 
~$~ 
~ C~ 
~_. 

`,á ~ 

f• 

~. ~ 
®i 

RAR-84~2 2- 1 30 maart '71 

BUI2TYPE : D13_50oGF~~01 
AANTA? : 5 

F~130E~'Nlr , : 106 

~;i~,c,l~,V1~,11„ 
106560 vuil 

571 vuil 

575 vuil 

577 vuil 
595 230, 

op X 
op X 
op X,230,exc. 
in gaas, vuil 
vuil in gaas, 

op X 
trapezium. 

FABR. DATUM 

iNZENDER . 

UIT TE VUEREN 
iv1~,T1NGFN ~ 

februari X71 
Hr. van der Wijk 

Ligproef. 

Fr',:~±lï'ï~i. . 
T- 277~ 

Voor ligproef 

106560 
106571 
106575 
106577 
106595 
X 
R 

Na ligproef 
106560 
106511 
106575 
106577 
106595 
X 
R 

:18-3-~71 

-Vg1 

8g 
121 
111 
111 
10g 
108 

34 

.Voor percentages 

84 
11g 
110 
110 
108 
106 
35 

oNTVANc~EN : 10-2-~7~ GEP~~r'.TE)`. DOC;R : 

':~EíMETEN . 28-3-~71 v. Polen. 

Ik bi j 
10/ uA Ina,~r 

Mod Vgl 
10/uA 

Ik bij 
25/uA 

mod Vgl Kat. 
25/uA oPP• 

go 27 390 44 
167 37 650 62 
143 36 strooistralen 
105 30 465 52 
127 33 550 56 
126 33 514 54 
53 10 ~.60 18 

104 25 450 45 
225 41 760 65 
114 35 strooistralen 
175 35 650 56 
1"TO 3a 650 59 
158 35 715 56 
1 21 16 310 20 

zie blad 2-2 

Tijdens ligtest worden de Ik en de modulatie bij 25/uA 
ca 20~ hoger. Bij 10 uA ca 5~ hoger. 
Tijdens stabiliteits~est (zie L-eis loopt de scherm-
stroom op. Bi.j 3 buizen 1 buis zakt en 1 blijft gelij 

KOPIE HH.: 

k 

v.d. Bolt 
Kuypers 
Modderman 
Radstake 
Ir. Verhoeven 
Wasenaar 
v,. d. dijk 

N.V. PHfUPS' G.t.OEiLAMPENfABRtEKEN, EINDHOVEN. NEDE~RlANO. 



E LC QMA 
K4v`A~~.~ITEITS LABC'~~ATORÍUP~I PRCFESSIOIv~~;LE iCATO~ESTR9AI.Rt ~ ~:Er! 

2- 2-

OIdD~?~biE~1P . 
ligproe f D1 3-SGOGIif01 

';} 
~~r - . ~. .~ ~ ; 
:. $<~. 

~ C `~ 

~ ~~ 

3 3
~ s 
e .̂4

~ ~ 1 

8 § , 

w ' 
0. ~ ; 

Ó ~ 

~ 0 

w ~ 

àa . 

Na ligproef - Vgl

~ 

10 /uA 10 uA 2 5 /uA 2 5 /uA 
Mofl V g1 I~ Mofl Vgl Ii~ 

106560 -3~5~ -"l~4 +15,6 +2,3 +15,4 
106571 -1,7 +10,8 +34~7 +4,8 + 3~1 
106575 -O,y - 2,0 -20,3 
106577. -o,y +17,0 +66,7 +7,8 +39,8 
1o65y5 , 0,9 +15,0 +33~9 +5~4 +18,2 

X -1,6 + 6,5 +26,1 +5,1 +1y,1 
R 2,6 24,4 a1,o 5,5 367 

Na ligproef stabiliteitstest 

106560 +4oi, 
106571 +4~1~ 
106575 -20 ó 
106577 0 
106595 +o , 7 ~~ 

~~ 

N.V. PHlIIPb `~~~~3~1l.m*~+1'EN~,i9R!EKSN, EINOkOVEN, kEDC~ftLAND. 



Kwal.lab.K.S.B. 
21 april 1970. 

Onderzoo;; mechanische sterkte oacillograai'buizen. 

Or;àei•zoctit~ type.:: yiU-2U0, L1;-w>~ en ll1;-5G0. 

r'rod;~r:tie: jar:uari 1y70. 

5amenvattir:g resultaten: 

'type: :schokken: irilien:losse delen 
losse delen kanon defect bij (~;) kanon defect 
bi,; (gi biJ (~) biJ (8) 

D1U-20U 1 ex. 50 ~ 1 ex. 125 g 19.5 F~ (70 Hz) 19.5 s; (7C Hz) 
2 ex. 12 

ll13-^50 1 ex. yC ~ 2 ex. 125 ~ 1c~ .5 ~ (~C Hz) 
2 ex. 125 ~; 

~1;-Si;J 1 ex. QO ~' c ex. 12j 1~ ~ - (~[~ Hz) 
2 ex. 125 g 

r:o:Lklusie: 1. ~choic~cen: 
:ie nanonnen op ~ ichue lf bs~ i jver, goed t .m. 9G ~. 
Al bij 5c, g ortstaar: moeilijkr:eden t.6.v. losse celen 
(voorall bi,; de J10-2~~0) alt zi jn dur•. iaaa~,lien. 
Bij hogere c-waarden ontst~,,at ook los glas er multiform. 

2. Trillen 
Hij deze tests is een óénr.uidis-e konklusie tamelijk moeilijk 
te treki:er_ daar hierbij resonantie-effecten een rol kunnen 
spelen naast de tce~-epaste trilamplitude en frequentie die 
de h-waarden be~~ulen. 
t3i j de test is de amplitude op 2 mm ~•ehoaden en de freq~:en-
tie opgevoerd. 
lis buizen weegstadr~ Vit-waarden tot c«. 1ó g corresponderend 
met cri. 60 ;iz bij 2 m~~+. amFl i tude . 
De eis vlg. tiil ;,td. 202 B eist Zen tri la;~rlitude van 
ca. 1.5 m;~ t.;ï; cis tiz voor de zwaarste Ali) groef en tot 57 dz 
voor de lictrtste tests (~~+C). Bij hoV•-ere í'rectuEnties moet 
de am~,litude lo~a~ritmisch verlaa,~d worddn. 
Bij 1000 riz is :~e amplitude resp. voor test L en C 0.1 :nm 
en 0.05 mm, test A eindigt bij 500 Hz. De buizen voldoen 
du3 aan deze eis voor het geteste trajekt `tot 70 Hz). 
De resonantie frequentie var: het kapot. als ~,eneel ligt bi j 
de 7-11 etc. op ca.. 40 Hz. 

2. 



2. 

bíj de geteste buizen die een zwaarder kanon hebben doch 
een wat krotere stijf àeid t.o.v. de ballon, is de resonan-
tie van dezelfde grootte, niet groter dan 7G ïiz. 
Dit gebied is Netest. 
kesonanties v~~r verbind ir.gspolen etc. !iebban resonantie-
frequentias afhar.kelij~c vare de lengta tussen 37- eri 290 tiz. 

bijya~~en: Le testreslltater. zijn gedeta,illeerd op bijia.~;-en weergegev®n. 

~. 'wns~enaar. 

:,o~ye :'_:I.: 13oomstra 
v . d . ~30 ~,*aard 
Van isuul 
Lasgeman 
~:10 dd® rman 
Pe ~er 
kadstake 
Ve rhoe ve n 
Pleyer 
~Niliems 
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D1á-500../01 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

The D13-500../01 is a wide-band oscilloscope tube designed for observation and 
measurement of high frequency phenomena. 
This tube has a rectangular 13 cm diagonal flat face with aluminized screen and 
internal graticule, post -deflection accelerator with mesh, vertical deflection by 
means of a symmetrical helix system, scan magnification in the vertical direction 

^ by means of an electrostatic quadrupole lens and correction coils for trace aligtt-
nent, vertical shift of the display area and correction of the orthogonality of traces. 

QUICK REFERENCE DATA 

Final accelerator voltage 

Display area 

Deflection coefficient, horizontal 
vertical 

Bandwidth of the vertical deflection system 

Vg13(1) 15 kV 

100x60 ,mm2

lvlx 13. 5 V /cm 
My 1. 7 V /cm 

B 800 MHzti

SCREEN 

colour persistence 

D13 -SOOGH/O1 green medium short 

Useful screen dimensions 

Useful scan at Vg13(1~/ V 2 = 6 
horizontal 
vertical 

>ccentricity in horizontal direction 

Eccentricity in vertical direction 

min. 100 x 60 mm2

min. 100 mm 
min. 60 mm 

max. 7 mm 

max. 6 mm 

The scanned raster can be shifted in vertical direction attd aligned with the 
internal graticule by means of correction coils mounted on the tube (see page 14). 

For illumination of the internal graticule see page 16. 
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DESCRIPTION 

General 

~ ~_ 
~~ 

The D13-500. .,/01 has been primarily designed for wide -band high -frequency appli-

cations. It combines high brightness, high deflection sensitivity and a large band 
width of the vertical deflection system. 

In order to obtain the high sensitivity, the post -deflection acceleration system em-

bodies amesh. The sensitivity in the vertical direction teas been further increased 

by means of an electrostatic quadrupole lens that teas been inserted between the 

vertical deflection system and the horizontal deflection plates. The large band-

width has been obtained by using, for the vertical deflection, a delay-line system 

instead of deflection plates. 4Yith the typical operating conditions, 'L500 V first 

accelerator voltage and 15000 V final accelerator voltage, the vertical ~.nd the 
horizontal deflection factors are about 2 V/cm and 15 V/cm respectïvely, with a 

10x6 cm2 display area. 

The bulb has a rectangular face and the screen is aluminized. To eliminate parallax 

errors, an in[ernalgraticule is incorporated. Correction coils have been provided 

to permit image rotation, correction of the orthogonality of traces and the adjust-

ment of the vertical useful scan with respect to the graticule. 
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Rise time of the display'r as a function of the rise time of the input signal ár2 
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~ 
The vertical deflection system 

For the vertical deflection, adelay-line system is used so that transit -time effects 
are practically eliminated. The system consists of two flattened helices to which a 
symmetrical deflection signal should be applied. Under these conditions, the char-
acteristic impedance of each helix is 150 S2. The input and output terminals are 
brought out on opposite sides of the neck on the same plane. The input terminals 
are connected to the beginning of the helices by means of a matched, internal two-
wire transmission line. The output of the deflection system should be properly ter-
minated in order to avoid signal reflections. 

With the typical operating conditions, the band -width of the deflection system, i.e. 
the frequency at which the sensitivity is 3 dB below its value at D.C., is about 
800 Mliz. Even above this frequency, the response decreases only gradually so 
that, for narrow -band applications, the tube can be used with reduced vertical sen-
sitivity up to about 2000 b4Hz. 

The rise time rt l , i.e. the time interval during which the display of an ideal step-
function signal applied to the input goes from 10~ to 90°0 of its final value, is about 
0.45 ns. If the input signal has the rise-time•r2, the rise-time ~r of the display is 
approximately given by 

rr=~-r 12 +~r 22 

In Fig.l, ~r has been plotted as a function of ~2, with -r 1 = 0.45 ns. If, for example, 
the tube is used in combination with an amplifier and the rise -time of the display is 
to be 1.4 ns (corresponding with 250 MHz band -width), the rise-time of the ampli-
fier should be 1.33ns. It can be seen that in this region the rise -time of the display 
is almost equal to the amplifier rise-time, without a significant contribution of the 
cathode-ray tube. 

i 
i 

If the tune is to be used without an amplifier in order to make usé of its full band-
widthcaNabilities, care should be taken to ensure good symmetry of the input signal. 

Fig.2 shows how the tube can be connected to a 50 S2 coaxial input. A matched power 
divider i> used which delivers hvo identical output siimals. One of Chese is inverted 
by mean, of a pulse inverter. An additional length of 50 S2 cable should be inserted 
into the lath of the non- inverted signal having the same delay time as the pulse in-

i~rterso that the two signals arrive at the input of the deflection system at the same 

ante. The 75 S? shunt resistors serve to obtain a correct termination of the 50 S2 
lines. Since each branch of the power divider has 6 dB attenuation, the sensitivity, 

measured at the 50 S2 input, is also 2 V/cm. 

Ir 
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F:'= 

~ 

Fig.2 
Connection to an asymmetrical 50 SZ input 

A: Power divider 
B : Inverter 
C : Cable 

R1, R2: Resistors 75 S2 
Rg, Ry: Resistors 150 St 
D D' : Deflection system 

Note: Delay of inverter B and cable C are equal. 

Scan magnifier and focusing system 

As already mentioned, an electrostatic quadrupole lens, i.e. an electron lens which 
has two mutually perpendicular planes of symmetry, divergent in one plane and con-
vergent in the other, is used for the magnification of the vertical deflection. This 
lens is inserted between the vertical deflection system and the horizontal deflection 
plates, with its plane of divergence in the direction of the vertical deflection. 

Therefore, it magnifies the vertical deflection without affecting the horizontal de-
flection. 

Because of the astigmatic properties of this quadrupole léns, a conventional, rota-

tionally symmetrical focusing lens can;.ot be used. Instead of this, two more elec-

trostatic quadrupole lenses are incorporated so that focusing is accomplished by 

means of three quadrupole lenses, with alternating orientation of their planes of 

convergence and divergence. The focusing action is schematically shown in Fig.3. 
The strength of the scan-magnifier lens is controlled by applying to the electrode 
gq a negative voltage with respect to g2 . Within a certainrange of this voltage, cor-
responding to ascan-magnification factor Msc, i.e. the ratio of the deviations on 
the screen with and without scan magnification respectively, between 1.8 and 2 the 
combined effect of the three lenses will yield an approximately circular spot at 
moderate beam currents. (At high beam currents, when space-charge repulsion 

causes an increase of spot size, the width of the vertical lines will be smaller than 

that of the horizontal lines). 
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In this range, line-width at a fixed value of screen current, and screen current at a 
fixed value of grid No.l voltage, are increasing functions of the scan -magnification 
factor. Figs.4 and 5 show the average relative change with respect to the values at 
Msc = 1.9 which, generally, is the most suitable compromise. 

For minimum defocusing of vertical lines near the upper and lower edge of the dis-
play ::rea, the electrode gg should be kept at a positive voltage with respect to g2 
(about 200 V with 2500 V first accelerator voltage). As this voltage also has some 
effect on the scan-magnification factor, both gg and gq should be connectéd to g2 
when the deviation without scan magnification is be'ng measured. 
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Screen current as a function of the scan-magnification factor (approximately) 
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For the adjustment of the scan -magnification factor the following procedure is re-
commended: 

a. Set Vg8 and Vg9 to 0 with respect to g2 . 
b. Display atime-base line and adjust 

Vg6 
so that the line appears sharply focused. 

c. Apply a square wave signal to the vertical deflection system (the vertical parts 
of the trace will- be out' of focus but this is immaterial) and adjust the amplitude 
so that the height of the display has a convenient value, e.g. 30 mm. 

d. Set Vg8 and VS9 to the appropriate values and readjust Vg6 so that the horizontal 
parts of the trace are again in focus. 

e. Check the height of the display (e.g.for Msc = 1.9 this height should now be 

57 mm). 
f . If necessary, readjust V89 until the desired value of Msc has been obtained. 

Focusing is controlled by means of the electrode voltage 
Vg4 

and Vg6 . The elec-
trodes g~ and g7 can be used to centre the beam with respect to the vertical and 
horizontal deflection systems. 

The voltages of the focusing and correction electrodes can be adjusted as follows: 

a: Display asquare-wave signal on the screen so that both horizontal and vertical 

traces are visible. 

b. Adjust Vg6 so that the horizontal parts of the display are in focus. 
The vertical parts will, in general, be out of focus. 

c. Adjust VS4 so that the vertical traces are brought into focus. 
Now the horizontal parts of the display will be out of focus again. 

d. Repeat b) and c) successively until both vertical and horizontal traces are simul-
taneously in focus. 

e. Adjust Vg3 for rtiini.mum width of a horizontal line. 
If necessary, readjust focusing voltages Vg4 and Vg6. 

 ~ 
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f . Adjust Vg7 for equal brightness at the left-hand and righ[-hand edges of the dis-
play area. If necessary, readjust the focus by means of Vg . 

g. Adjust Vgs so that the position of a horizontal trace not de~ected in the vertical 
direction is at the centre of the vertical useful scan. If necessary, readjust the 

• focus by means of Vg4 . 

If the graticule is not fully coveréd by the scanned area the image should be 
shifted by adjusting the correction coil current (see page 16) before the adjust-
ment of Vgs is made. 

The procedure for the adjustment of the scan-magnification factor and for focusing, 
as described above, seams to be rather complicated. 
However, in practice. it will be sufficient to adjust Vg9 to its nominal value without 
determining the scan-magnification factor for each individual tube. As to focusing, 

~e user can, with some experience, achieve the best setting with very fe~v adjust-
ments . 

Post -deflection acceleration 

The use of a p.d.a. shield (mesh) ensures a high deflection sensitivity. A geometry 
control electrode, gll , serves for the c~riection of pin cushion or barrel distortion 
of the pattern. In order to suppress background illumination due to secondary elec-
trons originating from the p.d.a. shield g12, this shield should be kept 12 V nega-
tive with respect to gll whereas the voltage of the interplate shield, g10 should be 
equal to the mean x-plate potential. 

HEATING: Indirect by A:C. or D.C.; parallel supply 

' 

Heater voltage Vf 6.3 V 

Heater current If 300 mA 

CAPA~:ITANCES 

xl to <<11 other elements except x2 Cxl(xZ) 4.5 pF 

x2 to all other elements except xl Cx2(xl) 4.5 pF 

/tito x2 ~ 
CXIx2 

2.7 pF 

Contrcl grid to all other elements Cgl 6 pF 

Cathode to all other elements Ck 5 pF 

1) Clear area for light conductor. 
2) These dimensions apply to the illumination plate which will always be within the 

limits 11 ï + 1 .5 x 79 + 1.5 mm of the tube face. 
3}The soldering tags will be situated within a rectangle of 60 mm x 40 mm on the 

rearside of the tube. 
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MECHANICAL DATA 
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MECIiANICAL DATA (continued) 

100 

^ 

0 
io 

line width O.f5mm 
Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances 

should the socket be allowed to support the tube. 

Dimensions and connections 

See also outline drawing 

Overall length (socket and front glass plate inclusive) max. 492 mm 

Face diménsions max. 124 x 92 mm2

Net weight 

Base 

ccessorie§ 

approx. 1300 g 

14-pin ali glass 

Socket type 55566 

Final accelerator contact connector type 55563 

Side<:ontact connector type 55561 

Mu -metal screen type 55582 

In order to avoid damage to the side contacts tl~e narrower end of the mu-metal 

screen should have an internal diameter of not less than 65 mm. 

1) see page 7 
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FOCUSING electrostatic 1) 

DEFLECTION double electrostatic 

x plates symmetrical 

The y deflection system consists of a symmetrical delay line system. 

Characteristic impedance 2 x 150 S2 

Bandwidth (-3 dB) 800 MHz 2) 

Rise time 0.45 ns 3) 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will 

~ intercept part of the electron beam: hence a low itpedance deflection plate drive is 
desirable. 

r\ngle between x and y traces 900 4) (see page 14 "Correction coils") 

1) Because of the applications of a quadrupole lens for the magnification of the ver-
tical deflection, two more quadrupole lenses are used for focusing. Therefore, 
controls for two voltages have to be provided. 

2} The bàtid-width is defined as the frequency at which the vertical deflection sen-
sitivity is 3 dB lower than at D.C. 

3) The rise -time is defined as the time interval between 10~ and 90~ of the final 
value of deflection when an ideal step-function signal is applied to the vertical 
deflection system. If the actual signal_hasan appreciable rise-time,(rr 2 "the rise -
time of the tube can be determined from 

~ =~.T 2 _.r  22 
1 

where ~ is the rise-time observed ort the display. 

This should be measured after the angle between the x -traces and y -traces has 
been corrected by means of the correction coils, otherwise two measurements 

have to be taken (using either a different polarity of the vertical deflection signal 

or different direction of the time -base sweep) and the true value of rr has to be 
calculated as the arithmetic mean of the two results. 

4) Deviations from the orthogonality of traces can be eliminated by means of cor-
rection coils. 
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~ 
LINE WIDTH 

Measured with the shrinking raster method in the centre of the screen under typical oper-
ating co~iditions, adjusted for optimum spot size a[ a beam current Ip = 10 NA and a 
screen magnification factor Msc = 1. 9. See also 3) page 13. 

Line width 1. w. approx. 0,35 mm 

TYPICAL OPERATING COND17lONS 

Final accelerator Vg13(t) 15 kV 

Post deflection shield voltage 
(with respect to gll) 

Vg12'gll 
—q to —15 V 

Geometry control electrode voltage Vgll 2500 ±100 V 1) 

~`~lnterplate shield voltage VS10 2500 V 2) 

Scan magnifier electrode voltage 
(with respect to 82) Vg9 _S2 —250 to —375 V 3) 

Correction electrode voltage 
(with respect to g2) Vg8_g2 +200 V 4) 

Horizontal beam centering electrode 
voltage V87 2500 ±70 V 5) 

Vertical beam centering electrode 
voltage V85 2500 ±70 V 6) 

i 
C 

Focusing electrode voltages 
(with respect to g2) V

g6_g2 

Vg4~g2 
Spa correction electrode voltage Vg3

First accelerator voltage Vgl

Control grid voltage for visual 
extinction of a focused spot Vgl

Deflection coefficient, horizontal Mx

/~ 
vertical 

Deviation of linearity of deflection 

Geometry distortion 

Useful scan, horizontal 
vertical 

Notes see page 13 

My

—500 to —700 V 

—700 to —900 V 

2500 ±70 V 

2500' V 

—75 to —I50 V 

7) 

7) 

8) 

typ. 13.5 V/cm 
max. 15.0 V/cm 

typ. 1.7 V/cm 9) 
max. 2.0 V/cm 

2 ~ 10) 

see note 11 

100 
60 

mm 
mm 
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S~^ 
5'~-• 

1 

LIMITING VALUES (absolute max. rating system) 

max. 18000 V 
Final accelerator voltage Vg13(p) 

min. 9000 V 

Post -deflection shield voltage Vg12 max. 3100 V 

Geometry control electrode voltage Vgll max. 3 100 V 

I~iterplate shield voltage Vg10 max. 3100 V 

Scan -magnifier electrode voltage Vg9 max. 3000 V 

Correction electrode voltage VS8 max. 3200 V 

Focusing elec*rode voltages 
Vg6 

max. 3000 V 

=% ~ -Vg6 _g2 max. 1000 V 

VS4 
max. 3000 V 

-VS4 _82 max. 1000 V 

Beam centering electrode voltages VS7 max. 3 100 V 

Vg5 max. 3100 V 

Spot correction electrode voltage ~ VS3 mais. 3100 V 

First accelerator voltage, Vg2 min. 2000 V 

Control grid voltage, negative -Vgl max. 200 V 

positive Vgl max. 0 V 

max. 3000 V 

Cathode to heater voltage 

cathode positive V+k f max. 125 V 
cathode negative V_k f max. 125 V 

Voltage behveen first accelerator 
and any deflection electrode Vg2 x max. 500 V 

' Vg2 
y 

max. 500 V 

- Screen dissipation Wp max. 8 mW/cm2

Average cathode current Ik max. 300 µA 

~ 
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Notes to page 11 

1) This voltage should be adjusted for optimum pattern geometry. 

2) This voltage should be equal to the mean x-plate potential. 

3) The range indicated corresponds to a scan magnification factor Msc, i.e. the 
ratio by which the vertical deviation on the screen is increased, in the approxi-
mate range 1.8 < Msc < 2.0, and the tube should not be operated outside this 
range. Within this range, line -width and screen current at a fixed value of the 
control -grid voltage are increasing functions of Msc . The best compromise be-
tween brightness and line width is usually found at Msc ~ 1.9 whichcorresponds 
to Vg9 _S2 ~ 310 V. 

4) For minimum defocusing of vertical lines near the upper and lower edges of the 
scanned area this voltage should be approxiinatelyadjusted to the value indicated. 
Since the value of VgB _$2 has some effect on the scan -magnification factor both 
Vg8 and VS9 should be connected to S2 when the deviation without scan magnifi-
cation is to be measured. 

S) This voltage should be adjusted for equal brightness in the x -direction with re-
spect to the electrical centre of the tube. 

6) By adjusting this voltage a spot not deflected in the vertical direction may be 
centered with respect to the vertical useful scan. 

7) These voltages should be stabilized to within 1 V. 

8) This voltage should be adjusted for minimum width of a horizontal line. 

9) Fora scan-magnification factor Msc = 1.9. In the above mentioned range of 
Vg9 _82 the vertical deflection factor will vary approximately ± 5~0 . 

l0) The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan will not differ 
from the sensitivity at a deflection of 25~ of the useful scan by more than the 
indicated value. 

l l) p rectangle of 98 mm x 58.2 mm is conce~itrically aligned with the internal grat-
icule of the tube. With optimum corrections applied. , the edges of a raster will 
fall between thís rectangle and the boundary lines of the internal graticule. 

/`1 

1 
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CORRECTIONS COILS 

The tube is provided with a coil unit consisting of: 

1. A pair of coils (Iv'o.l and 2), with approx. 220 S2 D.C, resistance per coil,- for 
a) correction of the orthogonality of the a -and y -traces so that the angle between 

these traces at the centre of the screen can be made exactly 900 . 
b) vertical shift of the scanned area. 

Z. í1 single coil (No.3) with approx. 550 S2 D.C. resistance, for image rotation 
(alignment of the x -trace with the x -lines of the graticule). 

Orthogonality and shift 

The change in the angle between the traces and the shift of the scanned area will be 
^proportional to the algebraic sum and the algebraic difference of the currents in the 

coils No.l and 2. 
Under typical operating conditions and with the coil unit closely surrounded by a 
mu -metal shield, the currents required are max. 5 mA per degree of angle correc-
tion and max. 2 mA per millimeter shift. The supply circuít for these coils should 
be so designed that in each coil a maximum current of 20 mA, with either polarity, 
can be produced. 

If a wider mu -metal shield is used the abo~~e-mentioned values have to be multiplied 
by a factor K (1 < K < 2) the value of which depends on the dimensions of the shield 
and approaches 2 for the case no shield is present. 

Image rotation 

Under typical operating conditions, a current of max. 45 mA will be required for 

the alignment. 

Fig.l 

With the above circuít almost independent control for shift and angle correction is 

achieved. This facilitates the correct adjustment to a great extent. 
The dissipation in the potentiometers can be reduced considerably if the require-

ment of independent controls is dropped. 
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4.SY 
mnx.125mA 

~

~ L 

~"4"ti9Q ~--T-~ 
I I 
L__J 

~ Ly 

~?—~ QO ~ 
I I 
L__J 

Fig.2 

Pl, P2 potentiometers 220 S2, 1 watt: ganged 
P3, P4 Potentiometers 220 S2, 1 watt: ganged 

A further reduction of the dissipation can be obtained by providing a commu[ato~• 
f or each coil (see circuit fig.3j. 

The procedure of adjustment will then become more complicated but it should bc~ 
kept in mind that a readjustment is necessary only when the tube has to be replaced. 

,z:,.~ 

Fig.3 

Pl, P2 potentiometers 220 52, 1 watt 
S1, S2 commutators 

A suitable circuit for the image rotating coil is given in fig.4. 

24Y 
max.150mA 

F?ig.4 

P5, P6 Potentiometers S00 S2, 3 watt: ganged 
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The following procedure of adjustment is recommended 

a. Align the x -trace with the graticule by means of the image rotating coil. 
b. With the tube fully scanned in the vertical direction, the image has to be shifted 

so that the graticule is fully covered. 4yith the circuit according to fig.l this is 
dune by means of the ganged potentiometers Pl and Pq. 

c. Adjustment of orthogonality by means of the ganged potentiometers P2 and P3. A 
slight readjustment of Pl and P4 may be necessary afterwards. 

d. Readjustment of the image rotation if necessary. 

With a circuit according to fig.2 or 3 these corrections have to be performed by 
means of successive adjustments of the currents in the coils. 

The most convenient deflection signal is a square wave form permitting an easy and 
^fairly accurate visual check of orthogonality. 

t 
1~ 

ILLUMINnTION OF THE GRATICULE 

To illuminate the internal graticule a light conductor (e.g. of perspex)should be 
used. In order to achieve the must efficient light conductance, the holes for the 
lamps and the edge adjacent to the tube should be polished, and the distance between 
the perspex plate and the tube should be as small as possible. It is advisable to 
apply reflective material to the outer circumference and, if possible, also to the 
upper and lower faces of [he light conductor. The thickness of the conductor should 
not exceed 3 mm, and its position relative to the frontplate of the tube should be 
adjusted for optimum illumination of the graticule lines. 

~ 

'l~ i
~ --~ 

~I 11 Z)3) X-X~ 

1) Reflective material. 
2) Polished. 
3) Close and constant distance to front platc of tube. 

It is essential that the light conductor and the front plate of the tube are in plane. 
4) If possible reflective material. 

16 February 1972 
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BALLONB ~JJuRKiNG 

L 
kontr.~leren 
Hals afspringen 
ri'Pssen 
reetralrter aanbrengen 
v~~assen 
Flu-scr.~rm aanbren~,en 

Vlies aanbrengen 
Aquadagbanden aanbrengen 
Al.laag aanbrengen 
Kontroleren 

Rv-3-b-52/450 
Rv-3-6-75/4~1 
RV-3-b-56/413 
FiV-3-5-70/412 
RTJ-3-6-56/ 427 
RV-3-6-6s/402_ 
Rv-3-6-70/413 
RV-3-6-67/411 
Rv-3-6-72/406 
Rv-3-6-52/419 

t 

S~1iLS Ah^7SP'~ELTE^1 

—~—
$allon aftekenen 
Aanstnelten 
C1, maat snijden zijuitvoeren 

HALSPS~~ï~:Rjtj~~ 

I 

Mals wassen RV-3-6-56/412 

gANON

L 
Monteren 
Wassen 
Taasframa 
Sam~eristelien R'v'-3-5-76/4n1 

33?2 142 58?_00 
RV-4-1-56/,401 

KA?v'Ci`á INSMiLTEN 

~ 
Hals aftekenen ) 
insmelten ) RV-5-1-54/4 ' 
Sam.beu~rel aan 
zïjuïtvoeren lassen 33?_2 ~ 2 58200 

 1 

AF',~+'ERK I;v'G 

~ 
) 

Pompen ;32 v) 
Getter verdampen 
Afvonken 
~,1 juitvo@ren schoonsc}.uren 
Lemagnetiseren 
I~r3ntrole o}: sluiting 
Branden er, sweepen 
teten 
Schoteltjes kitten 
Plakken vare spiégelglasplast 
Uitwendige bPdeéCcing aanbrengen 
Benodigde spoel en 
tleinband aanbrengen 
Scherm kontroleren 
Eïndkantrole 
Verpakken 

R•~-5-1 -54/414 
Rv-5-1-53/401 

DH?-78 
Rv_5-2-56/401 

R~'-5-4-7!/401 
Rv-3-5-52/413 
R'J-6-4-57/414 
813-500GH/01 
'L ie kontrole F 
R~'-5-3-55/405 
Rv-5-11-51/407 
~'~-5-Q-54I4o3 

Zie sam.teker.ing 
aV-b-4-5'li 423 
nV-b-6-51/Qn3 

Zie stempelen en 
verpakken 

OVERZICHT VAN BE'.t'ERXINGEN 

NÁÁM V..r,21 t] Ck/ ti b  VERV
RS.

D13-500CH/01 (BE, FsP, GM) 

~ 7=$ =~~ 
73-01-62 

a "" °`,~ N.V. PHILIPS GLOEILAMPENFABRIEKEN.EINDHOVEN—NEDERLAND ~óN~t~. DAT. FORM. A4 
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ALGEí~iE :N 

Vlak voor montage moeten aan diverse onderdelen nog éa~ of meerdere bewerkin-
ger, worrier. verricht.Deze bewerkingen zijn dan cp tejseningen van desbetreffen-
de onderdelen aangegeven. 

Alle handelingen zijn beschreven voor rechtshandige monteuses. 
C 

De montageruimte moet stofarm zijn. Tevens moet zoveel mogelijk gewerkt 
worden onder stofvrije kasten (RV-1-5-2/5). Tocht en fluctuaties in lucht-
vochtigheid en temperatuur moeten vermeden worden. Temperatuur in montage-
ruimte bedraagt bij voorkeur 21-24°C, relatieve vochtigheid ca.40;ó. 

Gebruik maken van sc}~apeleren handschoenen vlg. BXT21-1, om te voorkomen dat 
door mogelijke transpiratie e.d• onderdelen vochtig en/of vettig worden. 
Bij montage van zeer kleine onderdelen waarbij geen handschoenen gedragen 
kunnen worden, gebruik maken van gummi vingers vlg. BXT21-1. ' 

Voordat een leeg montagerekje weer gebruikt wordt, moet, om te vermijden dat 
stof op onderdelen komt, het rokje met een spaleer (2") {2822 025 00108), 
bulten de montageruimte, worden afgeborsteld. Bovendien rekjes regelmatig met 
water eri borstel (2622 890 90001) schoonmaken en aan de lucht laten drogen. 

Elektrodendruk van lasapp. kan gemeten worden met app. genoemd in RV-4-1-2/6. 
Totaaldruk-bij lassen is ca. 1008 hoger dan de gemeten lasdruk. P~adruk ia ce. 
1008. Bi,j elk lasapp. kan via bovenelektrodenhouder 1 liter onbrandbaar 
menggas per minuat toegevoerd worden. Afstand tussen boven-en ondexelektrcde 
bedraagt Ca• 10mm. Opp. van laselektroden regelmatig kontroleren op inkepin-
gr_n e.d., zonodig bijwo r'~cen of vernieuvtn. De laskwal. wordt bepaald door 
treksterkte ~ oxydatie en vervorming van de las. De treksterkte moet voldoenue 
groot zijn, de oxydatie en vervorming minimaal. ^ovens moet bij opgegeven 
lasdruk zie bl. 260-2) de lasspanning zodanig warden gekozen dat een 
komprornis bereikt wordt tussen laskwal. en het optreden van lasspatten. 
1vanneer bij bewerkingen vermeld wordt: lassen in 1x1, 2x1,3~[i nf 1z2 betekend_ 
dit: aantal malen• pedaal indrukken x aantal lasplaatsen per ped~al$lag. 

In het voorschrift wordt verstaan ondcr3 
Kanor, alle in isolatiestaven ingedrukte onderdelen en/of sar:,er.$telling.er 
Sam.kanon : samenstelling van het kanon met plaatstel met of zonder albe op 

te lassen onderdelen en/of samenstellingen. 

IfiATs:RIALEN ~+- VEILIGHEIUSVOORSCHRIFT~N 

Aardgas 
Zuurstof 
Onbrandbaar menggas (groen menggas) 
Algemene veiligheidsvoorschriften "gaseen" 

1322 50' 82.101 

VOCRSCHRIFTE~v 

Wassen vare aam. kanor:rren voor oscillograafbuizén RV-4-1-56/4Cí 
Samensielïen van het ga.asframr. voor oscillograaf buizen Rj%-3-5-X6/401 
Insmelten van oscil~o~raafbuizen op de 12-vc,adige ïn-
smeltmachine RV-5-1-54/421 
ultrasonoor reinigen vain isolatiestaver: RY-3-6-yí/435 
Chroom-en goudlaag op helix aanbrengen RV-

MONTAGEVOORSCHRI~T 
o.a. D13-5o0../01 3322 142 58200 

p tV7 i b  ~ ~.  3 
6~M. 

ÁÁM~•liOOi~e/ J  
5 RS. e.

T~ acEac ~"°;« N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND 
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~ ECOMA 

Aanameltapp. - RV- Borstel met harer. van 2622 890 90001 
Snijapp. met al.b4kje i~V-3-6-25401 stc_aldr<:ad 
Wagen voor vervoeren van sam.karonnen RV-4-1- 1403 Penseel 2822 025 01206 
Sluitingsmeetapp. RV-4-i-2 401 2~Idatlat 2822 062 23031 
Indrukapp. RV-4-1-5/415 Exce:sterpers ~... ... ..... 
Schroevedraaier 2622 150 11622 Indrukapp.(elektrisch.)oFí 517 Q5 A2 
'Hamer 2622 695 03151 Aluminiumfoliedoi~pen .... ... ..... 
Schuifmaat 2622 776 u3003 Vergrotingsapr. Nl270-25 (220Y-50 o~Q~ 

Opmerking 

~ 
o 

~ ~ Lasgereedschap :~?ek~e(s) 
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Lv-4-1-4%419 av-4-1 -1, 4~~2 

Voor overige benodigdhe~~en zie nevenst~:ande tabel en de volsence blaàen. ~ ~ ~ ~ idummer Nummer ~ 

BEWERKING (voor uitvoeriger gegevens zie de volgende bladen) BLAD ~0-~`.~IE,IN ri~ ° .~ 5 11 13t~17~26 ~343631~39i4~4748~~501 4t~.~gtrt516~2C71 ~3 
1 Isolatiestaven gebruiksklaar maken 

_~ 

2 Beugels in sam rooster 2' lassen .~ 21 X x X X X 
3 Bandje a.ar. rooster 1 lassen _ 4 3 x x x ~ x 

Band~e~ aan yi er;,nol ~l:~tan 1 asRAn 4 3 ~c x. Y- X X 
Bandjes aan afsohermplaten en aa.n aanFa.ssingsgroten lassen ~. 2~5 x x x x x 

6 Af schermplaat samenstellen y 215 x x x ~ x x 
7 Verstevigingsbeugel op sam. X2-plaa.t lassen 5 2,5 x x x z x x ~c 
8 Bandjes aan sam. X~ en X2-p14at lassen 5 j x x X _ x ~ 
9 Bandjes aan afbuigversterkerplsten lassen 5 3 x x ~ _x x 

10 Spoeltjes ~~<ikkelen 6 _ ~c x 
11 Helix vrikkelen, beugels o: helix lassen en helix indrukken ó ?,5 x x x x x _ x X 
12 Helix kontroleren 9 _ x 

Helix afmonteren _ _ _ y 3 ~xl x x x x _~ 
14 Kanon samenstellen __ 10 - x ,x x X 
1~ Kanon kontroleren 13 - 

~ 
x 

1 Gloeispiraal of beugel lassen 1c~ 0,8 x x x x 
17 Uitvoerbandje aan katodebus lassen 14 2 x x x ~ x 
18 Katodebandjes vor;ren 14 - X x x 

Katode in katodebus lassen 15 r~1 x x x x i x x x _19 
20 Gloeispiraal met beugel in katode aanbrengen en afkn3g~>ezroz-tal~istr~p 15 2 pc x 

~ 
x x 

21 Ring aan sam.katodehouder lassen 17 2 x x ~ x 
~ 

x 
22 Sam.katode-gloeispiraal met katodehouder in sam.gl lassen 17 caa2,^5 ~ x x 
23 Voormonteren van kanon 19 ?,5 x x x~ x x x x x x 
24 Afmonteren van kanon 21 3 x xxx x ,x x x x x x 
25 Sam.kanon kontroleren ~ - ~ .~ ~ X 
2ó Sam.kanor~ schoonblazen en v~assen 24 - , 
2 Beugel, voor sam.a.fschermplaat, samenstellen 24 3 x x x x ~ ~ ~ x 
28 Gaasframe, voor sam.<^..fschermplaat, samenstellen 25 _ 
29 Samoafschermplaat malven 25 2,5 x x x _x X x x x x 
30 Sam.afschermplaat kontroleren ,~Í - x á 
31 Sam.afschermplaat o~~ sam .'_•canon lassen 27 3 x x x • ~ x x 
32 Sam.beugel, voor samoafsohermplaat, oplassen ~~ 2,5 x x x x x x 
,~3 .fesplaten afstand kontrole~•en _ _ ______ __ 29 ___. - __ 

~ 
x ~x 

34 Centreerveren aai:_.,fscher:ncilinder lassen ______ _-__ ~~ _ 3 x x x _ 
35 Sam.afscherm,cilinder o~~ sim„kanon lassen 29 3 x x x _~ 1 z 
3ó Lasverbindingen Pn sali,.?:annn ui tar] i jk knntrnl eran ._ji0 - x x 
37 Sluiting en onder'.~rekin€~ ,:,eter., s~,~,~isir~ad kmtzvvl~~n en Pek ~i0ht,~ 3~ - x x 
38 Sam.kanon in hals smelten ~ -
39 Pennen op or~_asbeu~el lassen j0 2,5 x x x x x 
4 Zijuitvoeren richten 31 - x x x 
41 Sam.o~lasbeugel aan zijuitvoeren lassen 31 2,5 x x x x x ~ 
~2 Sam.k~non schoonblazen ~1 - :' 
43 Lasverbindingen en sam,kan~n uiterlijk kontroleren T;1 - x x 
44 Gedurende en na de montage van sam.kanon vonrkomPnrie ra~ArH,tias _ __3_L _ 3 __ x x x,xx x x 

DAT. 
BATE 

72-05-G9 _ ~ ~—~ r~Ait : v~ oppatiLADETJ : 
ilHELT~: 

BLAí~: ~ -2
~HEE'1': 

- -_
~ 1 ~IGi~ : 

i~1 O Ti T A G E V O O R S C H U i F ' ' ~ ODE 
í~Y. E 3322 142 582U0 
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1. ISOLATIESTAVEN GEBRUIKSKLAAR MAKEN 

a. Aansmeltapparaat afstellen 

t. De gaskraan en direct hierna de zuurstofkraan in de hoofdleidingen 
geheel open draaien. 

2. De gaskraan en de zuurstofkraan, welke op de afgetakte leidingen van 
de hoofdleidingen zitten, geheel open draaien. 

3. Met behulp van de regelkraantjes wat zuurstof en wat gas aan de 
potloodbrander toevoeren en de brander vervolgens aansteken. 

4. Met behulp van de regelkraantjes de vlam van de brander zo regelen 
dat een scherpe vlam van ca. bcm wordt verkregen. 

b. Isolatiestaven aan elkaar smelten 

1. In elke hand een isolatiestaaf nemen en deze nu, ongeveer in het 
midden van de vlam, met de uiteinden tegen elkaar houden en vervolgens 
zolang naar voren en naar achteren draaien totdat de uiteinden van de 
isolatiestaven in elkaar versmolten zijn. 

2. Isolatiestaaf nu uit de vlam nemen en deze met pincet, op plaats van 
eensmelting, gelijk richten. 

v. Isolatiestaven kontroleren 

Isolatiestaaf kontroleren og rechtheid door deze in indrukbedje 
(7322 017,07881 A3) te leggen. 

Voor de eis zie desbetreffende tekening. 
Wanneer isolatiestaaf niet aan de eis voldoet dan deze als uitval 
beschouwen. 

d. Isolatiestaven op maat snijden 

1. Met behulp van de maatlat(2822 062 23031) de lengte voor de isolatie-
staven op het snijapparaat (RV-3-6-25/401) instellen. 

Fiet verstelbare aanslagplaatje zodanig verschuiven dat de isolatie-
staven op de juiste lengte worden afgesneden (zie hiervoor desbetref-
fende tekening). Met behulp van de schroevedraaier (2622 150 11022) 
het plaatje vastzetten. 

2. Het snijapparaat inschakelen. 
3. .Hen aantal isolatiestaven op het plateau van het snijapparaat leggen. 

Tegen aanslagplaatje en vlak op het plateau. 
De isolatiestaven naar achteren schuiven en op lengte snijden. 
Niet te snel in verband met breuk. 
Isolatiestaven zover doorschuiven dat ze in het bakje vallen. 

c. Isolatiestaven ultrasonoor reinigen 

Voor werkwijze en apparatuur zie RV-3-6-56/435• 

MONTAGEVOORSCHRIFT 

qÁ M v.Hoppe ~~&~Rs.  ~~.  

3322 142 58200 
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2. BEUGELS IN SA~I.ROOSTER 2' LASSEN 

~ ~ —~sam.rooster 2~ 

lassen(2x om 180°)in 1x1x 

~. BANDJE AAN ROOSTER 1 LASSER 

lassen in txlx 

. BAI~77JES A;41d' VI~POOLPLQT~ I,~SSEri 

lassen in 1x1x 

5. BANDJES AAN AFSCHERMPLATEN EN AAN AANPASSINGSGOTEN LASSEN 

passi~sgoo~ 

elk lassen in 7x1x 
zie tekening "sam.afschermplaat" 

n. AFSCHERMPLAAT SAMENSTELLE~~i (zie tekening "sam.afschermplaat") 

sam.beugel 

bandjes aan beugels laseen 

lassen in 1x1x sam.beugels op afschermplaat lasven 
elk lassen in 1x1x 

elk lassen in 1x1x 

~áONTAGEYOORSCHRIFT 3322 1¢2 58200 

YERV
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buïsje 

7322 ... ....r .~ 

Eerst blokjes a en b aanbrengen, dagrna buisjes op blokjes aanbrengen en ver-
volgens m.b.v. pincet elk van de bandjes om buísjes heen naar. achteren buigen 
en uiteinden van bandjes aan beugels vastla~saen in 1x1x. 
Blokjes verwijderen. 

7. YERSTEVIGINGSBEUG~,L OF SAM. X2-PLAAT LASSEN 

lses@n ln 1X2X lassen ïn 2x1x 

Opmerking
Ae sam. X-platen mogen bij geen enkele bewerking anders dan alléé7n, bij de 
beugelt wórden vastgepakt. 

3 * $AllTi.; ES AAN SAM> X! EN X2-PLAAT i.AS.~.'EN 

NÁÁM 

Y

.' oppe 

sam.Xz 

eik bandje vastlassen in 1x1x. 

MQNTAGEYOORSCHRIF`T 

9. BANDJE S AAbi A.~~BtJIGVER_ 
3PF~ ï;F~'I.A T IId LASS~i 

lassen in 1z~x 
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10. SPOELTJES ̀ WIKKELEN (zie tekeningen "spoel links" en "spoel rechts"} 

ni..el 2 0 mm • en ca. í0 cm Ian~r 

cr.ni. draad plat 

t. Yoor de tweede spoel links zelfde handelingen verrichten. 
2. Voor de twee rechter spoeltjes in te~,engestelde richting wikkelen. 

11. HELIX WIk"KELEN, BEUGELS C~' HELIX LASSEN EN HELIX INDRUKKEN 
(zie tekeningen "sam.helix links" en "sen.helix rechts"; 

a. "Helix rechts" wikkelen 

y, 

?~ 

3. 

Aansluitklem van wikkelmal verwijderen en vervolgens een uiteinde van 
wikkelmal zover naar rechts in wikkelapp.(zie schets) aanbrengen dat 
meet linker pen van wikkelmal, welke het verst van centre?rblok verwij-
derd is, zich aan voorzijde bevindt. 

Voor "helix links" moet deze pen zich aan achterzijde bevinden: 
Uiteinde van wikkelmal zover mogelijk tussen centrering van as schuiven, 
druktuk op uiteinde vaxi wikkelmal aanbrengen erg vervolgens opsluitrin,~ 
over drukstuk schuiven en m.b.v. schroevedraaier (2622 150 11022) de 
schroef zover mogelijk aandraaien. 
Kogelknop, WClke links aan uiteinde van as van app. is 
mogelijk naar rechts duwcri vervolgens een uiteinde van 
het cr.ni.st.band op uiteinde van. wikkelmal, in 
centrering, aanbrengen en tenslotte drukstuk en 
daarna opsluitring aanbrengen en m.b.v. schroeve-
draaier de schroef zover mogelijk aandraaien. 

wikkelapp. 7322 017. Og161 A2 \

gemonteerd,zover 

',wikkelmal 7322 011 96031 A3 

~centreerblok 

~rukstuk 

4. ~r.ni.st.band komt over centreerblok en tegrr. uiterst linker pen aan voor 
zi~ide, of voor "helix links" aan achterzijde van wikkelmal, naar beneden 
te hangen. 

5. Aan uiteinde van cr.ni.st.band gewicht vastmaken (zie schets op bl. 260-7; 
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6. Wikkelen, niet te snel, door handgreep, uiterst rechts van apN.~ 

teuse af te draaien. 
Tijdens wikkelen band strak houden. 

'l. Na het wikkelen, gewicht vastnamen en m.b.v. 

schaartje de cr.ni,st,band vlak bij wikkelma~. 
doorknippen en vervolgens gewicht verwïj-
deran, 

S. M.b.v. schroevedraaier de schroef 
van opsluitring, links, 
losdraaien,apsluitring 
naar links schuiven, 
druk:~tuk verwij-
deren, helix ~~_~~~I~ í~ c r ni . st b 
een uiteinde 
vastnamen ~ ~ ~~ ` 
en vervul- .~~~ ~ ~ r..~ 

I 

gans as, ,~ 
aan kogelknop naar '`~ 
links trekken. '~ ' 

q. M.b.v. schroevedraaier nu schroef v~,n 
~'~I opsluitring, rechts, losdraaien, opsluït•.') _ewicht 600 

ring naar rechts schuiven, drukstuk ver- ~~~~I

wijdarm, helix uitne>en en tenslatta de twee centreerblokjes vr_rwijdaren. 
1U. Helix nu tussen vlakstempel (7322 011 95991 Ad) van excenterpers aanbrengen 

en vlakken. 
11. Helix uitnemen en vervolgens aansluitklem ap de oude plaats, dus waar de 

spie van wikkelmal het breedst is, bevestigen (zie onderstaande schets) 

b. Beugels op helix lassen 

. Wikkelmal, mat helix, in houder aanbrengen an tegen opstaand 
blok van lastafel plaatsen (zie schets). 

. 36 beugels op helix lassen, van links naar nachts, 
Met pincet de beugels midden op band„zs pan helix houden met da ®mgr-
bogen einden van beugels van monteuse af'wi,jzcnd. 
Elke beugel oplossen in 1x1x. 

. Wikkelmal, met helix, uit houder nemen, schroef,- van aansluitklem, los-
draaien en vervolgens aansluitklem verwijderen. 

aansluitklem
~ ~ % ;•:~1~1~11~~ , .,: 

~ +.,,;~-1~,, - 

~~
~~~~~u~~~~I~,_s, , 

~ 

~' ~~~uJ 1. 

van lnon-

,pincet 

houder 'schets G012d 

-~, lastafel í schets G01 1 '~ 
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4. Uiteinden van beugels pletten. 
Aan beide zijden van helix van de 4 laatste beugels de uiteinden plet-

ten. Beugels met uiteinden tussen pletapp. (?322 ,,, ,,,,, ) van 

excenterpers houden en vervolgens pletten. 

5. Ida. pletten de 36 beugels van helix richten. 

Beugels helemaal tussen .vlakstempel (7322 011 95991 Ad) van excenter-

pers aanbrengen en vervolgens richten. 

6. Felix uitnemen en over weerszijden v<an wikkelmal weer een centreerblok 

schuiven. 
Centreerblokken zover mogelijk aanschuiven. 

c. Helix indrukken 

Cpmerkin~en 

1. Regelmatig indrukbedje van elektrisch indrukapp. (6k 517 05 A2) kontro-

leren. Indien indrukbedje vervuild is, dit direct vervangen. Fíet oude 
bedje vernietigen. 

2. Voor aanvang der werkzaamheden de stroom, voor het indrukapp., inschakeler. 

1v'e rkwi j z e 

1. In elk van de twee delen van. indrukmal (7322 011 98011 A3) een sam.beugel 
aanbrengen. 

Th.b.v. Kopkniptang eerst van de twee beugels de bevesti~xingsstrip in-
knipper. (zie tek."sam.beugel") daarna in elk deel van indrukmal, na 
eerst het klemstuk te hebben ingedrukt, een sam.beugel aanbrengen. 
Elk van de sam.beugels, met bevestigingsstrip naar boven, zover mogelijk 
in uitsparing van mui aanbrengen daarna klemstuk loslaten. 

2. Wikkelmal met helix elk met een zijde in een. deel var. mal aanbrengen. 
Beugels van helix aan bovenzijde. 
Breedste zijde van spie, van wikkelmal, recr.ts. 
Delen van mal elk zover mogelijk over een uiteinde van wikkelmal schui-
ven. 

3, Helix indrukken. 
M.b.v. pincet een sam.isolatiestaaf, met glasvulling aan bovenzijde, in 
bedje van indrukapp. aanbrengen. 
Pedaal zo lang indrukken totdat glasvulling iets begint te borrelen, 
daarna pedaal loslaten en direct hierna helix met beugels voorzichtig 
en recht in het glas drukken. 

4. 1ia1, met helix, ca. 2 min. in indrukapp. af laten koelen. 
5. lya ca. 2 min. pedaal weer indrukken totdat isolatiestaaf eventjes rood 

wordt, dan mal van indrukapp. nemen en pedaal loslaten. 
Dit moet gedaan worden omdat er grote kans bestaat dat ïsolatiestaaf ~ 
ti,idens het afkoelen, vast is gaan zitten aan indrukbedje. 

6. Klemstuk, links van mal, indrukken, dit deel van mal van Wikkelmal schuiven 
met pincet wikkelmal aan uiteinde vastnemen, klemstuk rechts indrukken, 
dit deel van mal ook van wikkelmal verwijderen en tenslotte wikkelmal, 
met helix, op rekje plaatsen en hierop ca. 2 min. af laten koelen.. 

7. j~a ca. 2 min. wikkelmal, met helix, var. rekje nemen, centreerblokjes van 
mal verwijderen, mal, met breedste zijde van spie boven, in bumpapp. 
(7322 017 04251 A3) pisetsen en vervolgens knop van bumpapp. zover mogelijk 
inslaan. 

~. Wikkelmal, met helix, uit bumpapp. nemen, spie en strippen verwijderen en 

h elix op rekje plaatsen. 

qÁ~; 
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Opmerking

Voor samenstellen van 
7322 011 96031 Aj 

12. HELIX KOfiTROLEREN 

e. Sa,m, ísolatieataaf 

b. Beugels van helix 

c. Windingen van helix 

een volgende helix de wikkelmai weer opbouwen vlg. 

t helix met gebroken sam.isolatieataaf als uitval 
beschouwers . 
deze moeten goed vast in sarn.isalatiestdaf zitten. 
Is dit niet het geval dan helix als uitval be-
schouwen. 

: deze moeten precies evenwijdig van elkagr liggen en 
mogen niet beschadigd zijn. Helix met foutieve win-
dingent indien mogelijk, repareren anders als uit-
val beschouwen. Helix met beschadigde windingen als 
uitval beschouwen. 

1j. HELIX nFMONTEREN 

a. Bandjes aan helix lassen 

1. N.b.v. pincet een uiteinde van bandje op sam.beugel houden en vastlassen 
in 1x1x.Lassen zo dicht mogelijk bis sam.isolatiesteaf. 

2. M.b.v. pincet het bandje nu over sam.isolatiestaaf aanbrengen en vervol-
gens ander uiteinde van bandje vastlassen in 1x1x. 

b. Chroom en goudlaag op helix aanbrengen 

Vcor werkwijze en apparatuur zie RY-

c, iJiteínden van wipdingen van helix strekken en ap lengte knippen 

M.b.v. pincet aan weerszijden van helix de uiteinden van wixidinger. strekken 
en vervolgens m.b.v. kopkniptang ap maat knippen zie tekening "sam~.helix"). 
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~:. Indrukbeuge).s en uitvoerbandjes o~ helix lassen 

halve indrukbeu:el 
~ 

indrukbeugel

1. Indrukbeugel oplassen ïn 
2x1x 
Windingen van helix aan 
bovenzijde. 

2. fielix omdraaien (zíe schets) 
en vervolgens 2 halve indruk-
beugels oplassen. 
Elk oplassen in 1x1x. 

3. Uitvoerbandjes oplassen 
Llk oplassen in 1x1x. 

1Q. KANGN SAMENSTELLEN 

Opmerkingen 

1. 4x per dag met borstel (2622 890 90001) de indrukbedjes en de blokbranders 
van indrukapparaat (RV-4-1-51415) schoonmaken. 

2. De branderpitten van indrukapparaat zijn zodanig ingesteld dat op iedere 
plaats op isolatiestaaf weer pennen worden ingedrukt een branderpit is 
gericht. 
Fer brander de gas- en zuurstoftoevoer zodanig regelen dat kleine sc};erpe 
blauwe vlammen worden verkregen, 
De totale gastoevoer moet in dit geval ca. 4,5 liter per 8inuut bedragen, 

3. De vlammen moeten zodanig zijn afgesteld dat bi,j normale bewerkingsmethode 
de beugels en pennen zonder al te r~rote kracht in het glas gedrukt kunnen 
worden er. er geen blijvende vervorming van isolatiestaaf optreedt. 
De branders moeten zodanig zijn afgesteld dat de vlammen juist over 
isolatiestaaf spelen. 

Werkwijze 

1. Saa~.vierpaolplaten op lijsten A t/m C van mal aanbrengen(voor postnumaera 
zie bladen 260-33 t/rn 260-36)• 
Bandjes aan sam.vierpoolplaten elk :in eer. opening 1 t/m 6 aanbrengen. 
Sam.vierpoolplaten worden elk op de hoeken ingesloten eioor vier opstaan-
de oent~•eerblokjes. 
Sam. vierpoolplaten zover mogelijk aandrukken. 

2. pi~b.v. sleutel 7 de schroeven 8 t/m 13 goed vastàraaien. 
Tijdens vastdraaíen van de schroeven de sam.vierpoolplaten goed aandruk-
ken. 

3. Over elk van de uitsparingen 14 en 15 van lijsten A en C een sam.eteun-
profiel aanbrengen. 
Sam. steunprofielen zover mogelijk aandrukken. 

4. Pi.b.v. sleutel 16 de schroeven 17 en 18 goed vastdraaien. 
Tijdens vastdraaien van de schroeven de sam.$teunprofielen goed aandruk-
ken. 

5. Twee sam.vierpoolplaten in mal aanbrengen. 
Bandjes aan sam.vierpoolplaten elk in een opening 19 en 20 aanbrengen. 
Sam.verpoolplaten worden cp de hoeken ingesloter, door vier opstaan-
de centreerblokjes. 
Sam. vierpoolplaten zover mogelijk aandrukken. 
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6. M.b.v. sleutel 7 de schroeven 21 en 22 goed vastdráaien. 
Tijdens vastdraaien van de schroeven de sam.vierpoolplaten goed 
aandrukken. 

7. Deel A en daarna deel C van mal op slede 23 resp. 24 aanbrengen. 
8. Pennen 25 t/m 28 zover mogelijk indrukken en dan 90° verdraaien. Delen 

A en C van mal zitten nu vast. 
9. Overige onderdelen achtereenvolgens in mal aanbrangen(zie blad 260-35). 

a. Sam.rooster 1 
Pal 29 bevindt zicht dan echter nog wel zo dicht mogelijk 
bij monteuse. 

b. Afstandsplaat 30. 
c. Rooster 2, daarna genoemde onderdelen goed teE,en elkaar drukken en 

vervolgens pal 29 voorzichtig zover mogelijk van monteuse af 
schuiven. 

d. Afstandsplaat 31. 
e. Afstandsplaat 32. 
f. afstandsplaat 33. 
g. Sam.rooster 2' 
?~. Afstandsplaat 34. 
i. Rooster 3 + afstandsplaat 35. 

Deze worden eerst samengevoegd. 
j. Afstandsplaat 36. 
k. Afstandsplaat 37. 
1. Afstandsplaat 38 + centreerplaat 

Deze worden eerst samengevoegd. 
m. centreerplaat (afgeknipt} + afstandsplaat 39. 

Deze worden eerst samengevoegd. 
n. Afstandsplaat 40. 
o. afbuigverster~cerplaat a. 

Bandje naar rechts wijzend. 
p. Afstandsplaat 41. 
q. Afbui~-versterkerplaat b. 

Bandje naar boven wijzend. 
r. Afstandsplaat 42 
s. Afbuigversterkerplaat c. 

Bandje naar rechts wijzend. 
t. afstandsplaat 43. 
u. Afbuigversterkerplaat d. 

Bandje naar boven wijzend. 
v. Afstandsplaat 44• 
w. Afbuiá-versterkerplaat e. 

Bandje naar rechts wijzend. 
x. Afstandsplaat 45. 
y. Afstandsplaat 46 + rooster 10. 

Deze worden eerst samengevoegd. 
z. Afstandsplaat 47. 

10. Hefbomen 48 en 49, van resp. slede 23 en 24, helem_~al indrukken en 
slede zover. naar binnen schuiven totdat ze bijna stuiten. 

11. Sam. X2-p r at aanbrengen (zie blad 260-36). 
12. Hefboom 49 indrukken en slede 23 zover mogelijk naar binnen schuiven. 
13. Sam. X1-plaat aanbrengen. 

I 
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14. Hefboom 44 indrukken en slede 24 zover mogelijk naar binnen schuiven. 
15. Aar.pa_~sngsgoot 5~ over sam.isolatiestaaf van "som.helix rechte" schui-

ven er. vervolgens "som.helix rechts" in mal aanbrengen (zie blad 260-36) 
Aan weerszïjden van aanpassingsgoot steekt een even groot deel van ,

sam.isolatiestaaf onderuit. 
16. Indien nodig m.b.v. pincet de afstandsplaten 39 t/m 47 richten. 
17. M.b.v. sleutel 51 schroef 52, van deel B van mal, losdraaien, pen 53 

indrukken en schroef 52 weer vastdraaien.. 
18. Voor schroef 54 en pen 55 punt 17 herhalen. 
19. Deel B van mal nemen en op mal aanbrengen. 

Deel B van mal goed aandrukken. 
20. Handel 55 naar beneden drukken, deel D van mal zakt nu naar monteuse 

toe, en hamel 55 loslaten. 
21. Deel D va.n mal zover mogelijk, naar monteuse toe, aanschuiven en vast-

zetten door wïel 56 zover mogelijk linksom te draaien. 
.'2. Handel 57 naar beneden drukken, deel E van mal zover mogelijk, van 

monteuse af, aanschuiven en vast blijven houden, handel 57 loslaten en 
deel E van d e mal vastzetten door wiel 58 zover mogelijk rechtsom te 
draaïen. 

23. M.b.v. sleutel 51 schroeven 52 en 54 losdraaien. 
24. Schroef 54 indrukken en dan schroef 52, m.b.v. sleutel 51, vastdraaien. 
25. M.b.v. sleutel 51 schroef 54 vastdrsaierr. 
26. Alle uitstekende bandjes m.b.v. pincet naar binnen buigen. 
27. Fennen 25 t/m 28 losdraaien, hefbomen 48 en 49 indrukken en de sleden 

zover mogelijk van mal afschuiven. 
28. Mal van plateau nemen, 180° om zijn as draaien en weer op plateau 

plaatsen. 
29. Nl.b.v. sleutel 51 schroef 59 losdraaien, pen 60 indrukken en scriroef 59 

weer vastdraaien. 
30. Voor schroef 61 en pen 62 punt 29 herhalen. 
31. Aanpassingsgoot 63 over sam.isolatiestaaf van "sam.helix links" schuiven 

en '"som. helix links" in mal aanbrengen. 
Aan weerszijden van aanpassingsgoot steekt een even groot deel van 
som.isolatiestaaf onderuit. 

32. Voor schroeven 59 en 61 punten 23 t/m 25 herhalen. 
33. Ni.b.v. sleutel 51 de schroeven 64 en 45, van sam.X1-plaat, 1©sdraeien 

en met pincet in benedenwaartse richting midden tegen onderste beugel 
van sam.X1-plaat drukken. Schroeven 64 en 65, m..b,v. sleutel 51, weer 
vaatdraaier. 

34. Voor sam.X2-plaat punt 33 herhalen (schroeven 64 erg 65 zijn nu schroeven 
6n en 67; 

35. Kontrcleren of de pennen van onderdelen ir, éPn lijn t.o.v. elkaar liggen. 
Eventueel bijric~~ten met pincet. 
Uitstekende bandjes naar binnen buigen. 

3~;. blal van plateau nemen en ïn houder van indrukapp. (RV-4-1-5/415) 
aanbrengen. 

37. .°iet wincet een isolatiestaaf op bedje van indrukapp. leggen. 
Isolatiestaaf tegen aanslag schuiven. 

38. Irdrukapp. in bedrijf stellen door knop in te duwen. 
39. De branders komen. automatisch omhoog en zijn gericht op isolatiestaaf. 
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40. Nn 22 sec. gaan branders en houder rnet Indrukmal naar beneden en wordt 

er een isolatiestaaf ingedrukt. Houden met Indrukmal gaat daarna weer 

omhoog terwijl de branders beneden blijven, 
41, Indrukmal q0° draaien. 
42. Punten 37 en 38 hertalen. 
43, Voor bevestigen van de andere twee isolatiestaven punten 41, 37 en 38 

herhalen. 
44. Nadat 4e isolatiestaaf is bevestigd de Indrukmal van houder van in-

àrukapp. nemen en rechtstandig op tafel vasthouden. 
45. N..b.v. sleutel 7 de schroeven S t/m 13 e~n 21 + 22 losdraaien en m.b.v. 

sleutel 16 de schroeven 17 en 19 losdraaier.. 

46. 1'al, met deel B rechts, op het plateau plaatsen. 
47. Hefboom 49, van slede° 24, helemaal indrukken en de slede zover mogelijk 

naar mal toe schuiven. 
45. Pennen 27 en 23 zover mogelijk indrukken en dan °0° verdraaien. 
49. Wiel 56 en 58, van deel D resp. deel E van >r:al, losdraaien en vervolgens 

deel D van mal zover mogelijk van monteuse af schuiven. Deel E van mal 
zakt automatisch naar beneden. 

50. Hefboom 49, van slede 24, indrukken en slede 24, met deel B van mal, 
zover mogelijk naar rechts schuiven. 

51. Pennen 27 en 23 losdraaien, ondertussen deel B van mal vasthouden, erg 
deel B op tafel leggen. 

52. Punten 20 t/m 22 herhalen. 
53, Dial van plateau nemen, 45° linksom draaien en weer op Llateau plaatsen. 
54. Hefbomen 4d en 49, van sleden 23 resp. 24, helemaal indrukker. en de 

sleden zover mogelijk naar mal toe schuiven. 
55• Fennen 25 t/m 28 zover mogelijk indrukken en dan 90° verdraaien. 
56. Funt 49 herhalen. 
57• Hefbomen 4s en 49 helemaal indrukken en de sleder. 23 en 24, met deel A 

resp. C van mal, zover ,mogelijk van mal. afschuiven. 
5f3. Funt 51 herhaïen (pennen 27 en 23 zijn_ nu 25 en 26 en deel B is nu 

deel A). 
5q. Punt 51 herhalen (deel B is nu deel C). 
60. Pal 2q van mal naar monteuse toe trekken en vastzetten. 
61. 4I.b.v. pincet afstandsplaten 35 t/m 37 en 47 verwijderen. 
62. Kanon van mal. nemen en m.b.v. pincet de overige afstandsplaten + aanpas-

singsgoten verwijderen. 
63. Kanon op rekje leggen. 

15. KANON ~ONTRCLEREN 

KANON UITERLIJK KONTROLF~REN: 

a. Isolatiestaven 

b. Alle onderdelen 

moeten goed recht en schoon zijt.. 
Kanon met ~febroken of vuile isolatiestaven in 
reparatie geven. 
Net schuifmaat (2522 776 03003) steekproefs-
gewijs de afstand van de isolatiestaven opmeten 
(voor juiste afstand zie aam. tek.) 

moeten met pennen goed recht, in het midden en 
vast in isolatiestaven zitten. 
Beschadigde of losse onderdelen zijn uitval. 
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r„tfierpoolplaten ; iedere zijde op gelijke 
onderlinge afstand kon= 
troleren ( zie hiervoor 
sam.tekening) Is dit 
niet het geval dan af-
stand met pincet cor-
rigeren. 

d.Helix helix met gebrokensam, 

isolatiestaaf of met 
beschadigde windingen 
als uitval beschouwen. 
Helix .met scheve win-
dingen m.b.v, pincet 
corrigeren. 

e .9€b.v~si~ecpl. deze moeten op de juis-
te plaats zitter.. Is 
dit nipt het geval dan 
kanon als uitval be-
schouwen. 

f.X -platen m.b.v. kalibers de af-

stand tussen de X-pla-
ten kontroleren (voor 
juiste afstand zie sam. 
tekening) Indien no-
dig de afstand met pin-
cet corrigeren. 

17~ L~.Z`~'f~:~.RAANDJu AA..~+ KAT'f': t•`.Bt'.' L~,áS:~.~~ 

katoderu5 

uttvaer~a~,d e 
rf
~ aanslay 

! uitvicerC~rd~e

hssen ~n ixix 

Gpr~erking

».xtrs rantroleren op ha,~ksrieïd en 
exrentrici te~i t var, katode~us t,o.v. 

buitp-~^~~,~.~. 

i6. Gi,4,~ISPIR6,~,1,  OP  BSL'GEI. I.~S~ 

stag gtoesspir~alCár,

lassen in ix2x 

sta ].assen eam. met pincet bi,; 
een van de ?. benen van beuge.: 
veetpar:ken en ' n ~iooe,e aan-
t! P! Yl R'e r. . 

~.©eíepiraal boven. 

18. ~.A~, ~iF.uA~D.3..S ~,,=~F~ 

1. ~.at:deverrakkin~ op rek nr, th 

F ; ~atsar,. 
~. i~atode mH t pittcp L aar, schacht ~ai t- 

r~f-~;er; ar: op bu.mc~app. plaateen. 
~a vr:rmen .de katode in rak AT. '-R$ 
pla~atgen. 

YONTAGFYOORSCHRIFT 
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gtoeispiraa!

katode 
uitvoerbandje 

19 . KAT4DE I*J KATODE$05 LASSEN 

katodc 

~-'~ ~~!~f9'~~ 

lassen in 3 xt x 

. Rek nr. 14a o p rek nr. 14b 
plaatsen. 

. Katodehouder ín mal aan-
brengen. 

. Onbeschadigde katode zoet 

pincet aan Schacht uit rek 

nr. 14a nemen en in katode-

houder aanbrengen. Eer van 
de 3 bandjes onder 180° 
t.o.v. uitvoerbandje aan 
katodebus. 

. Na lassen ~2ede terugtrek-

ken, draa.ischí jf omhoo{r 
sebuiver., sam. met pincet 

onder flens van katodebus 

uitnemen en in rek nr.15 
plaatsen. 
Spuitlaag naar boven. 

to eispiraatbzugel 

M-gtoeispiraa( 

2Q. GL(}EISFiR1sA~, ~.nm BEt3=3EL Iti K.ATC'fÍ3~: AA23- 
BRENG~id E*i AFKNIFFEN KCRT~LIIITS`1~:P 

~. : 1. sloor deze bewerking d® zithoogte 
van monteuse iets lager instellen 
dan normaal. 

~ 
i 

:assen mix 2x 
(zo (sag mogcGjk 
op M-beugelbenen) 

katode uitvoerbadje 

gloeispirea! met beugel 
katodehouder 

2. Voor instellen van blok,kaarin 
M-beugel wordt ingelegd, most de 
bout,aan onderzijde van lasmal, 
worden losgedraaid. Juiste mon-
tage-afstand instellen (zie hier-
voor desbetreffende sarz3.tekening} 

1. ;~!et pincet, in rechterhand, een eam. ka-
todehouder onder flens van katodebus 
vastnemen en uit rek nr. i5 nemen, ver-
volgens sazn. in linkerhand overnemen ®n 
kat. uitvoerbard iets o~hhoog buigen. 

~. Sam. gloeispiraal met pincet zodanig op-

nemen dat benen en lus tussen pincet zitten. 
Gloeiap. eu katode kontroleren ap 
beschadigingen. 

?. ~slaeispiraal in katode schuiven. 
Voor juiste stand ~;ioeisp. zie schets. . 

4. Sam. met pincet aan flens katodebus vast-
nemen en in ls.smal aanbrengen. 

Opletten dat gloeisp. beugel zich ia 
juiste stand bevindt. 
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knipmal vccr afkr.íppcn 

kortsluitstrp 

7322 017 06551 A2 

kortstuitstrip

A 

5. Na lassen slede van lasmal naar monteuse toe schuiven en vervolgens 
met duim var, linkerhand het voorstuk A {zie schets oY blad 2tïo 1^rj} 
rechtstandig omhoog uit centrering drukken en voorstuk A met saa. 
van lasmal nemer., 

fí.Voorstuk A met aam. in knipmal aanbrengen. 
Elk van de benen van beugel komt in een gleuf a, terwijl het 
katodeuitvoerbandje ín opening b komt. 
Voorstuk A doorschuiven tot dít stuit. 

7.~e kortsluitatrip afknippen door de handel van knipmal zover mogelijk 
naar beneden te drukken. 

S. fïandei loslaten, voorstuk A uit knipmal. nemen en in oude 
stand in lasmal aanbrengen. 

9. Met pincet de som., bij flens van katodebus, uit 18amal nemen. 

to. Same natelling kontroleren op beschadiging apuitlaag + gloeidraad 
en op haaksheid en excentricíteit spuítlaag t.o.v. as katodehouder. 

11. S€,~. in rek nr.15 plaatsen. 
Spuitlaag naar boven. 
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21. RING AAN SAM.KATC7DEHC~UDER LASSEN 

katodeband;e 

sam, katodehouder 
í 

ring

Sam., met katodebardje boven, zover mogelijk over onderelektrode scha wen, 

daarna ring zover mogelijk opschuiven. 
Lassen ep ;Maats van lip (4x om 9~°) in 1x1x. 

22. SANT. KATCDE-GLvEISI 3RAAL MET KATODEHOUDE;? IN SAN?. g1 LASSEN 

Voor onderstaande postnummers zie blad 260-18. 

1, Diafragma van app. m.b.v. het handeltje iets open draaien. 
Diafra~:ma, indien nodig, met penseel (2822 025 01206 afborstelen. 

2. Handel 1 naar beneden drukken en een sam.katodehouder zodanig en zover 
mogelijk over onderlaselektrode schuiven dat gloeispiraalbandjes en 
katcdebandje in opening komen. Handel 1 loslaten. 

3. Kanon op houder van arp. aanbrenken (zie blad 260-18) en goed aandrukxen. 
4. Lefboom 2 naar monteuse toe op kanon aanbrens~en. 
5. Instelmoer 3 zover naar monteuse toe draaien tot de grote streep op 

het meetglaasje niet meer zichtbaar is. 
6. Handel 4 naar monteuse toe trekken, slede met laskop zover mogelijk naar 

r.echts schuiven en handel 4 loslaten. Slede staat nu vast. 
7. Instelmoer 3 zover van monteuse afdraaien tot katodekapje en binnenkant 

rooster 1 op meetglaasjje zichtbaar worden. 
3. ifet cnderste draaiknop van instelap~~. het katodekapje en binnenkant , 

rooster 1 scherp stellen. 
~~. Met bovenste draaiknop het meetglaasje zo verdraaien dat linker lijn 5, 

op meetglaasje, in één Lijn komt met voorkant van katode. 
10. Niet instelmoer 3 rooster 1 zover over sam. katodehouder draaien tot bin-

nenkant van rooster in één lijn komt met rechter lijn ti op isieetglaasje. 
11. Sam katodehouder in sam rooster 1 lasser.. 

Eerst, door rechter pedaal geheel in te trappen, de vier laselektroden 
op rooster 1 brengen(kontroleren of afstand hetzelfde gebleven is, 
eventueel corrigeren) 
Vervolgens lassen in 1x~`,x door linker pedaal in te trappen. 

13. Pedalen loslaten, handel 1 naar beneden drukken, handel 4 zover mogelijk 
naar monteuse toe drukken en vervolgens slede met laskop zover mogelijk 
naar links schuiven. Handel 1 en 4 loslaten. 

14. De twee gloeisp. bandjes recht naar beneden er: het kat.bandje recht 
naar boven buigen. 

15. Hefboom 2 van kanon verwijderen, kanon uit houder nemen en op rekje 
plaatsen. 
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3. VJORMCNTEREN VAN K_aIdCN 

Voor onderstaande bewerkingen zie schets op blad 260-20. 

1. Halve afschermbussen op rooster 2 lassen. 
Eerst de lange zijden aan elkaar lassen ïn 3x1x, daarna de vier lippen 

op rooster 2 lassen elk in 1x1 x.. 
2. Aanpassingsgoten op kanon aanbrengen. 

Aanpassingsgoten zover mogelijk over aam.isolatiestaaf van sam.helix 

schuiven. M.b.v. pincet de uiteinden van bandjes op centreerplaat 

houden en vastlassen in 1x1x. 
3. Sam.afschermplat.en, één met- en één zonder buisjes, oU kanon aanbrengen. 

Sam.afschermplaat tussen twee isolatiestaven aanbrengen en vervolgens 

uiteinde van korte bandje m.b.v. pincet op centreerplaat houden en 
vastlassen in 1x1x. Met pincet de twee overige bandjes elk om isclatie-
staaf heen naar achteren buigen en de uiteinden op achterkant van. aam. 
afschermplaat vastlassen in 1x1x. 

4. f~i,b.v. pincet drie uiteinden van bandjes aan afbuigverst. pl. (rocster 8) op 
elkaar houden en vastlassen in 2x1x, nu op uiteinde van samengplaste 
bar:djes een uitvoerbandje lassen in 1x1x. 

5. Punt d herhalen ;ru echter twee uiteinden van bandjes aan afbuigver-
sterkerplaten(rooster 9}. 

6. Eerst uitvoerbandjes voor gloeispiraal en daarna uitvoerbandje voor 
katode oplassen in 1x1x. 

,. Een. uiteinde van bandje op uiteinde van bandje aan vierpoolplaat 1 las3en 

en bandje nu met pincet om twee isolatiestaven heer. naar achteren strea-
ken en ander uiteinde van bandje op uiteinde van het zich daar bevinden-
de bandje aan vierpoolplaat 2 (rooster ~) lassen in 1x1x. 

8. Punt 7 voor vierpoolplaat 5 en 6 (rooster 6) herhalen. 
9. Een uiteinde van bandje met pincet tegen uiteinde van bandje aan vier-

poolplaat 8 houden en vastlassen in 1x 1x .Andere uiteinde van bandje aan 
centreerplaat lasae.i in 1 x1 x . 

10. Elk van de vier uiteinden van bandjes, aan sam.helix, op centreerplaat 
lassen in 1x1x. 

11. iJitvoerbeugPl op verbindir,gsband,je van vierpoolplaten trooster 4}laseen. 
Uiteinde van beu~•el met pincet op verbindingsbandje houden en lassen 
in lala. 

12. bunt 11 ~ voor rooster 6, herhalen. 
13. Uitvoerbeugel op bandje van vierpoolplaat 4 (rooster 5) lassen. 

l~;et pincet uiteinde van beugel op uïteinde van bandje houden en las-
sen in lala. 

14. Punt 13 voor vierpoolplaat 7 (rooster 7) herhalen. 
15. Beugel op bandje van vierpoolplaat lasser. en vervolgens aar. centreer-

pï.aat lassen. 
Met pincet uiteinden van beugel op resp. uiteinde van bandje en tegen. 
centreerplaat houden. Elk uiteinde van beugel oplassen in lala. 

16. Uitvoerbeugel aan rooster 3 lassen. 
Met pincet uiteinde van beugel tegen rooster 3 houden en vastlassen 
in lala. 

17. Uitvoerbeuk*.•els aan rooster 2 lassen. 
Uiteinden var. beugels met pincet tegen neoster 2 houden en vastlassen 
in 1 x1 x. 

0pm. Eventueel overtollige uiteinden van beugels en/of bandjes afknippen. 
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De ci,~fers verwijzen raar .jr nurrimers van de bewerkingen vermeld onder 
bewer'~:ing 23. 

11 

10 

kat.uitvoerbanc~je
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24 .  E~ F>"ON~'Ei?~;T: VA"~ ':A:V'nA. 

a. Toevoerdraden van plaatstel °L~ lengte knippen 

1. reet kopkniptang; de toevoerdraden 1, 2,6,y, 13 
en 14 (zíe fig.) tot o~ ca. ~6 mm van het 
glasheuveltje afknippen. 

2. Toevoerdraad 3 tot op c~.. 3 r:~r~ van het glas-
heuveltje afknippen. 

b. Kanon op rlaatstel ].assen en pennen richten Bovenaanzicht plaatstel 

~ . Pl~~atstel er. dsarra kanon in mfll aanbren ren ( zie onderstaande screts j . 
Voor plaatstel in mal aan te kunnen bre.z~aen u~oeten eerst de knoppen 
(zïe ::drets) ingedrukt worden. 

2. Kla;.,ie~ van mal naar binnen, op centreerplaat, klappen. 
3. Achtereenvolgens uitvoerbeugels van roosters 2, 3, 7, 5, 2, 5 en 4 aan 

resp. toevoerdraden 12, 11, 10, 9, 7, 5 en 4 lassen (zie fig. "Boven-
aanzïct~t plaatstel") . 

La^>sen in 1x1x. 
Beugels met pincet tegen toevoerdraden houden, 

\~-

gr2-uitvoerbeugel 

toevoerdraad Z 

oplasmal ~`3~'? 015 53361 A1 

4. Klapjes van centreerplaat verwijderen, knophen van mal ïndru~cken 

en vervolgens sam.kanon v^orzicrtig uit mal nemen. 
`j. rennen van plaatstel met mal (7K 179 68 A3) richten. 
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c. %iverse lasverbindingen maken 

Voor onderstaande bewerkingen zie schets oi, blad 260-23. 

1. Uitvoerbandje van sam.rooster 1 aan toevoerdraad 3 lassen in 1x1x. 
?_. Glaeidraaduitvoerbandjes pan resp. toevoerdraad 13 en 1 lassen 

in 1x1x. 
3. KatodeuitvoerbandjP aan toevoerdraad 2 lassers in 1x1x. 
¢. Aandje op sam.rooster 2'Iassen`in 1x1x. 
~';. Uitvoerbeugel aan centreer.plaat lasser. in 1x1x. 
~. Uiteinde van bandje, op sam.roaster 2', aan uitvoerbeua~el, aar. 

centreerplaat, vastlassen in 2x1x. 
?. Uitvoerbeugel van centrPerr~laat aar: toe.voerdra.ad 12 lassen in 

1x1x. 
~3. Ba.ndje op sam.steunprafiel laseen in 1x1 x.. 
9. Een uiteinde var, uitvoerbeugel aan toevoerdraad 6 lassen in 1x1x. 

Alvorens uitvoerbeugel aan toevoerdraad te lasser. eerst twee 
glazen buisje:; acY:tereenvol~;ens zover mageli.ik over beugel 
schuiven, ~?sarnz! een schoenoogje, met flens aan onderzijde, 
cver beugel tegen gl»zen baisjc aa:.schuiven en schoenooge vast-
lass~n zn lxlx. 

10. Ander, nog uitstekende, uiteinde van uitvoerbeugel aan uiteinde 
van bandje op sam.steunprofiel lassen in 1x1x. 

11. tandje op ~~ooster 10 lassen in 1x1x. 
1?_. L`iteincien var. spoeltjes aan uiteinden van windingen, van sam.helix, 

lassen in 1x1x. 
13. Ui~einden van uitvoerbandjes aan uiteinden van spoeltjes lassen 

in 1x1x. 
nlvorens dit te doen de uitvicerbar.djes eerst, m.b.v. pincet, 
irr het midden 90° torderen en daarna elk uitvoerbandje zover 
door een glazen buistje schuiven totdat uiteinde var. uitvoer-
bandje tegen, uiteinde van spoeltje komt. 

1Q. Bandjes aan getordeerde uitvoerbandjes lassen in 1x1x. 
Bandjes op glazen buis;;es en tegen uitvoertandjes haud~r.. 

1 ~. Uiteinden van spcelt.jes aar. uiteinder:. van wind~,gen, van sam.helix, 
lassen in 1x1•x. 

16. Uitvoerbandjes aan uiteinden van spoeltjes lassen in 1x1x. 
Uitvoerbandjes eerst op ca. 4 mm van een uiteinde, m.b.v. pincet, 
90° torderen. 
Uitvoerbandjes met getordeerd gedeelte tegen uiteinden var. 
spoeltjes houden. 

1?. 8 centreerveren op noester 3 lassen in 1x1x. 
18. t cer,trPerveren aan cer~trPerplaat lassen ir. 1x1x. 

Hierbij sam.ka.non met sam.X platen naar beneden vasthouder.. 
1~?. Sam.ringgootgetters aan sam.roaster 2' lassen in 1x1x. 

Eerst ringgootgetters oY~ beugels lassen in 1x1x, daarna de sam. 
oplassen. Bij oplassen van de sam.ringgootgetters sam.kanon friet 
de sam.X-platen naar beneden vastr,ouder. 

Opmerkingen 

1. Oe k-g1 afstand mag niet meer ;ecorrigeerd worden. 
2. Bij bovenstaande bewerkingen zavPel mogelijk gebruik maken van pincet. 
3. Eventueel overtelli~;e eindjes van bandjes en/of beugels afknippen. 

MONTAGEVCCRSCnRIFT 
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De cijfers verwijzen naar de nummers van de bewerkingen vermeld 
op blad 260-22, 

~ 

1 ~_  

16 

13

12 

~ ~ 

7 

18 

~ "r 

19

2 
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25. SANí. tANCN KOPITROLEíZEN

Sam.kanon uiterlijk kontroleren. 

a. Verbindir_gsbardjes en beuÉ;els alle bandjes en beugels moeten vrij 
liggen, goed vaat zitten en oN de 
juiste plaats. 

b. Isolatiestaven moeten goed recht en schcon zijn. 
Sam.kanon met gebroken of vuile iso-
latiestaven in reparatie heven. 

c. Helix winding=.en aan beide uiteinden van 
helix mogen niet scheef zitten. 
Scheve windin€yen m.b.v. pincet weer 
in juiste stand brenr-en. 

d. Roosters deze moeten goed recht zitten en vast 
in isolatiestaven. 
Bescradi~,de of losse roosters zijn 
uitval. 

e. }'laatstel moet geheel gaaf zijn, sprong, stuk-
jes afgesprongen van ~e rand of langs 
de pooltjes zijn uitval. 
De kleur van de in het glas ingesmolten 
toevoerdraden moet don:~cergroen zijn. 

2ó. SA::.1ii1UPd SCHCC:IV'B'tiLEt1 Eh` ?:-,`ti:~íl:iv 

Voor werkwijze en epFaratuur zie RV-4-i-5ó/401. 

27. BEliGr;L, VC'CR SANi.~FSCfi~F~1~~PL..hT, Jn}''iEidSTELLEN 

glazen buisje schoenoor._ie 

`'choenoogjes vastlassen ïn 1xtx. 

1~',CNiAGEVCORSCHRIFT >32?_ 142 53200 

.Hoppe J v~&~t5 L__ ~~  ~ 260 — 24 , J
_..__—.. - - ___ ___ _ . - - 
m ~~~ NV PHIUPS GIOEILAMPENfA8R1EKEN.EINDHOVEN-NEDERLAND ~~~~ D~1 %2-05-09T~M. A4 . vl T 

--~-.- - - ._ -- - - _-



~ 

a 
~ 

~ 

a 

~ 
~ 
~ 
.~ _ 
~o 
a„ 
_- o> 

~ a~ 
~ E 
_ o= 
~ U W 

V ~ 

~~ 
O 10 

.. E 
U 
d 

W 

2.~. GA~SFRAP'iE, V' C'R ~~,M.AFáC~-~ERNiPLAAT, Stliïr~NSTELLEN 

Voor merkwijze en ar,paratuur zie RV-3-5-76f401. 

29. SAi~I.AFSCHEíR1viPL~aT r1AF.EN 

a. Vulplaatje aan isolatiehcuder,lasen 

Vulplaatje 
3x1x. 

aan isolatiehouder 

h, Steunprofielen en isolatie-
houders aan afschermplarat 
lassen 

lasser, 

R'a.dat vlaten A en B van mal 
te~Ten afsahermpla.at zijn geschoven 
a chtereenvol~ens de steunprofielen en daarna cie 
isalatíehouders tegen afschermplaat houden en elk vastlassen in 3x1x. 

in 

vul laat 'e 

~isolatiehouder 

afscherm plaat 

isolatie- 
'r~ouder

;ií'2 142 58200 tíONTAG~:Ví.CRSCHRIFT 
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c. Platen aan afscher:nplaat 

lassen 

1 . Bovenzijde :::laten gelijk zaet 
bovenzijàe van afschermplaat. 

2. Platen aan afschexmplaat lassen 
Lassen o~~ elk van de vier lip-
pen in 3x1x. 
i'i jdens lassen,~latén goed aan-
dru~ken . 

e. Isolatiesteentjes, sam.vulplaatjes, 
sam.<~aasframe 1 bovenring en vulplaat-

jes -:flnbren~en 

sam. • la.a t ' 

afschermpla~t 

d. Bandjes op sam.gaasframe lassen 

na lassen bandjes m.b.ti;, 
band  p~.nce zo ombuigen 

apm.'1 i 3dena 1 assen een 
plastic plaatje op 
gaasje houden om 

elk bandje —'- lasspatten hieroF 
oplassen in 1x1x te voorkomen. 

bovenrine~ 

>>am.~Yaasfranè 

vulUlaatj 

~~ 

1. Cver elk ven de ~~} lippen van isolatiehouders een isolatiesteentje aanbren~n 
2. Een sam.vulplaatje aan een zijde met de lippen tussen de isolatiesteentjes 

aanbrengen. 
3. Sam.gaasframe om de vier isolatiesteentjes aanbrengen. 
4. Funt 2 herhalen. 
5. Bovenring tussen de vier pennen van mal op sam~.vulplaatjes aanbrengen. 
6. Afschermplaat met een sam.vulplaatje op onderelektrode houden en vervolgens 

bovenring op sam.vulplratje lassen in 1x1x. 
Lassen in het midden van ;>am.vulplaatje. 
Bij het lassen een plastic plaatje op gaasje houden om het sarr~.gaasframe 
tijdens het lassen te beschermen tegen lass~,atten. 

~ 7. Links en rechts van de eerste las nog een keer lassen in 181x. 
8. Voor ander sam.vulplaatje punten 6 en 7 herhalen. 
g. Een vulplaatje ter plaatse van opening tegen onderkant van bovenring houden 

en tegen sam.gaasframe schuiven. 
Er op letten dat het vulplaatje niet onder de bovenring uitsteekt. 

10. Vulplaatje pan bovenring lassen in 1x1x. 
Lassen in het midden van vulplaatje. 

11. Links en rechts van de eerste las nog een keer lassen in 1x1x. 

2. Voor ander vulplaatje punten 9 t/m 11 herhalen. 

NAAM V.HO~`pel 
T  T ..e.u•• <x 

T V 1 i ~~°~~ ..~ 
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~. Handje aan sam.afschermpl.~at ïassen 

i~:.b.v, r,incet de uit-
einden van bandje te.:;er. 
res.. sam.gaasframe Fn 
sam.vulplaatje houden. 

3~• SA::.AFti~Cï r~RriPLA~iT i~CPdTRGLi~T~ER' 

la~sen ï 1x1x 

sam.vuiplaatje 

~~a lassen dop, van aluminium-

folie., op sam.afschermplaat 
aanbrengen en sam.afsc!~~erm-
pïaat op rekje plaatsen. 

1. Dop, van aluminiumfolie, van sar:~.afscnermplaat verwijderen. 
2. eventueel losse draden var, sam.gaasframe met behulp van pincet 

verwijderen. 
3. :yen sam.~raasframe met losse en`of beschadigde draden, binnen passe-

partout (zie sam.tekening)~ vQrva.ngen. 
Q. ~~ovenring van :~am.afschermplaat moet vlak zijn en goed vast aart af-

scherm~laat zitten. Indien nodig:, àovenring vervangen. 
5. fiet zich eventueel op het draadrenster, van sam.gaasframe, bevindende 

vuil verwijderen zoals beschreven in bewerking 42. Indien nodig sam. 
gaasframe vervangen. 

6. Dop, van aluminiumfolie, weer op =~am.afscherrnplaat aanbrengen en 

sam.afschermplaat op -het rekje plaatsen. 

;1 . SAI~;. Ab'SCIí~,I~I~iFLiit:T íP S yl~i. ~A~iG;~' LAS::~E?d 

1. Hauler 1, op slede, zover_ mogelijk naar links schuiven (voor postnum-
mers zie blad 260-28). 

2. Sam.kanon zo in mal aar.bren~en dat pen 2, van been , en ~_ernen 4 in 
gaten van gesp. centreerplaat en rooster 10 komen. 

Sam kanon goed aantrekken. 
Dop, var. aluminiumfolie, van sam.afscherrnr.laat verwijderen. 
Armen 5 van mal naar elkaar toe druriken, sam.afschermplaat met boven-
rin~; zover mogelijk in de nu vrï,jgekomer. opening van houder 1 aan-
brengen en vervolgens armen 7 voorzichtig en gelijktijdig; loslaten. 
De blokjes 6 moeten nu aan weerszijden iets in de steunprofielen 
komen. 

5. H,~uder 1, op slede, zover ma~elijk naar rechts schuiven. Steunl~~rofieler, 
komen nu voor een gedeelte ,tussen de sam.steunprofielen van sam. 
kanon. 

3. 
~. 

NïC.NTAG~VGCRSCHnIFT ' 3322 142 58200 
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5. Blok, met schroef 7, zover mogelijk naar rechts aan-
schuiven en blok vastzetten door de schroef aan te 
draaien. 

7. Sam.afschermt~laat aan sam.kanon 
Dït voor andere zijde herhalen. 

Lassen op sam. steunprofiel. 
r3. Punt 7 voor andere sam steunprofiel herhalen. 
~~. Schroef 7 losdraaien, armen 5 indrukken en 

vervolgens houder 1 zover mogelijk naar 
links schuiver.. 

10. armen loslaten, sam.kanon vcorzichtig 
zover naar links schuiven totdat het 

2 en 4, sam. 
dop, van 
san-

vrij komt van pennen 
kanon uít mal nemen, 
aluminiumfolie, weer 
bren`;en en sam. kanon 
op rekje plaatsen. 

6 

lassen in 2x1x. 

mal 7322 011 95621 A3 

4 
sam. steunprofiel 

steunprofiel 

sam. afschermplaat 

j?. áa1+1.BFUGEL, VOOR ca~i.aFSC~1ERA~FLr.aT, Oi'LtiSSE':VT 

Eerst een uiteinde van saiii.beuf;el 
tegen cnderkar_t van vult;laat je - --- _ 
houden zie schets) en vast- ~~ -'__~ 
lassen in ?x1x, daarna andere ~ ~~'~I" 
uiteinde van sam.beu~~el met ~~,'~ 
pincet tegen toevoerdraad S 
houden en vastlassen in 2x1x. 

NÁÁM 
y 

sam.beu el 

MONTAGEVGOR:~CHRiFm ~ ;~22 742 58200 
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33. X-PLATE'~ AFSTAND KOPITROLEFtEP~ 

1. M.b.v. een kaliber de afstand tussen de X-platen kontroieren. 
Voor de Tuiste maat zie samPnstellingstekening•. 

?. Als de afstand tusser. de X-platen niet aar. de juiste mast voldoet 
dan deze corrigeren m.b.v. pincet. 

34• CENTREERVEREN AAN AFSCHERitiICIL1NDER LASSEN 

centre?rveer 

a~SCh'rID 1 1 

mal 7322 011 96270 A4 

1. ~fscnermcilinder en daarna deel A van mal aanbrengen. 
Afscnermcilinder en deel A van. mal zover mogelijk aanschui~eu. 

<_. r'la van de 3 r.entreerveren o~> afschermciïinder lassen in 2x1x. 

35. SA~:.AFSCHERN:CILINOL•'R CF SAri.kAN(.;N i,ASS':~N 

Eerst op elk vas: de vier zijden 
van rooster 10 een beugel lassen 
in 2x1x. 

b ~ _r ~ ~ 58^:.flf- 

schermcilin- 
der 

sa~:,.afscrer:ncilinder aan beugels las-
sen in 1x1x en vervolgens uiteinden 
óverlapH.end aan elkaar lassen, in Bx1x 

33?.2 142 58200 P•;ONTAí~EVOCRSCHRIFT ~ 
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3~~,. LASV'LRBIPd:~Il`+G~;.d EN SAM.KANr- ~~:~ ~I`FERLIJI: ~~('~NTRCLEREN , 

1. Bij een sam.kánon met píncet kontroleren of alle lasverbindingen 
goed zijn. 

2. Sam.kanon, onder vergrotingsapp. M270-25 (220V-50c/s), uiterlijk 
kontroleren op eventuele schoonheidsfoutjes. 

37. SLUITING ::N OidDr.RBREKIPdG T~~ETEN, SAM. GLOEIDRAAD ~ONTRC+LEREN EN 
rE?vTI~TEI`~ FtICHmEPy 

1. Sam.kanon op s~eetvoet plaatsen. 
Pennen van plaatstel zonodig bijrichten met pincet. 
Stel aan onderzijde van meetvoet goed aartreicken zodat pennen 
~,eheel in meetvaet 'nomen te zitten. fiierdaor worden de pennen 
gericht. 

2. Sluiting en onderbreking meten. 
moppen van meetapparaat (RV-4-í-2/401) indrukken. 
Branden er een of ,neerdere lampjes dan is er sluiting of gloei-
draad onderbreking. 
I~ontrole„en of de sluiting; en/of gloeidraad onderbreking (losse 
las) verholpen kan warden. 

3. Kontrale op _'kortgesloten rloeidra~d. 
Bij deze kantrale {hiervoor is geen offiecieel apparaat aanwezig) 
mag de stroom door gloeidraad de nominale gloeistroom niet mee r 
dan met 2~ overschrijden. 

4. Sam kanon uit meetvaet nemen door z.~ampstengel aan onderzïjde van 
meetvaet omhoog- te drukker.. 

5. De sam.kanornen, op rekjes, stofvrij in de wagen {RV-4-1-1/403) be-
wyren tot ze warden ingesmolten. 

3 3 • SAI~'ï.KANCN I1~T HALS SMELTEN 

Vaar werpwijze en apparatuur zie RV-5-1-54/421. 

j9. Pr;NNEN OP OFLASBEUGEL LASSEi~' 

h.CNTAGEVC CRS CI~xRI FT 

Na oYlassen van de 
negen pennen in 
1x1x ea.m. oplasbaagel 
VaarZl%htl,~ fft. b. V. 

pincet verwijderen. 

3222 142 5x200 
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40. ZIJUI'í"VCEREN HICHTr,N 

ïY,et pincet de uiteinden van zijuitvoerbandjes zo buigen dat ze even 
ver boven de hals romen. 

Afstand van uiteinden van pandjes tot hals moet ongeveer 5 mm be-
drager.. Zonodig de bandjes op lengte knippen. 

Q1. SAM.OPLASBEUGEL AAN ZIJUITVOERERT LASSEN 

Sam.oplasbeugel met de korte d.:nne uiteinden van penren op uiteinden 
van bandjes van Y2-2, Y1-2, ~,y, g3, X1, X2, g10, Y1-1 en Y2-1 houden 
en. de uiteinden van pennen elk op een uiteinde van bandje vastlassen. 

Indien nodig bandjes met pincet bijbuigen. ' 
Lassen in 2x1x. 

Q2. SAI~i. KAN(;N SCHOOP7BLAZEN 

Voor apparatuur zie RV-Q-1-56/Q;~1. 

Een sam.kanon m.b.v. gefiltreerde perslucht (150 1/min.) 3o sec. schoon-
glazen, vooral bij draadrooster., door een :pedaal in te duwen. 

De tijd bepalen r^et een zandloper. 
Het uiteinde van de polyetheenslang, adn de aftakleiding voor perslucht 
niet te dicht bij het draadrooster houden (afstand min. 200 mm). 

~j. LASVEï~BI:v7DINGE:~T r:i! CKI~.~:AV02? ~~IT'~.~RLIJK KGNTRGLERi';h' 

1. Bij een sam..kanon met pincet kontroleren of alle lasverbindingen, 
boven de hals, goed zijn. Tevens goed kijken of er zich binnen de 
hals geen Iosse lassen bevinden. In het eerste geval sals.kanon ir. 
re i.:aratie geven, in het tweede geval sam.kanon als uitval beschouwen. 

2. Sam..:anon, onder vergrotinr~sapp. inI27r-25 (220V-50.c/s), uiterlijk 
2ontroleren op eventuele schoonheidsfoutjes. 

;. Sam.oplasbeugel richten en deze met de glasi~arels van pennen goed ep 
de hals drukken. 

Q. Be sam.kanonnen, op rekjes, stofvrij in de wasren (RV-Q-1-1/Q03) ti~e-
waren tot ze worden ingesmolten. 

4Q. GLDLTREND;~: EN NA DE .MONTAGE VAN SAiví. KANON `,TOUI~K''i•ï EAtD% REI ARATIES 

a  . SAíNï.KANON ME`T} GEBRCICEP: OF BESCHADIGDE ISOLATIESTAAF 

Dit geschiedt als volgt: 
m.b.v. hamer (2622 695 03151) de isolatiestaven stuk slaan. 
Al].e glasresten goed van de pennen verwijderen. 
Enkele onderdelen kunnen weer warden gebruikt voor het samenstellen 
van een nieuw kanon. 

T~iONTAGEVC ORS CrIRIr'T 
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b. BESCHADIGD PLAATSTF;L Vr:RVnNGEly' 

1. Nl.b.v. een tang de toevoerdraden van het plaatstel doorknippen. 
2. Nieuw plaatstel in mal aanbren~sn (zie blad 250-21) 
3. Kanon in dezelfde mal aanbrengen. 
4. Kanen aan toevoerdraden lassen (zie blad 25~-21) 

c . SAii . GAA`."FRAPiE NEKNAP<UE2? 

1. filet de schaar het verbindingsbandje van sam.gaasframe doorknippen. 
2. Pret sam.kanon nu 180° om zijn as draaien en met pincet de isolatie-

houder met de lippen tussen de isolatiesteentjes uit buigen. 
3. De bovenring iets naar achteren buigen. 
4. Het gaasframe voorzichtig verwijderen en een nieuw gaasframe op de 

juiste plaats aanbrengen. 
5. Ue bovenring op de oude plaats drukken en met pincet àe isolatiehouder 

op de juiste plaats drukken. 
6. A~et pincet op het doorgeknipte verbindingsbandje een ander bandje 

gouden en lassen in 1x1x. Naast de Perste las nog een keer lassen 
in 1x1x. 

d. LOSSE LA.~SEN, enz. 

Eventueel andere voor~Comende reparaties, zoals losse lassen, nieuwe 
ringgootgetter oplassen, enz. zijn eenvoudig uit te voeren. 
Hiervan w~~rdt dan ook geen nadere specificatie ~~eFreven. 

i
~~10NTAGEVOORSCHRIFT ~ 3322 142 58200 
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APPARATEN, enz. 

Vast pompstel (4 pos.) met bedieningskast RV-5-2-5/ 402 
Thermokoppels (chrornel-alumel) 
Temperatuurmeetapparaat RV-5-2-2/ 408 
Asbestkoord 
Rekken Rv-1-5-3/ 404 
Vijltje 4" 

VOORSCHRIFTEN 

Het meten en instellen van oventemperaturen RV-5-2-52/ -405 

'JVERK~II J ZE 

1. Pennen richten resp. de gloeidr:addoorvoeren sorteren. 
Gloeidraaddoorvoeren naar voren en de rest naar achteren 
gericht. 

2. De buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen. 
a. Buizen die uitgevoerd zijn met pennen zodanig plaatsen 

dat de pennen van de gloeidraden in de contacten van het 
afsmeltoventje komen. 
Doordrukken tot de pennen stuiten. 

b. Bij buizen die uitgevoerd zijn met doorvoerdraden de gloei-
draden in de klemmen aanbrengen die apart op de grondplaat 
van de oven zijn gemonteerd. 
Hierbij is het noodzakelijk dat de buishouder zodanig vrordt 
afgesteld dat de buis tijdens het afsmelten niet naar bene-
den kan zakken. 

V De pompstengel komt zover in de afsluiter tot de flens van 
het plaatstel zich 5-8 mm boven het afsmeltoventje bevindt. 

3. De pompafsluiter sluiten. ' 

4• Gloeidraadaansluitingen controleren. 
5. De thermo-koppels op één van de buizen en aan het temperatuur-

meetapparaat bevestigen (zie blad 4)0 
Dit is alleen noodzakelijk als de oventemperatuur moet worden 
ingesteld en als de temperatuurregelaar geen juiste temperatuur 
meer aangeeft. 

6. ti"~atertoevoer voor koeling van de diffusiepompen openen. 
7. De hoofdschakelaar van de regelkast inschakelen en de temperatuur-

regelaar instellen op de gewenste temperatuur (zie tabel blad 3). 

Overige 
typen 

~ 

D.7-11 55454 D.7-78 D7-190., D10-11.. D10-12.. 

D10-160,. D10-170.. E30-12.. ~ r 
„ D1 16.. D13-16../01 D13-1~.. .~ ~. 
, v D13-23.. E40~-13QQ. D13-26.. D13-26..f01 D13-27.. 

55451 55451 j0o D1 ~4~0_z~~13-480, •, D13-5a~•~, 
D13-520.. D14-10.. D14-120.. D14-121.. D14-200_ 7 

~w'13-38  MG1 ~_3~. 
_ _ 

1Ku13-38 , {~13-38 
~à.13=110BA.___ .__ 013-11OGU~N:K13=1fi ,_ 

I = pompen op 4 vo~7udig vast pompstel met elektrische oven. 

DAT. 

DATE 

13 — ~✓~ —02a 
PAR Lp / 
PAR 
PAR MCx 
SIGN.: 

BLADEN : 4
BLATTER : 

SHEETS 
S 

BLAD :. 7
BLATT 2 ~ -1 ' 

SHEET 
E 

: 

POMFF.N I 
CODE No. VOOr overins typen 
TYPEDI3—~I~IJGH~OÍrl10 b0=7eno 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

R200o 516 4883 
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8. De voor- en haogvacuumpompen inschakelen. 
9. Controlerer. of eventueel een buis met lek aanwezig is. 

Zonodig de afsluiter beter dicht draaien. 
Helpt d_t nïet dar. buis vervangen. 

1G. 1Va ca. 5 min pompen de oven naar beneden schuiven. 
11. De o~~enklepnen sluiten. 

Deze bevinden zich boven op de ever.. 
12. De ventilator inschakelen. 
13. De temperatuurregelaar inschakelen. 
14. De buis vacuum halen, 

Voor pomptijd, enz. zie tabel op blad 3 
15. De temperatuurregelaar uitschakeler, (zie blad 4 
16. De kleppen van de oven openen en de oven laten afkoelen. 
17. Bij een temperatuur var: 150°C-2C0°C de oven ca. 5 cn omhoog 

schuiver.. 
Voor controle tijdens het katoàe ontleder.. 

18. De bloeispannix~g inschakelen. en de katode ontleden (zie tabel blad 3 
19. De oven tot ca. 10 cm boven ce grondplaat omhoog schuiven. 

20, De gloeispanning uitschakelen. 
27. De spanning aan de af smeltoventjes inschakelen en de pompster~;el 

dichtsmelten, 
~De versmelting moet dijn zoals in or.aerstaar,c?e fi~aur is 
weergegeven. 
Vcor opwarmen, afsmelten en afkoelen zie tabel blad 3 

22, De oven geheel omhoog schuiver. nadat de groene indicatielamp uit-
gaat. 

23. De voorvacuum- en oliediffusiepomper. uitschakelen. 
24. De afsluiters openen. 
25• De buizen uit de houders nemen. 

Oppassen voor breuk stengel. 
26, De buizen op een rek laten afkoelen. 
27~ Na het afkoelen met een scherp vijltje het dichtgesmolten gedeelte 

van de stengel voigene nevenstaande fig. 
inkrassen en het overtollige gedeelte 
afbreken. 

28, De buizen op een rek ~:28atsen. Í Í -buis 

~9• Iv'a het beëindigen van de werkzaamheden 6~x. ií~ 2~4mm 

controleren of alle schakelaars zijn 
uitgeschakeld en de watertoevoer afsluiten. 

Opmerkingen 

Om vast te stellen cf tijdens het pomper. eer. goed temperatLaursverloop 
(zie curve blad 4 ~ aanwezig is Wordt van tijd tot tijd een tempera-
tuurkromre opgenomen. 

Voor het aanbrengen van de thermo-koppels en de stand van de buis 

in de oven zie blad 4• 

I per.:pen oF~ 4-roudig vast por:pstel met elektr~sc.ne cven. 
DAT. 

DATE 

73-01-02 PAR 
PAR TL 
PAR 
SIGN.' 

BLADEN 8 AD 
BLATTER : ~ BLATT : ~71 ..2 
FE UIL LES : FEUILLE 
SHEETS SHEET 

Q-G-~~ 

PO~Pr.N 1 * 
CODE No. Di 3.-SQ~Ciiij0l 
TYPE Voor overige typen zie blad 1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

•,Donn :ic 
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* * * I= pompen op 4-voudig vast pampstel met elektrisohe oven. 

DAT.~ 73-~1 k-~2 1'~—,~+y~~•• ~ ~ FaR :Lp ~/ 
~ 

BLADEh : ~ BLAD . 
PAR : 6LATTER ~ BIATT :271 -3 

DATE I ~ PAR : b~CH 
SiGfti.' 

fEUILLES I FEUILLE : 
SNEETS ~ SHE'cT 

POAiPEN I ~ coDE r~o. D13-j00GH101 Voor overre 
TYPE ~ typen zie ~ilad ~ Z —1 

N.V, PHILIPS' GLOEILAMFENrABRiEKEN, EINDHOVEN, iJEDERLAND. 
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`r:cz~,,~els aan meethesis 

 _. koppel 1 (scherm 
_ _coppe 1 2 ( • onzes 
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N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 
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APPARATEN, enz. 

32—voudige roterende pomp met 
Gasmeetapparaat 
áppaxaat voor het meten van de 

Verticale polarisator 
voorverwarmapparaat voor ballons 
Rekken 
Borstel (spalter 1/2") NLN-A800 

Glazen bakje voor lijnolie 

Dríekantvijltje NLN-A488 

Mal voor het richten var, de penner. 

Veiligheídabril NLN—ti1927 

MATERIALEN 
.. 
Lijnolie gekookt 
Tolueen, techn. 

VEILIGHEID~VCGRSCHRIF'TF;I~ 

Brandgevaarlijke stoffen 
Giftige stoffer 

VOORSCHRIFTEN 

Bepalen van de gasdruk in gepompte 

Bepalen van de tolueenconcentratie 

N~ERKV`rIJLr~ 

~.. Fomp in bedrif stellen 

bedier~in~;skast RV —5-2-4/ágU9 
Rv-6-4-7/A412 

oventemperatuur RV-5-2-2/K408 
RV-3-~-2/A442 

RY-5-1-5/x+414 
RV-1-5-3/ti4G4 
2822 025 00101 

2622 337 20002 

1322 502 50001 
1322 504 66601 

A.Y.V.9 
A.V.Y.11 ' 

buizen RV-5-2-52/A405 
in de lucht RV-2-1-52/A405 

de benodï~;de serielampen aanbrengen. 

naar de diffusiepompen apen draaien. 

pomp inschakelen. 

sluiten en de pompen inschakelen. 
verwarming; en voor de ventilatoren in-

, 
2 t/m 9 ïnschakelen. 

I 

1. Voor de posities 24 t/m 29 
Zie tabel. 

2. De kraan in de laterleiding 

3. De hoofdschakelaar voor de 
4. De doorzetmotor inschakelen. 
5. De afsluiters van de diffusiepomp 
6. De hoofdschakelaar voor de 

schakelen. 
7. De ventilatoren ir. de zónes 

+Jverige 

t ypen 

D.^-11 •D1G-151 n13-25y./r 11rh$-10 X18-12G ~ 
.JI-31 í)l0-174' iï Z-27 D14-1~^ D18-l2Í 

. 
J14Jit~. 

D7-;.2 D10-20~,~07 
D13-16 

~ --,~rr,'~45Dt4-121 
Da~•:.Y~1 ..,, D~~-:2.~ 

F1n-12 ~54Q~ 
1~ _-g ~1Q.~,~O_.._ 95.449 
D7-i°Q D13-16..101 D1~:-'"`~~ D'~-123 E14-100 '4-150../09 
D1~),.11 D13- 17 i13-489 J1~ -1'^ 5`•r`1 . 
D10-~2 D13.r-23 . . T , ~z-5~o._.,~1 ~i ^_~;r%~,ps ~;l~, s

D10-160 T~13-26 < '3-5'r ï~]4-1g0 5554 
t,voor soort scherm zie t,lac~en 273-4 enz. 

DAT. 

DATE 
~: ~1t~ J~-*+~-~ '~ • ~.~ ~~~~ ~ 

~ 

PAR 
PAR LP 
PAR : 
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BLADEN : 
BLATTER : 
FEUtLLES: 8 
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BLAD 
BLATT 
FEUILLE: 27~—~ 

SHEET 
~L ~-~~ 

+3a 
p 
7 

-!r+( 
~ t 

`~3~01~0~ 

POèíPEN III CODE No. 

(̀ j2-voudiae roterende poml, ~r~et elektr.ov~rn,~ TYPE Voor 
DH7-7C's 

zie i+ov®n overi~,e~ypen 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. ~ 
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8. Le verxarmingselèmer~ter~ 2 t/m 5 inschakelen en de temperatuurrege-
laars instellen. 

Zóne 2 op 26Q °C 
Góne 3 op 415 °C 
'Lónè 4 op 300 °C 

~'Lóne 5 op 17U °C 

Voor temperatuursverloop tijdens het pomper. Van de ver~chiiler.de 
typen oscillograafbuizen zie tabel. 

9. De gloeistroom instellen zie tabel. 
De gloeistroom mag pas Horden ingeschakeld als de gasdruk in de 
buis 1 á 2 eenheden. bedraagt. Voor bepalen van de :asdruk zie 
xv-5-z-52/405. 

10. Spanningen aar. de afsmeltoventjes instellen zie tabel. 
De spanningen zijn afhankelijk var. de omlooptijd van de pomp. 
L'e voor het afsmelten opa;e~.ever. stroom is slechts eer. oriëntatie-
waarde. In werkelijkheid moet de stroom zodanig zijn dat: na het 
voorverwaru,en de stengel licht vervormd is (echter geen te nauwe 
opening). Na het afsmelten het ingezoéïer. gedeelte van de stergel 
2-4 mm bedraagt en na het afkoelen de punt nagenoeg spanningsvrij 
is. 
voor de lengte var. de af smeltpunt rs het pomper. van de desbetref-
fende buizen. 'L i® de samenstellingstekenirp;en. 

B. Pompen 

Voor met de werkzaamheden. begonnen wordt n~oet de pomp ca. 1 uur inge-
schakeld zijn.. Door de bedien®nde persoon moet een veiligheidsbril 
xorden ~,edrager.. Indier. geen buis op de diffusiepomp is geplsatst, meet• 
deze met een dummy xorden afgesloten. 
1. Vier buizen ir het voorverwármapgaraet aanbrengen en voorverwarmer.. 
2. Eer. bigis uit het vocr~•aarmapparaat hemen en het pcmpnr. op het scherm asnbrengen. 
3. Penner. richt®n resp. de g:loeidraaddoorvoeren sorteren. 
4. lle buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen. 

a. Buizen. die uitgevoerd zijn met penner., zodanig plaatse r. dat 
de pennen van de gloeidraden. in de contactei. van het af-
smeltover.tje komen. 
Doordrukken tot de pennen stuiten. 
Opletten voor stengelbreuk. 

b. Bij buizen die uit;evoerd zijn met doorvoerdraden. de gloei-
Láraden in de klemmen aanbrenger. die apart op de grondplaat 
van de even zijn remor.teerd. Hierbij is het nocdza~:elijk dat 
de buishouder zodanig wordt afgesteld dt~t de buís tijderts 
het afsmelten niet naar benader, kar. zakker.. ie pompstengel 
meet zover ira de erfsluiter worden aangebracht dat tijdens 
het afsmelten de juiste lengte van de afs>r~eltpunt wordt ver-
kregen.. 
Voor de juiste lengte zie de samer;stellingstekeningen. 

5. De porr.pafsluiter sluiten. 
6. Gloeídraadaansluitir.gen controleren. 
. Le vacuumpomp inschakelen.. 

DAT. •fT~
DATE 

73-0~-02 

POMPr:h lII 
(3<-voudi~s rate rende pomp mat elektr. oven) 

PAR BLADEN BLAD 
PAR :DuJSrd1T: BL,4ïTER: BLATT ; 273-2 
PAR FE UIL LES : FEUILLE 
SIGN.: ~ ~~ Fj SHEETS SHEET : 

CODE No.  ~-78  Voor overige typen 
TYPE zie blad 273-1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN. NEDERLAND. 



Et. in pos. 29 met behulp van het gasmeetapparaat het vacuum var. dE 
buis cor~trolerer~. 

Indien de buis r:og gas heeft is het mogelijk de buis nog een-
maal te pompen. ls het ~;as in de buis dan rob: niet goed dan 
moet de buis van de pomp worden genomen. 
Het is mogelijk dat de buis lek is of de pomp niet geed meer i -
In het laatste geval moet de pomp worgen gerepareerd. 

9. De afsmeltstroom (zie tabel) aan pos. 30 op de amPérem~ter 
controleren. 

Indien nodig bijstellen. 
10. De vacuumpompen in pos. 1 en ;2 uitschakelen. en de afsluiters openen 
11. De buis var, de houder nemen ®n de pou~~pstengel aan het dicht~.esmolten 

gedeelte met net. vijlt ie inkrassen. 
en dfbz~eken zie fik;. 

12. De insmeltkop met lijnolie insmeren. 

Dit is nodig voor buizen met door-

voerdraden oT kleine lekwegen langs 

e~~ 
~Zà4m 
rokrassen 

de toevoerdraden te voorkomen. max 

Upmerkinl;. 

►Yanneer een buis op de pomp inplodeert, de pomp 
uitschakelen er. de afsluiter openen. 

C, Pomp uitschakelen. 

1. ye diffussiepompen uitschakelen er. de afsluiter cpenen. 
2. lie verwarmingselementen uitschakelen. 
3. Na ca. 2G min.. de ventilatoren er; de doorzetmotor uitschakelen. 
4. Le schakelaars voor pomp, yerwarmin~; er. ventilatoren uitschakelen.. 
5. Na ca. 15 min. de kraan in de waterleiding sluiten. 

D. Controle van de  afsmeltpur~t bi.j  gepompte buizen.

Um te controle re r. of de afsmeltoventjes nog goed afsmelten, gordt eens 
par week van iedere positie de afsn+altpunt var. een buis gecontroleerd, 
Dit geschiedt als volgt: 

1. De buis in de ballonhouder van de verticale polarísator bren~,en. 
2. Door middel van de beurel de houder met de buis naar beneden àraaien 

tot àe hals var: de buis ca. 5 crr ir. de tolueen. hangt en goed zicht-
baar is door het glas van de polarisator. 
Iie afgesmolten punt komt nu ongeveer in het midden var, de lens van 
de polarisator. 

3. Le smeltplaats van de stenp:el controleren. 
Deze moet eer. purperen kleur hebben. 
Indien de smeltplaats fel blauw of' ~:eel is dar. is er te veel 
spanniné in de punt en moet het afsmeltoventje var. desbetref-
fende positie war•der: gerepareerd of verr.ieuKd. 

DAT. 

DATE 

~Sc•-~,~1- / 7 3-. 01-02 

PG1r~PEN III 
(32—voudir~e roterende pomp met elektr. oven 

N.V. PHILIPS' GLOEII_AMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

PAR BLADEN BLAD 
z 

PAR 
:Lu~aZ'd III 

fEUILLES : BEUILLE : ~? j — / 
SIGN.: /TVdb SHEETS SHEET : 

CODE Na.>JFi7-78 Vcor overige type r. 
TYPE . zie blad 273-1 



C » ~ 

~ ~ O > yy
~ L O 

a ; G 
5 E o w .. 
- o á 

c ~-- y ~ V 
1' C N m 

C ~ ~ ._ 

~ ~ C 
C .M M Y 

E n ~o, A a c . g ~ ~ 
L .. 

~ ~ ~ 
~á ~.. ._ ~ 

ot . ° ~ 
j ~ 3 

a 
Z ~ Y 
d _ ~ 
~ C O 

O ~O 'u 
~ u 

~ Ó ti  
$ C 

Á 1~ 
O 

L Y 
6 GC ai 

~ 

~
2
-
v
o
u
d
i
~
e
 
r
o
t
e
r
e
n
d
e
 
p
o
m
p
 
m
e
t
 
e
i
e
k
t
r
.
 
o
v
e
n
 
i
t
V
-
,
-
2
-
4
~
~
,
4
C
g
 

I
n
d
e
x
 
yC
 
s
e
c
.
 

C
a
p
a
c
i
t
e
i
t
 
4í
. 
i
e
r
 
u
u
r
 

st
ro

o
m

 
d
o
o
r 

a
f`

sm
e
lt

o
v
e
r.

 
in

 
A

m
p
. ~., 

ui 
~ 
Le 
ro

~/! 

m 
•ri 
+~ 

lV 
hf\ ~ Fn 

~ 

~ 
~ 

~ 

~/ 

~ 

z 

~ 

~ 

~ K~ ~~ 

~ 

~ 

' 
~ 

u~ 

~ 

/'~ 

~ 
E 
w 
4~ 
~ ~ 

P
o
s
. 

J 

J 
rr~ 

~ 
rt

u ~ 

~ 

~ 
u\ 

~ 

ií~i 

N 

~ ~ 

~ 
N fS~ 

u\ 

~ 

~ 
f-+ 
~ 

~ 

~ 
..~ 
•~ 

Ó 

m 
w 

u 1 

~(! 

O 
O 

~ 

W 
r-- 
N t,C~ 

C ~ 

~ 
i 

I N 
r 

, 

>
3
7
°
C
 
m
a
x
.
 
K
o
e
l
e
n
 

in
 

m
ir

: 
i.

n 
°C

 
°C

'm
in

 

N 
~ 

~ ~ 
~3

C
 ,

~ 

~ 
r+l 
V 

i 

Q~. 

~ 

(T~ 

~ 

~ 
i 

I 
I 

~---- 

C7 
K\ 

~-- -- o ~ __~ 
U 
•.p 
!'^ 

I 

I 

If
 

in
s
te

ll
e
n
 

in
 

m
A

 ~ 

N 
v 
O 
T 

J 
~ 
~ 

~ 
tV 

J 
J 
r 

O 
~ 
K1 

u1 
N 
•rr 

r- 
N 

~ C~ 
o 
~- 

~ 
~rl 
m 
0 

.D 
N 

O 
O 
r . 

U 
.í~ 
^~l 

.- 
~- ~ . 

J 
J 
•d-

..

~ 
~ll 
N 

N 
r-
c-

~~~

1 
C-- 
:r 

O 
O 
d' Í ~... 

V 
L1J 

N 
r 
r 

S
er

~
el

ar
rp

 
i
n
 
p
a
s
.
 

'2
4
t%

m
2
g
 ~= 

~ 
ro
~. 

r 
C` 
• 

r 

~ 
~+ 
U 

. 

~ 
~ 

....~.~ 

Li \ 

~ ~ ~ 

i ~ 

~ 

~ 

ri 

' 
~ ~ 

CT 
t -" 

'.~-ti 

c~ 
h 

.-~ ~ r-. 

~ í~. 
fti 1 ~ 
~ 1•~ 3 " 
.0 O S.d N
U Ca cv E: 
J) íy ?' 

i+~w'~~- 

QS 
ti

.'~-+ 
. 

P~, ~ ~ 
I

t~ x~ (~ Fq ~ 

2 
~ 

Q+ 

~ 

c-- 

1 
r-~ 
.~-~ 

~R~ 

r 

~ 
~ 

~ 

O 

P 

~ 
~ 

~ 

M 
1j \ 

r~- 
u~ 
u~ 

, 

t~ 

1 

C-- 

,-, . — 

~ 

- ~ 

, 

. 

DAT. 

DATE 

,,,'~~. +~ ~r~ 
z

I 

~ 3-0~ -02 
PARDu ~ . ~'~.~ 
PAR : 
SIGN.: 

BIATDTER : 
FEUILLES : 
SHEETS . 

BLADTT : 2 ; j~Q 
FEUILLE : 
SHEET : 

PCN!PEN III 
i3~~-vouui~~e raterende pcu:y ,r.et sle~_tr. oven; 

CODE No. 
LFI 

_ ~oor overi~;F t~per~ 
~ 

(~ TYPE ~1? ~18~ 2?;~-i 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

•BA1 



~ ° ó 
O 

A 
~ L 

~ 3 ~~ 
`_ E ó 
ó n 

~ •- y
Y r t

_Y C ,~ 
Y A ti.` ~ O

b `^ C 
C Y  L 
W ~ C ~Ao E o ~ A t c .g ~ ~ 

~ ó ; 

•á d 

- ~ ó 
á o .c 

>.~-~ ; 
v 

Z á u 
Y 

.t ~.  ó 
O 

O ':, A 

~ ~ ó 
.. ~ c 
n ~ a' 
o d w 
ó. GG ~oi 

.~~ 

32
-v

ou
di

ge
 

ro
te

re
n

d
e
 

po
m

p 
m

et
 

e
le

k
tr

. 
o
v
e
n
tt

V
-;

~
-2

-4
/n

4
U

y
 

In
d
e
x
 

y~
~ 

s
e
c
. 

c
a
p

a
c
it

e
it

 
4G

 
p
e
r 

u
u

r 

S
t
r
o
o
m
 
d
o
o
r
 
a
f
s
m
e
l
t
e
v
e
n
 
i
n
 
&
m
 
.
 

~ 
>~ 
a>! 
i~•1 

_ 
F

~
o

si
ti

e
s 3~

 

'~ ~`r\ 

r~
~

 

' 

I

~ 
~ 

~ 

I

,iÍ 

I 

!>L 

~ 

~ 

í7

cd 
z 

r 

~ 
~ 

~ 
-~

 
~ 

~ . 

~ 

u ! 

~ 

u 

' 

~ ~ 
r-1 

~ 
U] 

Y-~ 

~ 

~ 
Q 
W 

~ 

— Y 
~ 
~ 
p 
Fi 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

~ 7
 
-
 
2
8
 

f
9
 

LL ~ ul 

W 
3 
F~ 
~ 
P 

~ 

~~ ~~ , u `~ ~ 

~ O 
'O 
>' 

' . 

~1♦ .t~ ~~ 

-T-- 

`I
'e

m
p
e
ra

t:
z
re

n
 

m
id

d
ec

: 
sc

h
e
rm

 

k
o
e
le

n
 

°C
j m

in
. 

N 
r 

r 
r 

I 
~~

 
I 

• 

~ i 
i 

~ 

~ c~ 
t4 o 
E 

~ 
~ 

O 
rn 
d 

Ln 
CV 
~ 

O 
rrl 
~ 

~ i 
~ 
~ 
I 
I

>3
?5

°c
 

'
n
 m
i
n
 

O~ J 
r 

O 
.-- 

i 
i 

~ 

C
p
w
e
r
m
e
n
 

°c
j'
m

in
 

_ 

O 
P!\ 

t~ 
f`~ 

1 
U 
K'\ 

i

I
' 

I
f
 
i
n
s
t
e
l
l
e
n
 
i
n
 
m
~
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

O~~ 
C V 

J 
O 
~ 

G~ 
~ 
h 

1

I O~ 
~O 
~ 

i,.~ 
~ 

' 

1 

~ 

x3 
cv 

O 
O 
r 

C~ 
~O 
r^ ' 

O 
~ 
h'~ 

m 

A 
•ri . 

[`- 
(V 

:~ 
J 
r 

O 
~.^ 
1~ 

C 
~ 
rr1 

~. 
41 
•a 

.n 
^d 

O 
O 
r 

O 
~O 
^~l 

O 
~D 
1 

~ 
fy 
b 

. , 

~t ~ 
CV 

cv 
r 

U 
O 

~ 

O 
O 

~ 

,i 
m 
O 

~ 
~ 

. 

TvN 

(V 
r 
r ~ ~ 

~ 

~ 

~ 
, 

~ 
~ 

Aí] 

CV' 
~~ 

I' 

S
er

ri
el

am
 

i
n
 
p
o
s
.
 

2
4
t
/
m
2
9
 i-~ 

+~ 
~ 
3 

{ 

r

~- 
~ 

r 

, O 
~t 

O 
ct 

+• 
~-+ 
O 

9 

O~ 
r 

u~ 
~ 

~ 
~ 

~ 

' 

~ 
í~ 1 cC 

.~1 O i-~ Q1 
0 o y~ 
,n > ~ 

^`~1r.~ 

CL) 
h 

@ 
ti
.-.i-• ~ .—. 

W 
ti

~ ~.~. ~_ 

, ' 
~ 
~ 

wxzw 
x~ ~ :~ c5 

~._~~ 
w ~ 

w 
c3 

w 
~ 

x~a. 
c5 c5 ~ 

T
Y

PE
N

 

r 

i 
J 
r 

a _ 

CV 

i 
.J 
~— 

a 

ti ~ 
'-- 
I 
J 
r 

-a 

O 

r- 
1 
O 
t'•' 

w 

• 
j 
I 

~ 

DAT. 

DATE 

.,7~ ~ ~ i2 t1► ~r-73-oi-o2 
~ 

PAR : 
PAR T• 
PAR #~}U ~ . ~ ~~; 
SIGN.: 

BLADEN : ~ BLAD 
BLXTTER: BLATT • z
FEUILLES : I FEUILLE ~ 

.7 
/ _ [. 

SHEETS : SHEET 

PUb!FGN III 
!t—voudi e rcterende ~, ; ( Z'"' g ~o,:, ~ met eler.tr, oven` 

CODE No. jjpCr GVP,TIÉ~E.' t~'~ ~)~T~ 
TYPE ~?~7-78 bl.ad 273-1 zie 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

2^_9Un.b1fi 488.'. 



32
-v
ou
di
ge
 
r
o
t
e
r
e
n
d
e
 
p
o
m
p
 
m
e
t
 
e
l
e
k
t
r
.
 
o
v
e
n
 
t
t
V
-
,
-
2
-
q
/
á
,
4
U
9
 

I
n
d
e
x
 
9
G
 
s
e
c
.
 

C
a
p
a
c
i
t
e
i
t
 
4
G
 
p
e
r
 
u
u
x
 

S
t
r
o
o
m
 
d
o
o
r
 
a
f
s
m
e
l
t
o
v
e
n
 
i
n
 
n
m
 
.
 

~ 
a~ ~ 
N 
ro
a 
~ 
a~ 
~ 
~ 

~~
 

P
o
s
i
t
i
e
s 

,-
 
si
 

3
2
 

~ ~ ~ 

' 

x 

v7 
~- 
1 

~ 
A 

~ 
~r1 
N 

-
-
 

Z
ie

 
D

13
-~

~
•G

F 

~r 
- ~ vl 

r"
.f

s
m

e
l~

_
 

~ 
O 

~1 

U 
~ 

~ 

i 

# ~ 

~ 

~ 

' ~~ 

~ 

J~ 

V
o
ó
r
v
e
r
w
a
r
m
e
n
 

~] 

Q~ 

N ~ 
I

~ 4a'. 
I 

~\ 

ld 

•rl 
+~ 
•rl 
:0 

cz, 
N 

~ 
~ 1 

~. ~[ ~ ~-♦ 

Q 
il+ 

C- 
N 

~ I 

~ u ~ .r\ 

T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
n
 

m
i
i
d
d
e
n
 
s
c
h
e
r
m
 

k
ó
e
l
e
n
 

~°
C

~~
m

in
 

• 

i 
tn 
~ 

O 
~ 

~ 
.- 

~ 
r-

• U 
~i v 

~ ~ 

•~ 

~ 
N 

~ 

~ ~ 

O 

d 

U 

V~ 

J ►. 
O . •rl 
u\ ~ 
1~ 
~ ~ 
/~ •rt 

i 
~ 

~ 

~ :1 ~ u \ 

ut~.u~~ o 
a~u.~ ea~dp 

. 
i ~ 

~
-
~
 

OI 
M'\ 

. 
~ 
cv 

V 
N 

~, 

N ~ 

. . ~ _ ~ 

~ 
U 
~D 
~ 

U 
`D 
~ 

If
 

in
s
te

ll
e
n
 

in
 

m~
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

~ 
N 

~ ~ O 
~ 
~ 

U 
.p 
~ 

J 
~p 
^n 

C- 
N ~ 

j 

I 

U' 
~O, 
~ 

U 
,p 
~ 

' Ca 
~O 
~ 

~ 
N 

I CO 
I 

~ 
~ 

~ 
~ 

~ ~ 
rr~ s7 m 

u ~ 
N 

, O 
~ 
r- 

t- 
N 

( C~ 
O 
d 

U 
U 

I d' 

~ 
cv 

~ O 

Q 

cd 
,.i 

~ ~ 

O 
~ 

~ 

`-~ 
U 

~ p~ c~ ~ 
6 • N 
~~ o~ 

r--1 O 6 
m a~_,~ 

+~ 
a~ 
ro
{ 

_, 
N

r .,r 
.~' 

O
,,.~ 
N 

, ~ r 
o
~. 

O 
~ 

--~
 

.,~ +~ 
:~ ~ 
o ~,~ v 
~2 cv 

~ 
~ 
a 
~ 

~r, 
`O 

~. 
~ ~ 

èz 
~ 

~ rl ~ 
N S-1 r; ~ 
~ 'O i~, Gr 
v o ti ~ 

cr~ ~ > 
~ ~ 

~ 
~,v-`

• 
ro
~ 

)~.._ -~ 
~ 
« 

a, 
r.ti z 

x 
~ i 

'~ 
~ 

x 
~~ 

w 
c~ 

=~ 
.n 

~: 
c7 

a, 
~ 

T- 

r- 
N 
r- 
1 

~ 
~ 
A 9

5
4
4
9
 

j 9
54

47
 

I 

~ 
I 

N 
A 

N 
~~ 
1 

~- 
A 

z 
:z] 
(1~ 
~ 

- Ei 

N~oN 
N 
~ 
l 

~t .- 
GaAAA 

N 
r- 
i 

V ~ 

~p 

1 
V t- 

\p 

1 
~Y r- 

o 
N 
e-, 
1 

O~ 
.- 
A 

*' 
M. 

N 
> 
U 

. 
O 

1 
~ 
.-. 

. 

N 
u~ 
v 
~~ 
~~ 

~O 

1 
.~, 
~ 
a 

~ 
0 

~ 
• 

~O 
*- 

i 
~~, 
~ 
a 

DAT 

DATE 
~s.y~.~Í ~~ l ~. ~T 3^0~-02 PAR u,  1

PAR ~IJU ; •~TVCID 
BLADEN : 
gl,{TTER: 
FEUILLES : 
SHEETS 

BLAD ; 
BLATT ; z 
FEUILLE : ~ 

r. 
J'~ 

SHEET ; 
PAR : 
SIGN. ~ 

PGMPEN III coDE Na. i.H?-?8 Voor oV~riee 
(j2-VOUCIlp~,@ roterer.ua pamp titP,t eleititr. OVt?I'; i TYPE t~y`pe~ Zle ~Iad c 7 `'' 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN CINDHOVEN, NEDERI.AND. 
~2001.516 4883 



~~~ ó 
L L O 
~ 3 á 
~ E o w ~ 
- o á c ~- 
v ~. s Y C ~, 
u w 
~ ~ Ó ~ ._ 

C 
~ 
Y 

N d « c 
E á u 
w ~ C .. g ~ ~ 
~ 
ug; 
•á í°. ~ 
.- ~ 

á ó s 
v ~ 

j ~ 3 
z ó d 
u ; 
~ ~ o 
~ o - 
o ~~ ~ 
~ ~ ó ~ ~ C 
á ~ ~ 
O Y L 

1 ~ Y 

.-. 

S
t
r
o
o
m
 
d
o
o
r
 
a
f
s
n
e
l
t
o
v
e
n 

ir
. 
A
m
p
.
 

V
o
o
r
v
e
r
w
a
r
m
e
n
 

f
e
m
e
l
t
 
N
a
v
e
r
w
a
r
m
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

P
o
s
.
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

27
 

2
8

 
2 

0
 

1
 

;2
 

i
~ 

K1 ~ ~ 

r
 ~ 

~
_
 

, 
1 

v v ` t` 

+ 

r̀

i 

~ I

~O 
w 

til 
~ 

~. 
t!1 

- .D 
w 

~('~ 

~p 
• 

~Il 

L 

Ifl ►n tIl 

I 

~ 

r 

~ ~ LÍ 

II

1 
I t±1 

I 

I 

* 

~('~ 

i ~ 

Líl tCl tll 

. 

~ 

~ 

, 

Lll ~ 

r-- 

l!'~ 
~ 

~ 
~ 
1 

~ 

r- 

• ~ 
I

N 
.- 

I 

32
-v
ou
di
ge
 
r
o
t
e
r
e
n
d
e
 
p
o
m
p
 
m
e
t
 
e
l
e
K
t
r
.
 
o
v
e
n
 
n
V
-
~
-
2
-
4
%
Á
4
o
9
 

T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
n
 

m
i
d
d
e
n
 
s
c
h
e
r
m
 

lO
p
w
a
r
m
e
n
 
37
~°
C 

m
a
x
.
 

°C
jm

in
 

'n
 
m

in
.i

n
 

°C
 

` O 
~ N 

~ 4
2
0
 

i 

O 
rrl 
~ 

O 
N 
~ 

' 

~ 

~ 

1 

(D 

i 

f0 

1 

~ 

~ 

I 

I 

I

~ 

I 

I 

t11 
~ N 

tf1 
N 

u 
N~ 

~ 

~t 
N 

~ 

I
f
 
i
n
s
t
e
l
l
e
n
 
i
n
 
m
A
 

24
 

2~
 

26
 
2

7
I 

~
8
I 

29
 ~. _ 

O 
~p 
Kl 

O 
V`~ 
Nl 

~Oi~ ; O 

^~ ^~`1 
M 

1

~ 

O 

M 

O 

tD 

O 

_~ 

~ 

~ 

1 0 

~ 

to 
.ti

T O
~p 
fn 

O
~ 
rl'~ 

O 
~ I
rc `~j ~ 

O 
M, 
. 

~ 

.~ 
m 

G
ie

 
D1

 j-
16

B
E

 ~3 
c~ 
.a 
r 
1 

rh 
e- 
A 

m 
~r1 
~7 

Pa 
~ 
~o 
r 
1 

r 
Q 

ro
•~ 
N 

-- 

`" 

W 
I~ 
w 
r 
1 

Kl 
r 
A 

a~ 
•.~ 
N 

~ ~~ 
~ 
r 
1 

r+l 
r 
A 

N 
•r1 
!J 

Pi 

~o 
r 
1 

r~l 

A 

a~ 
•.~ 
N 

~ 

Ivl 

,Q 

i,~( 

O 
~O 
M 

O 
~D 
rn 

o 
d. 

oc
~ 

a 

V I 

' ó 
~ 

O c,, 
y

O 
O 
~ 

O 
O 
~ 

J 
J 
di 

O 
O 

,~i- 

r
i
e
l
a
m
 

i
n
 
p
o
s
.
 

2
4
t
 m
2
9
 

o
l
t
 W
a
t
 

O 
~Y' 

c7 
V 

, 

~ 
7 

O 
d' 

i 

LCl 
~D 

tIl 
~D 

:!} 
~D 

til 
~D 

F~+ 1 í~ 
N ~ 

~ ó 
✓] ? 

3 ~ 

y~ 
> 

~ ~7 

~ 

~ ti

_] 
va 

x 
:~ 

w 
;~ 

w 
W 

x 
O 

a 
c9 

w 
aa 

x 
c~ 

á, 
c~ c5 

w 
aa 

x 
t.7 
á, 

c5 
~ 

c5 
7 
r~ 

x 
c5 

w 
~ 

~~^-~~-- 
àrti I á:~ 

~ 
:z] 

~ F. 
y5 
~ ~ 

- 

• 
~~ 
r 

~n 
- 
á 

. 
6 

IY\ 
N 
1 

^r1 
.- 
ca - 

_ 

. 
• 

~ 
N 
1 

r~l 
~- 
A 

5 `~. 
~ 

fi 
N 
1 

rn 
•- 
ca 

' 
~~ 
N 
1 

rn 
r 
a - - 

r 
t[l 
~ 
~ \ 
~.~. 

'~~yy V 
~ 
r 
lfl 
ct 
~~ 
~, , 

DAT. 

DATE 

~. ~í i ~ 

~ 
Q 

~ A ~" 7 Qc7--E~~~ 
~7 Z 
! J~OÍ—O2 PAR : LP /~iB BLP~TDTER 

PAR : ~ fEUILLES : 
SIGN.: SHEETS . 

BLADTT : 1!t7~_~,
FEUILLE : 
SHEET : 

PUMFEN IZI 
~jL-VOUCl~;e roterende pomp met elektr. t7V4n1 

CODE No. ~H7~ ~'~ VOO1^ OV~T`~.BP. tyj~en 
TYPE 

Z12 blfld 2~3~ ~ 

N.V. PNILIPS' GLOEILAMPEIJFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERI_AND. 



~~~ tl .. ° 
ó ^ " r v 
~ 3 ~~ 
c E ó w ~ 
- o á c ~- ~ 
d r ~c c ~ 
u a 
c ̀ p 

~ ' _ ~ a 
d C C . „ 

Y ~ 

E ó ° 
;° v c 
Y u O ~ 

l7 O 3 
'á u 
_ ~ ~ 0 
á ~ ~ V _ 
~ ~ 1• 
Z ~ ó u o ; 
~ ~ o ..- o - 
o ~ ~ 
~ ~ ó 
~ c y` O 

a á ~ o d u 
áoC y'

~ 

3
2
-
v
o
u
d
i
g
e
 r
o
t
e
r
e
n
d
e
 

o
m
 
m
e
t
 
e
l
e
k
t
r
.
 
o
v
e
n
 
R
V
-
;
-
2
-
4
 
A
4
0
9
 

I
n
d
e
x
 
9
0
 s
e
c
.
 

C
a
 
a
c
ï
t
e
i
t
 
4
G
 
e
r
 
u
u
r
 

S
tr

o
o
m

 
d
o
r 

af
_ 

m
 

v
 
N
a
v
e
r
w
a
r
m
e
n
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

- 

rr1 M M ~} M 

I 

M k1 K1 M M MI 
M 

I 

K1 ~ ~ `i ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 
~ 

•1-'N 
~ 
~ 
~ 

00 
O 
a 

O 
N1 

~O 
w 

11 ~ 
~D 

w 
lr, 

~D 
w 

~ 
~O 

w 
111 

~GJ I 
~ 

~ w 

~ 
~ 

w
`n 

~D 
w 

ul 
~ 

w 
lr, 

V
o
o
r
v
e
r
w
a
r
m
e
n
 

P
o
s
i
t
i
e
s
 

Q\ 
N 11\ . 1!1 l!1 ~ Ltl Llti ~ . ~ tf1 1L't 1f1 tn 

~ 
N u\ u1 111 t11 t!r ~~ ~ ~ t(1 111 Li1 u1 ~. 

2
7
 

<n 1f1 tl'1 ►[1 
~ 

~ ' ~ Il'1 ~ 11"~ lf1 

~ 

T
e
m
p
e
r
a
t
u
u
r
 

m
i
d
d
e
n
 
s
c
h
e
r
m
 

K
o

e
le

n
 

°
C
~
m
i
n
.
 , 

N 
~ 

, 

N 
e- 

~ 

« 
O 
~ 

~ 
w 

O 
~ 

. 
~ 

I 

~ 

I 
U r , 

lll 
~ 

~-- 

I 

Lfl 
• 

O 
r- 

tn 

O 
~ 

w 

~- 
~ ~ 

. , 

~ U 

41 F'i 
Q •rl 

~y,S 
o ri 

N~~ 
Kl ~ 
n •~ 

O 
~} 

M 
{} - 

---
 --

 
~

 
d
i
0
 

~ 
' _4

30
 

4
3
0
 

~ 

~ ~ 

O

d+ 

O 

~ 

O 

~ 

~ 

~ 

~ 

~ 

~ 

Q\ 
~ 

O~I 

~ 

O• 
•- 

O 
'- rn ~ 

`-II
VT 

. 

Q 
*~ 

I 

' 

Í 

O 
r- 

~ 

~ E+ 
LO ' ~ 

~ o 

O 

O 
M 

O 
M 

+11 
N 

111 
N 

O 
M M 

• 

~ 0 
M 

0 
M 

0 
M 

I 

I 

~ 
~+j~ 

~ i 

I

I
f
 
i
n
s
t
e
l
l
e
n
 
i
n
 
m
A
 

~. O

N O 

. O . 

M 

, O

M. 

p

M 

~ O 

M 

O 

~ 

O 

M 

O 

~ 

~ 

~ 
M 

~ 
M 

~_ 
O
P(1 

~ 
~` 

I 

~ 

cA 

N

O 
O 
M 

O 
GO 
M 

O 
CO 
M 

O 
~ 
M 

O 
DO 
Nl• 

O 
c0 
M 

O 
~p 
/t'~ 

~ 
K1 

O 
~O 
M 

C~ 
~ 
M 

O 
~ 

M 

a 
`~? 
M 

j 
, 

Q~ 
•r+ 
+~ 

r -
N 

O 
aD 
K\ 

O 
aD 
M 

O 
aD 
M 

O 
~D 
M 

O 
CO 
M 

O 
n) 
K1 

O
~ 

M 

O 
~p 
M 

i 

O 
~p 
M 

C 
~p 
M 

O 
aD 
M 

~ 

O 
~O_ 
M ~ 

~`~ 
O 
Pi 

~O 
N 

CO 
M 

GD 
M 

CO 
M 

.O 

~ M aD 
M 

W 
M 

V 
~D 
M 

O 6 
~O 
M 

C 
~O 
M 

O

OI 
IM 

~, 
~ 
M 

I 
i 

,n 

N rr~ 

O 
~D 
M 

O 

M 

O 

M• 

~ 

~` 

O 

M 

O 

K1 

O 
O 
~ 

O 
O 

O 

~ 

C, 

~ 

O 

~ 

I 

I~ 
~. 

N

0 

M 

0 

to 

0 

M 

O 

~ 

O 

M 

O 

M 

O 

~ 

O 

O
O 
O 
ct 

~ 
O 
~p 
Kl 

C 
C. 

it

' 

i
s
l
a
m
 

i
n
 
p
o
s
.
 

2
4
t
/
m
2
8
 

w 
~ 

d' ~t $ d' st `~ d ~} O 
~ 

tn 
~O 

O 
st ~ 

~ 
~ 

l~ 
~ 

+~ 
r-1 

~ 

a 
tLl 
~D 

tll 
~fJ 

I11 
~O 

lll 
~O 

tll 
~O 

~ 
~ 

~ 
~ 

~ 
~ 

~ ~ 
>;i 1 W S~ 
N L~ 3 N 

U O Q? 
S

U] ~ í~ 

~ 
ti

~ .-~ 

~ 
ti

~ 

~ 
h 

~ ~ 

~ 
~i 
~ ~ 

~ 
ti

~ ~ ti l ti ti I 

~ 

ti
r~ 

ti ~ 1

~ 

~ ~ 

x• 
CS 

Pr 
U' 

xi 
Ch 

~ 
C.h 

~1 
C7 

FL 
C7 

~.
Ch 

W 
Ch 

~7 
C9 

W 
CS ~~ ~Ch C~.4 ~ x 

z 
~ 

, P. 
~ 

~ 
~ 

0 
O~ 
1

Á 

Ó 
~p 
~ 
0 

A 

~
 

—
~

 

Ó 
(1D 
~ 
M 

A 

• 

4 
t~- 
.- 

OI

Á 

• 

U 
N 
r- 
~ 

A 

~ 
. 

.- 
N 

1 
~t 
A

i

~ 
. 

O 
N 

1 
M 

A

,^ f

~ 
\ 
~ 

~ 

Á 

~1 
.s• i 
~ 
~ 

Á 

~ 

~ • 
~ 

~ 
~ 

~ 

~ 

e~ 

N 
1 

~ 
A

c' 
~. 
j 

~ 

C 
C
1 
~` 

~ 

i 
jj' 
I 
I 

DAT. 

DATE 
~~~ ..., ;,.~ ~ • PAR : BLADEN : 

8 PAR :~J•/TB BEUfLLES: 
SIGN.: SHEETS : 

BLAD :

FEUILLE: 273-8 
SHEET : 

~Q• ~•~~ 
z

73~~~.()2 

FOMPEN III CODE N o~ DH7-78 voor overige t~ypen 
(32-voudi~te roterende ~omp met 

elektr.oven~TrPe 
zie bla~ 27~-1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 

4000.516 ♦883 



' E R A 
j220V;`'13Y~ 

k D E~ 
ye 

S M E E P E N 
~e f esue44r ~~ S+' ~eyv i;t ; a. Mar 

_-----~ 

~$iU:+an~rr 

1 Y P{ 
Z~Á Vr vyt v4~f 

~ 

?~*" W ~~` vy2g4 Nc ( 
:or a- 

k.- 
:,: Kow 
`.act 

.'. ju3t 
vo.ree~ 

~ 

zwart b1 
O1 

Y1 ~ 3•' 
enin asín_ . ~n~e raeu++~.. axs:~i. 9rijs g6 31}26.. 

H. 3-41 ,..__5 ~ _ 0 . 0~ 30 ? -!C+ 40U ~[_ ~ ... 9Ci brvín X1 

" ^ 1 ~ 9 .4D . -4 _. . ~ ' _-aC ._,4x~ i ) S3nw*. Neen N.en rood x2 
~ 

~ 
9 .bS, 
~ _ 

e __ 
9 

~ 

•40 

90 
_ 0 

4 

~ 180 
~_ 

~ 
_. ~ 

7 -25 
, 

.-7. 

erx 90 

- 4 S YM• 
- _ __--- 
~~. 

Neen 

Nwn 

T . ._ __ _-~ 
Neon 

. .. --- 
Neen 

0. 7ri: CY 2t75 
- ------- 
iï. 7 

~ 
`?~ 

~-- zw rt 
9rijs .. blauw 

, 
Y2 

1d 140(1_ _ _. 
~ 

. _-__4 
. _. 

 9 
«á5 __..._ 

? 
_ _ 0.. 

0 
_.._ 

~0 7 .~4(; 
___ 
__.- 

_~...- 
~OQ _ . 9~? .-- Syma, Neen 

J 

!reen 

bruin X~ 55451
Fl. ~-31 ~ CY 2431 

 - -' - - - • r4U 0 ~ 7 ~?'; 800 ~0 _ - - _ - _ _ ._ .. _ _ _ " rood X2 
8. 7-3! . 4 +és5 ._ _. - 9(y 1S0 ~~7~: ld0í y0 Asyaue. Neen Neen 

---- 
Y'. Y2 

blauw zwart 8;. 7-1 ! : 0. ~-7~; 3SeS1: 
0 t0~.!!.. : 

_ 10n0 
l506 _ 

9 
°~ -- 

0 _ 
.4G . _ 

0 
0 

3C 
180 

, 
~_ 

-4d 
7t7 

t  .. 
,~ _ _._ SYsr^. Neen Neen -.. i ` 

~.00d Y2• YP.~ ~~•• 
0 10•~f2., g~S ~ __. --- - - 

_ 

- -- , rood Y1 Y1•1 
0?-t90..: D10-t~i0..: ~ p 0 'd. ? ..2C! l50cJ 
Dao..16t.., 7t3.-i6d.. ~ + ~ +~48 t' t8C 7 -2C~ i~;70C ~ 90 Slrse. Neen Deen 

g grijs g 
g1~ grijs ~ 

Q13-481.. 
_ -- -- - --- 

. ~ S .~ grijs g8 

D13..500../01 
0 - 0 

30 
~_ ~ ._ __? _- _ . .__ ~~ 1 b18~w 

D13.501.✓01 e '+40 J j0 7 1j00 - D1~5QC..ld1 
~ 20 j+65 0 •~ ] ~ 2000 - Symm, Neen Neen rood Y2, ~~,1 

. 3d 9 +65 90fi 7ed 7 - 25~ 9d grijs 
~ Y1.1 

ropr Y1, 11 ri s 
910 f 9 9 ) 

f l8-t2..: E 10-•t3d..: 
33+151 

. • 0 0 30 7 -45 1500 f g0 99 ~ `1 blauw 
r «40 0 180 ]_.'~ 2000 S,yaw. Neen Ja -- , , <j0 314~.1p 
` ~+`-' 90 _ 

~ 

( alleen XZ X1 +gé 
0 13•2✓7..• D 13•-?7../t?1 ~ _ D 9 _ ,..~5 ~ 

~}- 
rood Y1.4 Di~1b,.

4/

10 .~#! _ ~ 18a ._ 7 ._~-.__..- 
..~{; 2 j~;. 

 --. .___ 
SyM• Neen Nsen " 

~ 
abruin ~ ~4 

' 
~•a 31~16..ld1 

t+t> ' +ós !0 grzja ~.3 D13~-17.. 
3149~flA../07c . _-- 

_- 
~ 

- -. 
' ~~;~ ~,2 310-200../~ 

d13ri(►..' 
!l3-4b../D1•b4á-f9~.: 

. 
Q 

_-. _ 
Q 

___ 

~ 
. 

7 ..~á. 
. _.___ ., 

1~.. ..-~ 
__. 

t~tYl;l ~.1 013..4`~0.. 
+ ` 
, . 

200G _ - ~ @1S-2b.. • il'!3-,?b..101: 
_ «4{7 

~~.- 

0 .. 79fJ ___ j_.á4 _ _.-_ ~ _-__ _ Sy. Neen Ja _. 01}450../a 

~~ ry~~t~~^~~-3. .:01i•.1t~ . 
,1VT . 

. ..~. ._ . .. ,_ 
. 

. . • Oia~ . . 

7 
j -2C~ 

---•-_ 
-20 1 yX 

. - _ 
90 -~ 
%~~ 

Syn~. Je 
- 

9lfl.1Ptl, . ' ttt4lt20.. ' 
813.326,, 
U~Mi' 1'.. ïtf9~ 

, - ~ _0 
-~ 
180 

Neen wit rood 
Y~2~k. f~4-1b0.. ~, 

«~t5 
~ 

S~, Neen Neen blauw X1g6 rood '. 
~ 

_ _ . 
..._-._~._ 
...- -. -,._ _-- --- 

... 
- . . - 

blauw X2 D14.121„ 
, 

4

• 
01 A.1 

~- ._--- 

~ _.._ 

-- ....._ 
_. ~ • 

014_i~2 

! 

, ., ~, E 

C.T, A F V O N K E N H.f,,,-A,~ V O N K E N 9 R A N 0 E N 

F~+~.S+#N 
) 

a2 Set+~ K ~ 

~`~ • takt 
11ny 

~aal.
, 

~ Zí j-~ 
~nit- 

~~ 
rM 

aa+ei. 

Ta}d 

~n 
aeaoeMands++ew~~~:ny 

Bollenwí►TJoOr 
kMGgar ~uw+•-ator 

C.T. 

•,e.K.~a 

" 

r' -
in 
se.-~atan4;Aa~.i~~̂ ~^g 

~.+~ saov~oor 
' +~ o ar 

C.T. 
9enerator 

3sirerK'~1 

:e v. 

~ AL
Tijd Yt 

~ 
w;n. V" 

-~--~ ( ~ V
4'' 

~ 
V` V" 

[sei:ln~f. 'olïana~- 

MV~-5:CY4~:Ptí-12~+ 

, 

I - _ - j > 
i - 

.4S'~~11ï..~_ ~+ 
` { 

_,`~D l+aryyla:. ~ 1: ~ 
5 - ' 

~_: ty:l _ 

3~<. 

~ 
'xi: 

~ 
~ ~: 

~r G Ar~e Ks slui= 
ti-erta- 

len en daar 

tOVfc ~ t1 V 

i 
! 

g 

f 
Vi~an 1~f 

1 

~ ~ 

Meen 

~ 
. . _ 

. 
.. 
$t' 

- ~ 
.~L.,~n9en 

+ _ 
{ 'mina

lleen- - 

'4~ 
- r 

~ 
~ 
s 

« 

Mt?-t4a.~rn7~~i~r 
MM?2~'((..i?r 
~c3~s-1 tt 

b 4 a. ` 9C~r y$e a l.+ 
g . - - 

4E? ~r taeg:. 

i .y 4 
, . 

- - 
- 

~ ,. _. 
~ 45 

; - 
3° 

.~._ 
. _ 29 

3¢ 
9 
9~ 

4C ,_ 
4~ 

~0 
9d _ _ 8~4 -~— 

—:--- _ 
! 

~ 
~ Q _ 

~. 

~ 
j~

o
j

y_ 

~ 
~ 

~+ 
~~tll~8~ * 

G < 
~ 
.« 

, 

u~17 ~I 
k t1 w: ~t3fu-!6s 

, 

.',f~ 9 - ~ ~ f.7 

.._. ' 
~__.._ 

_90 

Eaaa . ~ ~ 5~ - - 
-- - T~ - !~` 

- 
- KK~3~i. 
_.-..__. 

_tert~L 

- _ 
:~ 

. - 
3:: 

!` 
.s 

. ~.. 
~ í5 
. 14 

1~ 
1 
i4 

► 

w 
~.t~ . . 
t - 
l _ 

~ 
- __ - 

_ _- ,_ 
x 

-~----_ 
--- 

e.~___ 
- 

_ 
_ _. 

á!i 8.S _ _ ~ 
_ __ _ . 

- — 
1. 8elastïn:eapen gí: 22CiV/15M1; indikatielampo:+' 2<QU/15k (Voor Kf: 220V/ OW .Het branden ;ran een van de indïkatfe~ 

lamp$n ïn de Kf, X1_, X1, Y1 en Y2 krïng geeft aan Fiat even van de desbet+e4fenGe elekirF,den sluit eng heofe, 
2, VY~Y2; ~; perïoden en VXtX2: SOq perioden, 
j. Voor ve.•bindingen met de xijuïtvoeren worden gekleurde Ghasrtjea gebruikt (r_e boor.nstaende figurEn), 
4. Buizen dxe r6 nachts gesweept zijn marken aast een blwarr kruísje~ dis overdag g2swaept zi)n met een roori kri.iaje_ 

5, Er kunnen ~ buizen tegoijk worden afgeronkt, 
ó. bij type MV6m5; CV1SE( en P6s1sW mcset bij r,•~t Hf arvonken de aerbde aan ira draad van de huls verbonden wonen. 

1 ~ F . 22 ~ 71 i ' ~ i Í ~ { ~ AR ~%s 1,. s... a4k~ . t i ~ ,.~. '","'r. t ,. 
-1-._.--- .~_-___._._.1._..._._._,.._...a,..,,...._w......! .,...1.,..,.a,....,,..._.! ' í --. .~ _...,. ._„ _. ._... _ _...a~ .„,__._. _ __ . ..____. ..._... . 

B R A k ~~ ~ U m S W E E P E N - A F V O N K E N 
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Ont-..~.;~ ^ .5ui zez~ . 
~~+- - :Avd!~~. "►,+',.~, nr.l4. 

Zeefbesprekir:r; metalen onderdelen D1 z-5GC'. 

dd. 24_a,-~~±. 

rlanro.~~.: v.d.??:^? t, ~r~dstake, ~cham: er:: , Thi js-sen, 

kol~ie i:I?t ;?onig, ~:waï•'.,at.:'rLf.B ,.:;~en. :~-: .c. 

^l ~~ , 

Algemeen

~ .ir.~c}:ampera vraagt ~-~a.,•anties voor hot bestel ~ ~n van vol~7t ende 

• zrot~ hestellir,.~en van 3322 ne~mmer~. Die ~~rantie uo•-~t vo",den 

uít eNn afspraak tus.:-en ::et .roà~aktiFburea~x ~~n ~.9~. 

°`• -' ~i` .ie zaefbesrrekin~^ blikt .lat een ~~oot aantal b<•~~ert;ir~g•en 

niet of' on,i =íst o;: de tekenxnz en zi r. ~,ar,~,et~ever.. 

s.! 6'ccrzover die bF>r"errin~~en or. afdp:in~, ;-267= r~Ab uren 

zullen zip Horden herzien do::r ;~-.h'. 

b. j ~~at het redu^~rPn betre:'t z-~1 de afdf~l ~ ng, fahrik~.f.e- 

VOOr9Ci"irlftP.ri r:a~an in hoeverre de vele v::;r~~_l-;ili~=r. in 

bandsnelY^.?der. en tempers.turer:, zoals op dF tPr~F=r;irs:e,:, ~r~~x°- 

mel,i, ; uist zi ~r.. 

c. Ue andere onjui: thpden in ~ie be~vexkingen zul:.en door rie 

or_taikkeling ~order. gexi --z:.i.-~. 

3322 C~c3 64404. Eet g~bruíi<. van deze ring ín konk"~ir.=tie met i.et gec~e~:l 

ge+~íjzi;-de roasts-r t ,Z2~ Gi",~: 672 is niet jui -+. e ontuiki~elin~ 

besc'r.ikt mompr.teel nog over een voorraad ;322 G65 8?2,:1 die wil te _ 

kombineron is 4:et ring.3322 .~~;z 844~:~G. De gehele katY:oc~e-~~ t;ombína-

tie van ~e i:'1'_~;'+G zal t.Z.t. tes`lrsen net 

~~er~i~zit~d. 

2322 u54 15c~o1 toevoe~-er: reini ;~er, ir. per. 

;~~-45rá en ~~~ -_.':~ ~or:Ï~.n 

3322 Oó4 166Gi toevoegen reini; on in per. 

3;22 064 42201 bewerr_ir.ger. onder fasenummer 21 ~ toevoeg~~~n. 

33G2 064 5460 ~ ormerking ep de tekenir:~; "^eze afc~chermbus ~:~ardt voor 

de D13-2E" ena, vervalt. 

3322 064 5ó6G1 bexerkíngen toevoegen. 

3322 G6~ 394.2 bewerkinrxen toevoeger.. 

_ ~, 



nr.1q!bl.~~. 

3222 066 oF,2~~1 

3322 L)r.'>6 532G1 

z 1 ~r . wor;it ~ewi _ ziXd door ~.1i6 . 

bewerkingen toevoegen. 

3322 FCi 65q{~1 be~~rerkina.en toPv~esrer: . 

~~22 ~•8ï? 656C2 rree;temaat op tek~~nin,- (~,5 =' ` } verv_lt. 

uítgangsL7ateriaal heeft juïste bar:dbreedte. 

+ 
~?22 06C~ 6b2Ct bree~itema'~t ep tPker:ing (1t ' j verv~xlt. 

uit.~,arsP;srk~teriaal heeft jt..iqte bandbreedte.. 

i22 ~ 8i: 6801 "~eini k,en ire tri" vervangen door "reinig ~.n ín per" . 

opmerking bij steekcirke13i4meter 26+~'~~ "na het pletten" 

verv~a 1 t . 

z. ~,22 G8C 6?2:1 de bewerking "re~'.uce:-en" zou vervallen. i:°e beu~:el ~vordt 

cr:ter ook in gereduceerde toestar:d gebruikt zie stuk!-j:=t 

~ 

~ 

?3?2 ~$i~ 67gG2 'ie referentí left='r ~ wordt v~~n de hartli.~r. verpls~tst n_~ar 

de bra~:dtema.at van cie lire. 

xx~ ._ . ~`+ 't;6Csc11 het uitg--n~?snummPr '~2? u8tr 6~?~~1 ~.i~~zi~*e:: ir~ ,~22 _b .~21i . 

tever:s a'';elin.--snummer <:2i.2.s wi,~zi~•en in 22F~7'. 

3322 i~~~" {:~"+2~.. ' ~ .ie maat 5 + ' ' ~.,-;r~t }erzi-~r. i.^. . =`,, 

uit~ar:gsnxaterir~=~? lengte '€~ ~ Hordt X66. 

3322 1 z'' `•'8ti de opmerkir:g "~inr.~ ndiar:eter '^or.trolerer, Le'. kaliber 

?1,'"~Y, - 1 : ' ~;:1" Rï,í~i<_ren 12T "   r.aliber wet ~ p1it+..e 

r:.~° :,af~n diameter . . . . . ~ms.stop~~ve F.F~., 

332 it~2 26 1 be-~prking "trillen ír: loog" bea:erkir~gsvoorsci ribt vermelden. 

~ 3T2~ 1q~. ~,r>c>~:-1 1:ew.~rkinr.en als vol~`t wi zis~en: 

fase 62~~ pos 2 asr. pas 1 lassen. 

%1í chemisc!^ maibeitsen. 

óL, reciucerer.. 

>i~_2 142 5 ~'~~ ' bi j de ,.-nderdeler. waa.rvan deze saivenstellinr ~ordt gema Lkt 

u: tge.an v~.tn 3 3%~ 1 g 2 5701 . 

tekenin~: en be~:~erkir:gen hieradr. aar.passen. 

3322 142 Fr.. 1 or stukli jct ;` =. _f?~~ 6~2~:1 v~rvanger; door 332~' ï~6Cr 6;~2' 1. 

A. v. . ,?~c~].t. 

r 
~~r 



Untwikl:elin~ Uscillor~~rs.af;,,~.ízen. 
15-1-1973~~JJ?'`vdB,~'i.=;-~; n-~Y-~4%nr.1?~~. 

~ ~`: 1 is H rv' i'~ ~.: L, D ~.'.~ Í] ri ~ 1 i~ lJ 

Van A.J.J.i+ .v.d.Bolt Afd.~r.t.~.Osc.Bzn.:tAr 4.me1.d2090 

Aan s Hr. Flonig Afd.j~v;al.L~b.F'rof.Bzn. i~ 6. 

Betreft : Invoering wijzigingen D13-500 (~eefbespreb:in~; J~'.-5~._~ ':~ dd.~'.1-?-?11. 

De stand var: za~-en i:, de volgende: 

- 332~ 

- 3322 

063 

064 

84404 

43201 

Deze orderdelen zijn bïj dit bu_.stype vervangen 

door een andere k_onstrukt:íe. 

- 3;22 132 A180 Le vervanging; is offici.~~el. 

- 3322 066 06201 ~tiijzigingsvoorstel moet nog door .B.'.°. a.orderL ingediend. 

- 3322 142 57401 Dij beide produkten wo.~•dt va~rtaat: uitgegaan van 

- 332 142 570~~1 3:22 142 5; 201. Deze v,i jzi F,ing is officiëel. 

+}e over•ige met nui-mer genaeir.de wijzif?ing,en zijr. ir.gevoerd, 

- Alger:~erie z spraak over }.et reduceren: ~~lle onderdeel-tekenir:~;er., niet 

alleen die vare de D1 3-500 worden stuk voor stuk• op dit gunt r..ageker;en. 

De totale sanering is r.or: riet voltooid. 

; ~. 
! 

.~. ~~ ~}l'I ~ ~ lv-)-~~. 
l , 





Ont~vikkeling Osci3lograafbuizen. 
10-1 i-1472~AJJMvdB~hiB; RAR34~nr.148. 

D 13 - 500 

Fijzondere materialen. 

In de samenstelling van :et draadrooster worden twee bijzondere 

materialen gebruikt e te wetens 

wolfraamdraad D, gebeitst 8/u. 0522 995 00029 

Soldeerpasta (indiumoxyàesuspensie 2) 1322 509 73201 

Toelichtings 

De wolf raamdraad 8/u die aanvankelijk uit de normale gloeidraad-

produktie van Maarheeze uitgeselekteerd werd' bleek te onregelmatig van 

kwaláteit. Door tussentijdse selektie bij 180/u dikte en door enkele 

speciale voorzorgen tijdens het bewerken v<~n de draad toe te passen 

werd de dra :d dusdanig beter dat zowel ti;idens de voorcontróle op het 

draadlab. als bij de toepassing in de draadroosters de opbrengsten 

aanzienlijk verbeterden. (Zie uitvr~.loverzichten draadroosters juni 1967 

t~m augustus 1968). De draad wordt nu speciaal voor oscillograafbuizen-

fabrikdge vervaardigd door het draadlaboratorium van de Lichtgroep. 

De soldeerpasta (indiumoxydesuspensie 1j die aanvankelijk door 

Sittard werd .geleverd bleek wat houdbaarreid en soldeerbaarheid betreft 

zeer instaLiel te zijn. Het recept v~~n de suspensie is naar het voor-

beeld van een ouder rapport vdn een ontwikkelinslaboratorium in I_amburg 

gewijaígd en de suspensie werd in het eigen laboratorium va,n chemische 

groëp ontw. k.S.B. RAF 2 gemaakt. 

b'ervolgens bleek de bruikbaarheid van de suspensie sterk afhankelijk te 

zi~:n `r~.n de zuiverheid en daarmee van riet fabrikaat van de indiumoxyde. 

Een er. ander is in het voorschrift nauwkeuriger omschreven. 

A.J.J.~'. van der Bolt. 
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Subgroep 
:~ULF~;~~;::OR~~D TT ~Ai~t~LTDkH.ti.D 

Lp+i-~ 086 
' 1 blad 

1~ J~ni 1952 

.-. 

Varvangt~ í,I~-S 1u86 Voorlopi~e s~cificatie 
dd. 31 hugustus 1951 

l, t~AND;; i;iING 

Van wolsraamdraad TT insrreltdraad bestaan de hieronder genoemde 
uitvoeringen. 

~ 

Umschrijvin~ nort~aanduidin~, verkorie omschri.lvinn code~roep 

TT insr~ltdraad ïrV-'r ©$6 TT insmeltdr r'  v' 86 JD, n.. 
TT insmaltdraad canter- Ltv-F' U86 

loos gaslepen 
TT ínsmeïtdr eenterl 

gesl 
ï- U8$ J$;B., 

2. S~JtSTr_,L;..ING ~v ~1GF.NSGHr~PF~:~N 

'froifraam waaraan Ti1N~ i9 toe gevoagà. ïn spiraalvorm zakt àe draad erg 
uit. :.nsmeltdraad vfordt varKreE;en door het harrier- en trekproces van de 
normale TT-draad rflet aan kleine wijziging toe te passen. 

3, xr~T~tGr:i~ï 

Tot an met 5U~. micron diameter moet het áraadgewicht voorgeschreven 
worden l ~ mg/ 2vu mrn, . Lee tclerantia op het draadgewicht is + 2p. :~r is een 
verdeling gemaakt in bi j elkaar aansluitende gewichtsgroepen, waarvan de 
grenzen onàerling 2Á verschïllen. Lie LV 7-2-3. uij het bestellen van draad 
mog9n alláën deze gewichtsgros pan gebruikt worden. gij draad boven SuU 
micron àiarrbeter bedraagt ds tolerantie _ 1,~ van cta diameter. 

4. 1Dt!,P~.SSING . 

Codegroep r G86 JB/A.. : G.a. voor insraeltdraàan in Temper. en onderdalen in 
$lactron:nbuizen. 

" i U86 JB/B.. O.a. voor insmeltdraàen in lampen en voor ondaràelAn 
in alectronanbuizen. 

~ 

AFiJ. Ft1F~RICAGEV(~RSCK~IFTr`~V 
LICHT'("~t}~sP 

?e q.Lruik.n m.l No.m 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABt2-TEKEN 

EINDHOVEN NEDERLAND 



GRGNDSTOFFEN 

52 gram Zilveroxide (Riedel de Haën) 1322 504 20501 
40 gram Indiumoxide (Société de la Vieille Montague S.A.) 1322 505 68101 
5 gram Nikkeloxide, chemisch zuiver 1322 502 83001 

16 gram Methanol 95f, gedenatureerd, zuiver 1322 502 67001 
40 gram Glycerol, chemisch zuiver• 1322 502 02201 
23 gram Benzylalcohol 1322 500 43901 

APPARATEN 

Kogelmolen, inhoud 1 liter. 
Gevuld met 275 gram cylindervormige porseleinen steentjes, 

Rollentafel 
Veiligheidsbril 
Weegschaal 
Wijdmondse polyetheenfles, inhoud 250 ml. 
Afzuiginstallatie 

WERKWIJZE 

1. De kogelmolen voor het gébruik eerst 3 maal goed spoelen met methanol. 
2. Achtereenvolgens 52 gram zilveroxide, 40 gram indiumoxide, 5 gram nik-

keloxide, 16 gram methanol, 40 gram glycerol en 23 gram benzylaloohol 
in de kogelmolen brengen en dit gedurende 1~ uur .malen. 

3. De gemalen suspensie in een wijdmondse polyetheenfles (250 ml) over-
brengen en deze gedurende 1 nacht laten staan. 
Deksel open laten, doch opening zodanig afdekken dat bij de reactie 
ontstane gassen kunnen ontwijken. 

4. De flessen moeten in een donkere ruimte bewaard worden. 

OPMERKINGEN 

1. Bij het overbrengen van de suspensie van de kogelmolen in de wijd-
mondse polyethenen fles (inhoud 250 ml) kan spatten voorkomen. 
Hierbij dient een veiligheidsbril gedragen te worden. 

2. Houdbaarheid van de suspensie ca. 3 maanden. , 
3. Indien de suspensie tijdens gebruik is ingedikt kan deze door toevoe-

ging van enkele druppels benzylalcohol verdund worden. 

TOEPASSING 

Voor het bevestigen van wolframroosterwikkeldraad op molybdeen balkjes. 

OPBRENGST 

Ca. 120 gram per charge. 

~~65  5 
DAT. 

DATE 

17-2-70 PAR 
PAR 
PAR 
SIGN.: 

LP 
BLADEN 
BLATTER: 
FEUILLES 
SHEETS 

~ 

1 

10 x 7 mm. 

BLAD 
BLATT ; 
FEUILLE 
>~-IEET 

1 

Indiumoxidesuspensie 2 
CODE No. 

RV 1322 509 7320TYPE 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
I 
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2 bladen - blad 1 

1 ffiei 1952 

1. AAh~TJIDIfiGEA 

'Joor zuuratofvrij koper, dat aan de met een + gemeri _ keuringseisen voldoet, wordt ga br ui kt: 

voor ae vorm de verkorte omschri~-r_ng de normaanduiding 

plaat 
band 
ronde staaf 

Cu-pl 0-vrí,; 
Cu-band 0-vrij 
Cu-stf rond 0-vrij 

R 309 
R 309 
B 309 

vierkante staaf 
zaakante staaf 
platte staaf 
pijp 

Cu-atf vlerk 0-vrij 
Cu-stf zaak 0-vrij 
Cu-stf plat 0-vrij 
Cu-pijp 0-vrij 

R 309 
R 309 
R 309 
R 309 

2.' S,L":,m.NSTr::.iING 

Het materiaal moet voldoende zuurstofvríj zijn. Ten bewijze hiervan moet het aan de volgenie 
eisen voldoen: 
1. In metallographieche proefstukken mag bij microscopisch onderzoek (vergroting 75 x~ nergens 

koperoxydule waarneembaar zijn. 

2. De dasrtoe geschikte proefstukken moeten met goed gevolg de beide voïgende broaheidsproevea 
n en B doorstaan, ten bewijze: 

a. dat in het materiaal geen waterstofziekte kan optreden 

b, int maatafwijkingen van uitnet materir~»1 vervaardigde producten tengevolge van gloeiingen 
tussen 6~~ en g50cC in waterstof houdende of waterstof afgevende atmosferen niet te •mezen 
zi;;n. 

3'icroscopiscb onderzoek 
Leá of meer zi~~7 ucken van de biervoer gekozen pr oefetukken, in le dar geval een loodrecht op 
de as vaar.et materiaal etssoda volle doorsnede (dus met intxgrip van de zone direct onder het 
buitenoppervlak vaan het materiaal zoele dit ia geleverd), worden door sorgvuldig schuren en 
paii;:3ten in aarRedheid gebracht. De aldus vervaardigde proefstukken worden ;_n een atmosfeer 
•~..n .,:`.a"^~ up 850°0 verhiti en gedurende 30 min op deze temperatuur gehouden. Na afkoeling 
in de reducerende atmosfeer mogen de gepolijste vlakkan in het geheel geen scheuren of scheur-
tjes ver tanen. De bijbehorende onderzoeking verloopt in een of twee phaaen: 

1e assnee in de gepolijste vlakken, die geen verdere oewerking ondergaan, wordt met esa ïoupe 
(` tot 1j x) zorgvuldig naar interkriatallijne schauren gezocht, die zich, indien aanwezig 
en voldoende breed, 1n schuin inval land reflecterend licht op zeer duidelijke wijze door 
kleine n-.sffenhedeu van het oi,pervlak laten herkennen. 

2e phase ontbreken zulke oneffenheden, doch vertonen zich bij bat onderzoek met baY.ulp van 
een tenminste 75 x vergrotende microscoop korrelgrenzen die op kleine scheurtjes gelijken, 
dan most het destetreffende vlak cpnieuw met fijn schuurpapier geschuurd, gepolijst en ge-
etst worden; wanneer zich nu langs de verdachte korrelgrenzen kleine poriën in meer of min-
9er samenhangende rijen vertonen, moeten ook deze korrelgrenzen als scheuren worden gerekend. 
^ok mogen, bij onderzoek met behulp van een hoogstens 15 x vergroten da loops, noch aan de 
vcorbewerkte vlakken, noch aan de niet voorbewerkte vlakken, blazen zichtbaar zijn. Ontbre-
i~en zulke oneffenheden en blazen, dan mag worden geconcludeerd, dat de onder b. genoemde 
^aatafwijkingen niet te vrezen zijn. 

5. 5!e~hanisch onderzoek 
~;.} het materiav:~ worden strippen gem,~akt waarvan de dikte gelijk aan da materiaaldikte, echtai 
niet dikker dar. 2 mm mag zijn. Is de materiaaldikte groter dan 2 mm, dan moet de dijde van de 
strippen, die op een zorgvuldigs wijle alt het materiaal. maa ten worden gemaakt, niet groter dan 
5,0 s..: worden genomen an door zorgvuldig waleen op o,0 mm worden getracht. 
Hierna worden de proefstukken in een atmosfeer van waterstof op 850°C verhit en gedurende 30 
min Op Daze temperatuur gehouden.. Na afkoeling in de reducerende :~tmoafeer wordt iedere strip 
om esa doorn, met sen middellijn gelijk aan 5 a de materiaaldikte, afwisselend naar rechte en 
~inda ove, hoeker. van 90o heen en weer gebogen. De telling bij deze heen en weer buigproe' 
-meet als volgt geschieden: 

j 5  _a~; 

.al~:ra strip moet nu ten ~inate 10 van 3erge1l~ke hes n- en weer-buigingen ver dragees zonder door 
br.:uk in twee losse stukken uiteer. te vallen. 
':evez~.a Loken ;;ich nergens atLn de ogpervlakts van de nagloeide strippen blaasjes vertonen, in- 

ar: 4..,~: met sen loops ,net een vergroting vran niet meer dan 15 z hier naar zoekt. 

., i uFr~ 3Cí? ~. P: EN 

~3a met ~en . Kemarkte eis;enacl, .,y,,en zijn tevene keu~~r,,,5eieer._ j 

t 

~ ,,o„rtelijk gewicht 
~ í,zr.auire uitzettingacoCfficient van 20 tot 10~oC 

.:::bltpunt 
__ __ _ 

tioortel~.jke warmte bij 20 tot 100oC 
5;;r•~t<~.~eleidugsvermogen bi j 20oC _  ____ _ _: 

d,9 B/cm3
16, 6 x 10- ~oC 

t083°C 
0,091 cal/g°C 
019, C81~ CmaeC°C. 

_ 
. _ . 

VerVoig Op aC:iLeTZ,~da. 

R 
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i) 

Soortelijke weerstand bij 20oC, gemiddeld ca. 1,~5 X 10'6 ohmcm2/ces 
+ De soortelijke weerstand Dij 20°C van het bij 400oC gedure~ncle 30 min in een 

wateretofata~oafser uitgegloeide materiaal mag niet meer bedragen ~a. 
1,784 a t0-66 ohmcm2/em 

+ Temperatutu~coëfficient van de weerstand 
toeeen 0 en 100oC 3.93 x 10'3/°C 

~ 

+ 
+ j ( , 3 1r) 

Ferromagaetiame geen 

~: 12 700 k~/mm 

Treksterkte ~ 20 kg/mm2
Rek bi breuk L ~ 11 F ? 25 95

Slesticiteitamodulus 

Gietbsarheid goed 
reachiktt:eid voor wermepuiten goed 
1Parmvervormbaarheid zeer goed 
Koudvervormbasrheid zeer goed 
Dieetrekbaarheid : vrij goed 
Bewerkbaarheid t. a. v. boren, enz. middelmatig 
Polljatbearheid ~: middelmatig 

Veroudering geen 
'tSaathoudendheid bij gebruik a1a conetructie-

onderdeel 

Slijtaterkte 

Soldeerbasrheid soldeerharepasta 

met zachtsoldeer eoldeervet 
soldeexwater 

Soldeerbsarheid met hardsoldeer 
{landklimaat binnen 

Corroeievasthaid in 
1.landklimaat buiten 
tropen 
zeeklimaat 

Oaydatiebeetandig tot 

zeer goed 

eleoht 

middelmatig 
goed 
zeer goed 
zeer goed 

: zeer goed ) 
zeer goed 
zeer goed 
zeer goed 

. ca. 100°C 

1) 

Het blanke materiaal vertoont zonder bijzondere ~oorzorgemaatregelen na korte tijd verkleurin-
gen, die onder bepaalde omstandigheden ontoelaatbaar zijn, 

4. + AF'Mb~INGER (tenzij endere vermeld, in mm) 

Indien bij bestellíng vermeld, mag van onderstaande lengte en breedte worden afgeweken. 

A. Plaat en band 

Bandbreedte 300 + 5 

dikte nominaal t.m. 0,45 boven 0,45 
pleet braadfa 600 + 5 1000 + 5 

langfa 2000 + 10 2000 + 10 

plaat 

dikte 
nominaal 

boven - 0,20 0,35 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,1 1,3 1,4 _ 

t.m. 0,20 0,35 0,50 _0,55 0,65 0,75 0,85 1,1 1,3 t,4 1,7 

toelaatb. 

~ t~`' 

600 breed +0,020 +0,025 +0,030 - - - - - - -

1000 breed _ - +0,050- +0 055 +0,060 +0,065 +0,070 +O,C80 +O,G85 +0,090 

plaat 

dikte 

r'0~~~ 

boven• 1,7 2 2,2 2 8 3,2 3,5 4 4,5 5_ 6 8 

10 t. m. 2 2,2 2,8 3,2 3,5 4 4,5 5 6 8 

toelaatb' 
maatafw. 

1000 breed +0,10 - +0,105 - 
+0,12 
- 

+0,13 
,- _- 

+0 14 +0,15 
-  

+0,16 
- 

+C,17 
- .- 

+G,21 +C,26 
- 

_0,30 

dikte boven - 0,15 0,35 0,6 0  ~ 1,2 1,5 2 2,2 

band 
nominaal t. m. 0,15 0,35 0,6 0,9 1,2 1,5 2 2,2 2,8 

y 
toelaatbare 
maatafwijking +0,010 - +0,015 - _ ±0,020 _0,025 _ +0,030 _- 

+0,035 
- 

+0,040 
- +0,045 _ +0,050 - 

Voor de. beoordeling van de dikte 
moet binnen de in nevenstaande 
schets gearceerde randzone wor-
den gemeten. 

9. Honds, vierkante en zaakante staaf 

Lengte voor en middellijn )
kleiner dan 3 2 m 

of sleuteinijdte 
van 3 t.m. 30 : 3 m 
boven 30 3 tot 4 m 

breedte rend a 

nominaal 300 0 a) 
nominaal 600 3G 
nominaal 1000 40 

a) Te meten over de gehele 
breedte. 

aíddellijn 
Ji 

aieuteiwijdte 

nominaal boven 1 1,8 3 6 10 18 30 50 

t.m. 3 6 10 t8 30 50 120 

toelaatbare asstaf- 
wijking t. m. 50 h11 

_C,~6 -0,075 -O,OJ -0,11 -0,13 -0,16 -0,?0 tot 
-0,40 

De maatafwijking h11 is volgens het ISA-passtelsel. 
De orsondheid mag niet meer bedragen dan d~ helft van de aangeeevea mastaPWijkingen. 

% ~ ~ Vervolg op blad 2. 
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C. Platte 9taaY
,.engte 3 tot 4 m 

~- i.~~e^ ~` en 

r.um,.n~ca' bcven 

( t.m. 

1,8 2 3 6 ~ iG 

10 18 I 

18 

30 

30 

50 

50 ~ 

80 

no 
I 

~'Q 2 3 6 
dikte toelastbare 

I maataPwi jking +0 OS r +0 06 r ' +0 08 r +0 10 Ó 12 r • +0 15 + +0 20 r +0 25 r +0 10 •.. 

D. P~_~i~ ~~~pp 
Lengte : 3 tot 4 m 

uit- er. inwendige 
mlddel~ijn nominaal 

boven 1,8 10 18 30 50 

t.m. 10 18 30 50 80 120 

toelas+~ 
bare 

meetaf- 
wijking-
van de 

uitwendige middellijn 
! 
'inwendige middellijn 

+ 0,08 
- 

+ 0 _ + 1 + 0 _ + 12 + 0 _ + 15 + 0 2 _ + + 0 'S _ +-
+ 0,15 

(wanddikte inclusief de af- 
~ wijking voor excentriciteit + 10 96- 

De excentriciteit mag een afwijking tot 10 96 van de nominale wanddikte veroorz2;cen. 
\Saatgavend voor de middellijnen en de wanddikte zijn de gemiddelden vazz de mee+.__ 
twee ,-,nder.ling loodrechte rlchtirigea in één doorsnede. 

-Uten in_ 

IiOEDANT.'.9rZD F.?i t,FWERKI:VG 

Het mataria:il noest gelijkmatig zijn met betrekking tot: 
eigensc:iap en en kleur 
eamenatell~ng en structuur vrij van schadelijke s9gregatiee 
dichtheid vrij van grrve slakinaluitsela, poriën, holten, scheuren en andere inwendige fouten 
o~~ervl ~ : glad, vrij van putjes, overlappingen, splinters, bramen, krassen, groeven, enz. 
a.c.etlGi$er. n..aat en band bijv. haaks gesneden; band bovendien zuiver recht 
uiteriiy & ,,c+ed gericht, vlak en blruik; vrij van verdraaiingen, golven, deuke:, knisken, vouwen, 

e•_.,. 

De banden :nopten opgerold worden afgeleverd. Elke rol moet uit slechte één stuk band beeta~_n. 
Gatmiddellijn van de rollen bij een binddikte: 

t. m. 0,3 mm 10C mm 
boven 0,3 me. 3J0 toL 400 mm 

Gewia:.t van de rollen per mm bandbreedte: 
~:~,~or dikten t.m. 1 ~ v,25 t. m. U,5 kg 
voor dikten boven 1 mm bij bestelling op te geven 

"oor dikten tot 0,2 mm mag 10 96, voor dikten van 0,2 t. m. 1 mm mag 596 van het aantal rollen per 
zesding een kleiner gewicht hebben, met dien verstande, dat net gewicht ten minste 0,125 kg per 
mm breedte moe* zijn. 

1`FTt PAILEIN G 

"zodanig, Sat het materies' is gevrijwaard tegen beschadigar. en buigen. 
?autogewicht per verpakking : ten hoogste 250 kg 

8. T0~6SJTNG 

Voor manteldraden, anoden voor met water gekoelde zendbuizen en uitvoeren voer electronenbuizen 
'n gev 1'_en, waar deze bij hoge temperaturen ;zij het ook slechts tijdelijk, bi;,v. ti de verwer-
kird) :::et reducerende gaseen in aanrasing kogen. In die gevaïlen waar het geleidingsv~r~_:' z voor 
warmte en electriciteit niet belangrijk is, is het wense'ijk geleidingsbrons, volgens :Vorm _: 
Le ge ~~ ~.i iken. 

Bij net opstellen van dit blad zijn de volgende nomen geraadpleegd; deze normen mogen niet zonder 
meer i^ de plaste van het PY.ilipablad worden gesteld. 

Dui•Lalat+d DIN 175 van Dec. 1933 
DIN 1792 van Dec. 1933 
DLN 1768 van Juli 1925 
DIN 1754 van Feb. 1933 

Amerika A5:`L4 Designation B 68-49 
ASTffi Designation B 75-49T 
ASTM Designatior. B 133-49T 
~SmT,f Designation B 152-50T 

/d 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRtEKEN 
TE EiNDHOvEN NEDERLAND 





iNTH:itNt': ~11~: 11H;UE;LING 

~au Ir. A.W. Zwr.lan 

aa►►► Ir. A.C.J. Verlioeveu 

u►►~lcrwcrl, 

copir a,►r3 

.►dil. Oc• trooien d: Merken 
OA 8 

►l~a• On t w . K . S . B . RAF 

Vrijgave oscillograafbuis D13-5o0 
Onze ref.: Bp 0 

n r. 

1} Ccl. ►er. 

r3atum 29-2- 1972 

In verband met de vrijgave van de oscillograafbuis 

D13-500 is op Uw verzoek een recherche in de octrooiíttera-

tuur verricht. Deze recherche onze ref. H 628) heeft de 

volgende octrooischriften opgeleverd: 

Dos 720.751-► FOs 1.455.405 

USP 2..233.126 NOA 6.611.285 

USP 3.005.128 USP 3.373.310 

Bos 821.394 USP 3.497.763 

NOA 6.603.924 BOS 1.214.258 

FOS 880.382 BOS 1 .148.500 

Bos g6z.37o Dos 1.300.168 

USP 3.038.101 Fos 2.040.635 
USP 3.376.449 FOS 2.055.225 

Dos 9o2.z77 

Genoemde octrooischriften zijn op 28 februari 19;%2 

met U en Dr. Himmelbauer besproken. Hierbij is gebleken 

dat de D13-500, voor zover ons nu bekend, niet valt ceder 

octrooirechten van anderen. 

, ~.. -~. • 

ti~. ~-' ~.' _ . 

A.W. Zwaan 

.: '00 ~5031 
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CODESTEMPELS vlg. 
RV 5-7-0l~00 

CODE MARKS acc.to 

Anodekontakt 

Buiskodering 

, 

~~ ,~-~ 

Buiscode 

Tube code M + 
~~ 

.Y

ETIKETTEN AANBRENGEN 

APPLICATION OF LABELS 

cijfer 
figure Wijziging/Alteration• 

0 

1 Als punt 0 echter met spiderkatode 

MAGAZIJNVERPAKKING: 
STORAGE PACKING; Meervoudige verpakking: 50 01 57A 

VERPAKKEN VOOR VERZENDtN6: 

PACKING FOR FORWARDING: 
Enkelvoudige verpakking: 3322 810 00321 

EN VERPAKKEN 
AND PACKING TYPE D13-500GÁ/01 

72-12-19 
STEMPELEN ___ _ 

__~ MARKING 

NÁÁM 
a mans ~ilP~RS. ~ ER 1 ~ 280 — 1 

~. ..ow.. a TV , —T~u~«~...~ N.V. PNiUP$' GLOEIUIMPENfABR1EKEN,EtNDHOYEN-NEDERLAND IO~i. FORM. /14 
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QUANTITY CODE NUMBER DESIGNATION 
GROSS 
WEIGHT IPO$ 

1 3322 200 40251 A-doos 540 1 
1 3322 200 10261 A-doos 552 

1 ..3322 200 64181 A-~gq~__ 576 
1 3322 200 40271 A•doos 590 

1 3322 200 40281 A-doos 605 
1 1 1 1 1 3322 Z00 64191 Polyether blok onder 120 2 
1 1 1 1 1 3322 200 64201 Polyether blok boven .110 ~ 
1 1 1 1 1 3322 200 64221 Vakverdeling 5p 4 
1 1 1 1 1 3322 Z00 64211 Vakverdoling 50 
2 2 2 2 2 3322 200 03371 Wikkel 1? 6 
2 _2 2 2 2 2822 100 10043 Etíket Z 

2 2 2 2 3322 200 21283 Etïket 8 
1 1 1 1 3322 200 21312 Etiket 9 

X X X X X 1222 102 01017 Plakband 1D 
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se•: 2Y 7-4-0/1 N0. 

1. Voor het inpakken zie blad 2. 
2. A en b ie set ragazíjnverpakking aangebracht, 
3. E wntuel• ruísts in de doos opvullen met 1 of meer wikkels (pas.6 ) 
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. ~.... HuEV. 
~,UANT. 

CODII~R. 
CODE NR. 

-- r~ 
;:~ w 
~ `~ 

OI.íSCIiRIJVIIvG 
DESIGNATION 

g STUK 
G OSS 
g~PIECE 

• 
`~ 
~ .Y R ~` D 
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X 
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_ 

X 

X 
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X 
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vx,merkin. _:^: 

3322 
4322 

3322 
4322 

3;?.2 

3322 

3322 

3322 
4322 

1222 

1222 

X322 

1. Post 

200 63691 
039 99062 

200 63701 

039 99045 

200 63571 

200 u3711 

200 63721 

200 u3í~01 

039 99045 

102 01017 

102 98009 

2UU 2T281 

~ aan be 

7 en 8 
post 1 sja 

(event 

Etiket b is 

1 
2 

1 
2 

1 
2 

1 
2 

1 

1 
2 

1 

1 

'~ 

enzijde,dicht 
is 

kome. 
lorieren: 
eel 

eeds 

~-doos 
Golfkarton kti~~al. KSK 

Vakverdeling 
Golfkarton k~ial. S16 

Plaat 
Schuimstof polyether D_30 kg/m3 

Plaat 
Schuimstof polyether D_30 kg/rn3 

Maat 
Schuimstof polyether D_30 kg/m3 

Plaat 
Golfkarton kwal. 516 

Plakband bruin 

Versterkt r].akband bruin 

rlc,:stïc~a4~ 

plakken met post 7 
xe~a~ tijdens af~,verking aangebracht. 
50 mm voorbij de hoeken 

aantal-typenr.-periode van 
oude gegevens overplakken) 

tivdeYlS afv~erking aangebracht 

2153 

1528 

125 

102 

~ 1 b 

181 

1 

afle- 

~ 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

1 ~% 

` 2. Beschermp~.rid 
;. Posten 
~. Op 

vering 

5. 

la) 
IN'rti'EIdDIGE ItiSATEN - INTERr+AL 11II.~:NSIOà5 ; 5S5x~r35~51c mm 
UIT'vti1;NDIGE bSATEN - E:{T~T4AL DI:ENSIONS: 60ox50ox540 mm 

. "~, COLLO 16 ARTIKELEN 
's ER PACKAGE ARiICLES 

TARRA 
T 

IN G/COI:LO (TOLERANTIE + 1 ~~( 0708 
RE IN G ~ACI:AGr: (TOLERANCE ) 

DAT. 
DATE 

rt.,~,~.- ; 2-05-09 Par: , Stalu~an~ 
Sign: 

Blsder,: 

Sheets: 1

Blad: 

Sheet 1

VERPAKKIT•àGSh(ETHODE - PACKING Ielr.mHOD 
Koele r.o; I'r. b0 01 ~7A 
m RV-7-1-14 1 
lyPe ~ o. 60 01 57.5 

N.V. PHILIPS" GLOEILAI4PENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND __ 
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UIT, 
`i'FF.

=~~ 
BEMERKING 

~ OPERATION 
NR.~ 
N0. 

OPMErlklN(i GF ,ï.HETS , 
REMARk OR 51(ETGH 

A 1 A-dope paa,1 opzetten, 16 Aantal p/polls: 16 0# 

2 A-daoa aan onderzijde dichtplakken met versterkt plakrand pas.8 19 Tarra g/coilo; 4708 g 

3 UP de bodem van de doos, 1 plaat poa.3 leggen. 

4 0p aleer poa.3,, 1 plaat poa.É leggen. 

S Tegen oa a,eelle zijkanten van de doos 1 pleet poa,4 plaateen, 

6 legen de brede zijkanten van ds doos 1 plaat paa,5 plaateen, 

7 Vakverdeling pcs.2 in de doos piseisen, 

8 OR elke buis een etiket paa,9 plakkan, 

9 Elks bals in een plastio¢ak pasli, plaatsen, 

10 In elk vak van vrakverdslinq aen~ sla boven omschreven, verpak Le buis 

plaatsen. 

11 Op rN gevulde vakverdeling een plaat poa,3 leggen, 

12 A~doas sluiten. 18 

13 A-doaa dáahtclrakken met plak tand pos.7. 19 

ilitvicert~ MOEVEEL►fID Cí~ENR, TNORMNR, g ONSGHhIJVING BRUTO 
e 4ilANT~ CQOE N(,. ~ UESIVNAiZQN F/itui~~ 

X f 1 3322 2ï10 63691 

~
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A-doo• 2153 1
4322 035 99062 Golfkarton kwal, K~It 

~X 1 3322 200 63701 Vrakvsrdeling 
_ 

1528 -2 
4322 039 99045 ~ Golfkarton kwal, S16 

~ 
 _ _ 

~X 2 3322 200 63571 plaat 125 3~ 

~X 
~ _ _ _ .. _ _ _ _ _ - _ J _ _ _ _ ~SChuimatpf pol~rethsr w» 3u kg,~mi 

2 3322 21X1 63711 Plaat ~ 102 4 

` ~ ~ 
T ~ 

~So+wima~of pol~rethsr 0~ 3Ok~/mj

X 2 3322 20G 63721 Plast ~ 116 S 

~ 
r 

~ 

_  5ohuïmatof pol~ethsr tY• 30 kg/~ 

~ 

_ _ 

~X 1 3322 200 63601 Plaat 181 6 

 4322 039 99(145 volfkrarton kwal. S16 

~X~ ~ ~ ~ 1222 102 01017 
_  

Plakband bruin ~ - ~ -7~

} 
~XI - - - - - - - _ 

-+---a-~ 
1222 102 9BtX19 Versterkt plakbrand bruin ~ 8 

FXr 
- ̀ - 16 33?2 2O0 61022 Etiket 9 

-x ._.r_______~  - ~  

r 
16 ~ 3322 200 24281 ___~  Plasticzek - - - - ~ _ t   ~ - -1~ ~_. 10 

JATLA: v VOor 4~I,vran Golfkarton M prapler' 21e I~I~i-:~`~1-1 , Fj~f A K 

(e) lnsendtge e~ratem:585x485x510 FJitssnoige watraw; 600x500x540 

~erpakkángamethode-Pacl~ing method Kw1'-1-14 / 1 rr+<. 60 01 57 

[ tlladen yup 
Sheets ~ Sheet UIrVUs1+1NG: A 

f 
~,Y.~Hlilpc ' GIOtI'A~tifABRlck:.ti~ EINOHOVFN, NE7C2~.AML`. 
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Opmerkingen 

1 . De sae t b aa gegeven pos t 
is reeds t f jdana de af -
werking v n de buis asn-
gebraoht de spet a aan-
gegeven post ie slet de 
tnagazi asverpakking aan-
gebracht. 
Poet a d.m.v. kleefband-
appas:•aat sluiten. 

~ 

. 

0 
 ~ 

 0 

i 

n 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2; 50 e>s 

3322 200 30071 

3322 2U0 28561 

3322 zoo Ze551 

3322 200 28532 

3322 200 31981 

fl1+~SCHHIJVING 

DFSIGNATION 

A-doos (a} 
Golfkarton, kwal. K11 

Gerilde plast met uitsparingen 
Golfkarton, kwal. K11 

Gerïlde plaat met uitsparinger. 
2 ,Golfkarton, kwal. K11 

1 
2 

~ 

2 

Blok 
3c!-:uimatof ~p polyuretheenbeais 
d a xG kg~tn kleur wit 

Blok 
Schuimstof op 
d ~ 3~~ kg~m 3 ; 

pt~lyuretheenbasis; 
kleur wit 

,3322 200 28571 1 Gerilde plaat tact uitsparingen 
2 Golfkarton, kwal. K11 

'3322 200 28581 '. 

1222 102 01017 

2 2822 100 10043 

2 

1 

3322 200 21283 

3322 200 21312 

IN'AF.I4DIGE b:ATEN ~al 
UITWENDIGE MATEN - FXTER;~AL DII~c.NSIvNSs 

Gerilde plaat saet uitsparingen 
Golfkarton, kwal. K11 

Plakband vlg. K175 

Etiket "Yoarzichtig zeer breek-
baar" Voor andere talen aie 
RV-7-1-1q~2 B-U 

5tiket "Philips" Yoor andere 
merken zfe ;?V-?-~-1Q~2 B-0 

BLiket "Ptaílipe" Poor andere 
merken zie RV-7-t_~q/2 B-C 

INT~'RN~~L DIM I , ~i, iYS: 245x2q;x645 mm 
~55x255X665 msss 
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KWAL'ITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEIvT 
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ELCOMA 2-, . ~,~~..~. 

BUISTYPE :© 13..~N/~T„ FABR . DATUP~ï : MK ~3i—a~3. 

AANTAL ~• IPIZENDER : NR V D YI,Ac o

PROEFNR. UIT TE VOEREN 

GEGEVENS :vEF►AkKIN6 ho ~N~i9. 1`~iET IIdGEN ' VALPRGEF ~ 

RAPPORTNR . : r2ryN OATTVANGEN :7t-1_11 

GEMETEN 
.71-N-1~ 
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á. BOOR NIJIIGEN YAN DE Bt.OKKEN KUNNEN OE FouT[N OMDE!! 1) iM Yj' 6EMIE1~ NIET 
MEER VOORKOMEN 

4•, NE7 ONTMERP It C~t)ED> 

KOPIE HH.: 
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VERT EG 
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N.V. PHfLIPS' GLOEII/~MPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDEtRLAND. 



2. 

Valproef ll13-500 

Yoor vallen 
foc . 

defl.verst. Vg4 

vrijgave 

foc . 
Vg6 -Vg1 y 

kxc. 

x Vgl 
mod. 
10 

losse 
delen 

1 039-1 310 75~ 560 126 +0.5 -4.0 32 
/ 

geen 
2 043-22 335 750 560 122 C -2.5 28 

3 
4 
5 

037-1 
043-23 
043-~5 

335 
345 
325 

T4 5 
730 
755 

56G 
555 
555 

99.5 
119.5 
107 

+0.5 
-0•5 
-2.5 

0 
_4,5 
-1.5 

2? 
X4,5 
29 

~ 
, 

Valproef valhoogte 1 meter gevallen op voet, scherm, ribbe en 4 zijkanten. 
Buizen verpakt bij heer Jansen, 3x plastic--zak ontbreekt, voor 
schermblok was rond gat gebruikt (oude partij ge®1). 

g-waarden 
zijkant voet scherm ribbe 

1 15 20 32 20 35 28 
2 15 10 5 25 25 2 £3 
3 60 12 a 20 28 28 

4 35 15 15 15 25 35 
5 32 e a 23 32 20 

iVa vallen 
foc. 

defl.verat. Vg4 
foc. 
Vg6 -Vg1 y 

exc. 
x 

~exc. 
Vgl 

mod. 
10 

losse 
de ien 

1 330 7F,0 560 126 +0.5 -6.0 2 
/uA 

33 ge ® n 
2 
3 

365 
320 

735 
45 

560 
560 

117 
9a 

+c.5 
-0.5 

-3.0 
-0.5 

0.5 
1.0 

26 
31 ~~ 

4 330 730 555 121 -1 -4•5 0.5 26 ~~ 

5 340 745 555 107 -3.5 -2.0 1 • 29 

Na valproef bleken 3 buizen met de voet door het schuimplastic c7ezakt te zijn 
zodat bij sen vola~ende val op de voet. de buis de kartonnendoos zou raken. 

Valproef 13-50o iierhxling met andere 5loxken. 

^ Buizen verpakt bij hr. Jansen. 

Gebruikt materiaal: bovenblok wit gesneden schuimplastic met rechthoekig gat 

onderblok níeuwe partij wit schuimplastic, blokken zijn 
scheef . 

G-waarden 
zijkant 

1 2 3 
1 ao 15 18 
2 80 40 20 

3 40 32 20 
4 105 15 110 
5 40 20 12 

voe t scherm ribbe 

20 20 25 
15 1H 25 
25 30 2á 
28 30 20 
25 1? 28 

x 
idem 

x 
na vallen op 3x zijkant + 1a 
ribbe scherm buis uit rechthoe-
kig blok geschoten 

sta valproef waren de blokken voor de voet matig; beschadigd, er gras geen buis 

door h®t voetblok geschoten. 



KWAL. CONTROLE ELEKTRONENBUIZEN 
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2. 

Valproef ll13-500 

Voor vallen 

defl.verst. 
foc. 
V~;4 

vrijgave 

foc. 
Vg•6 -Vg1 y 

~;xc. 
x Vg1 

mod. 
10 

losse 
delen 

1 039-1 310 75u 560 126 +0.5 -4.0 
/ ur. 

32 geen 
2 043-22 335 750 560 122 C -2.5 28 ~, 

3 03?-1 335 745 560 99.5 +~~.5 0 27 ~~ 
4 043-23 345 73G 555 119.5 -0.5 -4.5 24.5 
5 043-15 325 755 ~55 ?07 -2.5 -1.5 29 

Valproef valhoogte 1 meter gevallen op voet, scherm, ribbe en .~ zijkanten. 
Buizen verpakt bij tieEr Jansen, 3x plastic-zak ontbreekt, voor 
scherTblok was rond gat gebruikt (oude partij Pel;. 

g-wuarden 
zijkant voet scherm ribbe 

~• r 1 15 2G 32 20 35 28 
2 15 1U 5 25 25 2d 
3 6CU 12 t3 20 26 28 
4 35 15 15 15 25 35 
5 32 ~ ~ 23 32 20 

Na vrsllen 

defl.verst. 
foc. 
Vg4 

foc. 
Vá•6 -Vg1 y 

exc. 
x 

Gexe. 
Vgl 

mod. 
10 uf: 

losse 
aaien 

1 33U 7(:0 560 126 •+0.5 -6.0 2 33 ~ geen 
2 365 7;5 560 117 +0.5 -3.0 0.5 26 " 
3 320 45 560 9~ -0.5 -c.5 1.c 31 
G 330 730 555 121 -1 -4.5 c.5 26 " 
5 340 745 555 '0~ -3.5 -2.0 1 29 " 

Na valproef bleken 3 b~wizen met de voet door het schuimplastic :zakt te zijn 
zodat bij een volgende val op de voet de buis de kartonnendoos zou raken. 

~ 

Valproef 13-500 Herhaling met andere dokken. 

Buizen verpakt bij hr. Jansen. 

gebruikt r~ateriasl: bovenblok rit gesneden schuímplr~atic met rechthoekig gat 

onderblok :~ie1Ke partij wit schuimplastic, blo~icen zijn 
scheef . 

G-wa.ardPn 
zijkant vormt sct.erm ribbe 

1 2 3 
1 80 15 18 2U 20 25 

x 
na vallen or 3x zijkant + 1x 

2 8G 40 20 1G 1£~ 25 ribbe scherm buis uit rechthoe-
3 40 32 20 25 30 28 kig blok geschoten 

4 105 15 11G 28 30 20 
5 4C 20 12 25 17 28 

x 
idem 

"da valproef waren de blokken voor de voet matib beschadigd, er vras geen buis 
door het voetblok teschoten. 



Sample tube L`13-504tH/01 

Tíat conditions: 

Heatervoltage Yf o.3 V 1j 

First accelerator voltage Vgl 2500 V 

Final accelerator voltage Vg13 15000 Y 

Interplate shield roltags Vg10 2500 V 

Post d®Election shield voltage 

(with respect to Yg11j Vg12jg11 -15 ~' 

Correction electrode voltage 

(with respect to Yg2; YgS;g2 X200 Y 

Test resultec 

Control grid voltage fc~r the Visual 

extinction of a focused spot -Vgl ,.,, V 

Spot correction electrode Woltags 

(with respeot to Vgl) Vg3i'g2 ,,.. ~I 

Vertical beam-centering electrode 

voltage (with respect to Vgl) Vg5/g2 0 J 

Horizontal beam-centering electrode 

voltage (with respect to Vg2l ti'87i82 ...• V 

Focusing electrode voltages (with 

respect to Yg2) - Vgd/g2 .... V (6t0 to 804Vj 3) 

- vgefg2 ..,. v í44o to b4ov~ 3) 
.~. Scan magnifier electrode voltage 

(with resgestt - ttr -iig2) Vg9,~g2 .... V 2) 

Geometry contro: eiw,ctr~;e vcltag• 

(with respect to Yg2) Vg11/g2 ..., V 

Deflection factor vertical My ..,. Y~cm e~) 

Deflection factor horizontal Luc .... V/om Q) 

- 2-

~ i3 



Notest 

1. ^he electrode voltages are with respect to cathode, unless 

otherwise speoified. 

2. For a scán-magnification factor i~isc 1.9, 

he tube should not be operated cutside the range 1.cá-2.0 

3. For a scan-magnification factór ~:sc a 1.0 and screencurrent 

1g13a 1UuA. ror any other values of I~ac within the above 

mentioned ranger and ~gtj the focusing electrode voltage 

sill be withir, the indicated ranges. 

Q. For a Scan-magnification factor ?sec= 1. y. For other vaiuea 

of Nisc, the vertical deflection factor as indicated should 

be multiplied by 1.9/Msc. 
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TECHNISCHE VOORKALKULATIE (PRIJZEN EN TARIEVEN PER 100, KWANTITEITEN PER 100) 
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'002 1322 502 272G1 E1.UO~.ST4l:2. ! 1908 1!70Q 6 16~C~~ 11.7a 
(iq3 i32e 30*v 41701 ~AT~R GEI~£I5 22áiG ~8Qd0a 6 0(32 i.d3 
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tt.HNllLtit vVVItGAL4VLAllt (NriJzen rn tarieven per 100, kwantiteiten per 100 of ~`) 

<rt TVC Leverancier 
S.t groep~~, produke 

~ Omschrijving ~ Arcikelnummer 
~Wijz.- Calculatie- ' Artikelkode 

predukc teken datum produkt 
C~ 
H i 
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, 3. ~~ ~tv~9 ~+✓ I
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5~,~9 ,~.~~r~.,v ~ i)I 3-50G ', j 71.~~4C8j 3?2? 142 ~ 32~t3 
i I 

1~ ~ 
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, Bescelserie I )aarserie . Totaalserifl I Basisjaar :..~ 1 r, i 7 2 
I"~t Volg- ~ Artikelkode ~ Leverancier , ~; 

Srt nummer materiaal , Omschríjving m:ceriaat , i 
Hoeveelheid H 

~~
Uitval Kodeprijs Materiaal -I- Uicval 
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~~<< uisu 7L►blt~ 
~:sL~ unti bCri1~ 

14~ 574Zv 
~:Slc L~c ~72'v~ 
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Bewerkings- Omschrijving Tariekijd Prese. Tijd in minuten Uicval ~ D;.. NT. tcc. Tarie( per• 100 min. Bewerkingskoscen 
kode Techn.minm.cijd Rend. oi uren 
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'ECHNISCHE VOORCALCULATIE (Prijzen en tariev~:_ per 100, kwatititeir-en per 100 of *) 

(rt TVC ~ Leverancier ~, Omschrijving i ~ti~itz.• Calculatie- Arcikelkode -C ' 
Arr~4elm;mmer ~~ I '~ i 

irl groeD produkt ~' produkt I uken dawm i produkt ! H Í 

~, cGo~ ~, ., . ~AM c~A~,i.:E~ t11 ~—~: ~_ ` 7t ~~,~, ~ :2? ;42 5fi2!'r ~ 1 

— ~~ Bes~elserie jaarserie ~ Tnualsene ,' Basisjaar '~ i `, ~, 7 7 j 

"ri Volg- Arcikelkode Leverancier C 
Srt nummer materiaal Omschri7sing maceriaal Hoeveelheid H Uicva! Kodeprijs Materiaal t Uitval 
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ECHNISCHE VOORCALCULATIE (Prijzen en tariev~ n per 100, kwantiteiten per 100 of *) 

Gi TVC ', Leverancier 

Sd groep',' produkt 
—+---r— 

, Omschrijving 

produkt 
i Wijz.- 

A+rikeinummer 
teken 
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Calculatie- 

dacurn 

Artikelkode ~ C ï 
produkt H 1l 
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~~ ~ ~ ~ ~ I i' ..7. ï) 4 `o 
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~} s• C 
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Basisjaar -.) ,~. i-} y f ~. ~ 
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Srf nummer materiaal Omschrijvir.g 

maceriaal ~ 
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Hoeveelheid H Uitval Kodeprijs 
~ 
~ Materiaal ~- Uitval 
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1 
~ 
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! 
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.~s~c r"~.> ~~,ri~~: 
~9~c: i?`vS ~ CfC7~l. 
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tJj.j~~.u,,L ST~~f~t 
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bttli~

C
£
,
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-b L, s% U a. ~ 

Tt~Eil.1ï~. 

TIItY.r,3~. 
T
7
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22412 
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4 .: Ó 1 ..^ 

1C,7L~1 
1t~7^i 
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1. r ~í +í1 

- 
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1;~4~f;_C~ 
93t~~'~J 
i~~U~~ 
1t~4t~Gca 
1~~r^~~ 
2~2it7~~ 
li:~G~f3~~: 
ZfJ~~i:~3 
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1±a41~r~r'; 
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Vrijave Fabricage D1j-50C GH~01 

De garantie op dit type bedraagt 1000 uur of 6 maande, 

"whatever occurs first". 

Inbranden van het scherm is van garantie uit~,esloten. 

3 januari 1973 E.K. Modderman 

C.A. Elcoma - Prof. K.S.B. 
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