4.73.10000. 7. 05

Nihon Philips Corporation

o A L
PHILIPS /U/{'C‘ UA A - hai b/
'

. N.V. Philips' Gloeilampenfabriecken -
Eindhoven, The Netherlands

Attn: Mr. E.,K. Modderman/Elcoma BA

subject Tel. Tokyo (03)425-5211
Osaka (06)231-7871

. 7
A bt e

Re Iwatsu Claim Report

Dear Mr. Modderman,

P.0.Box 13, World Trade Center
Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo,

our ref KT/003/4

dte 10 January, 1977

As already have sent telexes, we will enclose here the report

‘on rejected C.R.T. Questionaire W-223 for 9 pcs which we

would like to have your analysis of the tubes.

With best regards,

Yours faithfully,

~

P.O. NIHON PHILIPS CORPORATION_ &é*/

K. Taniguchi

‘/[M("‘ .
B

Elcoma Division. /

Routing 1ndicator N!HFHIL
Telex NIPHILTK J26388
Cable Address PHILLIPSALE

CBAKA SALES OFFICE
Fulinami tldg. 8 7
2-22, \mabashi, Higashi-ku, Osaka,



A

Report on Rejected C.R.T. W-223

From Sales Organization : Nihon Philips Corporation
Type No. : D13-500GH/01
Invoice No. : 540/0262.02 540/0254.02
Invoice Date : 1976-10-29 1976-10-19
Defective Q'ty : 6 pcs 4 pcs (¥)
Tube No. ; 518969, 524499 546071, 324515
518946, 618843 5229013
618841, 442923
Oorder No. : 642-313, 345, 046 642-345

¥ 1 pce out of 4 pcs has been rejected on
bubbles and has been returned to EHV. (W-222)

Indenter : Iwatsu Co., Limited.

540/0262.02.... 6 pcs

Tube No. Reason for Rejection

1. 518969 *Adjustment of tube at approx. 8 mA beam
beam current and displaying sin wave.
By shifting sine wave in X direction sine wave
disappears from screen at approx. 2
divisions from right hand side (deshadow
effect).(A)

*Too high cathode current for optimal focus

setting.

2. 524499 *Oxydation of connecting pins

*Similar effect as indicated by item 1(A).

*Remarkable difference in focus quality
between center and edge.
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¥Displacement of sine wave at a beam

3.518946 . .
current level of 5 uvA stop shift of sine
B— _ ,i 1div. wave in vertical direction. Top of sine
P T waves disappear within useful display
‘ area particulary at right hand side.
_
4., 618843 *Dust on mesh. Iwatsu has tried to remove
dust from mesh. But did not succeed.
\\Z’{’v’
5. 618841 *Air leakage along pin connected to deflection
plate. Metal cap on pin was loose.
6. 442023 *Difference in brightness level between

top and center of a displayed sine wave.

At low brightness level displayed picture

at top of display area disappears.

Minor deffect but not acceptable for Iwatsu.

540/0254,02....5+5 3 peCS

7. 546071 :
*Display of single vertical line. Shift of

displayed vertical line in X direction to
edge. Lower end of vertical line is bent
2 mm towards the center. Specification as
F agreed upon by EHV, is 1.2 nm.

—>| k—2.0mm
8,9 524515 *Serious oxydation of connecting pins.
Iwatsu metal qual lab department
5229013 recommends not to use these tubes in
view of further deterioration.
Visually rejected.
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N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

Centrale Telegraaf- en Telexafdeling '
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ZC7C YBA439 111320 PHE417 TK0366
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1976 1977=1=11
ELCOMA BA
NODDERMAN
CC :- GRAAT=NPC
REF FURTHER REJECTS OF D13=500GH/01 BY [WATSU STOP
4 PCS QUT OF 10 PCS WERE REJECTED BY IWATSU VISUAL
INSPECTION BECAUSE OF SER1OUS OXYDATION OF CONNECTING

PINS STOP PLS RETEL MM RETURN REFERENCE NUMBER +. ¢ Ha Dedehens
FOR 4 PCS REJECTS WITH FOLLOWING TUBE NRS AS . Dol
QUESTION NAIRE /=224 STOP . : thge Gt g
W=224 INVOICE NO, 5:0/0298.01. . 1 i
INVO{CE DATE 30711776 1., FEES
DEFECTIVE Q'TY 4 PCS P
TUBE NO. 616850, 606979, 524492, 522920 oA
RGDS | 1Skt
TANIGUCHI NIHPHIL
- 111220
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N.V. Philips’ Glosiiampenfabrieken
Centrale Telegraaf- en Telexafdeling

N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken
Centrale Telegraaf- en Telexafdeling

2822 100 €8051

7

282210588051 | -

o . % L e g Y g MDY 4
TELEGRAM - TELEXBERICHT OUU3371
o BH. Keaxt
7C7C RBA433 130910 PHES578 TKOE97 RPN ¥
RR NPHEBA LGR o
249 Li. ‘1!"
+++ ' i «'! /g
4743 1976”12“13 ,U‘\;A;lk

ELCOMA BA

wOPﬁC‘?AN/DENGFL

cC: MULDER ELCOMA BA

DEKKERS ELCCMA BAE
| TAKURA/OVERD} UK NPC

RE PHCOMNE CALL DEC. 10 ON REJECTS OF D13-~500GH BY IWATSU

REPLACED QUANTITY : 23 PCS

A) 1 PC QUT OF 23 PCS HAS BEEN REJECTED ON BUBBLES STOP
SANMPLE HAS BEEN RETURNED TO EHV,

R) TUBE NC, 522913 AND 524515 )
COMPLAINT : SERIOUS OXYDATION OF CONNECTING PINS STOP
FWATSH METAL QUAL LAB DEPARTMENT RECOMMEMDS NOT TO lISF
THESE TURES IN VIEW OF FURTHER DETERIORATICN STOP
VISUALLY REJECTED

C) TURE NO., 611841
AR LEN(AGE ALONG PIN CONNECTED TO DEFLECTION PLATE STOP
METAL CAP ON PIN WAS LOOSE

D) TUSE NO. 518969
1) ADJUSTHENT OF TURE AT APPROX, 8 UA REAM CURRENT AND

H DISPLAYING SIN WAVE STCP BY SHIFTING SINE WAVE N X

e iamnr—— e — vttt ot i) et St St et et s et s et 4 i
et et At ot ik el Mt i s et Seeinoaaal s

TELEGRAM - TELEXBERICHT 0003372

 DIRECTION SINE WAVE DISAPPEARS FROM SCREEN AT APPROX.
"2 DIVISIONS FROM RIGHT HAND SIDE (DESHADOW EFFECT)
2) TOO HIGH CATHODE CURRENT FOR OPTIMAL FOCUS SETTING
TUBE NO. 524499
1; OXYDATICN OF CONNECTING PINS
2
3)

-m
~—

SIMILAR EFFECT AS INDICATED BY ITEM D1
REMARKABLE DIFFERENCE IN FOCUS QUALITY BETWEEN CENTER
AND EDGE
TUZE NO. 516946
DISPLACEMENT OF SINE WAVE AT A BEAM CURRENT LEVEL OF
5 UA STOP SHIFT OF SINE WAVE N VERTICAL DIRFCTION
STOP TOPS OF SINE WAVES DiSAPPEAR wITHIN USEFUL PlSPLAY
AREA PARTICULARY AT RIGHT HAND SIDE
TURE ND. 618843
DUST ON MESH STOP iWATSU HAS TRIED TO REMOVE DUST FROM
MESH BUT DID NOT SUCCEED STOP
TUBE NO. 442923
DIFFERENCE IN BR!IGHTNESS LEVEL BETWEEN TOP AND CENTER
OF A DISPLAYED SINE WAVE STOP AT LOW
BRIGHTNESS LEVEL DISPLAYED PICTURE AT TOP OF DISPLAY

ARi¢SD§ SAPPCARS STOP MINOR DEFFECT BUT NOT ACCEPTABLE FOR
(Rt U

TUBE NO. 546071

DISPLAY OF SINGLE VERTICAL LINE STOP STOP SHIFT OF
DISPLAYED VERTICAL LINE IN X DIRECTION TO EDGE STOP

N
S

o
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N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

Centrale Telegraaf- en Telexafdeling

™
J

282210088051

TELEGRAM - TELEXBERICHT

LOWER END OF VERTICAL LINE 1S BENT 2MM TOWARDS THE
CENTER STOP SPECIFICATION AS AGREED UPON BY EhV. |S
1.2 MM STOP , .
CONCLUSIONS :
AFTER THE EVALUATION OF 23 REPLACED TUBES [WATSH RECAME VFRY
MUCH UPSET AND CANMOT ANY MORE CONSIDER PHILIPS AS A
RELIABLE SUPPLIER FOR FOLLOWING REASCNS:
A) 9C 0/0 OF THE REJECTED CRT?’S HAVE MO RELATION AT ALL
WITH THE GLUE PRORLEMS STOP |T WAS AGREED UPON THAT
REPLACEMENTS WOQULD BE SHIPPED IN AUGUST BUT DUE TO THE
PROBLEMS WITH THE GLUE ON LIFE TESTS PHILIPS WAS FORCED
TO PCSTPONE THE SHIPMENTS
B) IWATSYU PO NOT BELIEVE THAT ALL TUBES HAVE BEEN CAREFULLY
INSPECTED BY CQUAL LAB DEPARTMENT ON ALL REPFAT ALL PARAMETERS
CONSEQUENTLY IWATSU SERIOQUSLY CONSIDERING TO TAKE LEGAL
VEASURES [N CASE ALL TUBES ARE NOT REPLACED BY DEC, 31 STOP
HOPE YOU ARE AWARE OF SERIOUS MATTER AND ARE WAITING FOR
YOUR REPLY
GRAAT NIHPHIL
130807

™ NNNN

0003373
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. N.V, Philips' Gloeilampenfabrieken Shuwa-Shinagawa Bldg. 7,8th FI.
1 g T o e - LR 26-33, Takanawa 3-chome,
Eindhoven, 7The Netherlands Minato-ku, Tokyo, 108 Japan
Atin: Mr. E.K. Modderman/ Elcoma BA
our ref KT/mt /036 /4
subject Tel. Tokyo (03) 448-561 I date 15 November, 1976
Oszka (06) 231-7871 :
— ™ ' ) Re Iwatsu Claim Report

Dear Mr. Modderman,

We will enclose here the report on rejected
would like to have

W-222 for 1 pce
the tube.

which we

We will highly appreciate
for return shipment,

With best regards,

Routing Indicator NiHPHIL
Telex NIPHILTK J28388
Cable Address PHILIPSALE

10 "% "000°02 "9L°§

£

C.R.T, Questionaire
your analysis of

your information of reference number

Yours faithfully,

P.O. NIHON PHILIPS CORPORATION

i
5 /»\,
A
L

¢
oA
A ij

K. Taniguchi
J":.

Elcoma Division.

/l

OSAKA BRANCH COFFICE
Fujinami 8idg. 6th FiL
2-22, imabashi, Hizashi-ku, Osaka.



Report on Rejected C.R.T. wW-222

From Sales Oréanization : Nihon Philips Corporation.
Type No. | : D13-500GH/01

Invoice No. : 540/0254.02

Invoice Date. : 20/10/76

Defective Quantity s 1 poe

Ordex Nr. : 642-345

Indenter : Iwatsu Co.,, Limited

Tube Nr. Reason for rejection

514971 bubbles

-
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Nihon Philips Corporation Japan Sich 40
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"‘:' . . : Shuwa-Shinagawa Bldg. 7,8th Fl.
. N.V. Philips' Gloeilampenfabrieken - 26-33, Takanawa 3-chome,
Eindhoven, The Nether lands ' Minato-ku, Tokyo, 108 Japan

" Attn: Mr. Modderman/ Elcoma BAE
i ' . our ref KT/O22/4

subject Tel. Tokyo (03) 448-561 | date 27 June, 1976
Osaka (06) 231-7871

Re Iwatsu Claim Report

Dear Mr. Modderman,

P

We will enclose here the reports on rejected C.R.T., Questionaire

W-220 for 13 pcs which we would like to have your analysis of the
tubes.

We will highly appreciate your information of reference number
for return shipment.

With best regards,

Yours faithfully,

P.0. NIHON PHILIPS CORPORATION

K. Taniguchi A/ éwbuyﬁaﬂu'
Elcoma Div. '7r /

KA BRANCH OFFICE
Routing Indicator NIHPHIL . a3

Fujinami Bldg. 6th FIL
g:{ﬁ: XZ?LIEJ';AJIZL?PasBAaLE : 2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka.




Report on

rejected C.R.T. W-220

From Sales Organization
Type No.

Invoice No.

Invoice Date.

Defective Quantity

Indenter

Tube No;

618846, 606973, 618841,
605134, 618854, 606975,
618848, 618855, 618849,
618843, 618852, 618844,

609602,

Nihon Philips Corporation

D13-500GH/01

540/0133.03

01/06/76

¢ 13 pes

¢ Iwatsu Co., Limited

Reason for rejection

too many bubbles.
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P.0.Box 13, World Trade Center
Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo.

Attn: Mr. Modderman/ Elcoma BA

subject

, Re; Iwatsu Claim Report

Dear Mr. Modderman,

our reEKT/mt /018/4

Tel. Tokyo (03)435-5211 date 1 June, 1976
Osaka (06)231-7871

We will enclose here the reports on Rejected C.R.T. Questionaire
W-218 for 3 pcs and W-219 for 1 pce which we would like to have

your analysis of the tubes.

We will highly appreciate your information of reference number

for return shipment.

With best regards,

Routing Indioator NIHPHIL
Telex NIPHILTK J26388
Cable Address PHILIPSALE

Yours faithfully,

e

«

P-0. NIHON PHILIPS CORPORATION

K. Taniguchi /{7&»’7‘

Elcoma Div.

OSAKA SALES OFFICE
Fujinami bldg.6F
2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka,
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Report on

Rejected C.R.T,. W-218

From Sales Organization

- Type No.

Invoice No.
Invoice Date
Defective Quantity

Indenter

Tube No.

e e e e e

524513

522768

524492

..

Nihon Philips Corporation
D13-500GH/01

540/0087.01

13/04/76

3 pcs

Iwatsu Co., Limited

Reason for rejection

blur at right side screen ( on the
lower part,-2 div from center,
markedly ) '
obscure focus

s.p halation

blur at the sides of the screen
bubbles on the screen

bright line is blurred on the upper
part of the screen
tl

s.p halation
distortion of pattern is big ( 1.2 -
1.3mm in the Y-direction of the right

of the screen )

bubbles on the lower part of the
screen

b s



Report on rejected C.R.T w-219

From Sales Organization : Nihon Philips Corporation.
Type No. : D10-200GH/07

Invoice No. 540/0096 .02

Invoice Date : 23/04/76

Defective Quantity : 1 pce

Indenter : Iwatsu Co., Limited

Tube No. Reason for rejection

043709 ¥ the difference in brightness and

disappearance of tested waveform when
focus electrode voltage is changed

¥ vertical linearty 2.5%



N.V. Philips’ Gloeilampenfabricken
en Telexafdeling

Centrale Telegraaf-
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ELCOMA™ RA [ov . Aitwith wh oot gl ol
MODDERMAN /,
CC: GRAAT=NPC
1. #ILL REPORT ON REJECTED CRT QUESTIONAIRE FOR ¥w=218 FOR 3

PCS WOULD LIKE TO HAVE YR ANALYSIS ON THE TUBES

APPRECIATE YR INFO OF REFERENCE NUMBER FOR RETURN SHIPMENT.

REPORT ON REJECTED CeReTe W=218

FROM SALES ORGANIZATION NIHON PHILIPS CORP,

TYPE NO : D13=500GH/01
INVOICE NO, ¢ 540/0087.01
INVO|CE DATE : 13/04/76
DEFECTIVE QUANTITY : 3 PCS
INDENTER : |WATSU €O,, LIMITED
TUBE NO, REASON FOR REJECTION
524513 + BLUR AT RIGHT S1DE SCREEN(ON HE LOWER PART
(=2 DIV FROM CENTER,) MARKEDLY)
+ OBSCURE FOCUS
+ S.P HALATION
TELEGRAM - TELEXBERICHT 0043049
522768 + BLUR AT THE SIDES OF THE SCREEN

N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken
Centrale Telegraaf- en Telexafdeling

K’”\'

2822 100 88051

+ BUBBLES ON THE SCREEN
+ BRIGHT LINE iS5 BLURRED ON THL UPPER PART
OF THE SCREEN
+ S.P HALATION
524492 + DISTORTION OF PATTERN IS BIG (1.2=1,3MM IN THE Y= 7
DIRECTION OF THE RIGHT OF THE SCREEN,) ‘
+ BUBBLES ON THE LOWER PART OF THE SCREEN
2. ALSO #ILL REPORT ON REJECTED C.R.T QUESTIONAIRE FOR w=219 ?
FOR 1 PCE wOULD LIKE TO HAVE YR ANALYSIS ON THE TUBE ;
APPRECIATE YR INFO OF REFERENCE NUMBER FOR RETURN %
SHIPMENT,
REPORT ON REJECTED CoR.T  #=219

D S O G D T P T 6 T S S5 W GE G679 T5 G0

FROM SALES ORGAN|ZAT|ION NIHON PHILIPS CORP.

TYPE NO : D10=200GH/07
INVOICE NO. ¢ 540/0096.02
INVOICE DATE s 23/04/76 . g
DEFECTIVE OQUANTITY : 1 PCE i
| NDENTER : |WATSU €O., LIMITED §
TUBE NO. REASON FOR REJECTION
043709 + THE DIFFEPENL IN BRIGHTNESS AND DISAPPEARANCE
ot OF TESTED wAVEFORM WHEN FOCUS ELECTRODE :
VOLTAGE 1S CHANGED i
TELEGRAM - TELEXBERICHT 0043050
4+ VERTICAL LINEARTY 2.5=0/0
RGDS

TANIGUCH| NIHPHIL
9" 11072
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N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

Centrale Telegraaf- en Telexafdeling
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TELEGRAM - TELEXBERICHT 0045409
i
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4671 1976=04=06

ELCOMA BF

MOD DE RMAN

CC: GRAAT NPC

#1LL REPORT ON REJECTED CRT QUESTIONAIRE FOR W=216 FOR 1 PCE

WOULD LIKE TO HAVE YR ANALYS{S TUBE.

APPRECIATE YR INFO OF REFERENCE NUMBER FOR RETURN SHIPMENT.

REPORT ON REJECTED Co.R.T. W=216

FROM SALES ORGAN]ZATION: NIHON PHILIPS CORP.

TYPE NO: D13-500GH/01

ORDER NO: 440=532

INVOICE NO: 540/0009.02

INVOICE DATE : 20/1/76

DEFECTIVE QUANTITY: 1 PCE

INDENTER; I#ATSU CO,, LIMITED

TUBE NO  REASON FOR REJEGTION

£ ep s S e G fre wE D B Bae Gh Wy B 4202 0T SN CID £50 & AT 0TI 03 90 £33 TR B RR S0

924515 BLUR OF BRIGHT LINE

N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

Centrale Telegraaf- en Telexafdeling

5 (AT LOWER PART ESPECIALLY,)
8 RGDS
8
5 D A - EVYRERIC AT N
TELEGRAM - TELEXBERICHT . 0045410
TANIGUCHI NIHPHIL
060513
¢ NNAN -
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2822 100 88051



iKihon Philips Corporation

113 3 . P. 0. Box 13, World Trade Center
N.V. Phil aps ' Gloei lampenfabr ieken : Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo.

Eindhoven, The Netherlands

Attn: Mr.vE;K. Modderman/ Elcoma BF
or ref KT/mt/013/4

; Tel. Tokyo (03) 435-521 | dste 6 April, 1976
S " Deata (08) 231-7871 p d

Re: Report on Rejected C.R.T. for W-216
Dear Mr. Modderman,

We will enclose here the report on rejected C,R.T. Questionaire
W-216 for 1 pce which we would like to have your analysis of the

tube.

We will highly appreciate your information of reference number
for return shipment.

With best regards,

Yours faithfully,

pP.0¢ NIHON PHILIYPS CORPORATION

K, Taniguchi /77aku?f“
i/

Elcoma Div,

cc: Mr. Holvast BAE

Routing Indicator NIHPHIL ) gSAKA bBkl:ANeCFl‘I OFFICE
Telex NIPHILTK J26388 ’ ujinami g 6F ) e
Cable Address PHILIPSALE 2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka.



Report on rejected C. R. T.

Questionaire NO.W-216

¥rom Sales Organization ¢ Nihon Philips Corporation

Type No. : D13-500GH/01
Indenter : Iwatsu Co., Limited
Order No. :  440-532
Invoice No. : 540/0009.02
Invoice Date. : 20/1/76
Defective Quantity : 1 pce
Tube No. Reason for rejection
524515 bluxr of bright line ( at lower part

especially )
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Nihon Philips Corporation “ | 4 Japan K a ot o ko
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N.V. Philips' Glceilampenf abrieken : P.0.Box 13, World Trade Center

Hamamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo.

Eindhoven,; The Netherlands

Attn: Mr. E.K. Modderman/ Elcoma BF mEe . prdmt /01074

Tel. Tokyo (03)435-5211 dte 8 March, 1976

subject Osaka (06)231-7871

- Re: Report on Rejected C,R.T for W-215

Dear Mr. Modderman,

We will enclose here the report on rejected C.R.T. Questionaire

W-215 for 1 pce which we would like to have vour investigation

on the tube.

We will highly appreciate your information of reference number

for return shipment.

With best regards,

Yours faithfully,

pP-0. NIHON PHLILIPS CORPORATION

, e
K. Taniguchi /9/‘7TQV°27/
- (-t

Elcoma Div,

.

cc: Mr. Holvast/BAE

SALES CFFICE
Routing Indicator NIHPHIL OSAKA

Fujinami bidg.6F
-(l;‘;lbel: XJJZ?;;LT{I{?SQSBA‘&LE 2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka,



Report on rejected C.R.T.

Questionaire NO, W-215

From Sales Organization : Nihon Philips Corporation
Type No. : D13-500GH/01
Indenterer : Iwatsu Co., Limited
Order No. - : 440-143
Invoice No. : 540/0216.1
Invoice Date : 28/10/75
Defective Quantity : 1 pce
Tube No. Reason for Rejection
522762 bubbles massed together at the

lower part of the screen
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N.V. Philips' Gloeilampenfabr ieken ; P. 0. Box 13, World Trado Center
Eindhoven, The Nether lands Hemamatsu-cho, Minato-ku, Tokyo.

‘Attn: Mr. E.K. Modderman/ Elcoma BF
o KT/mt /007 /4

subject | Tel. Tokyo (03) 435-521 | date 10 February, 1976
1 Osaka (06) 231-7871 :

Re: Report on Re‘}:.jected .C.R.T. for W-214
Dear Mr. Modderman,
We will enclose here the report on rejected C.R.T.questionaire

W-214 for 1 pce which we would like to have your investigation

on the t}lbe R

|

We will highly appreciate your information of reference number

for return shipment.
With best regards,

- Yours faithfully,

p.0. NIHON PHILIPS CORPORATION

K. Taniguchi /// Wj’“%

~

Mr. Holvast/BF Elcoma Div.
Routing Indicator NIHPHIL OSAKA BRANCH OFFICE
Telex NIPHILTK J26388 Fujinami bldg. 6F

Cable Address PHILIPSALE N 2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka.



Report on

rejected C.R.T,

From Sales Organization
Typee No.

Indenterer
|

Order No.
i
. Invoice No.
|

Invoice Date

Defective Quantity

1

Igbe No. \

|

524512

Questionaire NO.W-214

Nihon Philips Corporation
D13~ SOOGH/Ol. -
Iwatsu Co., Limited

: 440-532

: 540/0009.02
20/ 01/ 76

1 pce

LEY
Ly

Reason for Rejection

bubbles massed together on the

screen

P
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N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

en Telexafdeling

Centrale Telegraaf-

2822100 88051

TELE&?AM - TELEXEE’HCHT : 0011317

\0 3\,( HA, 1,/, K‘\,'Mkb‘(‘t

7CZC YBA482 161441 PHE723 TKO140 . Ko dstakn
RR NPHEBA LGR L W
249 5 : 'jl . L/L‘.LL
3065 1976=01=16 . Wassinan
ELCOMA BF L lossvelinil
MODDERMAN :

RE REPORT ON REJECTED CoReT D13=500GH /01 FOR W=212
WiLL REPORT ON REUECTED C,RT QUESTIONAIRE #=212 FOR 2 PCS
AHICH #E wOULD LIKE TO HAVF YR INVESTIGATION ON THE TUBES.

APPRECIATE YR INFO OF REFERENCE NUMBER FOR RETURN SHIPMENT,
REPORT ON REJECTED CuReT
FROM SALES CRGANIZATION: NIHON PHILIPS CORPORATION

TYPE ND : D 13=500GH/01

[NDENTER : [WATSU CO,¢ LIMITED  ~
INVOICE NO. : 5407026102

INVOICE DATE : 19/12/75

DEFECTIVE QUANTITY 2 PCS

TUBE NO, REASON FOR REJECT!ON

523392 FLAWS ON THE SCREEN

546289 FLAWS ON THE SCREEN AND FOUND TOO MANY BUBBLE
RGDS

SHIBANUMA NIH :
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Kopi HH, Wasimasn

) m‘,»‘?u 0’“ o [0(,
) il - nEs - Ok ¢
~—" Nihon Philips Corporation R e ed ol

. N.V. Philips' Gloeilampenfabrieken |, RQBMI&WQMT?kgrw
Eindhoven, The Nether lands Hgsmatsr g, Minaaoisy, T

_ : KT/mt/057/4
Attn: Mr. Modderman/ Elcoma BF arref 057/
subject Tel. Tokyo (03) 435-5211 dte 22 December, 1975

Osaka (06) 231-7871

Re : Report on Rejected C.R.T for W—210(’W-211(l§ (2)

~ — |
L5 2w ook /"
- Dear Mr. Modderman, :
We will enclose here the report on Rejected C,R.T. questionaire
W-210, W-211 for 19 pcs which we would like to have your
investigation on the tube.
We will highly appreciate your information of reference number
for return shipment.
With best regards,
- Yours faithfully,

p.o. NIHON PHILIPS CORPORATION

b
K. Taniguchi /{ 7“’”7}

Elcoma Div.

Enclosure
cc: Mr. VD Poel/ Elcoma BAE4,

Routing Indicator NIHPHIL OSAKA BRANCH OFFICE

Telex NIPHILTK J26388 X Fuji mi blég. 6F
Cable Address PHILIPSALE 2-2. , imabashi, Higashi-ku, Osaka.

R
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REPORT ON REJECTED C.R.T,

Questionaire No.W-210

B *

From Sales Organization: Nihon Philips Corporation
Type No. : D13- 500GH/01 3
Indenter 3 Iwatsu Co., Limited

Order No. ¢ 440-143

Invoice No. s 540/0216.01

Invoice Date. 2 28/10/75

Defective Quantity : 1 pce

Tube No. Reason for Rejection

524513 Bubble massed together whole

part of the screen.




REPORT ON REJECTED C.R.T.

Questionaire No. W-211 (1)

From Sales Organization

Nihon Philips Corporation

Type No. s D13-500GH/01
Indenter : Iwatsu Co., Limited
Order No. : 440-143
Invoice No. 3 540/0216.01
Invoice Date. : 28/10/75
Defective Quantity - 17 pes
Tube No. Reason for Rejection
(1) 524485, 524486, 523380, Bubble massed tother on
= 523378, 518946, 514971,
518969, 522913, 522920, the screen
. 524499, 524500, 524492, '
" 524487, 523376, 524516,
(2) 522768 Big dust on the lower left of

the screen ( bright line is

R0 distorted extremely )}
three parts

(3) 522767 Bright line is distorted on
r , both-upper and lower part of
[ J left side screen, and on the
)

the lower part of right side

screen,( this bending is over up
by brightness baries )



REPORT ON REJECTED C.R.T.

Questionaire No. W-211 (2)

From Sales Organization : Nihon Philips Corporation

Type No. - D13-500GH/01
Indenter - Iwatsu Co., Limited
Invoice No. ’ : 540/0171.02
Invoice Date 2 02/09/75
_.-Order No. s 440-143
Defective Quantity : 1 pce
Tube No Reason for rejection
514995 | There is a flow (7mm) on the left

upper part of the flourecent

membrane



4.73.10006. 7. 05
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Nihon Philips Corporation

. N.V. Philips' Gloeilampenfabrieken . {
Eindhoven, The Netherlands ok T M il B L O
% /v' s 3
Attn: Mr. E.K. Modderman/ Elcoma BF o roflT/a1/020//ls
subject ' Tel. Tokyo (03)435-5211 date APTLL 22, 1975

Osaka (06)231-7871

- Re : Report on Rejected C.R.T. for W-206

Dear Mr. Modderman,

We will enclose here the report on rejected C.R.T questionnaire No.W-206

for 3 pcs which we would like to have your investigation on these tubes.

We will highly appreciate your information of reference numbers for

return shipment.

With best regards,

Yours faithfully,

p.o. NIHON PHILIPS CORPORATION

K. Taniguchi 4//
M
Elcoma Div. /V‘"
Enclosure
cc: Mr. J.H. van der Poel/Elcoma BF
Routing Indicator NIHPHIL : . O8AK
Telex NIPHILTK J26388 Fu[inar:! ?II;I‘;.EGSFOFFICE

Cable Address PHILIPSALE 2-22, Imabashi, Higashi-ku, Osaka,



207 Report, on Rejected C.R.T.

Questionnaire No.W-206-1

Biankd onnsing Bo.ilobp *
From Sales Organization: Nihon Philips%C5;ﬁ;£;£ioﬁ e
Type .. No.. rganizavion i D13-500GH /.0l =x lorporation

Indenter : Iwatsu Co., Ltd.

Order No. d 340-207.u Co., Lid.

Invoice  No. : 540/0057.02

Invoice Date : March 1k, 1975 1573

Order No. % 3L0-207

Deffective Quantity : 1 pce ;

Tube No. -, _Reason for Rejection

L2923 . disconnection of rotation coil



... Report

From Sales Organization

Type No.

Indenter
Invoice No.
Invoice Date
Order - No.

Deffective Quantity

Tube NO, - = = s

346289

.

.

.

e

on Rejected C.R.T.

~ Questio
Quesiionn

nnaire NQ.H-206-2

Nihon Philips Corporation
D13-500GH/ 01

Iwatsu Co., Ltd.
5L0/03L8. 27 ‘
December 18, 1973
340-566

1 pce

Reason for Rejection

.nc band resin layer at the center part

of the screen



Fa e B -

Report on Rejected C.R,T.. “euiteie |

natd rarnadre Na .

Grganizations: Nihon rhil Questionnaire No.W-206-3

From Sales Organization ' : +.. Nihon Philips Corporation

Type No. : 1w D13-500GH/01 -

Indenter : ! Twatsu Co., Ltd. ,

Order  No. : ©340-598

Invoice No. : 7 540/0056.03

Invoice Date : ““March 11, 1975

Deffective Quantity - 1 pce

Tube No. Reason for Rejection

442917 S-P Halation at the lower part of the screen
ey B e AT




Sample tube D13-500GH/01

Test conditione:

Heatervoltage

First accelerator voltage
Final accelerator voltage
Interplate shield voltage

Post deflection shield voltage
(with respect to Vgi1)
Correction electrode voltage
(with réapect to Vg2)

Test resultss

Control grid voltage for the visual
extinction of a focused spot

Spot correction electrode voltage
(with respect to Vg2)

Vertical beam-centering electrods
voltage (with respect to Vg2)
Horizontal beam-centering electrode
voltage (with respect to Vg2)
Focusing electrode voltages (with
respect to Vg2)

Scan m#gnifior electrode voltage
(with respeot to ¥g2)

‘Geometry control slectrode
(with respect to Vg2)

voltage

Deflection factor vertical

Deflection factor horizontal

Ve
Vg2
Vg13
Vg10

Vg12/g11

VgB/g.?

-Vg1

Vg3/g2

Vg5/g2

VgT/g2

- Vga/g2

- Vgb/g2

Vg9/eg?

Vg11/82

My

5

6.3 V
2500 vV
15000 v
2500 vV
-15 v
+200 v
L I V
LR B V
0V

2000

L

L

savs

L

v

<3

<

(400

<3

v A3

(600 to 800V)

to 600V)

2)

4)

-l

3)

3)



-2

Notess

1%

2,

3

4.

The electrode voltages are with respect to cathode, unless
otherwise specified,

For a scan-magnification factor Msc = 1.9,

The tube should not be operated outside the range 1.8-2,0
For a scan-magnification factor Msc = 1.9 and screencurrent
Ig13= 10uA, For any other values of Msc (within the above
mentioned range) and Ig13 the focusing electrode voltage
will be within the indicated ranges,

For a scan-magnification factor Msc= 1.9. For other values
of Msc, the vertical deflection factor as indicated should

be multiplied by 1.9/Msc,
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

RAR-81/73 025 . P 1973=02=21

ELCOMA
|

Verslag vergadering Vrijgave voor Fabricage
oscillograafbuis type D 13 = 5004,

dedo 31.01.1973

Aanwezig de HH.,: v.d.Bolt, Ir.,Dechering, Geevers, Honig, Laugeman,

Modderman, Radstake,'Thijssen, Drsg, Varekamp,

Ir.Verhoeven, Wagsenaar v.d.Wijk.

Kopie de HH,: Ir.Peper, Weijer.

De aanwezigen gingen akkoord met Vrijgave voor Fabricage..Wel werden
als zwakke punten aangemerkt:

1) Oplading X platen.

?) Gaasje (draadrooster).
Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende opmerkingen

gemaakt.

Algemeen: In orde.

Target specificatie:

Geen opmerkingen over de beschrijving in het proeffabricage overzicht,

Proeffabricage overzichts

Ceen opmerkingen over het proeffabricage overzicht. Het budget overzicht

geeft niet aan hoeveel er besteed werd.
Er zal aan het dossier een overzicht initiale kosten toegevoegd worden
van de administratie Elcoma, Dit overzicht zal met het verslag mee-

gezonden worden.

Hr, Honig

Meetvoorschriften/Meetresultaten:

Samengevat zijn de meetresultaten en voorgestelde eis-wijzigingen in
rapport RAR 84/73007.

Afgesproken werd de meeteisen op de volgende punten te wijzigen.
(Zie wijzigingsbon 17529)

1) Deflectiefactor Y : F eis wordt 1.5-1.9 V/cm.

2) Deflectiefactor X : F eis wordt 12,2-14.5 V/cm.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. " .




QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

ELCOMA
|

RAR-81/73 025 -2- 1973=02-21
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3) Stijgtijd (Rise time): F eis als punt 45 opnemen.

Stijgtijd meten meb.v. foto,
Vlgs. rapport RAR 84/73007 (meetresultaten) wijken de gemeten
waarden van de stijgtijd aanzienlijk af van die in de publikatie.
Rapport ER/CJvdw/MB/ RAR-34/177 geeft hiervoor een verklaring.
Aangezien de meetuitkomsten van de stijgtijdmetingen veel hoger
zijn dan de waarde van de buis,(omdat de totale stijgtijd samen-
gesteld is uit de stijgtijd van buissysteem, meetapparaat, aan-
sluiting buis etc.),wordt het wenselijk geacht om een bepaald meet=
apparaat voor te schrijven in de meetvoorschriften.
Ook kan gerefereerd worden naar de vrijgavebuizen en het fotoboek
D 13 =500 wat bij de ontwikkeling aanwezig is. Fabricage voor=-
schriften moet een toelichting maken betr. de meetmethode.
Als ¥ en L eis wordt overeengekomen 0,40 nsec. max.

Rapport RAR 54/177 wordt aan het vrijgavedossier toegevoegd.

Hr. Thijssen

4) Hoek meetraster t.o.v. buisvoet:
Bekeken zal worden of deze eig aangepast dient te worden. De eis

van -4/+4° wordt aan de L-eis toegevoegd.

HH,Geevers/Thi jesen

5) Mechanische metingen:
Afstand halskant spoel tot scherm.
De tolerantie is wat kritisch hier. De L eis wordt 257=-279 mm,
Besloten werd de publikatie niet te wijzigen. De klant moet rekening
houden met het feit, dat er een afwijking kan ontstaan van maXx,
9 mm door optellen van toleranties t.g.v. aanbrengen van de glas=-
plaat. Het pucoté moet onderzoeken hoe dit het beste gepubliceerd
kan worden., lDeze meting wordt ook toegevoegd aan de F en II eisen
met dezelfde eis,
Betreffende de overige punten van rapport RAR 84/73007 opgenomen
onder de tab meetresultaten is besloten de bestaande eisen te hand=-

haven zoals in het dossier is vastgelegd.

N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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{ QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

-3- 1973=02-21

ELCOMA
r__ lMAR-81/7§ 025

Opgemerkt werd. dat de schetsen betreffende rastervervorming (zie
pag.31) zijn weergegeven in figuren, die qua buitenafmeting op
séhaal 131 en qua tolerantie en gemeten afwijking, op schaal 10:1
zijn getekend.
Op de vergadering werd een rapport uitgedeeld betr. excentriciteit
in de X en Y richting. De auteur was Hr., v.d.Wijk, de datum van het
rapport 13,01.1972. In dit rapport wordt voorgesteld om de excen=
triciteitseisen aan te passen om de uitval hierop te verkleinen.
In de meeteis staat: excentriciteit Y$:5.5 mm

excentriciteit Y £6.5 mm
In de publikatie staat: excentriciteit Y max, 6 mm

excentriciteit X max. 7 mm

Besloten werd deze situatie te laten zoals deze is.

Applicatie: Geen opmerkingen.

Publikatie:
Op pag.10 moet in de 38 zin onder note 3 "j;" tussen haaskjes gezet

worden, de komma vervalt,

De afstand halskant spoel tot scherm dient bekeken te worden door het

pucoté. (Zie opm. onder meetresultaten).
Pucoté.
Gersedschap en apparatuur: Geen opmerkingen.

Constructiegegevens en fabricage voorschriften:

Op de vergadering werden de volgende documenten aan het dossier toe-

gevoegd,

1) Blad 120-002 stuklijst kanon d.d. 73.01.02
2) Overzicht van bewerkingen d.d. 73.01.02

3) Montagevoorschrift d.d. 72+05.09

Opgemerkt werd, dat de nominale maat van het scherm en de lengte van de
buis afwijkend zijn t.o.ve.e de publikatie.
Schermspublikatie 120 ¥ 4 mm ; Sam. teken. 118 mm nom.

Lengtespublikatie 454 = 10 mm ; Sam. teken. 453 = 5 mm nom,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

ELCOMA I

RAR-81/73 025 -f= 1973=02-21

Deze verschillen zijn bewust ingevoerd omdat de samenstellingstekening
meer gezien moet worden als een werktekening van de ballon voor de
glasfabriek., Maattoleranties bij het maken van de ballon kunnen op
deze manier nooit zo groot worden, dat de ballons niet meer aan de

publikatie voldoen.

Met wijzigingsbon L& 24901 d.d. 10.1.1973 zijn alle wijzigingen vermeld
in de interne mededeling AJJMvdB/MB/RAR-34/170 d.d. 15.1.1973 ingevoerdd

Bijzondere materialen:

Opgemerkt werd, dat de soldeerpasta en het wolfraamdraad, benodigd bij
het samenstellen van het draadrooster, niet voldoen aan die kwaliteit

die ervan gewenst wordt. Het maken van het gaasje blijft een moeili jk

punt.

Octrooi situatie : Geen opmerkingen.

Verpakking en stempeling:

Verpakkingsmethode 10 01 69 is vervallen en vervangen door methode
3322 810 00321,

Voor valproefresultaten in deze nieuwe verpakking wordt verwezen naar

de conclusie van het valproefrapport d.d. 72.02,08,

Produktie resultatens:

Moeilijkheden t.g.v. het opladen door X platen waardoor veel uitval
ontstond, zijn volgens de ontwikkeling opgelost. (Nikkellaag van vol=-
doende dikte).

Kostprijs:
Hen kostprijscalculatie basis 1973 zal nog aan het dossier toegevoegd

worden,

HH, Radstake/Middel

Garantie: Geen opmerkingen.

Zwakke punten:

Als zwakke punten werden aangemerkt:
1) Oplading X platen.
2) Gaasje.

A.R, Honig

N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Ondergetekenden verklaren zich accoord met de

Vrijgave Fabricage

van 13 cm Oscillograafbuis

Type: 113 - s00

- Naam Afdeling Handtckening_
)
fie, Hodeemn Commerci¢leafd. (7] ‘-
&//”
Ir. Verhoeven OﬂtW|kkellngsafd /)

M .
S
ir, Radstake Fabl"lcagc afd /{/Md///g//

P

ir, Wassenaar Kwalltelts lab //

/

Datum 31.1.1973
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 1

ELCOMA |

RAR-81/73/003 ARH/CE 10 Januarie 1973

Vrijgave Fabricage Oscillograafbuis D 13-500

Inhoudsopgave

Algemaen :

Ontwikkelings type nr. ¢ 45D 13
Commercieel type nr. : D 13-500 GH/Of
Oaschri jving H 13 cm. Diagonal flat face with

aluminized screen wide band
oscilloscope tube designed for
observation and measurement of

high frequency phenomena.

Ontwikkeling op verzoek van s C.A. Elcoma
Budget nummer : 3301
Target specificatie H Zie ontwikkelings overzicht

1/ Rapport AJJNMvdB/MB/RAR-34/nr.147
d.d. 8.11.1972
2/ Budget overzicht d.d. 10.11.1972

Ontwikkelings overzicht

Meetvoorschriften

F blad  361-1 d.d. 72.12.19
"o 361-2 d.d. 72.12.19
L blad  362-1 d.d. 72.12.19
noon 362-2 d.d. 72.12.19
noow 362-3 d.d. 72.12.19

L 362-4 d.d. 72.12.19
¥ n 362-5 d.d. 72.12.19
won 362-6 d.d. T<.12.19
"ow 362-7 d.d. 72.12.19

L blad 363-1 d.d. 15.2.1971

LVD. blad 364-1 d.d. 72.12.13
Controle II blad 366-1 d.d. T72.12.19
" " " b 366~-2 d.d. Te.12.19

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 2

RAR-81/73/003 ARH/CE 10 Januari 1973

Meetresultaten :

1/ Repport RAR-84/73005 d.d. 73.01.05 (lineariteitsmetingen)
2/ Meetbladen (geen datum)
3/ Rapport meten van lineariteit d.d. 10.02.1971

4/ Rapport RAR-84/71056 d.d. 16.6.71 (Reflecties en oplading
(door X platen)
5/

Levensduur

- s @ s wees

6/ Proefnummer 50050 d.d. 72.11.06

Ligtest

7/ Rapport RAR-84/2 d.d. 30.3.1971

- an e e ws = o

8/ Rapport mechanische sterkte oscillograafbuizen w.d. 21.4.1970

Tropenproef

9/ Rapport RAR-84/1 d.d. 22.3.1971

Maatcontrole

- e e e > e

Zie meetbladen

Applicatie :

1/ Application information 335
2/ Application note 34

3/ Overzicht CRC 250 MHz oscillograaf OCT 590

Publicatie : d.d. Februari 1372

Gereedschap en apparatuur

Rapport HJR/MB/RAR-65/nr.21 4.d. 3.2.1972

Constructie gegevens en fabricage voorschriften :

Documentenoverzicht : d.d. 72.12.05
§agegs§a}lings_tek§ning H d.ds T72.10.24
Stukli jet : d.d. 72.09.¢6

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 3
ELCOMA
!} RAR-81/73/003 ARH/CE 10 Januari 1973

Overzicht van verschenen documenten

§ag._Kgngn_ : d.d. T72.05.09
Tekening sam. Kanon : d.d. 72.09.26
Stukli jst : d.d. 72.10.24

- . e e e

Overzicht van bewerkingen : d.d. 17.08.1971

gogpgogrgoyrifgog H 1/ pompen I d.ds T3:01.02

2/ pompen III d.d. 73.01.02
Branden-sweepen-afvonken : d.d. 22.06.1971
Zeefbespreking : Verslag AvdB/MB/nr.14 d.d.29.3.1971

s e oo e s e e W am em e e

Bi jeondere materialen :

e

1/ Rapport AJJMvdB/MB/RAR-34/nr. 148 d.d. 10.11.1972
2/ Voorlopige specificatie Wolfraam TT insmeltdraad d.d.1.7.1952
3/ Normblad R 309 betr. zuurstofvrij koper d.d. 1.5.1952

Octrooi situatie :

Interne mededeling d.d. 29.2.1372
Verpakking en stempeling :
1/ Voorschrift stempelen en verpakken d.d. 72.12.19
2/ Verpakkingsvoorschrift methode 3322 810 00321 d.d. 72.12.19
3/ Verpakkingsvoorschrift methode 600157 A d.d. 3.1.1973
4/ Verpakkingsvoorschrift methode 100169 d.d. 30.4.1968
5/ Valproefrapport d.d. 71.02.08
6/ Valproefrapport dd. 8.2.19T1

7/ Test sheet

Productie resultaten :

Kestpri js : Kostprijscalculatie bassis 1972.
Garantie situatie : Overzicht garantie deds 3.1:1973
A.R. Honig

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.







Ontwikkeling Oscillograafbuizen,
8=11-1972/AJJMvdB/MB/RAR-34/nr. 147,

D13-50C, Osecillograafbuis voor breédbandmetingen
van hoge frequenties, (ontwikkelingsaanduiding 45D13).

Bij het maken van oscillOgraafbuizen voor het meten van hoge frequen-
ties is een grote gevoeligheid een eerste vereiste.
Aangezien men aan de meest voor de hand liggende oplossing, verlengen van
de buis en dientengevolge vergroting van de lijnbreedte, niet te veel wen-

ste toe te geven, werd met behulp van afbuigversterkingssystemen naar een

oplossing gezocht, In de D13-500 worden twee systemen toegepast:

Bij het ecrste systeem wordt door gebruik van een draadrooster samen

met de naversnellingselektrode een expansie van de uitsturing bereikt.

Bij het tweede systeem berust de werking op een kombinatie van 3 elek-

trostatische vierpoolsystemen {2 focuslenzen en 1 afbuigversterking).

De ontwikkeling van de y afbuiging werd geleid door de vraag naar een

zeer gevoelig systeem, geschikt voor metingen tot 800 lHz,.

+

Nadere uitwerking van de konstruktie wvan de D13=500:

a) Afbuigversterking m.b.v. een draadrooster werd al eerder toegepast en

b)

zowel de draadroosterkonstruktie als dé ballon is overgenomen van de
D13-450 oscillograafbuis,

Voor toepassing van de vierpoolkombinatie als afbuigversterking is na
vergelijkende proeven met hyperbolische, cylindrische en vlakke platen
het huidige systeem gekozen,

Elk van de beide focuslenzen van dit systeem wordt gevormd door een vier=-
tal vlakke platen (9 x 12 mm) die in een nauwkeurig vierkant rondom en
evenwijdig aan de kanonas worden gegroepeerd.

Bij de beperking van de grootte van het vierkant en de aansluitende
diafragma's (gaten 1,5 mm.) voor en acher de focuslenzensystemen is
gezocht naar een geschikt kompromis tussen deflektiefocussering, lijn-
breedte en eenvoudig mogelijke konstruktie., Het gekozen focuslenzen=-
systeem heeft overigens het voordeel dat door de afzonderlijke isolatie
van de platen correktiemogelijkheden bestaan voor centrering van de elek=-
tronenbundel in x en y richtinge

De afbuigversterkingslens bestaat uit een aantal loodrecht op de kanonas
staande centreerplaten met éen middengat zodanig wvan vorm dat bij opsta=-
peling van de platen, met geringe afstand onderling en elke volgendé plaat

90° verdrazid t.o0.v. de vorige, vanuit de kanocnas de indruk ontstaat van

.ruimte tuscen vier cylinders die op evengrote afstand van en evenwijdig

aan de kanonas zo dicht mogelijk zijdelings tegen elkaar zijn geschoven,

-2
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De uiteinﬁelijke vorm en afmetingen van het middengat van de platen
alsook de onderlinge plaatafstand en de totale hoogte en de plaats van
het systeem zijn aan de hand van proeven en berekeningen geoptimaliseerd.
De nauwkeurigheid waarmee de vierpoolsystemen opgesteld moeten worden
t.0.v, de kanonas vereist speciale aandacht voor de samenstellingsappara-

tuur voor het elektronenkanon.

Het x afbuigsysteem is identiek aan dat van eerdere typen oscillograaf-
buizen, Flaatvorm en onderlinge afstand van de afbuigplaten zijn aange=

past om zo hoog mogelijke gevoeligheid te bereiken.

Het y afbuigsysteem moest een impedantie van 3005t hebben. Daﬁrtoe is
gekozen voor een symetrisch "vertragingslijn" systeem bestaande uit

twee platte spiralen(helix )die als normale y platen worden aangebracht.
De spiraalafmetingen, de breedte, de dikte en de spoed van de spiraal,
maar ook de afmetingen en vorm van de in- en uitgangen en van het ophang-
systeem in het kanon zijn van groot belang voor de gedragingen van het
systecm. Nauwkeurig samenstellen en monteren van de systemen is een
eerste vereiste, OSpeciale afmetingen van afschermingen z2ijn nodig om -

de impedantie afwijkingen bij de verschiliende frequenties te beheersen.

Om de lijnbreedte te beperken werd een betrgkkelijk hoge kanonspanning
(2,5 KV) gekozen, Daarbij is gestreefd naar triodedeel waarin de

opening in rooster 1 klein kan zijn.

De hoge kathodestroom die plaatselijk van de kathode wordt gevraagd

heeft ons uiteindelijk gebracht tot een opening van 0,5 mm. in rooster 1,
met gebruik van een normale oxydkathode en een afstelling van 0,105 mm,
kathode - rooster 1 afstand. De rooster 2 lengte is een compromis tussen

lijnbreedte, maximale schermstroom en acceptabele lengte van de buis.

Bijzondere problemen tijdens de ontwikkeling,

Aangezien de D13=500 op tal van punten afwijkt van de konstruktie van
vele tot nu toe gefabriceerde oscillograafbuizen zijn het aantal bijko-

mende problemen tijdens de ontwikkeling groot geweest.

1« De kleine afstand van de x platen t.o.v, elkaar en de grote gevoelig-
heid van de buis in de y richting maken de afbuigsystemen bijzonder. vuil-
gevoelig., Voor de x platen brengt dét met zich mee dat met nog gretere
zorg dan voorheen tijdens de bewerkingen tegen stof en verontreinigingen
moet worden gewaakt,

Tijdens het verloop van de proeffabrikage bleek dat er ondanks deze speci-

ale zorg veel oplading t.g.v. vuil op x platen voor kwam.
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De eenvoudigste manier om uitval op dit punt te bestrijden iss
a) De x platen van een laxg nikkeloxyde voorzien, dikker dan tot nu

toe gebuik was,.
b) Reduceren van x platen onder beter gegarandeerde omstandigheden.
Beide punten worden in een voorschrift opgenomen.

2 Het y systeem, bleek als gevolg van de hoge gevoeligheid niet bruik=
baar zonder het vooraf te voorzien van een laagje opgedampt zuiver goud.

De hechting van het goud rechtstrecks op het chroomnikkelstaalqliet te
.wensen over; in de opdampklok waren er problemen met het vacuumniveau en
net warmteverdeling over de helix en éls gevolg van de methode van indruk-
ken kon de helix niet vlak védr het opdampen worden gebeitst en gereduceerd.
Daarom is besloten een tussenlaag van opgedampt chroomnikkel toe te passen.
Het Opdampprocés is daardoor minder kritisch. De opdampklok is ten over-
vloede voorzien van een koelspiraal waarmee een beter vacuumniveau wordt

bereikt.

Die Montageapparatuur: De aanvankelijke eisen voor de montage van het
focussystéem hebben ons ertoe gebracht gebruik te meken van bijzonder zware
indrukapparatuur om met behulp daarvan een hoge nauwkeurigheid te kunnen
garanderen, Ondanks deze voorzorgen bleek het merendeel van de buizen
kleine focusafwijkingen te vertonen waardoor een spot niet optimaal inge-
steld kon worden., Door de invoering van z.g.n. kantelkorrektie (een hulp
vierpooclsysteem dat onder 45° met de ander vierpoolsystemen is aangebracht
en waarmee de focusafwijkingen worden gecorrigeerd) is de nadruk op de

nauwkeurigheid voor een groot gedeelte weggenomen.

4. Strooistralen: Reeds bij de D13%3-450 met een naversnellingsverhouding
1,5/17,3% KV. als maximum kwamen regelmatig buizen met strooistralen voor.

De aanvankelijke eis van eeﬂ naversnelling van max. 20 KV bij kanonspanning
2,5 KV, bleek normaal niet haalbaar zonder speciale maatregelen. De publi=-
katie diende daarom aangepast te worden aan max. 18 KV,

Bij de eerste meting van elke serie valt op deze eis c.a. 50% van de buizen
uit, maar deze kunnen door afvonken veolgens een speciaal voorschrifit worden

gerepareerd,

5e Algemeen: de D13=-500 heeft een nogal afwijkende kanonopbouw t.o.v.
andere buistypen, Snelle montage is nauwelijks mogelijk omdat het aantal
onderdelen groot is en afwijkend van vorm, waardoor het montagegereedschap

ingewikkelder van konstruktie werd. Bovendien is de helixsamenstelling teer.

Het behandelen van het kanon moet dasrom met veel zorg gebeuren en op de

tussentijdse contrdles moet sterk de nadruk worden gelegd.

AJsJeJMe van der Bolt.
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D 13-500 Oscillograafbuis,

Lijst van medewerkers en de door hun verzorgde publikaties, rapporten en

aantekeningen,

- R.M. Pas. (afbuigversterking en vierpoollenzen, voor ontwikkeling)s

7-11-'61; Werkverslag 1 t/m 25 Okt. 1961 RP/AQW/RWR/61/206F
13-12-62; Werkverslag Nov. 1961 RP/AdW/RWR/61/234F
17-1-'62; Werkverslag Dec. 1961 RP/TH/RWR/62/388
8-3-'62; Werkverslag 1 jan. t/m 25 febr.1962 RP/AdW/RWR/62/550
19-2-'64; Werkverslag januari 1964 RMP/MB/64/RW/120N

5-8-165; Afbuigversterking voor oscillégraafbuizen
door kombinatie van drie elektrostatische ,
vierpoollenzen . Verslag 156 RMP/RvN/RWR/65/445N.

- J. de Vries (Hoogfrequent afbuigsysteem, voorontwikkeling):

26-10-65; 250 Mc proefsystemen., Beknopt overzicht 1  JdV/RvN/RWR1/65/485N.
9-12-'65; 250 Mc proefsystemen. Beknopt overzicht 2. JdV/RvN/RWR1/65 :

- E.Rongen (Voorontwikkeling D 13-500):

7 - 3=66; Beknopt overzicht 45D13 (250 Me) ER/JFPVV/RvN/66/533K
20-20-66; Owverzicht 45D13 (vervolg) ER/RV/RWR1/66/480
6 - 4-67; Overzicht 45D13 (vervolg) ER/RV/RWR1/67/169

- Dr. E,Himmelbauer (voorontwikkeling, projektleider):

7T = 2=67; Preliminary data 45D13 " EH/RV/RWR1/67/70

13-12-68; Design considerations. for a wide-band
oscilloscope tube with scan magnification Proefschrift

f"’ : i Rijksuniversiteit Groningen,

- M.Thijssen (vocrontwikkeling)s

tot 2-2-'68; Diverse aantekeningen, begeleidingsbonnen, meetresultaten e.d.

- Go van der Wijk (ontwikkeling en proeffabrikage)
vanaf 2-2-'68 tot en met vrijgave; Diverse aantekeningen, begeleidings-

bonnen, meetresultaten, overzichten e.d.

- A. van der Bolt (begeleiding voorontwikkeling t/m vrijgave).
Diverse santekeningen over apperatuur, onderdelen,

afspraken en vergaderingen.

A,J.J.M., van dexr Bolt.




Ontwikkeling Oscillograsfbuizen.
10-11-1972/RAR.

Budget overzicht D13-500CH/01

No. 3301 ELCOMA
betrefts oscillograafbuis: 45 D 13CH (voorlopig tyenr.)
D 13=500GH/01 (definitief typenr.)

1) Ontwikkeling, proeffabricage en vrijgave enkelfabricage

op het laboratorium.

aanvraag budget s 13-4-=1967

goedkeuring budget 19=5=1967

budget bedrag ¢+ Fl, 250,000,=-
2) Proeffabricage en vrijgave fabricage in de fabriek.

aanvraag budget $ 14-12-1970
goedkeuring budget : 21-12-1970

budget bedrag ¢ Fl., 190,000,-

Ir. AJCeJe Verhoeven,
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INSTELLING - AJUSTEMENT EIS - EXIGENCE (T) (’T)
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT : ANFORD, - LIMIT ¢
. HH]
vE |V o, |sSEi: }l
5 "'E-é% ¢®
L ¥ s °§§ 35
1 ioorverwamen 139 3 min
2bk/~f 7,01125] < 25 Juk[RZ |1
3k/+f o 7,01725 < 25 NA[AZ [T
[[solatie g
- 1 ,0]300 uld| A2 2
4[+kfg1g5g10/ g2g§gAg_glq_&2%_g_ 2XY 7.0|3 {3 /
5 +kfg1g2g5g7g83‘12 Xz—gzig‘jg g gl (?gﬂY 7,0] 300 €5 ,luA A2 2
61kfg1g4g‘))(/—g4 : gJJg12 ¥ 7,01300 < mAla2 12
|
Tk re5e10Y/-g122g324.6 g_gsgn »12 X 7,0} 300 {3 uala2 1 2
| |
¥ VE Vg2 Vg1j|Vg1 lgWgs_vnggg VY va l14;15
% ¥ ke kYo iy | Ve | ¥a 1¥= |y A
SEoorverwarmen 70 3 min
= 2]
9[0verspanning g2[6,3 [3,1 | 15 finst| foc |°Rnst raster|10 | (T) opm.21 A4 | 3
= !
10Gaskruis 6,312,5| 15 linst| foc [“%knst ralster 25 geen gaskruis| A4 B-11
M[Sschermkwaliteitl6,3 (2,5 15 inst| def [ “ins} raster|2 RV=6-4=57/401 A4
1dKantelcorr. g3 6,3 /2,5 15finst| def ">inst O | O |PJZ| -68/4+68 vV |44 B-81
13Focus vert. g4 [6,3 12,5 15 lins tjaflfoc "fns raster| 10 T10=890 V 1A4 k:BT
40x80
iqFocus hor.gbé [6,312,5] 15 t focAfl [ “inst raster| 19 510-690 V | A4 ?:BT
: R 40x80
15{Vert.corr. g5 [6,312,5]| 15inst| foc nst 0| O |PJZ -63/468 V | A4 B=83
bllfor. corr. g1 BB S T5hasi Tos Wk sasten o] il V]aa] 8
Bk 40x80 '
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PUitsturing Y [6,3]2,5] 15 linst| foe E"’Em;t raster| 2 | » 30 un | 44 Bi=3
|
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CONTROLE — CONTROLE F o Nr(m} 500GP/BE/GM/01)
KONTROLLE — TEST TYPE D13-500GH/01
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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oo raster | 8
Pq Spotkwaliteit |6,3 2,5 15 |inst foe Anstf O | O | PJZ noteren A4 | 87)
bd Hoek der Mjnen|6,3 2.5 15 |inst foec 20Anstlijmliid LJZ 89 - 91 | ° [a4 | 89
B Corr.str.h.d..f6,3 [2,5] 15 linst| foe t0ijnlijd LJZ -28/+28 mA M_@
piRastervervoming6,3 [2,5| 15 inst| foe P00Anstlijnlijn LJZ58,2x98-60x100 mm | '

2 lon.kus. corr.g11 [6,3 2,5] 15 linst| foe Anst| raster | 2 | -96/+96 v
: 60x100 ’
B¥Corr.stroom X/ [6,3 12,5 | 15 finst| foe t| 0 Nijn LJZ -43/+43 |ma ALF{-_QQ
inw. masker
. B4loversp. g13 6,312,5] 18 linst| foc 20Anst/ raster | 10 [(T)opm, 21 A4 B-8
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l
fstand X zijkontakt/sche 294-300 mm
et glasplaat
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|
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& s
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* WIZIGINGEN — KNDERUNG —~ MODIFICATIONS ~ ALTERATION (T) ZIE - SIEHE - VOIR —~ SEE RV‘6'4"0/403
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CONTROLE - CONTROLE F CoDE Nr-( D13-500GP/BE/GM/01)
KONTROLLE - TEST TYPE D13-500GH/01
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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All rights strictly reserved. Reproduction or Issue to third par-

tles in any form whatever Is not permitted without written au-

thority from the proprietors.

INSTELLING - AJUSTEMENT EIS - EXIGENCE (T) (gT)
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT ANFORD,- LIMIT 4 i% 3
™ oE |cc8
: vilv M
A B HEE i A h
1 Eoorverwarmen 130 3 mi
D [+k/-f 7.0 1125 | < 30 rub| A2 | 1
3[=k/+f 7,01125 | < 30 MRS |1
Isolatie 7
4[+xfg1g5g10/-g2 8 g]_lglLZ_KI 7,0 1300 4 ,NAI_AZ F
5|+kfg182838788812 X/-gdg52689810811Y 7,0 {300 < 4 ,/u!_ll A2]12
= Sl Al
6_3kfg1gdg9X/-g2f§g5g§} g1g18g10311ﬁ12Y 7,0 300 L4 ,/uAl[ A2 12
T[2kfg5g10Y/-g 182838426 g728g9&11g12X 7,0/300 | < 4 ol B2 2 ]
| 7
e Ve | Vg2|Vg13 Vg1llVgA/Vg6] Vg9 VY VX] g13
b V= | kVs|kVe|/Va | Ve | Va | V=| V=[/uA
8 joorverwarmen 1.0 > 3 min
9|Overspanning |6,3|3,1| 15 fnst foc _j:xm;rasjer 10 [{(T) opm. 21 Ad]3
0| Gaskruis 6,312,515 linst foc_‘_yjmgras%er |25 lgeen gaskruis A4 [3-11
M[Schermkwaliteit [6,3]2,5/ 15 linst| def. PPfnstiraster | » RV-5-4-57/404 | A4
2| Kantel,corr.g3[6,3] 2,5/ 15 linst| def. Po%met| O | O |PJZ | -69/+69 v A_4_,1=_a_1]
13| Focus vert.gd [6,3]2,5[15 xm}@[_{@_%rﬁ,ﬂgr_, 10 | 705-895 v A—“—i-ﬂ] |
L 0x80 |
| Focus hor.gé [6,312,5 15 linstifoc/afl %raster 10| 505-695 v | A4 [3-82 -
40x80
B| Vert.corr.g5 |6,3]2,5/ 15 linst| foc Fo%pt| O | O |PJZ| -69/+69 V_ | A4 [3-8
J’é]or.corr.ﬁ 6,312,515 gt foé P9 raster |10 | -69/+69 V | A4] 84}
W;Afb\ﬁgverat. 29 [6,3/2,5/ 15 linst| foc. FP'%nat| 0 1i3nl1 255-370 |V [A4l85}
g Deflekt.fakt. Y[6,32,5[ 15 linst| foc Po0Inst| 0 Qisa| 1 | 1,6-1,95 lw,bm_ Al %’
194 Deflekt.fakt.X[6,32,5[15 [inst| foc P imetiin| O | 1 [12,0-14,9 |/om| A4 523}
b0l Corr,Y uitst. [6,3] 2,5 15 [inst| foc_i%g;rastler 5 | =29/+29 mA | Ad 7414‘%
[Uitsturing Y [6,3]2,5(15 [inst] foc %ras‘?er 2 | 230 |om | A4 |
itsturing X 6,312,515 linst foc:_mmm&g_ 2 > 50 — T
Excentr. Y 8.3 2,5 15 linst| foc  P%met| 0 Niin|Liz] < 6 mn | A4] 881
P4 Excentr. X 6,302,519 linstl foc inethijnl 0 LIzl <7 mm | A4] 88
% WHZIGINGEN ~ ANDERUNG — MODIFICATIONS ~ ALTERATION (T) ZIE — SIEHE - VOIR — SEE RV-6—4—0/403
oar. [o=t=11 | 25=5=11] 1 72=12-19] bag . AT Teh BATY |
DATE. PAR : FEUILLES : 2 feuiLLe: 366=1
SIGN ; SHEETS SHEET
CONTROLE — CONTROLE H CODE Nr( D13.500GP/BE/GM/01)
KONTROLLE — TEST : TYPE D13-500GH/01
( N.V. PHILIPS'" GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.

22000.528

98252
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INSTELLING - AJUSTEMENT - |B1s - EXIGENCE
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT -~ JANFORD: - LmMIT
VE | Vg2|Vg13| Vgl1|[VedNgvas/eqd VY | VX [1g13
Ve (VelkTel¥s Vo' ¥ | Ve | Vel i:
/ &5
b=V g1 5,312,515 |afl] foc [20% 4dcirkel K307 77 - 148 |V
E 39 6 |
B Mod. Vg1 B3t 2.5 18 t| foc instiraster | 25 Ll 3 2 v
. ) 40x80
P Gaaskwaliteit |6,3/12,5/15 [inst| foc 1ijnen 5| noteren
e agter |
Pel Spotkwaliteit [6,3]/2,5/ 15 inst] foc F*natl 0 | O [PJZ| noteren
o Hoek der 11 jnen|6,3[2,5/ 15 finst] foc P ¥inst[lijn1ijf1JZ| 89-91 s
qCorr.str.hoek |8,3|2,5[ 15 Jinst| foc ¥ inetilijn|WinLIZ| =29 / +29 | mA
|der 1ijnen :
{Rasterver- 6,312,515 [inst| foc FU/inat 1i jn LJZ [58,2x3B-60x 100] mm
| vorming ‘
pq Ton.kus.corr, [6,3/2,5/15 linst | foc “Yinstiraster | 2| =98 / +98 | V
(211 ‘ £0x100
3 Corr.str.X/inw{6,3] 2,5/ 15 linst]| foc “Yinst| 0 Mimn|[LJZ] -44 / +44 | mA
| masker 2
34 Overspanning [6,3(2,5/18 linst| foc F~7instlraster | 10| (T) opm.21
| £13 ,
By Strooistralen [6,3]2,5| 18 linst| foc FYinstf 0 [1ijn| 25| geen str.str. A3 [3-
%_&oekxinlwi.jmas- 6,312,515 nst] foc F¥ingt| 0 N4ijn| LIZ| =4,5/+4,5 | ° | a4] 12
| Ker/ n ; -
B7 Hoek nav.contact/inw. masker =10 / +10 | mm| A4
58__yiter1ijke conirole _90 |
Bd Controle inwendig meetraster
pOj_,engte stengel < 19 vmm
[ Zonder glasplaat
- ;i
g1 | Lengte buis zonder stcngel 444-464 mm
@Efstand X zijcontact/scherm 294-300 mm
__fﬁet glasplaat
-45':Lengte buis zo;lder,L stol:n&el 450-473 mm
44 Afstand X zijcontact/sche 300=309 mm
* WIZIGINGEN - ANDERUNG — MODIFICATIONS — ALTERATION (T) ze-sieHe-vor-see RV=~6=4-0/403
o [T (BT o S
i} SRR PAR : FEUILLES : FEUILLE: 366 =2
SIGN SHEETS _; SHEET :
CONTROLE - CONTROLE I[ Cope N-(D13-500GP/BE/GM/01)
KONTROLLE — TEST TYPE D13=-500GH/01
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
. 22000.528 98252
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Ontwikkeling Oscillograafbuizen.
30=1«1973/ER/GJIvdW/MB/RAR=34/nr. 177

Stijgtijd D13-500GH/01.

Zie schemas >

Stijgtijd gemeten aan meetpunt 1 = 0,38 nsec.,

" " " 2 = 0'42 nsec. S
" " " 3 = 0'45 nsec.
n " " 4 = 0.47 nsec.

de gemeten waarde van de stijgtijd op de foto (Tf) is samengesteld uit de
stijgtijd van het signaal (Ts) qg de stijgtijd van het buissysteem (Tb).
De Tb is gepubliceerd en bedraag? 0,45 nsec.

g 1
< 2
If = \/ YR

de metingen zijn uitgevoerd met de sampling osce. PM 3400,

De stijgtijd daarvan is 200 psec.
Hierdoor wordt de stijgtijd van het signaal:

.
0,47 =\/ 0,2° + B % cweigd T  w 0y42 nseds

de gemeten waarde aan de foto's bedraagt ca.q55 nsec.

De daarbij behorende Tﬁ is dan:
i

0.55 = /Tb2 + 0'422 ——> Tb = 0.35 nSecov‘
|

Gepubliceerd is voor Ty = 0,45 nsec.

i
Tf mag dan zijns

Tf -\/ 0,452 + 0,422 ———3> Tf = 0,62 nsec.

E+. Rongen
GeJovaed.Wijk.



RAR=34/nr'.177/bijlage 1.

STIJGTIJDMETINGEN aan de h, f, opstelling voor de D13-500--/01

9
< 16 3
o L TN e
12 15 =|8
13 meetpunt 2 | 3 10
'4 11 1
6| |s meetpunt 4
' meetpunt 3
- meetpunt 1

=

1. pulsgenerator Tek, type 110
2, oscilloscoop Tek., 519

3. pick off

4, overgang N50/N125

5. equalizer

6. overgang T50/T125

7. overgang T50/N125

8, power devider

9, invertor
10, weerstand 7502
11, helix 3002
12, air line 30 cm
13. air line 50 eom
14. 50Slkabel, 97 om
15. delay line
16. 125{2kabel, 15 nsec del.
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KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN

RAR84 /73007 1= 73-01-05

ONDERWERP : Opmerkingen bij vrijgavemetingen D13-500

i

Metingen vlg. L-eis. (6series & 5 ex.).

4
l o

6.

~
&

Punt-excentriciteit.

Van gemeten waarden is Y exc z ==1,5 mm
X-35 ==5,64 mn
X+38 = 2,64 mm

Eis 3 =5,5/+5,5mm

Er is geen uitval op. 5

X exc X ==0, 86

X-38 ==7,55
X+3S = 5,84

Eis 3 -6,5/46,5
Er is geen uitval op.
De publicatie is voor Y max. 6mm
en voor X max. 7mm
Deze eisen zijn reeds geruime tijd gehanteerd en geven geen pro-
blemen.

Correctie stromen (spoel)

Deze liggenruim binnen de eisen.

Deflectiefactor Y.

Gemeten waarden ; 157 . V/em
X=35 = 1,49V/cm
X+35 = 1,94V /cm.,
eis 3 1,65 -1,9V/cm. Publ. 1,7V/em. 2,0V/cm max.
Er vallen 7 buizen uit op de ondergrens.
Voorstel eis wordt : 1,5 = 1,9V/cm. O

Deflectiefactor X.

]

X = 13,27 V/onm
X-38 = 12,2 V/om F
X+38 14,3 V/em ;

eis 3 12,5- 14,8V/cm Publ. 13,5V/cm 15V/cm max. q;:::zpikd :

Geen uitval, 1 grens geval (12,5V/cm). < P

Voorstel eis wordt : 12,2 - 14,4V/cms . W B o "”,,
Spotcorrectiegnannjnggn

-

)

De vertikale~ en horizontale correctiespanningenvallen ruim bins
nen de eisen.
De kantel correctiespanning:is:
X = e 8V
X=3S ==85,4V
X+3S = +89 0V
eis 3 =68/468V
De eis lijkt vrij nauw te liggen.
Er treedt geen uitval op (max. waarde +65V).

Uitsturing.

Geen opmerkingen.

Rastervervorming. : geen opmerkingen.

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. ﬁ 1/
; L]
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8.

10

11.

Focusspanningen.

Vg4 (vert.)

Gemeten waarden :
XL = 763V
X=35 = 707V
X+3S = 819V

It

eis ¢ 710 = 890V Publ. 700 = 900V
Er treedt geen uitval op.
Vgb (kor.)
Gemeten waarden
X = 560V

X=38 = 519V

X+38 = 601V
eis 3 510 =690V Publ. 500 - 700V
Er treedt geen uitval op

Ton = kussen correctiespanning.

Gemeten waarden 3 B
X = =36V #
X-38 =115V budtesein jo é
K435 = 43V b€ : .

eis 3 =96/+96V,
Voor optimale aanpassing zou een excentrische eis wenselijk zijn,
bev. =115/+45 publ. =120/+50V,

Emissie metingen.

Geen opmerkingen.

Capaciteiten.

e i e R J
- :2/; S@b - (- f
0/3\ : ‘LL‘“‘Y" el % }0,2‘/4’ =0,S'

Cx] (x2) en Cx2 (x1) zou op gemiddeld 4,1 pF gepubliceerd kunnen
worden %

Cx1/x2 is gemiddeld . 2,6 pF G o

Cgl/rest is gemiddeld. 5,3 pF

Ck/rest is gemiddeld . 3,5 pF

Alle capaciteiten vallen binnen de momenteel gestelde eisen.

Stijetijd. (Rise time)

i, A A
Gemeten waarden (ontwikkeling) g ‘“’”’“‘f "/ i Tyl-e
- E 2
X = 0,546 n sec. i LD, f
X=35 = 0,504 n sec.
X+35 = 0,688 n sec.
De eis (publ.) is gemiddeld 0,45 nS.

(R

o

=

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ONDERWERP :

€ |

- ¢

IV

v

o PeiRy ¥ a8 257\170 Te30
"{54h 'Publlcatle min. 256mm €;444*¢~6
<;:=2==; max. 279mm
Meeteis : 257 tot 280mm -

13, Hoek meetraster t.o.v. ballonscherm.

Gemeten waarden : X +77min
X=35 = -61,2miné~-1°)
X+38 = 216 min(~+3,6°)
Deze waarde wordt momenteel niet gepubliceerd.

Voorstel eis : %= -4°/+4° L. ool
- e
14. Lijnbreedte. | S
X. Gemeten waarden in het schermmidden.
X = 0,36mm
Y. gemeten waarden in het schermmidden.
X = 0,29mm _
X. aan de rand : X .~ 0,37mm
Y. aan de rand : X ~ O,3mm
X. in de hoek : X . o,4mm
Y. in de hoek : L 5 5mm

15. Mechanische metingen., —s Mf;/l., ',)~ »~, Z7 o A-- €y
/////’De afstand halskant spoel tot scherm is gemeten X

=
274(y4)mm
267 mm
282 mm

X—BS

Voorstel : Meeteis wordt : -'281mm hoad & ce . ’ blv*w
Publ. wordt ]2 - 282mm
Overige afmetingen zijn blnngh de élsen en de publlcatle.
\ WA
16. Overige metingen. lx'L}ﬂ
Geen opmerkingen. -
Levensduur.

Proefnr. 50050 "5 ex.
1 ex. gebrand bij Vf = 7V gaat op emissie naar de grens van de
eis (mod. Vg1)
Van nr. 3 is de held. na 1000 uur ¢ 500 cd/m® (= © uur eis.)
bij 500 uwur was dit nog goed. Verder goed

Lineairiteit van de deflectie.

Deze voldoet aan de publicatie.

Ligproef.
De emissie wowrdt wat slechter, doch blijft ruim binnen de eisen.

Mechanische beproevingen,

Schokken & goed tot ca. 90 g
Trillen : het kanon voldoet aan de Mil std. 202B (zie voor schokken
------- en trillen rapport : "onderzoek mechanische sterkte oscil=-

lograaf buizen" dd. 21-4-1970.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Zie ook "Valproefmetingen",

VI Tropentest.

De stijgtijd neemt weinig of niet toe.
Voor interpretatie metingen zie opmerkingen bij stijgtijdsmetingen(f)

VII Reflectie X-platen.

I.v.m, de overweging het Ni oxyde weg te laten van de X-platen, is
hiervan een proef gemeten. Konklusie = Ni-oxyde kan niet weggelaten
worden i.v.m. reflectieverschijnselen die een ca. 3x zo sterke
helderheid veroorzaken t.0.v. buizen met Ni-oxyde.

K. Wassenaar.
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AT

INTERNE MEDEDELING, 13 januari 1972
vans van der Wijk G,J, ontw, osc. bzn, ‘
aang Modderman E.K, C.A,=-prof. bzn,

Voor de excentriciteit in de x- en y richting bij de D13-SOOGH/O1 geldt
de volgende eis: x< 10 mm, y< 6 mm,

~Uitvalpercentage hierop bedraagt bij een partijgrootte van 650 bzns 3,6 %,

Indien de eis wordt veranderd in x<5 mm en y<5 mm, dan bedraagt de
uitval op excentriciteit 10,9 %.
Indien de eis op excentriciteit voor beide richtingen 4 mm wordt, dan
stijgt het uitvalpercentage naar 20,1 %,
Indien van de bestaande eis voor excentriciteit zal worden afgeweken, denr
zal dit uiteraard gevolgen hebhen vocr de Yuisprils,
o
ocopie HH., v.d,Bolt
Himmelbauver
Verhoeven

Wassenaar

Indien de eisen worden veranderd in: x&£6,5 mm en yg€ 6 mm; dan bedraagt
de uitval op de excentriciteit 6,6 %, -
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' Avx /3. Seo ! Ayvy L2295
% 4580 % ~0,00%
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ELCOMA
1 _ I RAR - 84/71056

ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN

1 16=6=171
BUISTYPE : D13=500 GH/01 FABR. DATUM : April =~ mei '71
AANTAL 6 st. INZENDER $ Hr. ved. Wijk
PROEFNR. 3 114 - 118 UIT TE VOEREN .
GRGRVENLD s e
Meten reflecties en oplading
114547 = 114554 - 118570 - OTE A Psa
118949 - 118951 - 118955
RAPFORTHR. ONTVANGEN 3 28=5-='71 GEMETEN DOOR :
T. 2804 | GEMETEN : 16-6-171 v. Polen
MEETRESULTAAT Reflectie Helderheid Refelectie
Links mid. rechts
X = PLATEN 118955 0,155 14,5 0,165
NIET BESPOTEN 118951 Q21 1545 0522
MET Ni.OXYOE 118949 strevoistralen
114547 strooistralen
NORM. PRODUCTIE { 114570 0,08 14,5 0,07
114554 0,08 14,5 0,06
|
i
KONKIUUTE @ KOPIE HH.:
Verschil in reflectie X~-platen te groot , ook Kuypers
visueel niet acceptabel. Laugeman
{ buisnr. 118951 en 118955 fout Radstake
Ir. Verhoeven
Wassenaar
v. Wijk

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




£ 0001
O) 005
& 091
Q 0 9|
= F AR R A A A AR AN e N A s e
e il % |35 [fiby | oss T O5C | | s | o | °9 ()| 7| 27 005
e A7 (A5 s771°9> |1 I8 3¥7| ~f | 95 AL 091
77 {3 (099g (o958 [ 3at | 14| @F| eyr| k| ()| €I 7 0 g
7o mﬂ& 4 0 .Nb. y 4 0 AN@) Iz \G” 0001
£ (7407 mw| o35 | & | A5 |36 [ 7| sls | )| P | %2 005
b fe AT | Alg ...\Q\x oS h&m. 5S AV | °A5| o59 75 &\. 091
57 777 o5 I 3AL e B G B A8 Ll 4 0 v
H 77- 7o »\,\H N.W 20 ot [ 15 O ) .im b | 77| °fF | 949 O 713 157 ey
Fo-727v-58 77 i Jrl 03 wnewl N B & | FT &Y eyl (Y] 7l 008
Wo-77r7-79 39 17 i (7 (725 [ 797|338 [ 238 | of [JoF | ons | 239 ()| 77| &7 091
37-7074-70 77| 10 (e |evef[ess [AL | s3I |say| s | Jes| ()| AT | 7 0 £
f P7-§77 q.wr.n.. b 0 i s &7 | 27 oy nmw §m~ )25 f¥y | 587 | 95| () LI T4 0001
e 57297070 30 | 40 i 7% | 737 (duew| 3| 3SE |35 [ JAF | 387 | HE[ (Y| A | 28 005
7-f Nm ..‘- Ad 4 [ oN\ v/ oo&. Ahﬂ JS £7 | °A® NMW O As Q.‘ 09l
B7-72820-24 77 7% ) o905 "I | AT Jriogi*ysl ()] B rZd 0 [4
PO ToT? T A5 | 5% PE 365 | - [ess | op¢ | os [Féy | oxF | IoF @) I3 aer 0001 |97 -7
¢ 72029 7V 55 Py | w7 [Fuww| 335 ort | s [3pr | 9T | 5| ()| A 7 00s | 77T
5 v -FA70IY FT | 70 R A7 | 829 | 07/ P9 [ O | A8 | 37 | AP | Sax o3 | a9 o1 | 7%
0o -2020-74 92 50 i SRR e T w@lﬁ“d\h est §8| 97| &7 | asf \\ e 0 e9-73¥f 1
wi | v | vl | vl | wu wil | A % | W/PD A wi | vl | v A A piayuag
£3 [ £5 [ 377 I7¢ S0% 7| lew $y-ojSPhE-oIL ILF | 10N [igf-e97 1N | law | <ON |347- ,“0%9 s13
4 ! 76a | Alpl o, | ‘veme| ysyad Aenp 1
: | 3mo0d Srnoa U l
= I Y Rt it sl = W A e B o M P i R el % [ B ) e B
sa11e|0s| ‘PO | ARY L h B! 16A— o
O BRIV 2I7-7r7 . Lmep igey
A T AHDIEATA 9 T1yosicoApuelg
A 27/ B BTN VL TS "aydsi00adwog
user7b €1 VOOLEY TOIILCbNINUS NIZOUM W eg x 24 saisey| A sﬂ S97 237, PrY- \»«\w\\\\ rdiapaog
NPy COINFPS LT FIISe0y U¥iS IV VD v ) d TIA 7 (L& YEH 04 ¥ iopuszu; |
P FisnyicmOP \\ A E73 MUATA €F W7 T¥7; 9o/ -N\ T wmeg
..w\\\..\&.\ : A ot WAl A 7% [$ & 214 7 1 |eluey
:8110npo.d ajewIou "A'0°) Bupyiimyy :uasuam jo usbunew ajeoedg A LIt d uoueyal  da ‘sod ausing v&.\\&h 1 "1uya0ig
¥7577 999/ "aNNASNIAIT ILSNIMIO AL 2¢-77Z PP L11HOSHOOA NIONVHE N3 NILIW U ‘weespuesq usbuijaisu| | YA % dec . adAy
= N3ZIN84VYVHDO11I0S0 HNNASNIAIT f
N. 81VVH1ISIA0LVYI FTINOISSII0Hd WNIHO. A JEVT-SLIZLITVYM




‘sa0jatdasd ag1 meosj Lypsoqine

weium pnoquia namzad 10w s A4 UG Wro) Ane ul sarpied
pasl 01 sasn Lo uononperday parsssar Apauns sigiu gv

ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN

ELCOMA

RAR-84/2 2- 1 30 maart '71
FX
BU TS PR 28 D1 3_5OOGH/O»] FABR. DATUM februari t"(»]
AANTAL s INZENDER : Hr., van der Wijk
PROEFNK. : 106 UIT TE VOEREN,

iGNV I,
106560 vuil op X
5t vuil op X
s vuil op X,2350,exc¢.
577 vuil ém gaas, vuil op X
595 230, vuil in gaas, trapezium.

METINGEN > Ligproefs

RAPFORTHR. ONTVANGEN s 10-2-'71 GEMETEN DOCR s
GEMETEN 3 28-~3-171 v. Polen.

Voor ligproef -Vg1 Ik bij Mod Vg1 Ik bij mod Vgl Kat.
WO/MA Inav 10/uA 25/uA 25/uA - OPPe

106560 89 90 27 390 44

106571 121 167 37 650 62

106575 (=5 143 26 strooistralen

106577 111 105 30 465 52

106595 109 127 73 550 56

X 108 126 3% 514 54

R 34 o5 10 260 18

Na ligproef

106560 84 104 25 450 45

106571 119 225 41 760 65

106575 110 114 35 strooistralen

106577 110 175 a5 650 56

106595 108 170 38 650 59

X 106 158 35 715 56

R 55 121 16 210 20

|
iVoor percentages zie blad 2-2

L
P

KUNKEU -TE 3 KOPIE HH.:
Tijdens ligtest worden de Tk en de modulatie bij 25 muA
% S £ v.d. Bolt
ca 20% hoger. Bij 10 mA ca 5% hoger. K =
iTijdens stabiliteitstest (zie L-eis) loopt de scherm- w
stroom op. Bij 3 buizen 1 buis zakt en 1 blijft gelijk Seddeunn
% Radstake
Ir. Verhoeven
Wasenaar
v.d. Wijk

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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IKWALITEITS LABCRATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN
ELCOMA

l G P
F :

ONDERWERP :

ligproe f D13~500GH/01

. ¥ an o E R
Na ligproef —Vg1 10 uA 10 mA 25 uA 25 pA

I Mo Vgl Tk Moé Vg1 18

| 106560 ~3,5% 7,4 +iBe6 T al +15,4

i106571 -1,7 +10,8 +34,7 +4,8 5.

[106575 -0,9 = 2,8 ~20,3

3106577 -0,9 +17,0 +66,7 +7,8 +39,8

[106595 =0,9 15,0 005 +59 4 +184,2

gi 1,0 # 6,55 +26,1 +5,1 +19,1

IR 2.6 28,4 81,0 BB 36,7 %

|
i

| .
'Na ligproef stabiliteitstest:

1106560 +4,0 % .
1106571 s 44, 7%

1106575 -20 %

1106577 0

1106595 +0,7 %

N.V. PHILIPS GLOEZILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Kwal.lab.K.S.B.
21 april 1970.

Onderzoex mechanische sterkte oscillograafbuizen.

Ondergocnte typen: D10-20C, D13-450 en D135-5C0.

Produktie:

januari 1970,

Sameuvatting resultaten:

Type: Schokkens Trillen:losse delen
losse delen kanon defect bij (g) kanon defect -
bij (&) bij (&) : bij (8)

D10-200 SN i T R BT U 19.5 g (70 Hz) 19.5 g (70 Hz)
2 ex, 125 ¢

D13-450 1 ex. 90 g 2 ex. 125 ¢ - 16.5 g (60 Hz)
2oex, eS¢

D13-500 "1 ex. 90 g 2ex. 125 g -- 19.5 gz (70 Hz)
g ex, 12h @

Konklusie: 1. Schokxzen:

De kanonnen op zichzelf blijven goed t.m. 90 g.

Al bij 50 g ontstaan moeilijkneden t.g.v. losse delen
(vooral bij de 010-200) dit zijn dan lasdallen.

Bij hogere g-waarden ontstaat ook los glas en multiform.

Trillen

Bij deze tests is een €énduidige konklusie tamellgx moeili jk
te trekken daar hierbi]j resonantie-effecten een rol kunnen
spelen naast de toegepaste trilamplitude en frequentie die
de g-waarden bepalen.

Bij de test is de amplitude op 2 mm gehoxden en de freguen-
tie opgevoerd.

De buizen weerstaan g-wearden tot ca. 16 g corresponderend
met ca. 60 Hz bij 2 mm amplitude.

De eis vlg. Mil Std. 202 B sist een trilamplitude van

ca. 1.5 mm t.m 85 Hz voor de zwaarste (D) proef en tot 57 Hz
voor de lichtste tests (A+C). Eij hogere frequenties moet
de amplitude lOgarltmiscn verlaegd worden.

Bij 1000 Hz is de amplitude resp. voor test D en C 0.1 mm

en 0.05 mm, test A eindigt bij 500 Hz. De buizen voldoen

dus aan deze eis voor het geteste trajekt (tot 70 Hz).

De resonantie freguentie van het kanon als geheel ligt bij
de 7-11 etc. op ca. 40 Hz.

2.



Bijlagens

Kopie Hil.

Bij de geteste buizen die een zwaarder kanon hebben doch

een wat grotere stijfheid t.o.v. de ballon, is de resonan-

tie van dezelfde grootte, niet groter dan 70 Hz.

Dit gebied is getest. |
hesonanties van verbindingspolen etc. hebben resonantie- |
frequenties afhankelij< van de lengte tussen 37- en 290 Hz.

Ve testresultaten zijn gedetailleerd op bijlagen weergegeven.

K. Wassensaar.

Boomstra
v.d.Bogaard
Van Buul
Laugeman
Modderman
Peper
kadstake
Verhoeven
Vieyer
Willems
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ALITEITS LABORATORIUM PﬁOFESSIONELE KATODESTRAALRBU
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R.A.R.-84/1 1 22 maart '71

BUISTYPE : D13-500 GH/O1 FABR. DATUM februari '71
AANTAL IR INZENDER Hr. van der Wijk
FROEENI, =106 UIT TE VOEREN
GGV s METINGEN Tropenproef.
normale productiebuizen. *
106-552 mod. vuil op X :
106=556 vuil in gaasj; vuil op X
106_574 " " 1" "
106-593 vuil op X
106-596 losse draad, vuil op X , Vgl

BAP}QRTDH. INTVANGEN ¢ 17-2-17 JEMRTEN DOOR @

| T 2775 ONTVANGEN 17=-2='71 GEMETE O0R

‘! GEMETEN s 1=3=-171 v. Polen/ v.d. Wijk

Voor tropentest :

Na 1 week tropentest

‘raorsudasd oxy secyy Ljpoqine

aquadag beschadigd nr. 106552 - 106574 - 106596

roesten van naversnellingscontakt 106552 - 106596
(5] o

i3
3
ii Schimmelvorming aan plaatje onder klemveer, 106556
iz en roesten van naversnellingscontakt 106574
gg 106596
it
& ~ . o Sl e . ~ -
i3 Soingbijd s eis 0,55 neec
b | ———
£5 | Voor tropentest na tropentest
2 | 106552 0,54 nsec 0,56 nsec
%g 106556 D95 Y 0,56 !
B 0657 0,54 ¢ 0.6
2 | 106593 0,58 " Belil
g1 | ]U659b 0,55 1" 0,57 "
|
i
i
|
JEOTK LU, : KOPIE HH.:
Belangrijkste gegevens : Stijgtijd :
Voor test 1 ex. grens Vady- Bodt
1 ex. te hoog Modderman
Na test alle 5 ex. te hoog Kuypers
Radstake
Ir. Verhoeven
Wassenaar
Ve 0o Wik
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N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.










D13-500../01

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE

The D13-500../01 is a wide-band oscilloscope tube designed for observation and

measurement of high frequency phenomena.

This tube has a rectangular 13 cm diagonal flat face with aluminized screen and
internal graticule, post-deflection accelerator with mesh, vertical deflection by
means of a symmetrical helix system, scan magnification in the vertical direction
by means of an electrostatic quadrupole lens and correction coils for trace align-

nent, vertical shift of the display area and correction of the orthogonality of traces.
QUICK REFERENCE DATA
Final accelerator voltage 4 Vgls(l) 15 kV
Display area . 100 x 60 ,mm?
Deflection coefficient, horizontal My 13.5 V/cm
vertical My 1.7 V/cm
Bandwidth of the vertical deflection system B 800 MHz,
SCREEN
colour persistence

D13-500GH/01 green

medium short

Useful screen dimensions

Useful scan at Vg13(1)/v 2 = 6
orizontal
vertical

ccentricity in horizontal direction

Eccentricity in vertical direction

min. 100 x 60 mm?2
min. 100 mm
min. 60 mm
max. 7 mm
max. 6 mm

The scanned raster can be shifted in vertical direction and aligned with the
internal graticule by means of correction coils mounted on the tube (see page 14).

For illumination of the internal graticule see page 16.
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" D13-500../01

DESCRIPTION
General

The D13-500../01 has been primarily designed for wide -band high-frequency appli-
cations. It combines high brightness, high deflection sensitivity and a large band -
width of the vertical deflection system.

In order to obtain the high‘sensitivity, the post-deflection acceleration system em-
bodies a mesh. The sensitivity in the vertical direction has been further increased
by means of an electrostatic quadrupole lens that has been inserted between the
vertical deflection system and the horizontal deflection plates. The large band-
width has been obtained by using, for the vertical deflection, a delay-life system
instead of deflection plates. With the typical operating conditions, 2500 V first
= @ accelerator voltage and 15000 V final accelerator voltage, the vertical «nd the

e horizontal deflection factors are about 2 V/cm and 15 V/cm respectively, with a
o — 10x6 cm? display area.

The bulb has a rectangular face and the screen is aluminized. To eliminate parallax
errors, an internalgraticule is incorporated. Correction coils have been provided
to permit image rotation, correction of the orthogonality of traces and the ad]ust-
ment of the vertical useful scan with respect to the graticule.

= 7251884
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Fig.1

Rise time of the display -T as a function of the rise time of the input signal Ty
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D13-500../01

/

The vertical deflection system

For the vertical deflection, a delay-line system is used so that transit-time effects
are practically eliminated. The system consists of two flattened helices to which a
symmetrical deflection signal should be applied. Under these conditions, the char-
acteristic impedance of each helix is 150 2. The input and output terminals are
brought out on opposite sides of the neck on the same plane. The input terminals
are connected to the beginning of the helices by means of a matched, internal two-
wire transmission line. The output of the deflection system should be properly ter-
minated in order to avoid signal reflections.

With the typical operating conditions, the band-width of the deflection system, i.e.
the frequency at which the sensitivity is 3 dB below its value at D.C., is about
800 MHz. Even above this frequency, the response decreases only gradually so

mthat, for narrow-band applications, the tube can be used with reduced vertical sen-
sitivity up to about 2000 MHz.

The rise time -1}, i.e. the time interval during which the display of an ideal step-
function signal applied to the input goes from 10% to 90% of its final value, is about
0.45 ns. If the input signal has the rise-time 19, the rise-time -1 of the display is

approximately given by
T=V 'r12 +T 52

In Fig.1, 7 has been plotted as a function of 19, with Ty = 0.45 ns. If, for example,
the tube is used in combination with an amplifier and the rise-time of the display is
to be 1.4 ns (corresponding with 250 MHz band -width), the rise-time of the ampli-
fier should be 1.33 ns. It can be seen that in this region the rise-time of thedisplay
is almost equal to the amplifier rise-time, without a significant contribution of the
cathode -ray tube.

If the tube is to be used without an amplifier in order to make use of its full band-
width capabilities, care should be takento ensure good symmetry of the input signal.

Fig.2 shows how the tube can be connected to a 50 2 coaxial input. A matched power
divider i3 used which delivers two identical output signals. One of these is inverted
by means of a pulse inverter. An additional length of 50 ©2 cable should be inserted
into the path of the non- inverted signal having the saine delay time as the pulse in-

f™:rierso that the two signals arrive at the input of the deflection system at the same
ame. The 75 Q shunt resistors serve to obtain a correct termination of the 50 2
lines. Since each branch of the power divider has 6 dB attenuation, the sensitivity,
measured at the 50 Q input, is also 2 V/cm.

February 1972
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I,

B
| ]
| |
- > R
|
50Q coax ~ | A | :
|
I : Ry
|4—————-—->|
= ~ Fig.2
(— Connection to an asymmetrical 50 € input
— A: Power divider Ry, Ry: Resistors 759
B : Inverter R3, Ry4: Resistors 150
C: Cable D , D': Deflection system

Note: Delay of inverter B and cable C are equal.

Scan magnifier and focusing system

As already mentioned, an electrostatic quadrupole lens, i.e. an electron lens which
has two mutually perpendicular planes of symmetry, divergent in one plane and con-
vergent in the other, is used for the magnification of the vertical deflection. This
lens is inserted between the vertical deflection system and the horizontal deflecticn
plates, with its plane of divergence in the direction of the vertical deflection.
Therefore, it magnifies the vertical deflection without affecting the horizontal de-
flection.

Because of the astigmatic properties of this quadrupole léns, a conventional, rota-
tionally symmetrical focusing lens can:i.ot be used. Instead of this, two more elec-
trostatic quadrupole lenses are incorporated so that focusing is accomplished by
means of three quadrupole lenses, with alternating orientation of their planes of
convergence and divergence. The focusing action is schematically shown in Fig.3.
The strength of the scan-magnifier lens is controlled by applying to the electrode
~ g9 a negative voltage with respect to go. Within a certainrange of this voltage, cor-
responding to a scan-magnification factor Msc, i.e. the ratio of the deviationson
the screen with and without scan magnification respectively, between 1.8 and 2 the
combined effect of the three lenses will yield an approximately circular spot at
moderate beam currents. (At high beam currents, when space-charge repulsion
causes an increase of spot size, the width of the vertical lines will be smaller than
that of the horizontal lines).

4 H || February 1972



D13-500../01

2209477

In this range, line-width at a fixed value of screen current, and screen current at a
fixed value of grid No.1 voltage, are increasing functions of the scan-magnification
factor. Figs.4 and 5 show the average relative change with respect to the values at
Msc = 1.9 which, generally, is the most suitable compromise.

For minimum defocusing of vertical lines near the upper and lower edge of the dis-
play area, the electrode gg should be kept at a positive voltage with respect to gp
{about 200 V with 2500 V first accelerator voltage). As this voltage also has some
effect on the scan-magnification factor, both gg and gg should be connected to gg
when the deviation without scan magnification is being measured.

251865
AT ¥ RER R
H 1 13 sid 12
120 (N BE 1T S
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Fig.4 —> Mgc
Line-width as a function of the scan-magnification factor (approximately)
Line-width at Mgc = 1.9 is 100%, Iscreen = const.
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Ry Y

T

CessaNw

7251888

120

%

@
o

++4t+

PN ) 180 185 190 195 200
Fig.5 — Msc
Screen current as a function of the scan-magnification factor (approximately)
Screen current at Mge = 1.9 is 100%, Vgl = const.

For the adjustment of the scan-magnification factor the following procedure is re-
commended:

a. Set Vgg and Vg, to 0 with respect to g3. )

b. Display a time -base line and adjust Vg so that the line appears sharply focused.

c. Apply a square wave signal to the vertical deflection system (the vertical parts
of the trace will be out of focus but this is immaterial) and adjust the amplitude
so that the height of the display has a convenient value, e.g. 30 mm.

d. Set Vgg and Vgg to the appropriate values and readjust Vgﬁ so that the horizontal

parts of the trace are again in focus.

Check the height of the display (e.g. for Mgc = 1.9 this height should now be

57 mm). .

f. If necessary, readjust Vgg until the desired value of Msc has been obtained.

e

Focusing is controlled by means of the electrode voltage Vg, and Vg . The elec-
trodes g5 and g7 can be used to centre the beam with respect to the vertical and
horizontal deflection systems.

The voltages of the focusing and correction electrodes can be adjusted as follows:

a. Display a square-wave signal on the screen so that both horizontal and vertical
traces are visible.

b. Adjust Vg, so that the horizontal parts of the display are in focus.
The vertical parts will, in general, be out of focus.

c. Adjust Vg4 so that the vertical traces are brought into focus.
Now the horizontal parts of the display will be out of focus again.

d. Repeat b) and c) successively until both vertical and horizontal traces are simul-
taneously in focus.

e. Adjust Vg, for minimum width of a horizontal line.
If necessary, readjust focusing voltages Vg4 and Vg6.

6 || “ February 1972
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f . Adjust Vg for equal brightness at the left-hand and right-hand edges of the dis-
play area. If necessary, readjust the focus by means of Vg
g- Adjust Vg so that the position of a horizontal trace not deﬁected in the vertical
direction Is at the centre of the vertical useful scan. If necessary, readjust the
- focus by means of Vg4.

If the graticule is not fully covered by the scanned area the image should be
shifted by adjusting the correction coil current (see page 16) before the adjust-
ment of Vgs is made.

The procedure for the adjustment of the scan-magnification factor and for focusing,

as described above, seams to be rather complicated.

However, in practice. it will be sufficient to adjust Vgq to its nominal value without

determining the scan-magnification factor for each individual tube. As to focusing,
(™ e user can, with some experience, achieve the best setting with very few adjust-

mnents.

Post-deflection acceleration

The use of a p.d.a. shield (mesh) ensures a high deflection sensitivity. A geometry
control electrode, g,,, serves for the correction of pin cushion or barrel distortion
of the pattern. In order to suppress background illumination due to secondary elec-
trens originating from the p.d.a. shield g9, this shield should be kept 12 V nega-
tive with respect to g;; whereas the voltage of the mterplate shleld g} should be
equal to the mean x-plate potential.

HEATING: Indirect by A.C. or D.C.; parallel supply

Heater voltage : Vg 6.3 V

Heater current ' Ig 300 mA
CAPACITANCES

xj to «ll other elements except x) Cxl(xz) 4.5 pF
X9 to 21l other elements except x . sz(xl) 4.5 pF
™M to xy ) Cxlxz 2.7 pF
Contrcl grid to all other elements Cgl 6 pF
Cathode to all other elements : Cy S pF

1y Clear area for light conductor.

2) These dimensions apply to the illumination plate which will always be within the
limits 117 + 1.5 x 79 + 1.5 mm of the tube face.

3) The soldering tags will be situated within a rectangle of 60 mm x 40 mm on the
rearside of the tube.

1]
February 1972 | l ” 7
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MECHANICAL DATA Dimensions in.mm

120 x4 884 200404
11715 7915 ¥
2) 16! o (L2r7g% o .
So T I
[j _________ '6’8 :‘g% L:ma;% =]
3 A
20, 8 500304
~ Detal of side contact
— o
)
3 Py
q T e g e ) TP —
ol ;“‘, B
) ) 3
M - :
2 i %
" K
3 .60 ;
3 F|
\ 138,
246 ' oy 1
1 nae |\3) coil tags 32 I
9
F 1-2-cout o512 .
5-6-COIL2
3-4-ROTATION COLL . -
Qy—11 1 .
. =1 H—x2
6106 P A
T
—_ [ TR, |
M S 251954 2 yl,z—" L. H __yZ 5
ot '
- b !
ot |
: 1 — b Y24
3 N &
: ===l
9t S
9; 9
- g,

. ) k—tr—
W 7251887.2
\ ' fl lr

% The centre of the contact is
located within a square of
10 mm x 10 mm around the
true geometrical position.

Notes: see page 7
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MECHANICAL DATA (continued)

12024
11721.5
Mozt 1)
S — )
[ _F,min
cemented T
7251857
100 —
™ E
o
W
72518582 . " line width 0.15mm

Mounting position: any
The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances
should the socket be allowed to support the tube.

Dimensions and connections

See also outline drawing

Overall length (socket and front glass plate inclusive) max. 492 mm

Face dimensions 2 max. 124 x 92 mm?

Net weight approx. 1300 g

Base . 14-pin all glass
ccessories :

Socket type 55566

Final accelerator contact connector type 55563

Side contact connector : type 55561

Mu -metal screen type 55582

In order to avoid damage to the side contacts the narrower end of the mu-metal
screen should have an internal diameter of not less than 65 mm.

1y sce page 7
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- D13-500../01

FOCUSING electrostatic 1)
DEFLECTION double electrostatic
x plates symmetrical

The y deflection system consists of a syinmetrical delay line sy;tem.

Characteristic impedance 2x150
Bandwidth (-3 dB) 800 MHz 2)
Rise time 0.45 ns 3)

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will
intercept part of the electron beam: hence a low impedance deflection plate drive is
‘ desirable.

efid”

nn

Angle between x and y traces 900 4) (see page 14 "Correction coils™)

1) Because of the applications of a quadrupole lens for the magnification of the ver-
tical deflection, two more.quadrupole lenses are used for focusing. Therefore,
controls for two voltages have to be provided.

2) The band-width is defined as the frequency at which the vertical deflection sen-
sitivity is 3 dB lower than at D.C.

3) The rise-time is defined as the time interval between 10% and 90% of the final
value of deflection when an ideal step-function signal is applied to the vertical
deflection system. If the actual signal has an appreciable rise —time("rz' he rise-

{ time of the tube can be determined from
w, =Va2.m,2

where *T is the rise-time observed on the display.

This should be measured after the angle between the x-traces and y-traceshas
been corrected by means of the correction coils, otherwise two measurements
have to be taken (using either a different polarity of the vertical deflection signal
or different direction of the time-base sweep) and the true value of -1 has to be
calculated as the arithmetic mean of the two results.

4) Deviations from the orthogonality of traces can be eliminated by means of cor-
rection coils.

10 February 1972



D13-500../01

LINE WIDTH

Measured with the shrinking raster method in the centre of the screen under typical oper -
ating conditions, adjusted for optimum spot size at a beam current Iy = 10 pA and a
screen magnification factor Mge = 1. 9. See also 3) page 13.

Line width Lw. approx. 0,35 mm

TYPICAL OPERATING CONDITIONS *
Final accelerator Vei3(2) 15 kv

Post deflection shield voltage

(with respect to g11) VEIZ'gll -9 to ~-15 A%
Geometry control electrode voltage Ve 2500 +100 \' )
/interplate shield voltage Vglo 2500 v 2)
Scan magnifier electrode voltage
(with respect to gp) vgg-gz -250to =375 - V 3)
Correction electrode voltage ’
(with respect to gp) Ves-gs 4200 V9
Horizontal beaimn centering electrode
voltage g Vg7 ) 2500 70 v 5)
Vertical beam centering electrode
voltage Vigs 250070 v 6
Focusing electrode voltages
(with respect to g2) Vg6_g2 =500 to =700 A% 7)
- ) 7
Vg 482 700 to =900 \' )
Spot correction electrode voltage Vgq 2500 70  V 8)
First accelerator voltage ng 2500° A
Control grid voltage for visual ) )
extinction of a focused spot Vgl -75 to -150 v
. i v
Dezflection coefficient, horizontal My :x):zx i‘; g V;;n;
S ) typ. 1.7 V/cm 9)
vertical _ My Ak 2.0 V/cm
Deviation of linearity of deflection 2 % 10)
Geometry distortion see note 11
Useful scan, horizontal 100 mm
vertical 60 mm

Notes see page 13
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D13-500../01

LIMITING VALUES (absolute max. rating system)

Final accelerator voltage

Post-deflection shield voltage

Geometry control electrode voltage

Interplate shield voltage
Scan-magnifier electrode voltage
Correction eclectrode voltage

Focusing electrode voltages

Beam centering electrode voltages

Spot correction electrode voltage -
First accelerator voltage

Control grid voltage, negative
positive
Cathode to heater voltage

cathode positive
cathode negative

Voltage between first accelerator
and any deflection electrode

= AScreen dissipation

Average cathode current

Ve13(2)

Vei2
Ven
Veio
Veg
Veg
Vgg
“Veg-g2
Vgq
~Vga-g
Vegy
Vgs
Vg3

Ve,

-V g
Ve

Vik f
Vokf

Vg, x
Veay
Wp

max.
min.

max.
max.
max.
max.

max.

max. -

max.
max.
max.
max.
max.
max.

max.
min.

max.

max.

max.
max.

max.
max.

max.

max.

3100

18000
9000

3100
3100
3100
3000
3200
3000
1000
3000
1000

3100
3100

3000
2000

200

< <€ << € € € € d € € € €< € 9@ € <<

125
125

<<

500 V
500 V

8 mW/cm2

300 upA
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Notes to page 11
1) This voltage should be adjusted for optimum pattern geometry.
2) This voltage should be équal to the mean x-plate potential.

3) The range indicated corresponds to a scan magnification factor Mgc, i.e. the
ratio by which the vertical deviation on the screen is increased, in the approxi-
mate range 1.8 < Mge < 2.0, and the tube should not be operated outside this
range. Within this range, line-width and screen current at a fixed value of the
control-grid voltage are increasing functions of Mgc. The best compromise be -
tween brightness and line width is usually found at Mgc = 1.9 whichcorresponds
to Vgg g2 = ~ 310 V.

4) For minimum defocusing of vertical lines near the upper and lower edges of the
- scanned area this voltage should be approximately adjusted tothe value indicated.
Since the value of Vgg_o, has some effecton the scan-magnification factor both
Vg8 and Vgg should be connected to gy when the deviation without scan magmfl-

cation is to be measured.

5) This voltage should be adjusted for equal brightness in the x-direction with re-
spect to the electrical centre of the tube.

6) By adjusting this voltage a'spot not deflected in the vertical direction }nay be
centered with respect to the vertical useful scan.

7) These voltages should be stabilized to within 1 V.
8) This voltage should be adjusted for minimum width of a horizontal line.

9) For a scan-magnification factor Mgc = 1.9. In the above mentioned range of
Vgg-g2 the vertical deflection factor will vary approximately + 5%.

10) The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan will not differ
from the sensitivity at a deflection of 25% of the useful scan by more than the
indicated value.

t1) A rectangle of 98 mm x 58.2 mm is concentrically aligned with the internal grat-
icule of the tube. With optimum corrections applied., the edges of a raster will
fall between this rectangle and the boundary lines of the internal graticule.

)
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CORRECTIONS COILS
The tube is provided with a coil unit consisting of:

1. A pair of coils (No.1 and 2), with approx. 220 Q D.C. resistance per coil, for
a) correction of the orthogonality of the x-and y-traces so that the angle between
these traces at the centre of the screen can be made exactly 90°.
b) vertical shift of the scanned area.

2. A single coil (No.3) with approx. 550 @ D.C. resistance, for image rotation
(alignment of the x-trace with the x-lines of the graticule).

Orthogonality and shift

The change in the angle between the traces and the shift of the scanned area will be

m, proportional to the algebraic sum and the algebraic difference of the currents in the

coils No.1 and 2.
Under typical operating conditions and with the coil unit closely surrounded by a
mu-metal shield, the currents required are max. 5 mA per degree of angle correc-
tion and max. 2 mA per millimeter shift. The supply circuit for these coils should
be so designed that in each coil a maximum current of 20 mA, with either polarity,
can be produced.

If a wider mu-metal shield is used the above-mentioned values have to be multiplied
by a factor K (1 < K < 2) the value of which depends on the dimensions of the shield
and approaches 2 for the case no shield is present.

Image rotation

Under typical operating conditions, a current of max. 45 mA will be required for
the alignment.

l Ao B 1A g, Fo
6V 2 1.2 s 6 5
max.170mA ‘-T_\QQJ_T_’% EE‘T—\QQ/_T-.
CATT
A l_ ——————————— __J’Z“.“
Fig.1

With the above circuit almost independent control for shift and angle correction is
achieved. This facilitates the correct adjustment to a great extent.

The dissipation in the potentiometers can be reduced consxderably if the require-
ment of independent controls is dropped.

14 February 1972



D13-500../01

4£v P22 |_l ; 3] p36 L 2 . Pl.
max125mA ‘-T—\QQ/_T’ "T_\QQ/_T"
T Lo L _J
N 7251861
- Fig.2

P;, Py potentiometers 220 2, 1 watt: ganged
P3, P4 potentiometers 220 §2, 1 watt: ganged

A further reduction of the dissipation can be obtained by providing a commutator
r each coil (see circuit fig.3).
The procedure of adjustment will then become more complicated but it should be

kept in mind that a readjustment is necessary only whenthe tube has tobe replaced.

-0
o

|

45V
max.80mA

AAAAAA e
VYVVVY
AMAAAN NS
VVVVVV

7251883
Fig.3

P}, P2 potentiometers 220 §2, 1 watt
Sy, Sp commutators

A suitable circuit for the image rotating coil is given in fig.4.

! ; .

I 6 Ly 1M

26V 3 4 %
max.150mA f \-QQQ/ ’ :

T L]

7251882

Fig.4
Ps, Pg potentiometers 500 €2, 3 watt: ganged
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The following procedure of adjustment is recommended

a. Align the x-trace with the graticule by means of the image rotating coil.

b. With the tube fully scanned in the vertical direction, the image has to be shifted
so that the graticule is fully covered. With the circuit according to fig.1 this is
done by means of the ganged potentiometers P} and P4.

c. Adjustment of orthogonality by means of the ganged potentiometers P and P3. A
slight readjustment of P} and P4 may be necessary afterwards.

d. Readjustment of the image rotation if necessary.

With a circuit according to fig.2 or 3 these corrections have to be performed by
means of successive adjustiments of the currents in the coils.

The most convenient deflection signal is a square wave form permitting an easy and
,-\fairly accurate visual check of orthogonality.

Z=  ILLUMINATION OF THE GRATICULE
| To illuminate the internal graticule a light conductor (e.g. of perspex) should be
used. In order to achieve the most efficient light conductance, the holes for the
lamps and the edge adjacent tothe tube should be polished, and the distance between
the perspex plate and the tube should be as small as possible. It is advisable to
apply reflective material to the outer circumference and, if possible, also to the
upper and lower faces of the light conductor. The thickness of the conductor should -
not exceed 3 mm, and its position relative to the frontplate of the tube should be
adjusted for optimum illumination of the graticule lines.
o | o
L S
’ %
O : O
~ X} o
&)
y |
Y }
2 23 (x-=x]

1) Reflective material.
2) Polished. : :
3) Close and constant distance to front platc of tube.
It is essential that the light conductor and the front plate of the tube are in plane.
4) If possible reflective material.
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OVERZICHT VAN VERSCHENEN DOKUMENTEN

PHILIPS

Tekening: blad 110 form. A1
Stukli jst: bladen 120 form. A4
Montagevoorschrift: blad 260=1 form. A4

blad 260=2 forme. A3

overige bladen 260 form. A4
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SURVEY OF PUBLISHED DOCUMENTS

Drawing: sheet «110 size A1

Parts ligt: sheéts 120 size A4

4 Assembly details: sheet 260=1 size A4
; sheet 260-2 size A3

remaining sheets 260 size A4
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PHILIPS

BALLONBEWERKING

3

Kontroleren

Hals afspringen
wWassen

Wassen

Vlies aanbrengen

Kontroleren

RV-3=6-52/450

HALSBEVRKING _
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BV5e6-35/808 - 5 U0 TR R
RV=3-~6=56/413 KANON
leetraster aanbrengen RV=-3-6=70/412
; RV=-3-6-56/4217 _J__
Flu-scherm aanbrengen RV=3-6-63/402 Monteren 3322 142 58200
RV-3-6-70/413 Wassen RV=-4=-1=56/401
Aquadagbanden aanbrengen RV-3-6-67/411 Gaasframe
Al.laag aanbrengen RV-3-6-72/406 Samenstellen RV-3-5-76/401
RV-3-6-52/419 |
¢ KANON INSMELTEN
Hals aftekenen g
Insmelten RV=-5«1=54/421
Sam.beugel aan
zijuitvoeren lassen 3322 142 58200

Ballon aftekenen

Aansmelten

Cp maat snijden zijuitvoeren

AFWERKING

Pompen (32 v)
Getter verdampen
Afvonken

Zijuitvoeren schoonschuren

Demagnetiseren

Kntrole op sluiting
Branden en sweepen

Meten

Schoteltjes kitten

Plakken van spiédgelglesplazat
Uitwendige bedekking sanbrengen
Benodigde spoel en

klemband aanbrengen

Scherm kontroleren

Eindkontrole
Verpakken

) ‘
) RV-5-1=54/414
RV-5-1-53/401

DH7-78
RV-5-2-56/401

RV=5=4=57/401

RV=3-5=52/413
RV=6-4-5T7/414
D13-500GH/01

Zie kontrolePF
RV=5-3-55/405
RV-5=11=51/407
RV=~5-9=54/403

Zie sam.tekening
RV~6-4-57/423
RV=-6-6=51/403
Zie stempelen en
verpakken

OVERZICH

T VAN BEWERKINGE

.
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ALGEMEEN

Vlak voor montage moeten aan diverse onderdelen nog éém of meerdere bewerkin-

gen worden verricht.Deze bewerkingen zijn dan op tekeningen van desbetroffcn-
de onderdelen aangegeven.

Alle handelingen zijn beschreven voor rechtshandige monteuses.

De montageruimte moet stofarm zijn. Tevens moet zoveel mogelijk gewerkt
worden onder stofvrije kasten (RV-1-5-2/5). Tocht en fluctuaties in lucht=-
vochtigheid en ‘temperatuur moeten vermeden worden. Temperatuur in montage-
ruimte bedrsagt bij voorkeur 21-24°C, relatieve vochtigheid ca.40%.

Gebruik maken van schapeleren handschoenen vlg. BXT21-1, om te voorkomen dat
door mogelijke transpiratie e.d. onderdelen vochtig en/of vettig worden.

Bij montage van zeer kleine onderdelen,waarbij geen handschoenen gedragen
kunnen worden, gebruik maken van gummi vingers vlg. BXT21-1,

Voordat een leeg montagerekje weer gebruikt wordt, moet, om te vermijden dat
stof op onderdelen komt, het rekje met een spalter (2") (2822 025 00108),
buiten de montageruimte, worden afgeborsteld. Bovendien rekjes regelmatig met
water en borstel (2622 890 90001) schoonmaken en aan de lucht laten drogen.

Elektrodendruk van lasapp. kan gemeten worden met app. gencemd in RV=4-1=2/6.
Totaaldruk bij lassen is ca. 100g hoger dan de gemeten lasdruk. Nadruk is ca.
100g. Bij elk lasapp. kan via bovenelektrodenhouder 1 liter onbrandbaar
menggas per minuut toegevoerd worden. Afstand tussen boven-en onderelektrode
bedraagt ea. 10mm. Opp. van laselektroden regelmatig kontroleren op inkepin=-
gen e.d., zonodig bijwerken of vernieuwen. De laskwal. wordt bepaald door
treksterkte , oxydatie en vervorming van de las. De treksterkte moet voldoends
groot 213n, de oxydatie en vervorming minimaal. Tevens moet bij opgegeven
lasdruk (zie bl. 260-2) de lasspanning zodanig worden gekozen dat een
kompromis bereikt wordt tussen laskwal. en het optreden van lasspatten.
Wanneer bij bewerkingen vermeld wordt: lassen in 1x1, 2x1,3x1 of 1x2 betekend
dit: aantal malen pedaal indrukken x aantal laSplaatsen per pedasalslag.

In het voorschrift wordt verstaan onder:
Kanon :+ alle in isolatiestaven ingedrukte onderdelen en/of samongtollingeﬁ
Sam.kanon : samenstelling van het kanon met plaatstel met of zonder alle op

te lassen onderdelen en/of samenstellingen.

MATERIALEN + VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Aardgas

Zuurstof

Onbrandbaar menggas (groen menggas) 1322 501 82101
Algemene veiligheidsvoorschriften "gassen"

VOORSCHRIFTEN :

Wassen van sam. kanonnen voor oscillograafbuizen RV-4-1-56/401
Samenstellen van het gsasframe voor ostillograafbuizen RV-3-5-76/401
Insmelten van 0801110graafbulzen op de 12=-voudige in=-

smeltmachine RV-5~1=54/421
Ultrasonoor reinigen van isolatiestaven RV-3<6-56/435
Chroom-en goudlsaag op helix aanbrengen RV~

MONTAGEVOORSCHRIFT

o.8. D13-500../01 3322 142 58200

v.Hoppe/ib joeges-

lny] | [===m2n wv PHILIPS GLOEILAMPENF ABRIEKEN. Emwsn _NEDERLAND |SHEGK
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parties in an

BENQDIGDEEDEL I EENODIGDHEDEN,
Aansmeltapp. RV- Borstel met haren van 2622 §90 90001 | |58 o o
Snijapps met al.bekje RV-3-6-25/401 staaldraad Joi I of 9
Wagen voor vervoeren van sam.kznonnen RV-4-1-1/403 Penseel 2822 025 01206 A e .
Sluitingsmeetappe. RV=4=-1- 2/401 Maatlat 2822 062 23031 ;“l ?‘333 o -
Indrukapp. RV- 4 -1- 5/415 Excexzterpers S eees ses essee |l @ o LaSgereedschap Rekje(s)
Schroevedraaier 2622 150 11022 Indrukapp.(elektrisch.)6K 517 05 A2 <l edddoskel of 4 RVe4=1=4/419 RV-4-1-1/402
:Hamer 2622 695 051 51 Aluminiumfoliedoppen seee see ecoce >|=L ;%Sg : :
Schuifmaat 2622 776 03003 Vergrotingsapp. M270-25 (220V-50 eo/s) | A&l vy «f
L éc bﬂ
Opmerking _ Q&ﬁ t 8.4.: e ’
s 3 3 3 at- o o g a n o | -
Voor overige bencdigdheden zie nevenstzande tabel en de volgende bladen, 55\1%.3 gﬁg e fg ~ Nummer Nummer .
0 0o gl T T T T
BEWERKING (voor uitvoeriger gegevens zie de volgende bladen) BLAD %O-&A;SIB.IN ke 198 g0 d 2 5 1 [13 1 6176 P8B4 B6: }98394147[481@ 14‘1311[:1516 23
1 Isolatiestaven gebruiksklaar maken 3 -
2 Beugels in sam.rooster 2' lassen e vred I Y 4 o8y Xl x X X X
% Bandje zan rooster 1 lassen Y S X |x X =l x X
jés san vierpoolplaten lassen B 4 2 x |x | X X
% Band Jes aan afschermplsten en ssn aasnpessingsgoten lassen 4 FOR X X X X
6 Afschermplaat samenstellen 4 2.5 X Ix x x X
7 Verstevigingsbeugel op sam, X 2-plaat lassen 5 2.5 x|x| x x [ X X
8 Bandjes 2an sam. X1 en X2-plaat lassen 5 &/ X X Ky X
9 Bandjes az2n afbuigversterkerplaten laqsen 5 3 ¢ i X % x
10 Spoeltges wikkelen 6 - x x
1T Helix wikkelen, beugels o. helix lassen en helix indrukken 6 2.6 %! ¥ x!xlx x | P
12 Helix kontroleren 9 . , | X 48
13 Helix afmonteren e R G 3 Ve xl el x | % X
14 Kanon samenstellen 10 - X l x X
15 XKanon kontroleren 13 - 1
16 Gloeispiraal or beugel lassen 14 0.8 xixl | s X
17 Uitvoerbandie aan katodebus lassen 14 2 xix| | Ix X
18 Katodebandies vormen L ) 14 e X p.8 X
19 Katode in katodebus lassen 19 1 %X X >4 XX
20 Gloeispirasl met beugel in katode aanbreng ippen } itstrip | 15 e | 1X X X
21 Ring san sam.katodehouder lassen (e 2 X% X
22 Sam.katode-gloeispiraal met katodehouder in sam.gl lassen st/ C8424525 X
23 Voormonteren van kanon e AT - 3 s 19 el X X X X X X
24 Afmonteren van kanon . TR e . x| xp X x X X
25 Same.kanon kontroleren =¥ SN I f | x I
|26 Sam.kanon schoonblazen en wassen IR D e, . , |
27 Beugel, voor sam.afschermplaat, samenstellen 24 3 xix p
Gaasframe, voor sam.afschermplaat, samenstellen = E LTI, Sl 2 %k - I,ﬂ___,,_
29 Sam.afschermplaat maken ¥ T S | s ST Qe p X x| |x[x X
| 30 Same.afschermplaat kontroleren e e e - !
[ 31 Sam.afschermplaat op sam.kahon lassen e ot S X|x X X Ix
2 Sam.beugel, voor sam.afschermplaat, oplassen x 1 28 . P ous R X X X z
23 X-platen afstand kontroleren IR (PR A Gtt Gh5. v R - X y X
| 34 Centreerveren zan afschermcilinder lassem DT L ST - R o R R 2 X
Mmﬂiﬂhﬁmglllndﬁr.u.kmn_lahm S A e o d 29 L L x | x|
gen saml.k ren._ . ¢ R g ) N X
Sluiti kyg__gyerx_._sméogm:aam_tmlm _en pamen richten| 30 - X X
38 Sam.kanon in hals smelten e BRSO G B R I o F1}
30 Pennen op op'asbeugel lassen i e R O o Das X|x fjx X
20 Zijuitvoeren richten R ST e e LY T A R x ] X
41 Sam.oplasbeugel aan zijuitvoeren lassen =~~~ A 31 S Ix | x X X X
42 Sam.kaznon schoonblazen T it L Tty L i e o KRS LS AT 1
43 Lesverbindingen en sam.kanon uiterlijk kontroler - ek e S R T X X
44 Gedurende MWMMMW Le,amnes 4 3 el SR XL LK ks X X
— — 3 e - — r» —t = u B
L RSO P e e £ S : et -
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1 SOLATIESTAVEN GEBRUIKSKL MAKEN

a. Aansmeltapparaat afstellen

1. De gaskraan en direct hierna de zuurstofkraan in de hoofdleidingen
geheel open draaien.

2. De gaskraan en de zuurstofkrasn, welke op de afgetakte leidingen van
de hoofdleidingen zitten, geheel open draaien,

3¢ Met behulp van de regelkraantjes wat zuurstof en wat gas aan de
potloodbrander toevoeren en de brander vervolgens aansteken,

4. Met behulp van de regelkraantjes de vlam van de brander zo regelen
dat een scherpe vlam van ca. 6cm wordt verkregen.

be Isclatiestaven san elkaar smelten

1« In elke hand een isolatiestaaf nemen en deze nu, ongeveer in het ;
midden van de vlam, met de uiteinden tegen elkaar houden en vervolgens
zolang naar voren en naar achteren draaien totdat de uiteinden van de
isclatiestaven in elkaar versmolten zijn.

2. Isolatiestaaf nu uit de vlam nemen en deze met pincet, op plaats van
aansmelting, gelijk richten.

¢. Isolatiestaven kontroleren

Isolatiestaaf kontroleren op rechtheid door deze in indrukbedje

(7322 017.07881 A3) te leggen,
Voor de eis zie desbetreffende tekening.
Wanneer isolatiestaaf niet aan de eis voldoet dan deze als uitval
beschouwen,

de Isolatiestaven op maat snijden

1. Met behulp van de maatlat(2822 062 23031) de lengte voor de isolatie-
staven op het snijapparaat (RV-3-6-25/401) instellen.
Het verstelbare aanslagplaatje zodanig verschuiven dat de isoclatie~-
staven op de juiste lengte worden afgesneden (zie hiervoor desbetref-
fende tekening). Met behulp van de schroevedraaier (2622 150 11022)
het plaatje vastzetten,

2. Het snijapparaat inschakelen.
3., Een aantal isolatiestaven op het plateau van het snijapparaat leggen.
Tegen aanslagplaatje en vlak op het plateau.
De isolatiestaven naar achteren schuiven en op lengte snijden.
Niet te snel in verband met breuk,
Isolatiestaven zover doorschuiven dat ze in het bakje vallen,

e Isolatiestaven ultrasonoor reinigen
Voor werkwijze en apparatuur zie RV-3-6-56/435,.
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2, BEUGELS IN SAM.ROOSTER 2' LASSEN 3¢ BANDJE AAN ROOSTER 1 LASSEN '

PHILIPS
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materials Division

2

lassen(2x om 180°)in 1x1x lassen in 1x1x

2e BANDJES AAN AFSCHERMPLATEN EN AAN AANPASSINGSGOTEN LASSEN

welke vorm ook, is

schriftelijke toestemming van

niet  geocorloofd.

9
derden, in

elk lassen in 1x1x elk lassen in 1xix
zie tekening "samesafschermplaat" :

% . 5. AFSCHERMPLAAT SAMENSTELLEN (zie tekening “"sam.afschermplaat")

. S A

band jes aan beugels lassen

lassen in 1xix sam.beugels op afschermplaat lassen
elk lassen in 1x1x

I :
F i MONTAGEVOORSCHRIFT 3322 142 58200
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Eerst blokjes a en b aanbrengen, daarna buisjes op blokjes aanbrengen en ver=-
volgens m.b.v. pincet elk van de bandjes om buisjes heen naar achteren buigtn
en uiteinden van band jes aan beugels vastlassen in 1x1x,

Blokjes verwijderen. : v

1. VERSTEVIGINGSBEUGEL OP SAM. X2-BLALT LASSEN

lassen in 1x2x ‘ lassen in 2x1x

Opmerking
De same X-platen mogen bij geen enkele bewerking anders dan alléén bij de

beugeld worden vastgepakt.
9. BANDJES AAN AFBJEVEB-

Y
i

lassen in 1xix.

8 JES AAN S X1 - 2 S

elk bandje vastlassen in 1x1x.
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10, SPOELTJES WIKKELEN (zie tekeningen "spoel links" en "spoel rechts" )

nippel 2,0 mm § en ca. 10 cm lang

A%ir.ni. draad plat

Pt

“spoel links"

1. Voor de tweede spoel links zelfde handelingen verrichten.
2. Voor de twee rechter spoeltjes in tegengestelde richting wikkelen.

11, HELIX WIKKELEN, BEUGELS OP HELIX LASSEN EN HELIX INDRUKKEN
(zie tekeningen "sam.helix links" en "sam.helix.rechts")

8, "Helix rechts" wikkelen

1. Aansluitklem van wikkelmal verwijderen en vervolgens een uiteinde van
wikkelmal zover naar rechts in wikkelapp.(zie schets) aanbrengen dat
meest linker pen van wikkelmal, welke het verst van centreerblok verwij-
derd is, zich aan voorzijde bevindt. .

Voor "helix links" moet deze pen zich aan achterzijde bevindens

2. Uiteinde van wikkelmal zover mogelijk tussen centrering van as échniveﬁ,
drukétuk op uiteinde van wikkelmal aanbrengen en vervolgens opsluitring
over drukstuk schuiven en m.b.v, schroevedraaier (2622 150 11022) de
schroef zover mogelijk aandraaien.

3. Kogelknop, welke links aan uiteinde van as van app. is gemonteerd,zover
mogeli jk naar rechts duwen vervolgens een uiteinde van Ay
het cr.ni.st.band op uiteinde van.wikkelmal, in
centrering, aanbrengen en tenslotte drukstuk en
daarna opsluitring aanbrengen en m.b.v. schroeve-
draaier de schroef zover mogelijk asandraaien.

4. Cr.ni.st.band komt over centreerblok en tegen uiterst linker pen aan voors

zijde, of voor "helix links" ‘aan achterzijde van wikkelmal, naar beneden
te hangen.

5. Aan uiteinde van cr.ni.st.band gewicht vastmaken (zie schets op bl. 260-7’

MONTAGEVOORSCHRIFT 3322 142 58200
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6., Wikkelen, niet te snel, door handgreep, uiterst rechts van app,, Vvan mon-

teuse af te draaien. P i
Tijdens wikkelen band strak houden.

7. Na het wikkelen gewicht vastnemen en m.b.v,
schaartje de cr.ni.st.band vlak bij wikkelmal
doorknippen en vervolgens gewicht verw
deren.

8, M.b.v., schroevedraaier de schroef
van opsluitring, links,
losdraaien,opsluitring
naar links schuiven,
drukstuk verwij-
deren, helix
aan uiteinde
vastnemen
en vervol- /7
gens as, (3 -
aan kogelknop naar ¢
links trekken.

9, M.b.v. schroevedraaier nu schroef van ’
opsluitring, rechts, losdraaien, opsluite ewicht 600g
ring naar rechts schuiven, drukstuk ver-
wijderen, helix uitnemen en tenslotte de twee centreerblokjes verwijderen.

10. Helix nu tussen vlakstempel (7322 011 95991 A4) van excenterpers aanbrengen
en vlakkene.

11, Helix uitnemen en vervolgens aansluitklem op de oude plaats, dus waar de
spie van wikkelmal het breedst is, bevestigen (zie onderstaande schets)

b. Beugels op helix lassen

1. Wikkelmal, met helix, in houder aanbrengen en tegen opstaand
blok van lastafel plaatsen (zie schets).
2. 36 beugels op helix lassen, van links naar rechts.
Met pincet de beugels midden op bandjes van helix houden met de omge-
bogen einden van beugels van monteuse afwijzend.
Elke beugel oplassen in 1x1x.
5. Wikkelmal, met helix, uit houder nemen, schroef, van aansluitklem, los=-
drasien en vervolgens aansluitklem verwijderen.

=%
e =
i gﬁﬁﬂhk$”7 < _pincet

gsansluitklem

/ houder (schets G0124 )

lastafel (schets GO11

I MONTAGEVOORSCHRIFT
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4. Uiteinden van beugels pletten.
Aan beide zijden van helix van de 4 laatste beugels de uiteinden plet-
ten. Beugels met uiteinden tussen pletapp. (7322 ... seess .. ) VR
excenterpers houden en vervolgens pletten.

5. Na pletten de 36 beugels van helix richten.
Beugels helemasl tussen vlakstempel (7322 011 95991 A4) van excenter-
pers aanbrengen en vervolgens richten.

6. Helix uitnemen en over weerszijden van wikkelmal weer een centreerblok
schuiven.

Centreerblokken zover mogelijk aanschuiven.

PHILIPS

©
. c. Helix indrukken
£3
- Cpmerkingen :
A
a go 1. Regelmatig indrukbedje van elektrisch indrukapp. (6k 517 05 A2) kontro-
= 9= leren. Indien indrukbedje vervuild is, dit direct vervangen. Het oude
z ot bedje vernietigen.
g{ 2. Voor aanvang der werkzaamheden de stroom, voor het indrukapp., inschakelen
=g
E Werkwi jze
w
~ 1. In elk van de twee delen van indrukmal (7322 011 98011 A3) een sam.beugel
aanbrengen.

M.b.v. kepkniptang eerst van de twee beugels de bevestigingsstrip in-
knippen (zie tek."sam.beugel") daarna in elk deel van indrukmal, na
eerst het klemstuk te hebben ingedrukt, een sam.beugel aanbrengen.
Elk van de sam.beugels, met bevestigingsstrip naar boven, zover mogelijk
in uitsparing van mal aanbrengen daarna klemstuk loslaten.

2., Wikkelmal met helix elk met een zijde in een deel van mal aanbrengen.
Beugels van helix aan bovenzi jde.
Breedste zijde van spie, van wikkelmal, rechts.
Delen van mal elk zover mogelijk over een uiteinde van wikkelmal schui-
ven.

3, Helix indrukken.
M.b.v. pincet een sam.isolatiestaaf, met glasvulllng aan bovenzijde, in
bed je van indrukapp. aanbrengen.
Pedaal zo lang indrukken totdat glasvulling iets begint te borrelen,

daarna pedaal loslaten en direct hierna helix met beugels .voorzichtig
en recht in het glas drukken.

4. Mal, met helix, ca. 2 min. in indrukapp. af laten koelen.

s 5. Na ca. 2 min. pedaal weer indrukken totdat isolatiestaaf eventjes rood
wordt, dan mal van indrukapp. nemen en pedaal loslaten.

Dit moet gedaan worden omdat er grote kans bestaat dat isolatiestaaf,
tijdens het afkoelen, vast is gaan zitten aan indrukbedje.

6., Klemstuk, links van mal, indrukken, dit deel van mal vsn wikkelmal schuiven,
met pincet wikkelmal aan uiteinde vastnemen, klemstuk rechts indrukken,
dit deel van mal ook van wikkelmal verwijderen en tenslotte wikkelmal,
met helix, op rekje plaatsen en hierop ca. 2 min. af laten koelen.

7. Na ca. 2 min. wikkelmal, met helix, van rekje nemen, centreerblokjes van
mal verwijderen, mal, met breedste zijde van spie boven, in bumpapp.

(7322 017 04251 A3) plaatsen en vervolgens knop van bumpappe zover mogelijk
inslaan.

8., Wikkelmal, met helix, uit bumpappe nemen, spie en strippen verwijderen en
helix op rekje plaatsene.

Alie rechten
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Opmerking

Voor samenstellen van een volgende helix de wikkelmal weer opbouwen vlg.
7322 011 96031 A3

12. HELIX XKONTROLEREN

a, Sam, isolatiestaaf s helix met gebroken sam.isolatiestaaf als uitval

beschouwen.

b. Beugels van helix : deze moeten goed vast in sam.isoclatiestasaf zitten.
Is dit niet het geval dan helix als uitval be-
schouwen.

c. Windingen van helix : deze moeten precies evenwijdig van elkaar liggen en
mogen niet beschadigd zijn. Helix met foutieve win-
dingen, indien mogelijk, repareren anders als uit-
val beschouwen. Helix met beschadigde windingen als
uitval beschouwen.

13. HELIX AFMONTEREN

a, Bandjes aan helix lassen

1 Mebev. pincet een uiteinde van bandje op sam.beugel houden en vastlassen
in 1x1x.Lassen zo dicht mogelijk bij sam.isolatiestaaf.

2. M.b,v. pincet het bandje nu over sam.isolatiestaaf aanbrengen en vervol-
gens ander uiteinde van bandje vastlassen in 1x1x.

b. Chroom en goudlasag op helix sanbrengen

Voor werkwijze en apparatuur zie RY-

c, Uiteinden van wipdingen van helix strekken en op lengte knippen

M.b,v. pincét aan weerszijden van helix de uiteinden van windingen strekken
en vervolgens m.b.v. kopkniptang op maat knippen (zie tekening "sam.helix").

MONTAGEVOORSCHRIFT 3322 142 58200
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d., Indrukbeugels en uitvoerbandjes op helix lassen

-

1. Indrukbeugel oplassen in
2x1x '

Windingen van helix aan
bovenzi jde.

2. Helix omdraaien (zie schets)
en vervolgens 2 halve indruk-
beugels oplassen.

Elk oplassen in 1x1x.

3. Uitvoerbandjes oplassen

Elk oplassen in 1x1x.

14. KANON SAMENSTELLEN
Opmerkingen

1. 4x per dag met borstel (2622 890 90001) de indrukbedjes en de blokbranders

"~ van indrukapparaat (RV-4-1-5/415) schoonmaken.

2. De branderpitten van indrukapparaat zijn zodanig ingesteld dat op iedere
plaats op isolatiestasf waar pennen worden ingedrukt een branderpit is
gericht,

Per brander de gas- en zuurstoftoevoer zodanig regelen dat kleine scherpe
blauwe vlammen worden verkregen. :
De totale gastoevoer moet in dit geval ca. 4,5 liter per minuut bedragen
3. De vliammen moeten zodanig zijn afgesteld dat bij normale bewerkingsmethode
de beugels en pennen zonder al te grote kracht in het glas gedrukt kunnen
worden en er geen blijvende vervorming van isolatiestaaf optreedt.

De branders moeten zodanig zijn afgesteld dat de vliammen juist over
isolatiestaaf s pelen.

¥

Werkwi jze

1. Sam.vierpoolplaten op lijsten A t/m C van mal aanbrengen(voor postnummers
zie bladen 260-33 t/m 260-36).
Band jes aan sam.vierpoolplaten elk in een opening 1 t/m 6 aanbrengen.

Sam.vierpoolplaten worden elk op de hoeken ingesloten deoor vier opstaan-
de centreerblokjes.

Sam. vierpoolplaten zover mogelijk aandrukken.
2. M;b.¥., sleutel 7 de schroeven 8 t/m 13 goed vastdraaien.
Tijdens vastdraaien van de schroeven de sam.vierpoolplaten goed aandruk-
ken.
3, Over elk van de uitsparingen 14 en 15 van lijsten A en C een sam.steun-
profiel aanbrengen. " :
Sam. steunprofielen zover mogelijk aandrukken.
4, M.b.v. sleutel 16 de schroeven 17 en 18 goed vastdraaien.

Tijdens vastdraaien van de schroeven de sam.steunprofielen goed aandruk-
ken.

5. Twee sam.vierpoolplaten in mal aanbrengen.
Band jes aan sam.vierpoolplaten elk in een opening 19 en 20 aanbrengen.

Sam.vierpoolplaten worden op de hoeken ingesloten door vier opstaan=-
de centreerblokjes.

Sam. vierpoolplaten zover mogelijk aandrukken.
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M.b.v, sleutel 7 de schroeven 21 en 22 goed vastdrasaien.
Tijdens vastdraaien van de schroeven de sam.vierpoolplaten goed
aandrukken.

7. Deel A en daarna deel C van mal op slede 23 resp. 24 aanbrengen.

8. Pennen 25 t/m 28 zover mogelijk indrukken en dan 90° verdraaien. Delen
A en C van mal zitten nu vast.

9. Overige onderdelen achtereenvolgens in mal aanbrengen(zie blad 260-35).

a. Sam.rooster 1

Pal 29 bevindt zicht dan echter nog wel zo dicht mogeli jk
bij monteuse.

b, Afstandsplaat 30.

c. Rooster 2, daarna genoemde onderdelen goed tegen elkaar drukken en
vervolgens pal 29 voorzichtig zover mogelijk van monteuse af
gchuiven.

d. Afstandsplaat 31.

e. Afstandsplaat 32.

f. Afstandsplaat 33.

g. Sam.rooster 2!

h. Afstandsplaat 34.

i. Rooster 3 + afstandsplast 35.

Deze worden eerst samengevoegd.

jo Afstandsplaat 36,

k. Afstandsplaat 37.

Afstandsplaat 38 + centreerplaat
Deze worden eerst samengevoegd.
m. Centreerplaat (afgeknipt) + afstandsplaat 39.
Deze worden eerst samengevoegd.
n. Afstandsplaat 40,
0. Afbuigversterkerplaat a.
33 Bandje naar rechts wijzend.
iy p. Afstandsplaat 41.
T g. Afbuigversterkerplaat b.
3 ¢ Band je nasr boven wijzend.
£ r. Afstandsplaat 42 :
;% s. Afbuigversterkerplaat c.
5 Band je naar rechts wijzend.
i t., Afstandsplaat 43.
u., Afbuigversterkerplaat d.
Band je naar boven wijzend.
™ v. Afstandsplaat 44.
w. Afbuigversterkerplaat e.
Band je near rechts wijzend.
x. Afstandsplaat 45.
y. Afstandsplaat 46 + rooster 10.
Deze worden eerst samengevcegd.

z. Afstandsplaat 47.

10, Hefbomen 48 en 49, van resp. slede 23 en 24, helemaal indrukken en
slede zover naar binnen schuiven totdat ze bijna stuiten.

11. Sam. X2-plaat aanbrengen (zie blad 260-3§).

12, Hefboom 48 indrukken en slede 23 zover mogelijk naar binnen schuiven.

13. Sam, X1=plaat aanbrengen.
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16.
17.

18,
19.
20,

21,

23,
24,
25.

26.

27.
28.
29.

30.
31.

52
33.

54.
35.

36.
37.

38.
39.

Hefboom 49 indrukken en slede 24 zover mogelijk naar binnen schuiven.
Aanpassingsgoot 50 over sam.isolatiestaaf van "ssm.helix rechts" schui-
ven en vervolgens "sam.helix rechts" in mal aanbrengen (zie blad 260-36)
Aan weerszijden van aanpassingsgoot steekt een even groot deel van -
sam.isolatiestaaf onderuit.
Indien nodig m.b.v. pincet de afstandsplaten 39 t/m 47 richten.
M.b.v. sleutel 51 schroef 52, van deel B van mal, losdraaien, pen 53
indrukken en schroef 52 weer vastdraaien.
Voor schroef 54 en pen 55 punt 17 herhalen.
Deel B van mal nemen en op mal aanbrengen.
Deel B van mal goed sendrukken. :
Handel 55 naar benaden drukken, deel D van mal zakt nu naar monteuse
toe, en handel 55 loslaten. '
Deel D van mal zover mogelijk, naar monteuse toe, aanschuiven en vast-
zetten door wiel 56 zover mogelijk linksom te draaien.
Handel 57 naar beneden drukken, deel E van mal zover mogelijk, van
monteuse af, aanschuiven en vast blijven houden, handel 57 loslaten en
deel E van de mal vastzetten door wiel 58 zover mogelijk rechtsom te
draaien.
M.b.v. sleutel 51 schroeven 52 en 54 losdraaien. ;
Schroef 54 indrukken en dan schroef 52, m.b.v. sleutel 51, vastdraaien.
M.b.v. sleutel 51 schroef 54 vastdraaien.
Alle uitstekende bandjes m.b.v. pincet naar binnen buigen.
Pennen 25 t/m 28 losdrazien, hefbomen 48 en 49 indrukken en de sleden
zover mogelijk van mal afschuiven.
Mal van plateau nemen, 180° om zijn as draaien en weer op plateau
plaatsen.
M.b.v. sleutel 51 schroef 59 losdrasien, pen 60 indrukken en schroef 59
weer vastdraaien.
Voor schroef 61 en pen 62 punt 29 herhalen.
Aanpassingsgoot 63 over sam.isolatiestaaf van "sam.helix links" schuiven
en "sam. helix links" in mal aanbrengen.
Aan weerszijden van aanpassingsgoot steekt een even groot deel van
sam.isolatiestaaf onderuit. .
Voor schroeven 59 en 61 punten 23 t/m 25 herhalen.
M.b.v. sleutel 51 de schroeven 64 en 65, van sam.X1=-plast, losdraaien
en met pincet in benedenwaartse richting midden tegen onderste beugel
van sam.X1-plaat drukken. Schroeven 64 en 65, m.b.v. sleutel 51, weer
vastdraaien.
Voor sam.X2-plaat punt 33 herhalen (schroeven 64 en 65 zijn nu schroeven
66 en 67)
Kontroleren of de pennen van onderdelen in één lijn t.o.v. elkaar liggen.
Eventueel bijrichten met pincet.
Uitstekende bandjes naar binnen buigen.
Mal van plateau nemen en in houder van indrukapp. (RV-4-1-5/415)
aanbrengen.
Met pincet een isclatiestaaf op bedje van indrukapp. leggen.
Isolatiestaaf tegen aanslag schuiven.
Indrukapp. in bedrijf stellen door knop in te duwen.
De branders komer automatisch omhoog en zijn gericht op isolatiestaaf.

D |
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40, Na 22 sec. gaan branders en houder met indrukmal naar beneden en wordt
er een isolatiestaaf ingedrukt. Houder met indrukmal gaat daarna weer
omhoog terwijl de branders beneden blijven.
41. Indrukmal 90° draaien.
42, Punten 37 en 38 herhalen.
4%, Voor bevestigen van de andere twee isolatiestaven punﬁen 41, 37 en 38
herhalen.
44. Nadat 4e isolatiestasf is bevestigd de indrukmal van houder van in-
drukapp. nemen en rechtstandig op tafel vasthouden. 3
45, M.b.v. sleutel 7 de schroeven 8 t/m 13 en 21 + 22 losdraaien en m.b.v.
sleutel 16 de schroeven 17 en 18 losdrazien..
46. Mal, met deel B rechts, op het plateau plaatsen.
47. Hefboom 49, van slede 24, helemaal indrukken en de slede zover mogeli jk
naar mal toe schuiven.
48. Pennen 27 en 28 zover mogelijk indrukken en dan 90° verdraaien.
49. Wiel 56 en 58, van deel D resp. deel E van mal, losdraaien en vervolgens
deel D van mal zover mogelijk van monteuse af schuiven. Deel E van mal
zakt automatisch naar beneden.
50. Hefboom 49, van slede 24, indrukken en slede 24, met deel B van mal,
zover mogelijk naar rechts schuiven.
51, Pennen 27 en 28 losdraaien, ondertussen deel B van mal vasthouden, en
deel B op tafel leggen.
52. Punten 20 t/m 22 herhalen.
53. Mal van plateau nemen, 45° linksom draalen en weer op plateau plaatsen.
54, Hefbomen 48 en 49, van sleden 23 resp. 24, helemaal indrukken en de
sleden zover mogelijk naar mal toe schuiven.
55. Pennen 25 t/m 28 zover mogelijk indrukken en dan 90° verdraaien.
56, Funt 49 herhalen.
57. Hefbomen 48 en 49 helemaal indrukken en de sleden 23 en 24, met deel A
resp. C van mal, zover mogelijk van mal afschuiven.
58. Punt 51 herhalen (pennen 27 en 28 zijn nu 25 en 26 en deel B is nu
deel A).
59. Punt 51 herhalen (deel B is nu deel C). ;
60. Pal 29 van mal naar monteuse toe trekken en vastzetten.
61. M.b.v. pincet afstandsplaten 35 t/m 37 en 47 verwijderen.
62. Kanon van mal nemen en m.b.v. pincet de overige afstandsplaten + aanpas-
singsgoten verwijderen.
63. Kanon op rekje leggen.
15. KANON KONTROLEREN
KANON UITERLIJK KONTROLEREN:
a. Isolatiestaven ¢ moeten goed recht en schoon zijn.
Kanon met gebroken of wvuile isolatiestaven in
reparatie geven.
Met schuifmaet (2622 776 03003) steekproefs-
gewijs de afstand van de isolatiestaven opmeten
(voor juiste afstand zie sam. tek.)

b. Alle onderdelen ) : moeten met pennen goed recht, in het midden en

vast in isolatiestaven zitten.
Beschadigde of losse onderdelen zijn uitval.
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c.Vierpoolplaten ; iedere zijde op gelijke ¥ Gl
: onderlinge afstand kon-=
troleren (zie hiervoor
sam. tekening) Is dit
niet het geval dan af-
stand met pincet cor-
rigeren.

L e

PHILIPS

d.Helix ¢ helix met gebroken sam. ‘
isclatiestaaf of met i unslag_gm E e
e beschadigde windingen s ;
:‘ als uitval beschouwen. :
Eg Helix met scheve win=-
ct: dingen m.b.¥. pincet ’
3 :5 corrigeren. ‘ &
= 8= | o Afbversterkerple : deze moeten op de juis- ' 3 3o
¥ .2 te plaats zitten. Is  gloeispicaat £
€ dit niet het geval dan S e
o8 kanon als uitval be-
° tassen in 1x2x 3
. schouwen.
A‘r f.X=-platen : m.b.v, kalibers de af- ,
stand tussen de X-pla- Na lassen sam, met pincet bij
!3; ?e? kontroleren gvoor een van de 2 benen van beugel 2o §
‘:1 Juiste afstand zie sam. ygstpakken en in doosje san- ik
‘,,, tekening) Indien no- brengen. : :
His dig de afstand met pin- Cleeispiraal boven.
lig ‘ cet corrigeren.
‘ ﬂtgg ! 18. KATODEBANDJIES VORMEN
W
o ’ii 1. Katodeverrakking op rek nr. 16
t ' 17, UITVCERBANDJE AAN KATCDEBUZ LASSHEN pliatsen,
2 TE 2. Katode met pincet aan schacht uite
; !.E? nemen ern op bumpapp. plaatsens -
e o1 ', %a vormen de katode in rek nr, t4s |
-tn';% . ; plaatsen, ;
: H uitvoerbarde : - .
iR oy Ty
Sy / aanslag %
o itvoerbandje - 4
-~ ; ‘
/ .,;,'k
lassen in Txlx
Upmerking
Extra RBontroleren op haaksheid en
excentriciteit van katodebus t,o,.v. f 1 bumpa araat
buitenring. - 7322 C‘813 20231 12
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GLOEISPIRAAL MET BEUGEL IN 5
BRENCEN EN AFKNIPPEN KORTSLUITS

Opm.: 1. Voor deze bewerking de zithoogte
van monteuse iets lager inatollen
. dan normaal.

19 . TODE IN TODEBUS LASSEN

PHILIPS

" katode yitvoerba Jlgjc
gloeispiraal met beugel

M1LS.D
Electronic components and
materials Division

Lassen in 1)?2\
(zo laag mogelij

¢
o2
-4 !i fde i ol op M- beugclbenen)
bl
:;fd 1. Rek nr. 14a op rek nr. 14b 2. Voor instellen van blok, waarin
sl plaatsen. M-beugel wordt ingelegd, moet de
i bout,aan onderzijde van lasmal,
‘3; 2. §;t-°d°2°ud'r in mal san- worden losgedraaid. Juiste mon-
i RESE . tage-afstand instellen (zie hier-
!;?sf | 3. Onbeschadigde katode met voor desbetreffende sam.tekening) |
-!§ pincet aan schacht uit rek
3 : { nr. 14a nemen en in katode- e Met pincet, in rochterhand, een sam. ka- ;_‘
: fgg houder aanbrengen. Een van todehouder onder flens van katodebus

de 3 bandjes onder 180° vastnemen en uit rek nr. 15 nemen, ver-
t.0.v., uitvoerbandje aan volgens sam. in linkerhand overnemen en

~ xatodebus. kat. uitvoerband iets omhoog buigen.
4, Na lassen slede terugtrek- 2. Sam, gloeispiraal met pincet zodanig op=-

ken, draaischijf omhoog
schuiven, sam, met pincet
onder flens van katodebus
uitnemen en in rek nr.15
plaatsen.

Spuitlaag naar boven.

nemen dat benen en lus tussen pincet zitten.
Gloeisp. en katode kontroleren op
beschadigingen.

Gloeispiraal in katode schuiven.
Voor juiste stand gloeisp. zie sch.'kt. ‘

4, Sam. met pincet aan flens katodebus vni-

nemen en in lasmal aanbrengen, aﬂ

Opletten dat gloeisp. beugel ziech in
juiste stand bevindt.

loeispiraalbeugel

gloeispiraal

katode

uitvoerbandje

_M-gloeispiraal
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~

E A knipmal voor afknippen

: Eg kortsluitstrip el
!;f; 1322 017 06551 A2 R
i

gﬁ;

i
E!fii 5« Na lassen slede van lasmal naar monteuse toe schuiven en vervolgens

met duim van linkerhand het voorstuk A (zie schets op blad 260-15)

rechtstandig omhoog uit centrering drukken en voorstuk A met sam,.
van lasmal nemen,

ndes

o

6, Voorstuk A met sam. in knipmal aanbrengen.
Elk van de benen van beugel komt in een gleuf a, terwijl het 7
katodeuitvoerband je in opening b komt. : £
Voorstuk A doorschuiven tot dit stuit. :

in ke oo ogk.

senriestiihe  Asestemming M begeiaees
et gevorinote

Alie reehten ormiukikeinh voorbehouder
Vermemgraigmg o metwoeting s

derden

f ;
7. De kortsluitstrip afknippen door de handel van knipmal zover nostlijk 3
naar beneden te drukken. :

)

8. Handel loslaten, voorstuk A uit knipmal nemen en in oude T
stand in lasmal aanbrengen. : o2

9. Met pincet de sam., bij flene van katodebus, uit lasmal nemen.,

10. Samenstelling kontroleren op beschadiging spuitlaasg + gloeidrsad
en op haaksheid en excentriciteit spuitlaag t.o.v. as katodehouder.,

11« Sam. in rek nr.15 plaatsen.
Spuitlaag naar boven,

MONTAGEVOORSCERIFT :
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21. RING AAN SAM.KATODEHOUDER LASSEN

PHILIPS

Sam., met katodebandje boven, zover mogelijk over onderelektrode schuiven,
dearna ring zover mogelijk opschuiven.
Lassen op plaats van lip (4x om 90“) ig - 1xix:

M. LS. D
Electronic components and
materials Division

22, SAM.XKATODE-GLOEISFIRAAL MET XKATODEHOUDER IN SAM.g1 LASSEN

Voor onderstzande postnummers zie blad 260-18.

1. Diafragma van app. m.b.v. het handeltje iets open draaien.
Diafragma, indien nodig, met penseel (2822 025 01206) afborstelen.
2. Handel 1 naar beneden drukken en een sam.katodehouder zodanig en zover
mogelijk over onderlaselektrode schuiven dat gloeispirazlbandjes en
katcdebandje in opening komen. Handel 1 loslaten.
3, Kanon op houder van app. aanbrengen (zie blad 260-18) en goed aandrukken.
4. Befboom 2 naar monteuse toe op kanon aanbrengen.
5. Instelmoer 3 zover naar monteuse toe draaien tot de grote streep op
het meetglaasje niet meer zichtbaar is.
: 6. Handel 4 naar monteuse toe trekken, slede met laskop zover mogelijk naar
Prst rechts schuiven en handel 4 loslaten. Slede staat nu vast.
e 7. Instelmoer 3 zover van monteuse afdraaien tot katodekapje en binnenkant
rooster 1 op meetglaasje zichtbaar worden.
8. Met onderste drsaiknop van instelapvn. het katodekapje en binnenkant
| rooster 1 scherp stellen. ;
| 9. Met bovenste draaiknop het meetglaasje zo verdraaien dat linker 1lijn 5,
-~ | op meetglaasje, in één 1lijn komt met voorkant van katode.
) i 10. Met instelmoer 3 rooster 1 zover over sam. katodehouder draaien tot bin-
nenkant van rooster in één lijn komt met rechter lijn 5 op meetglaasje.
11. Sam.katodehouder in sam.rooster 1 lassen.
Eerst, door rechter pedaal geheel in te trappen, de vier laselektroden
op rooster 1 brengen(kontroleren of afstand hetzelfde gebleven is,
eventueel corrigeren) ’
Vervolgens lassen in 1x4x door linker pedaal in te trappen.

15, Pedalen.loslaten, handel 1 naar beneden drukken, handel 4 zover mogeli jk
naar monteuse toe drukken en vervolgens slede met laskop zover mogelijk
naar links schuiven. Handel 1 en 4 loslaten.

14. De twee gloeisp. bandjes recht naar beneden en het kat.bandje recht
naar boven buigen.

15. Hefboom 2 van kanon verwijderen, kanon uit houder nemen en op rekje
plaatsen.

pHiLIDS]
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. N Met pincet uiteinde van beugel op uiteinde van bandje houden en las-

23, VOORMONTEREN VAN KANON %

Voor onderstaande bewerkingen zie schets op blad 260-20.

PHILIPS

1, Halve afschermbussen op rooster 2 lassen.

Eerst de lange zijden aan elkaar lassen in 3x1x, daarna de vier lippen
op rooster 2 lassen elk in 1x1x.

2. Aanpassingsgoten op kanon aanbrengen.

Aanpassingsgoten zover mogelijk over sam.isolatiestaaf van sam.helix
schuiven. M.b.v., pincet de uiteinden van band jes op centreerplaat
houden en vastlassen in 1xix.

3, Sam.afschermplaten, één met- en één zonder buisjes, op kanon aanbrengen.
Sam.afschermplaat tussen twee isolatiestaven aanbrengen en vervolgens
uiteinde van korte bandje m.b.v. pincet op centreerplaat houden en
vastlassen in 1x1x. Met pincet de twee overige bandjes elk om isolatie-
staaf heen naar achteren buigen en de uiteinden op achterkant van sam.
afschermplaat vastlassen in 1x1x.

4. M.b.v. pincet drie uiteinden van bandjes aan afbuigverst.pl,(rooster 8)op
elkaar houden en vastlassen in 2x1x, nu op uiteinde van samengelaato
band jes een uitvoerbandje lassen in 1x1x.

5. Punt 4 herhalen (nu echter twee uiteinden van bandjes aan afbuigver-
sterkerplaten (rooster 9).

6. Eerst uitvoerband jes voor gloeispiraal en daarna uitvoerbandje voor
katode oplassen in 1x1x.

7. Een uiteinde van bandje op uiteinde van bandje aan vierpoolplaat 1 lassen
en bandje nu met pincet om twee isolatiestaven heen naar achteren strek-
ken en ander uiteinde van bandje op uiteinde van het zich daar bevinden-
de bandje aan vierpoolplaat 2 (rooster 4) lassen in 1x1x.

8, Punt 7 voor vierpoolplaat 5 en 6 (rooster 6) herhalen,

9, Een uiteinde van bandje met pincet tegen uiteinde van bandje aan vier-
poolplast 8 houden en vastlassen in 1x1x .Andere uiteinde van bandje aan
centreerplaat lassen in 1x1x. ‘

10, Elk van de vier uiteinden van bandjes, aan sam.helix, op centreerplaat
lassen in 1x1x. :

11. Uitvoerbeugel op verbindingsbandje van vierpoolplaten (rooster 4)lallcnq
Uiteinde van beugel met pincet op verbindingsbandie houden en lassen
in 1xix,

12. Punt 11, voor rooster 6, herhalen.

13, Uitvoerbeugel op bandje van vierpoolplaat 4 (rooster 5) lassen.

M.1.S.D
Electronic components and
materials Division

160 )
ne

en uitgrakkelijk voorbehauden
mededeling  aar
" ook

sen in 1x1x.

14. Punt 13 voor vierpoolplaat 7 (rooster 7) herhalen.
15. Beugel op bandje van vierpoolplaat lassen en vervolgens aan centreer-
plaat lassen.

Met pincet uiteinden van beugel op resp. uiteinde van bandje en tegen
centreerplaat houden. Elk uiteinde van beugel oplassen in 1x1x.

16, Uitvoerbeugel san rooster 3 lassen.
Met pincet uiteinde van beugel tegen rooster 3 houden en vastlassen
fn txlx.

17. Uitvoerbeugels aan rooster 2 lassen.

Uiteinden van beugels met pincet tegen rooster 2 houden en vastlassen
in 1x1xs

Opm. Eventueel overtollige uiteinden van beugels en/of bandjes afknippen.
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o
24 . AFMONTEREN VAN KANON

a. Toevoerdraden van plaatstel op lengte knivpen

1. Met kopkniptang de toevoerdraden 1, 2,6,9, 13
en 14 (zie fig.) tot op ca. 6 mm van het
glasheuvelt je afknippen.

2. Toevoerdraad 3 tot op ca. 3 mm van het glas-
heuveltje afknippen.

b. Kanon op plaatstel lassen en pennen richten Bovenaanzicht plaatstel

1. Plsatstel en dsarna kanon in mal aanbrengen (zie onderstaande schets).
Voor pl=atstel in mal aan te kunnen brengen moeten eerst de knoppen
(zie schets) ingedrukt worden. :

2. Klapjes van mal naar binnen, op centreerplzat, klappen.

3. Achtereenvolgens uitvoerbeugels van roosters 2, 3, 7, 5, 2, 6 en 4 aan

resp. toevoerdraden 12, 11, 10, 9, 7, 5 en 4 lassen (zie fig. "Boven=
aanzicht plaatstel").

Lassen in 1x1x.
Beugels met pincet tegen toevoerdraden houden.

g2-uitvoerbeugel

i toevoerdraad 7

oplasmal 73%22 015 53361 Al ’

4. Klapjes van centreerplaat verwijderen, knoppen van mal indrukken
en vervolgens sam.kanon voorzichtig uit.mal nemen.
5, Pennen van plaatstel met mal (7K 179 68 A3) richten.
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materials Division

c. Diverse lasverbindingen maken

Voor onderstsande bewerkingen zie schets op blad 260-23,

1. Uitvoerbandje van sam.rooster 1 aan toevoerdraad 3 lassen in 1x1x.
2. Gloeidraaduitvoerbandjes aan resp. toevoerdraad 13 en 1 lassen
I n Xy,

. Katodeuitvoerbandje aan toevoerdraad 2 lassen in 1x1x.

. Bandje op sam.rooster 2' lassen in 1x1x.

» Uitvoerbeugel aan centreerplaat lassen in 1x1x.

4., Uiteinde van bandje, op sam.rooster 2', aan uitvoerbeugel, aan

centreerplaat, vastlassen in 2xix. ;

7. Uitvoerbeugel van centreerplaat aan toevoerdraad 12 lassen in

TX1Lx,

8. Bandje op sam.steunprofiel lassen in 1x1x.

9. Een uiteinde van uitvoerbeugel aan toevoerdraad 6 lassen in 1x1x.
Alvorens uitvoerbeugel aan toevoerdraad te lassen eerst twee
glazen buisjes achtereenvolgens zover mogelijk over beugel
schuiven, daarna een schoenoogje, met flens aan onderzi jde,

cver beugel tegen glazen buisje aanschuiven en schoenoogjie vast-
lassen in 1x1x.

10. Ander, nog uitstekende, uiteinde van uitvoerbeugel aan uiteinde
van bandje op sam.steunprofiel lassen in 1x1x.
11. Bandje op rooster 10 lassen in 1x1x.
12. Uiteinden van spoeltjes aan uliteinden van windingen, van sam,helix,
lassen in 1x1x.
13, Uiteinden van uitvoerbandjes aan uiteinden van spoeltjes lassen
in Ix1x.
Alvorens dit te doen de uitvoerband jes eerst, m.b.v. pincet,
in het midden 90° torderen en daarna elk uitvoerbandje zover
door een glazen buisje schuiven totdat uiteinde van uitvoer-
band je tegen uiteinde van spoeltje komt.
14. Bandjes aan getordeerde uitvoerbandjes lzssen in 1x1x.
Bandjes op glszen buisjes en tegen uitvoerband jes houden.
15, Uiteinden van spoeltjes aan uiteinden van windingen, van sam.helix,
lassen in 1x1x,.
16. Uitvoerbandjes aan uiteinden van spoeltjes lassen in 1x1x,

Uitvoerband jes eerst op ca. 4 mm van een uiteinde, m.b.v., pincet,
90° torderen.

Uitvoerbandjes met getordeerd gedeelte tegen uiteinden van
spoeltjes houden. '

17. 8 centreerveren op rooster 3 lassen in 1x1x.

18. 4 centreerveren aan centreerplaat lassen in 1x1x.
Hierbij sam.kanon met sam.X=-platen naar beneden vasthouden.

19, Sam,ringgootgetters aan sam.rooster 2' lassen in 1x1x.
Eerst ringgootgetters op beugels lassen in 1x1x, daarna de sam.
oplassen. Bij oplassen van de sam.ringgootgetters sam.kanon met
de sam.X~-platen naar beneden vasthouden.

Opmerkingen

1 De k-g1 afstand mag niet meer gecorrigeerd worden.
2. Bij bovenstaande bewerkingen zoveel mogelijk gebruik maken van pincet.
3, Eventueel overtocllige eindjes van bandjes en/of beugels afknippen.
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25« SAM.KANON KONTROLEREN

Sam.kanon uiterlijk kontroleren.

PHILIPS

a. Verbindingsband jes en beugels : alle bandjes en beugels moeten vrij
liggen, goed vast zitten en op de
juiste plaats.

b. Isolatiestaven : moeten goed recht en schoon zijn.
Sam.kanon met gebroken of vuile iso=-
latiestaven in reparatie geven.

c. Helix

.

windingen aan beide uiteinden van
helix mogen niet scheef zitten.
Scheve windingen m.b.v. pincet weer
in juiste stand brengen.

d. Roosters

deze moeten goed recht zitten en vast
in isolatiestaven.

Beschadigde of losse roosters zijn
uitval.

M.1LS.D
Electronic components and
materials Division

e, Flaatstel

moet geheel gaaf zijn, sprong, stuk-
jes afgesprongen van de rand of langs
de pooltjes zijn uitval.

De kleur van de in het glas ingesmolten
toevoerdraden moet donkergroen zijn.

A

aF
o %
ig

26, SAN.KANON SCHOONBLAZEN EN WASSEN

Voor werkwijze en apparatuur zie RV-4-1-56/401.

ronder

o mededeling  aan
trt

ork ook
hming va

27.

StdukReisk voorbehouden

SEUGEL, VCOR SAM.AFSCHERMPLAAT, SAMENSTELLEN

Alle rechren

glazen buisje

|

\

schoenoogje
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28, GAASFRAME, VOCR SAM.AFSCHERMPLAAT, SAMENSTELLEN

Voor werkwijze en apparatuur zie RV=-3-5=76/401.

PHILIPS

29, SAM.AFSCHERMPLAAT MAKEN

a. Vulplaatje aan isolatiehouder, lassen <:::::Zé§§iflééiﬂg

Vulplaatje aan isolatiehouder lassen in
3x1 X

&

l \_iscolatiehouder

bs Steunprofielen en isolatie-
houders aan afschermplaat
lassen

materials Division

M. 1L.S. D
Electronic components and

~ Nadat platen A en B van mal
o tegen afschermplaat zijn geschoven
gif achtereenvolgens de steunprofielen en daarna de
zé§§ isolatiehouders tegen afschermplaat houden en elk vastlassen in 3x1x.

§ ‘22;22? (o afschermplaat
1)
A AV A °
: A
"‘ (D 0 . :
: isolatie~
> é 1 : houder
| s
| s
~ v 0 |<\
F
y
W) steunprofiel
d % )
mal 7K 174 76 A3 L
0
HR
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c. Platen aan afschermplaat e. Isolatiesteentjes, sam.vulplaatjes,
sam,zaasframe boven:ing en vulplaat-
e — jes sanbrengen

lassen

1. Bovenzijde platen gelijk met
bovenzijde van afschermplaat.
2. Platen aan afschermplaat lassen
Lassen op elk van de vier lip-
én in 3xix.

Tijdens lasse laten goed aan-
drukken. ?ra‘“~=§n—,

e e g?l
laat

PHILIPS

> vulplaat je

materials Division
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\‘r
d, Bandjes op sam.gaasframe lassen 1}
na lassen bandjes mebevs
[pincet zo omﬁuigen il |
Opm,Tijdens lassen een \
plastic plaatje op
gaas je houden om

elk bandje lasspatten hierop
oplassen in txix te voorkomen.

i1 1. Over elk van de 4 lippen van isolatiehouders een isolatiesteentje aanbrengn
i:: | 2. Een sam.vulplaatje aan een zijde met de lippen tussen de isolatiesteentjes
aanbrengen.
3., Sam.gaasframe om de vier isolatiesteentjes aanbrengen.
~ 4. Punt 2 herhalen.
5. Bovenring tussen de vier pennen van mal op sam.vulplaatjes aanbrengen.
6. Afschermplaat met een sam.vulplaatje op onderelektrode houden en vervolgens
bovenring op sam.vulplaatje lassen in 1x1x.
Lassen in het midden van sam.vulplsaatje.
Bij het lassen een plastic plaatje op gaasje houden om het sam.gaasframe
tijdens het lassen te beschermen tegen lasspatten.
7. Links en rechts van de eerste las nog een keer lassen in 1x1x.
8. Voor ander sam.vulplaatje punten 6 en 7 herhalen.

9. Een vulplaatje ter plaatse van opening tegen onderkant van bovenring houden
en tegen sam,gaasframe schuiven, .
Er op letten dat het vulplaatje niet onder de bovenring uitsteekt.

10. Vulplaatje aan bovenring lassen in 1x1x.

Lassen in het midden van wvulplaatje.
11. Links en rechts van de eerste las nog een keer lassen in 1x1x
12. Voor ander vulplaatje punten 9 t/m 11 herhalen.

(ow1nips]
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f. Bandje aan sam.afschermplzat lassen

PHILIPS

sam.vulplaatie

Msbov. pincet de uit-
einden van bandje tegen
resr. sam.gaasframe en
sam.vulplaatje houden.

Na lassen dop, van aluminium-
folie, op sam.afschermplaat
asnbrengen en sam.afscherm-
plaat op rekje plaatsen.

materials Division
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30. SAM.AFSCHERMPLAAT KONTROLEREN

1. Dop, van aluminiumfolie, van sam.afschermplaat verwijderen.

2. Eventueel losse draden van sam.gaasframe met behulp van pincet
verwi jderen.

3. hen sam.gaasframe met losse en/of beschadigde draden, binnen passe=-
partout (zie same.tekening), vervamgen.

4. Bovenring van sam.afschermplaat moet vlak zijn en goed vast aan af-
schermplaat zitten. Indien nodig bovenring vervangen.

5. Het zich eventueel op het draadrcoster, van sam,gaasframe, bevindende
vail verwijderen zoals beschreven in bewerking 42. Indien nodig sam.
gaasframe vervangen.

6. Dop, van aluminiumfolie, weer op sam.afschermplaat aanbrengen en
sam.afschermplaat op het rekje plaatsen.

31. SAM,AFSCHERMPLAAT OP SAM.KANON LASSEN

1. Houder 1, op slede, zover mogelijk naar links schuiven (voor postnum-
mers zie blad 260-28),

-~ 2. Sam.kanon zo0 in mal aanbrengen dat pen 2, van been 3, en pennen 4 in

gaten van resp. centreerplaat en rooster 10 komen.
Sam.kanon goed aantrekken.

3. Dop, van aluminiumfolie, van sam.afschermplaat verwi jderen.

4. Armen 5 van mal nsar elkaar toe drukken, sam.afschermplaat met boven=-
ring zover mogelijk in de riu vrijgekomen opening van houder 1 aan=-
brengen en vervolgens armen 5 voorzichtig en gelijktijdig loslaten.
De blokjes 6 moeten nu aan weerszijden iets in de steunprofielen
komen. ' '

5. Houder 1, op slede, zover mogelijk naar rechts schuiven. Steunprofielen
komen nu voor een gedeelte tussen de sam.steunprofielen van sam.
kanon.

[puruips]
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6., Blok, met schroef 7, zover mogelijk naar rechts aan-
schuiven en blok vastzetten door de schtroef aan te
draaien.

7. Sam.afschermplaat aan sam.kanon lassen in 2x1x.

Dit voor andere zijde herhalen.
Lassen op same. steunprofiel.
8. Punt 7 voor andere sam.steunprofiel herhalen. -
9, Schroef 7 losdraaien, armen 5 indrukken en )\

PHILIPS

vervolgens houder 1 zover mogelijk naar

links schuiven. " .
10. Armen loslaten, sam.kanon voorzichtig 4JV’
zover naar links schuiven totdat het
(2

vrij komt van pennen 2 en 4, sam.
kanon uit mal nemen, dop, van
aluminiumfolie, weer aan-

brengen en sam.kanon
op rekje plaatsen.

materials Division
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same steunprofiel

eunprofiel

sam. afschermplaat

ma 22 0 956
-~ 32, SAM.BEUGEL, VOOR SAM.AFSCHERMPLAAT, OPLASSEN

Kerst een uiteinde van sam.beugel

i tegen onderkant van wvulplastje

" houden {zie schets) en vast-
lassen in 2x1x, daarna andere
uiteinde van sam.beugel met
pincet tegen toevoerdraad 8
houden en vastlassen in 2x1x.

sam.beugel
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M. 1.S.D.

Electronic components and

PHILIPS

materials Division

1?*?

3%, X-PLATEN AFSTAND KONTROLEREN

1. M.beve een kaliber de afstand tussen de X-platen kontroleren.
Voor de juiste maat zie samenstellingstekening.
2. Als de afstand tussen de X-platen niet 2an de juiste maat voldoet
dan deze corrigeren m.b.v. pincet.

34, CENTREERVEREN AAN AFSCHERMCILINDER LASSEN

centreerveer ﬁ:;=>

1. Afschermcilinder en daarna deel A van mal aanbrengen.
Afschermcilinder en deel A van mal zover mogelijk aanschuivene.
2. Blkx van de 8 centreerveren op afschermcilinder lassen in 2x1x.

55 SAM.AFSCHERMCILINDER OP SAM.KANON LASSEN

Eerst op elk van de vier zijden
van rooster 10 een beugel lassen
an axtx.

sam.afschermcilinder aan beugels las-
sen in 1x1x en vervolgens uiteinden
overlappend aan elkaar lassen in 8x1x

MONTAGEVOORSCHRIFT
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36, LASVERBINDINGEN EN SAM.KANCN UITERLIJK XONTRCLEREN .

1. Bij een sam.kanon met pincet kontroleren of alle lasverbindingen
goed zijn.

2. Sam.kanon, onder vergrotingsapp. M270-25 (220V=-50c/s), uiterlijk
kontroleren op eventuele schoonheidsfoutjes.

PHILIPS

37. SLUITING EN ONDERBREKING METEN, SAM GLOEIDRAAD XONTROLEREN EN
PENNEN RICHTENR

1. Sam.kanon op meetvoet plaatsen.
Pennen van plaatstel zonodig bijrichten met pincet.
Stel aan onderzijde van meetvoet goed aantrekken zodat pennen
geheel in meetvoet komen te zitten. Hierdoor worden de pennen
gericht.
2. Sluiting en onderbreking meten.
Knoppen van meetapparaat (RV-4-1-2/401) indrukken.
Branden er een of meerdere lampjes dan is er sluiting of gloei-
draad onderbreking.
Kontroleren of de sluiting en/of gloeidraad onderbreking (losse
las) verholpen kan worden.
3. Kontrole op <ortgesloten gloeidraad.
Bij deze kontrole (hlervoor is geen officieel apparaat aanwezig)
mag de stroom door gloeidraad de nominale gloeistroom niet meer
dan met 2% overschrijden.
4o Sam.kanon uit meetvoet nemen door pompstengel aan onder213de van
meetvoet omhoog te drukken.
5. De sam.kanornen, op rekjes, stofvrij in de wagen (RV-4-1-1/403) be=
waren tot ze worden ingesmolten.

materials Division
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38, SAML.KANON IN HALS SMELTEN

Voor werkwijze en apparatuur zie RV=5=-1=54/421.

39, PENNEN OP OFLASBEUGEL LASSEN
~
Na oplassen van de
P negen permen in
oplasbeugel 1x1x sam. oplasbeugel

) voorzichtig m.b.v.
pincet verwijderen.

pennen :

mal 7522 . e L NN .0

e
ézﬁ
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40, ZIJUITVCEREN RICHTEN

Met pincet de uiteinden van zijuitvoerbandjes zo buigen dat ze even
ver boven de hals komen.
Afstand van uiteinden van bandjes tot hals moet ongeveer 5 mm be=-
dragen. Zonodig de bandjes op lengte knippen.

PHILIPS

41, SAM.OPLASBEUGEL AAN ZIJUITVCEREN LASSEN

Sam.oplasbeugel met de korte danne uiteinden van pennen op uiteinden
van bandjes van Y2-2, Y1-2, g9, g8, X1, X2, g10, Y1-1 en Y2-1 houden
en de uiteinden van pennen elk op een ultelnde van bandge vastlassen.
Indien nodig bandjes met pincet bijbuigen.
Lassen in 2x1x.

materials Division

42. SAM.KANON SCHOONBLAZEN
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Voor apparatuur zie RV-4-1-56/401.

Een sam.kanon m.b.v. gefiltreerde perslucht (150 1/min.) 30 sec. schoon-
blazen, vooral bij draadrooster, door een vedaal in te.duwen.
De tijd bepalen met een zandloper.
Het uiteinde van de polyetheenslang, aan de aftakleiding voor perslucht
niet te dicht bij het draadrooster houden (afstand min. 200 mm).

43, LASVERBINDINGEN EN SAM.KANON UITERLIJK KONTROLEREN

[}

1. Bij een sam.kanon met pincet kontroleren of alle lasverbindingen,
boven de hals, goed zijn. Tevens goed kijken of er zich binnen de
hals geen losse lassen bevinden. In het eerste geval sam.kanon in
reparatie geven, in het tweede geval sam.kanon als uitval beschouwen.

2. Sam.zanon, onder vergrotingsapp. M270-25 (220V=50.c¢/s), uiterlijk

xontroleren op eventuele schoonheidsfout jes.

. Sam.oplasbeugel richten en deze met de glasparels van pennen goed op

de hals drukken.

4. De sam.kanonnen, op rekjes, stofvrij in de wagen (RV-4-1-1/403) be-

,ﬁ\ waren tot ze worden ingesmolten.

44, GEDURENDE EN NA DE MONTAGE VAN SAM.KANCN VOORKCMENDE REPARATIES

a. SAM.XKANON MET GEBRCKEN COF BESCHADIGDE ISCLATIESTAAF

Dit geschiedt als volgt:
m.b.v. hamer (2622 695 03151) de isolatiestaven stuk slaan.
Alle glasresten goed van de pennen verwijderen.

Enkele onderdelen kunnen weer worden gebruikt voor het samenstellen
van een nieuw kanon.
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PHILIPS

M. ILS. D
Electronic components and
materials Division

.« BESCEADIGD PLAATSTEL VERVANGEN

b

1. M.b.v, een tang de toevoerdraden van het plaatstel doorknippen.
2. Nieuw plaatstel in mal aanbrengen (zie blad 260-21)

3. XKanon in degzelfde mal aanbrengen. .

4. Kanon aan toevoerdraden lassen (zie blad 260-21)

Cc. SAM.GAASFRAME VERVANGEN

1. Met de schaar het verbindingsband je van sam.gaasframe doorknippen.
2. Eet sam.kanon nu 180° om zijn as draaien en met pincet de isolatie=-
houder met de lippen tussen de isolatiesteentjes uit buigen.

3, De bovenring iets naar achteren buigen.

4, Het gaasframe voorzichtig verwijderen en een nieuw gaasframe op de
juiste pleats aanbrengen.

5. De bovenring op de oude plaats drukken en met pincet de isolatiehouder
op de juiste plaats drukken.

6. Met pincet op het doorgeknipte verbindingsbandje een ander bandje
houden en lassen in 1x1x. Naast de eerste las nog een keer lassen
in txlx,

d. LOSSE LASSEN, enz.

Eventueel andere voorkomende reparaties, zoals losse lassen, nieuwe
ringgootgetter oplassen, enz. zijn eenvoudig uit te wvoeren.
Hiervan wordt dan ook geen nadere specificatie gegeven.
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Electronic components and
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APPARATEN, enz.

Vast pompstel
Thermokoppels

Asbestkoord
Rekken
Vijltje 4"

VOORSCHRIFTEN

§4 pos.) met bedieningskast
chromel=-alumel)
Temperatuurmeetapparaat

Het meten en instellen van oventemperaturen

WERKWIJZE

1. Pennen richten resp. de gloeidrzaddoorvoeren sorteren.
Gloeidraaddoorvoeren naar voren en de rest naar achteren

gerichte.

2. De buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen,
a. Buizen die uitgevoerd zijn met pennen zodanig plaatsen
dat de pennen van de gloeidraden in de contacten van het

afsmeltoventje komen.
Doordrukken tot de pennen stuiten.

be Bij buizen die uitgevoerd zijn met doorvoerdraden de gloei-
draden in de klemmen aanbrengen die apart op de grondplaat

van de oven zijn gemonteerd.

Hierbij is het noodzakeli jk dat de buishouder zodanig wordt
afgesteld dat de buis tijdens het afsmelten niet naar bene-

den kan zakkene

De pompstengel komt zover in de afsluiter tot de flens wvan
het plaatstel zich 5«8 mm boven het afsmeltoventje bevindt.

3. De pompafsluiter sluiten.
4. Gloeidraadaansluitingen controleren.

5 De thermo-koppels op één van de buizen en aan het temperatuur-

meetapparaat bevestigen (zie blad 4).

Dit is alleen noodzakeli jk als de oventemperatuur moet worden
ingesteld en als de temperatuurregelaar geen juiste temperatuur|
meer aangeefte
6o Watertoevoer voor koeling van de diffusiepompen openen.
T« De hoofdschakelaar van de regelkast inschakelen en de temperatuur=-
regelaar instellen op de gewenste temperatuur (zie tabel blad 3).

RV=5=2=5/ 402
RV-5-2-2/ 408

RV-1-5-3/ 404

RV-5-2-52/ 405

Overige @47-11 55454 D.7-78 D7=190++s D10=11ee D10=12,.
typen ; D10=160,, | D10-170,. | E10-12,. . h
o D13"1 60. w"1600/01 D15-1100 & e >
i D13-23., | B10=13Qes | D13=26,, | D13-26,,/01] D13=27
55451 55451700 | D15=450+ 01| D13=480a, | D13=500+J01)
\ D13=520.. D14=10.. D14=120sa | D14=121ea | D10=200. 07
_Mm 3-38 MG13=38. [ MU12-38 1338
x - 1013-110GU(MK13~ 1651 :
I = pompen op 4 voudig vast pompstel met elektrische oven.
DAT. |[PEGEERY | 5wPwd2 73-07-02 PAR: LB/ | BIATTER: 4 | BLATT :271e1
DATE PAR : MCH FEUILLES : FEUILLE'
SIGN.: SHEETS SH;ET 3 3
CODE No Voor overige typen
POMPEN I rveeD13=50068/0121 6 boven.
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8. De voor- en hoogvacuumpompen inschakelen,
9. Controleren of eventueel een buis met lek aanwezig is.
Zonodig de afsluiter beter dicht drsaien.,
Helpt dit niet dan buis vervangen.
10, Na ca. 5 min pompen de oven naar beneden schuiven,
11. De ovenkleppen sluiten, .
Deze bevinden zich boven op de oven,
12. De ventilator inschakelen,
13. De temperatuurregelaar inschakelen,
14. De buis vacuum halen.
Voor pomptijd, enz. zie tabel op blad 3
15. De temperatuurregelaar uitschakelen (zie blad 4 )
16. De kleppen van de oven cpenen en de oven laten afkoelen,
17. Bij een temperatuur van 150°C-200°C de oven ca. 5 em cmhoog
schuiven,
Voor controle tijdens het katode ontleden.

18, De gloeispanning inschakelen en de katode ontleden (zie tabel blad3]¥

19. De oven tot ca. 10 cm boven de grondplaat omhoog schuiven,

20. De gloeispanning uitschskelen,
21, De spanning aan de afsmeltoventjes inschakelen en de pompstengel
dichtsmelten,
«De versmelting moet gijn zoals in onderstaande figuur is
weergegeven,
Voor opwarmen, afsmelten en afkoelen zie tabel blad 3
22, De oven geheel omhoog schuiven nadat de groene indicatielamp uit-
gaat.
23, De voorvacuum- en oliediffusiepompen uitschakelen.,
24, De afsluiters openen.
25, De buizen uit de houders nemen,
Oppassen voor breuk stengel.
26, De buizen op een rek laten afkoelen,

27, Na het afkoelen met een scherp vijltje het dichtgesmolten gedeelte

van de stengel volgens nevenstaande fig.
inkrassen en het overtollige gedeclte
afbreken,

28, De buizen op een rek plesatsen.

29, Na het be&indigen van de werkzaamheden
controleren of alle schakelaars zijn
uitgeschakeld en de watertoevoer afsluiten,

Opmerkingen
Om vast te stellen of tijdens het pompen een goed temperatuursverloop
(zie curve blad 4 ) aanwezig is wordt van tijd tot tijd een tempera-

tuurkromme opgenomen.
Voor het aanbrengen van de thermo-koppels en de stand van de buis

in de oven zie blad 4.

I = pompen op 4-voudig vast pompstel met eiektrisc oven.
: _01_02 : s PAR BLADEN BLAD ::
oar. | |HEOnPY 110 raR:  TL | ARG U RAT ST
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APPARATEN, enz.

32-voudige roterende pomp met bedieningskast

Gasmeetapparaat

Apparaat voor het meten van de oventemperatuur
Verticale polarisator

Voorverwarmapparaat voor ballons
Rekken
Borstel (spelter 1/2") NLN-A800
Glazen bakje voor lijnolie

Driekantvijltje NLN-A488

Mal voor het richten van de pennen
Veiligheidsbril NLN-A1927

MATERIALEN

-

Lijnolie gekookt
Tolueen, techn.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Brandgevaarlijke stoffen
Giftige stoffen

VOORSCHRIFTEN

Bepalen van de gasdruk in gepompte buizen
Bepalen van de tolueenconcentratie in de lucht

RV-5-2-4/4409
RV-6-4-T7/4412
RV-5-2-2/4408
RV-3-6-2/4442
RV-5-1-5/A414
RV-1-5-3/4404
2822 025 00101

2622 337 20002

1322 502 50001
1322 504 66601

RV-5-2-52/4405
RV-2-1-52/4405

1. Voor de posities 24 t/m 29 de benodigde serielampen aanbrengen.

WERKWIJZE
¢ A. Pomp in bedrijf stellen
Zie tabel.
[ ) De

kraan in de waterleiding naar de diffusiepompen open draaien.

2
3. De hoofdschakelaar voor de pomp inschakelen.
4. De doorzetmotor inschakelen.
5. De afsluiters van de diffusiepomp sluiten en de pompen inschakelen.
6. De hoofdschakelaar voor de verwarming en voor de ventilatoren in-
schakelen. .
7. De ventilatoren in de zdnes 2 t/m 9 inschakelen,
r (D7-11 D10-161 D13=260a/01]794-10 18-120 el
-31 D10-170 D13m27 D14-120 18=121 959436 ;
D7al2 10-200.J07..ur4§”,¢4§n14.321 %10-12 95447
7a78 D13-16 . |DI¥340] D14-122 102120 95449
i =190 D13=16,./01|D13= 7" W~ |D14-123 14-100 14-160,./0
D10-11 D13-47 D13-481 D14-15C 55454
Overigefpio_ 10 BILSL D12-500..01D14-152/09 I[55452
x | typem Ip10-160 D13-26 D13-520 D14-190 55454
(voor soort scherm zie bladen 27%-4 ensg.) ]
DAT. |28 dv6% | 5v9i6T 46 Lol TR Lp  [EAP  |BAT 2731
DATE | 162468 4wdwb0 | 22=6=F1 [73-01-02 iGN /TvdB SHEETS - ErE-lLéIE':rLE
‘ POMPEN III CODE No. DH7-78
i /E:V | (32-voudige roterende pomp met elektrsoven] ™* Voor overige Typen zie boven
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8. De verwarmingselementen 2 t/m 5 inschakelen en de temperatuurrege-
laars instellen,

Zone 2 op 260 °C
‘40ne 3 op 415 °C
Zone 4 op 300 °C
“Z6ne 5 op 170 °C

Voor temperatuursverloop tijdens het pomper ven de verschillende
typen oscillograafbuizen zie tabel.

9. De gloeistroom instellen zie tabel.
De gloeistroom mag pas worden ingeschakeld als de gasdruk in de
buis 1 & 2 eenheden bedraagt. Voor bepalen van de gasdruk zie
RV-5-2-52/4405.

10. Spanningen aarn de afsmeltoventjes instellen zie tabel.
De spanningen zijn afhankelijk van de omlooptijd van de pomp.
De voor het afsmelten opgegeven stroom is slechts een oriéntatie-
waarde. In werkelijkheid moet de stroom zodanig zijn dat: na het
voorverwarmen de stengel licht vervormd is (echter geen te rnauwe
opening). Na het afsmelten het ingezogen gedeelte van de stengel
2-4 mm bedraagt en na het afkoelen de punt nagenoeg spanningsvrij

is.

Voor de lengte van de afsmeltpunt ns het pompen van de desbetref-
fende buigzen. Zie de samenstellingstekeningen.

B. Pompen

Voor met de werkzaamheden begonnen wordt moet de pomp ca. 1 uur inge-
schakeld zijn. Door de bedienende perscon moet een veiligheidsbril
worden gedragen. Indien geen buis op de diffusiepomp is geplaatst, mcet-
deze met een dummy worden afgesloten.

1. Vier buizen in het voorverwarmapparaat aanbrengen en voorverwarmen,

2. Een buis uit het voarwrwarmappsraat nemen en het pampnr. op het scherm asnbtrengen.
3. Pennen richten resp. de gloeidrasddoorvoeren sorteren.

4. De buizen in de buishouders van de pompunit aanbrengen.

de

Buizen die uitgevoerd zijn met pennen, zodanig plaatsen dat
de pennen van de gloeidraden in de contacten van het af-
smeltoventje komen.

Doordrukken tot de pennen stuiten.

Opletten voor stengelbreuk.

Bij buizen die uitgevoerd zijn met doorvoerdraden de gloei-
draden in de klemmen aanbrengen die apart op de grondplaat
van de oven zijn gemonteerd. Hierbij is het nocdzskelijk dat
de buishouder zodanig wordt afgesteld dat de buis tijdens
het afsmelten niet naar beneden kan zakken. Le pompstengel
moet zover in de afsluiter worden aangebracht dat tijdens
het afsmelten de juiste lengte van de afsmeltpunt wordt ver-
kregen,

Voor de juiste lengte zie de samenstellingstekeningen,

5. De pompafsluiter sluiten,
6. Gloeidrasdaansluitingen controleren.
7. Le vacuumpomp inschakelen.

o Jescker [13-01-02 T ENRREL I e
stk I SIGN.: /%ﬁdB SBHE%TS : SHEET :
N CODE No. - ooTr overige typen
- ANBERS 111 ny | TYPE zie blad 273-1
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8. In pos. 29 met behulp van het gasmeetapparaat het vacuum van de
buis controleren.
Indien de buis nog gas heeft is het mogelijk de buis nog een-
maal te pompen., ls het gas in de buis dan nog niet goed dan
moet de buis van de pomp worden genomen.
Het is mogelijk dat de buis lek is of de pomp niet goed meer ig
In het laatste geval moet de pomp worden gerepareerd.
9. De afsmeltstroom (zie tabel) aan pos. 30 op de ampéremeter
controleren.
Indien nodig bijstellen.
10. De vacuumpomper in pos. 1 en 32 uitschakelen en de afsluiters openen
11. De buisg van de houder nemen en de pompstengel aan het dichtgesmolten
gedeelte met het vijltje inkrassen
en afbreken zie fig.

12, De insmeltkop met 1lijnolie insmeren. : - g

Dit is nodig voor buizen met door- ! Ei

voerdraden om kleine lekwegen langs B

de toevoerdraden te voorkomen. max 23 4mm
13. Vervolgens de buis op een rek aanbrengen. 6m - inkrassen.
Opmerking.,

Wanneer een buis op de pomp inplodeert, de pomp ;-
uitschakelen en de afsluiter openen.

C. Pomp uitschakelen.

P 1. De diffussiepompen uitschakelen en de afsluiter openen.
2. De verwarmingselementen uitschakelen.
5. Na ca. 20 min. de ventilatoren en de doorzetmotor uitschakelen,
4. De schakelaars voor pomp, yerwarming en ventilatoren uitscheskelen.
5. Na ca., 15 min. de kraan in de waterleiding sluiten.

D, Controle van de afsmeltpunt bij gepompte buizen.

Om te controleren of de afsmeltoventjes nog goed afsmelten, wordt eens
per week van iedere positie de afsmeltpunt van een buis gecontroleerd.
Dit geschiedt als volgt:

1. De buis in de ballonhouder van de verticale polarisator brengen.

2. Door middel ven de beugel de houder met de buis naar beneden draaien
tot de hals van de buis ca. © cm in de tolueen hangt en goed zicht-
baar is door het glas van de polarisator.

De afgesmolten punt komt nu ongeveer in het midden van de lens van
de polarisator. >

3., Le smeltplaets van de stengel controleren.

Deze moet een purperen kleur hebben.

Indien de smeltplaats fel blauw of geel is den is er te veel
spanning in de punt en moet het afsmeltoventje van desbetref-
fende positie worden gerepareerd of vernieuwd.

bar. | Apeaely IO s §L“3ardi+§st2ﬁ€2? AT 273-3
i sion:  /TvdB| shieers SHEET
PONPEN I1II cope No.DH7 =78 Voor overige typen
2-voud erende pomp met elektr, oven) | ¢ - 2ie blad 273-1
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6.

. Belastinglampen g1: 220V/15W; indikatielampens 220V/15W (Voor Kf: 220V/60W),
lampen in de Kf, X1, X2, Y1 en Y2 kring geeft aan dat eem van de desbetreffende olektﬁaden sluiting heeft,
VY1Y2: 50 oenooan en VUXZ 500 perioden,
3. Voor verbindingen met de zijuitvoeren worden gekleurds snoertjes gebruikt (zie bovenstaande figuren),

4, Buizen die 's nachts gesweept zijn merken met een blaww kruisje, die overdag gesweept zijn met een rood kruisje,
5. Er kunnen 3 buizen tegelijk worden afgevonkt,
Bij type MVE-5; CV19,76 en 96,1291' moet bij het Hf afvonken de aarde aan de draad van de huls verbonden worden,

Het branden van een van de indikatie-
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Ontw.0sc,Buizen,
29« =071 /4vdB/¥B,/nr.14,

Zeefbespreking metalen onderdelen D1%2-500,
dd. 24-3='71,

Aanw,.5E,: v.d.Bclt, Radstake, Schampers, Thijssen,

Kopie HH: Honig, Kwal,lab,Prof.Buigzen. ZE €.

153 Hr.Schampers vraagt garanties voor het bgstellen van voldcende
grote bestellingzen van 3322 nummers, Die garantie moet volgen
uit een afspraak tussen het cvroduktiebureau en B.¥,

Bij de zeefbespreking blijkt dat een groot aantal bewerkingen
niet of onjuist op de tekeninsen zijn aangepeven.

a,) Voorzover die bewerkingen op afdeling 2267% gebsuren

gullen zij worden herzien doocr B.X¥.

b.) Wat het reduceren betreft zal de afdeling fabrikage-
voorschriften nagaan in hoeverre de vele verschillen i
. 4 .
bandsnelheden en temperaturen, zoals op de tekeningen ver-

meld, juist zijin.

c.. De andere onjuictheden in de bewerkingen zullen door de

ontwikkeling worden gewiizigd.

3322 063 64404, Het gebruik van deze ring in kombinatie met hLet geheel
gewijzigde rooster 1 3222 065 87202 is niet juist. De ontwikkeling
beschikt momenteel nog over een voorraad 3322 065 87201 die w2l te _
kombineren is met ring 3322 063 B4404. De gehele kathode-37 kombina=-
tie van de D013-500 zal t.z.t. tesamen met D3-450 en D13-26 worden

gewijzigd.
3322 064 15001 toevoegen : reinigen in per.
3322 064 16601 toevoegen §: reinigen in per.
3322 064 43201 bewerkingen onder fasenummer 210 toevoegen.

3322 064 54804 opmerking op de tekening "Deze afschermbus wordt voor

de D13-2€" enz, vervalt,
3322 064 56601 bewerkingen toevoegen,

3222 065 39402 bewerkingen toevoegen.
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3322

3322

3322
3322

5322

3322

3322

M

3322

AN
LN
r
0o

3322

3322

3322

066
066

080

080
080

(81518

080

¢8cC

08GC°

680

142

142

06201
53201
65401

658602
66201

66801

67201
67402

68601

G180

57401

58001

nr.14/vl,2,

r 1,86 wordt gewiizigd door R.¥M,
bewerkingen toevoegen.
bewerkingen toevoeger.

breedtemaat op tekenin~ (4,5 = '°) vervalt.

uitgangsmateriaal heeft juiste bandbreedte,
breedtemaat op tekening (11 = '°) vervalt.
uitzangsmateriaal heeft juiste bandbreedte..

"Reinigen in tri" vervangen door "reinigen in per".

vL)

opmerking bij steekoirkeldiameter 2670’2 "na het pletten®

vervalt,

de bewerking "reduceren" zou vervallen, De beugel wordt

schter ook in gereduceerde toestand gebruikt (zie stuklijst)

de referenticletter A wordt van de hartlijn verplaatst naar

~de brecdtemaat van de lip.

het uitgzngsnummer 32322 (080 67201 wijizigen in 3322 08C 67211.

tevens afdelingsnummer 22629 wijzigen in 22677,

‘* 2 P 2 ‘?‘(." 5
de maat 5 — '’ wordt herzien in 4 ='7

uitgangsmateriaal lengle 189 wordt 188,

de opmerking "Binnendiameter ‘controleren met kaliber
11595 = 12,01" wijzigen in " . + . . kaliber met 4 platte

kanten diameter « . » . . {maatopgave B.¥.)
bewerking "trillen in loog" bewerkingsvoorschrift vermelden.

bewerkingen als volgt wijzigen:
fase 620 pos 2 aan pos 1 lassen.
610 chemisch matbeitsen.

60C reduceren.

bij de onderdelen waarvan deze samenstelling wordt gemaakt
uitgaan van 3322 142 5701,

tekening en bewerkingen hieraan aanpassen.

op stuklijst 3322 UBC 67201 vervangen door 3322 08G 67211,

A. v.d.Bolt.




Ontwikkeling Oscillograafbuizen,
15=1=1973/43JJ¥vdB /1B /RAR-34,/nr. 170,

I NTERDNE MEDEDERLI NG

Van Al Jslivied BOlE Afd.Untw.0sc.Bzn.RAF 4.Tel.82090

.

Aan : Hr. Honig Afd.Kwal.lab.Prof.Bzn. EE 6.

Betreft Invoering wijzigingen D13-500 (Zeefbespreking D13-500 dd.24-3-71).
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De stand van zaken is de volgendes

- 3322 063 84404 = Deze onderdelen zijn bij dit buistype vervangen

= BE03 064 43201 > door een andere konstruktie.

- 3322 132 9180 i De vervanging is officicel,

w5527 066.06201 Wijzigingsvoorstel moet nog door B.l. worden ingediend.
= HZBPO - HA2 -HTAHOA ﬁ> Bij beide produkten wordt voortaan uitgegaan van
w322 142 ST001 < 3322 142 57201, Dege wijpigine is officicel,

- De overige met nurmer genoemde wijzigingen zijn ingevoerd.,

- Algemene afspraak over het reduceren:t Alle onderdeel-tekeningen, niet
alleen die van de D13-500 worden stuk voor stuk-op dit punt nagekeken,
De totale sanering is nog niet voltooid.

t
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Ontwikkeling Oscillograafbuizen, *
10=11=-1972/AJJMvdB/MB/RAR34/nr. 148,

D 13 = 500 : 3

<

Bijzondere materialen,

In de samenstellihg van het draadrooster worden twee bijzondere
materialen gebruikt, te weten:
Wolfraamdraad D, gebeitst B/u. 0522 995 00029

Soldeerpasta (indiumoxydesuspensie 2) 1322 509 73201

Toelichting

De wolfraamdraad S/u die aanvankelijk uit de normaie gloeidraad-
produktie van Maarheeze uitgeselekteerd werd, bleek te onregelmatig van
kwaliteit. Door tussentijdse selektie bij 180/u_dikte en door enkele
speciale voorzorgen tijdens het bewerken van de draad toe te passen
werd de draad dusdanig beter dat zowel tijdens de voorcontrdle op het
draadlab, als Bij de toepassing in de draadroosters de opbreﬁgsten
aanzienlijk verbeterden, (Zie uitvaloverzichten draadroosters juni 1967
t/ﬁ augus tus 1968). De draad wordtdnu speciaal voor oscillograafbuizen-

fabrikage vervaardigd door het draadlaboratorium van de Lichtgroep.

De soldecrpasta (indiumoxydesuspensie 1) die aanvénkelijk door
Sittard wefd.geleverd bleek wat houdbaarheid en soldeerﬁaarheid betreft
zeer instabiel te zijn. Het recept van de suspensie is naar het voor-
beeld van een ouder rapport van een ontwikkelinslaboratorium in Hamburg
gewijzigd en de suspensie werd in het ‘eigen laboratorium van chemische
groep ontw, K.5.B, RAF 2 gemaakt,

Vervolgens bleek de bruikbaarheid van de suspensie sterk afhankelijk te
zijn van de zuiverheid en daarmee van het fabrikaat van de indiumoxyde.

Een en ander is in het voorschrift nauwkeuriger omschreven.

‘AeJoJ M. van der Bolt.
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Vervangt LN-S 1U86 - Yoorlo clfic tie |

dd. 31 Augustus 1951
1. AANDUIDING “ ' o
Van wolfraamdraad 'r'r insmnltdraad bestaan de hieronder genoemde
uitvoeringen.

Omschri jving normaanduiding verkorte oEchri jving codegroep

P9 insmeltdraad NP 086 T insmeltdr ’ F 086 JB/A..

TT insmeltdraad center- LN-F 086 TT insmeltdr centerl F 086 JB/B..
loos gaeslepen gesl :

SAMENSTELLING &N ZIGENSCHAPPEIN

Wolfraam waaraan ThOp is toegevoegd. In splraalvom zakt de draad erg
uit. lnsmeltdraad wordt verkregen door het hamer- en trekproces van de
normale TT-draad met een kleine wijziging toe te passen.

AFMITINGEN

Tot en met 50U micron diameter moet het draadgewicht voorgeschreven
worden (In mg/20C mm;. De tolerantie op het draadgewicht is + 2%. &r is een
verdeling gemaskt in bij elkaar aansluitende gewichtsgroepon, waarvan de
grenzen onderling 2% verschillen, Zie LV 7-2-3, 5ij het bestellen van draad
mogen alléén deze gewichtsgroepen gebruikt worden. BEij draad boven 500
micron diameter bedraagt de tolerantie : 1% van de diameter.

TOEPASSING

Codegroep I 086 J/B/A.,. : O.a, voor insmeltdraden in lampen en onderdelen in
slectronanbuizen.
. F 086 JB/B..

in electronenbuizaen,

: Q,a. voor insmeltdraden in lampen en voor ondsrdelsn

To gebruiken mat Norm'

EINDHOVEN NEDERLAND

L | ; :

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN
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GRONDSTOFFEN

52 gram Zilveroxide (Riedel de Haén) 1322 504 20501
40 gram Indiumoxide (Société de la Vieille Montagmne S.A.) 1322 505 68101

5 gram Nikkeloxide, chemisch zuiver 1322 502 83001
16 gram Methanol 95%, gedenatureerd, zuiver 1322 502 67001
40 gram Glycerol, chemisch zuiver- : 1322 502 02201
23 gram Benzylalcohol 1322 500 43901
APPARATEN

Kogelmolen, inhoud 1 liter.
Gevuld met 275 gram cylindervormige porseleinen steent jes, ﬂ 10'x 7 mm.
Rollentafel
Veiligheidsbril
Weegschaal
Wi jdmondse polyetheenfles, inhoud 250 ml.
Afzuiginstallatie

WERKWIJZE

1. De kogelmolen voor het gebruik eerst 3 maal goed spoelen met methanol.
2. Achtereenvolgens 52 gram zilveroxide, 40 gram indiumoxide, 5 grﬂh nik-
keloxide, 16 gram methanol, 40 gram glycerol en 23 gram benzylaleohol
in de kogelmolen brengen en dit gedurende 1% uur malen.
3, De gemalen suspensie in een wi jdmondse polyetheenfles (250 ml) ovar-
brengen en deze gedurende 1 nacht laten staan. . .
Deksel open laten, doch opening zodanig afdekken dat bij de reactie
ontstane gassen kunnen ontwi jken,
4, De flessen moeten in een donkere ruimte bewaard worden.

OPMERKINGEN

1. Bij het overbrengen van de suspensie van de kogelmolen in de wijd-
mondse polyethenen fles (inhoud 250 ml) kan spatten voorkomen.
Hierbij dient een veiligheidsbril gedragen te worden.

2., Houdbaarheid van de suspensie ca. 3 maanden, ;i
3. Indien de suspensie tijdens gebruik is ingedikt kan deze door toevoe-
‘ging van enkele druppels benzylalcohol verdund worden.

TOEPASSING
Voor het bevestigen van wolframroosterwikkeldraad op molybdeen balkjes.

OPBRENGST
Ca. 120 gram per charge.

22656
oar.., {17210 T VT Vo
DATE PAR : FEUILLES : FEUILLE :
g SIGN.: SHEETS ¢ L-SHEET ¢
CODE No. W,
Indiumoxidesuspensie 2 TYPE RV .1322'509 73204

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. *
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ig‘ 1.  AANDUIDIKGEN , ‘
:23‘ Voor zuuratofvrij koper, dat azn de met een + gemerx = Keuringseisen voldoet, wordt gelruikt:
!"‘5 voor de vorm de verkorte omschri;ving |de normsanduiding

L8 laat . Cu-pl 0-vri] R 309
g ax and Cu-band 0-vrij R 309
ol ronde staaf Cu-stf rond O-vrij R 309

~

ey vierkante staaf Cu-stf vierk O-vrij R 309
i?? zeskante staaf Cu-stf zesk O-vrij R 309
5“ platte staaf Cu-8tf plat O-vrij R 309
3 pijp Cu-pijp O-vrij R 308

l

=n Vermunigvuldiging of mededeling aan

2." SAMENSTELLING

Het materiaal moet voldoende iuurstofvrij zijn. Ten bewijze hiervan moet het san de volgende

eisen voldoen:

1. In metallogrephische proefstukken mag bij microscopisch onderzoek (vergroting 75 x) nergens
koperoxydule waarneembaar zijn. ;

2. De daartoe geschikte proefstukken moeten met goed gevolg de beide volgende brosheidsprosven
A en B doorstaan, ten bewljze:

" a. dat in het materiaal geen waterstofziekte kan optreden

b. dat maatafwl jkingen van uit het materieal vervaardigde producten tengevolge van gloeilngen
t\;ssen 6290 en 950°C in waterstof houdende of waterstof afgevende atmosferen niet te vrezen
zijn.

i A, Microscopisch onderzoek

Zen of meer zi jviakken van de hiervocr gekozen proefstukken, in ieder geval een loodrecht op

de as van het materiaal staande volle doorsnede (dus met inbegrip van de zone direct onder het

buitenoppervlak van het materiasal zosls dit is geleverd), worden door gorgvuldig schuren ean
polijaten in gereedheid gebracht. De aldus vervsardigde proefstukken worden in een atmosfeer
7ab aatarTs op 8509 verhiti en gedurende 30 min op deze temperatuur gehouden. Na afkoeling
in de reducerende atmosfeer mogen de gepolijete vlakken in het geheel geen scheuren of scheur-
tjes vertonen. De bijbehorende onderzoaking verloopt in een of twee phasen:

il age : in de gepolijste vlakken, die geen verdere bewerking ondergaan, wordt met een loupe
!% tot 15 x) zorgvuldig naar interkristallijne scheuren gezocht, die zich, indien aanwezig
en voldoende breed, in schuin invallend reflecterend licht op zeer duidelijke wijze door
kleine nnaffenheden van het oppervlak laten herkenneun.

2 phese : ontbreken zulke oneffenmheden, doch vertonen zich bij het onderzoek met behulp van
cen temminste 75 x vergrotende microscoop korrelgrenzen die op kleine scheurtjes gelijken,
dan moet het desbetreffende vlak opnieuw met fijn schuurpapier geschuurd, gcgolijat en ge-
etst worden; wanneer zich nu langs de verdachte korrelgrenzen kleine pori#n in meer of min-
der samenhangende rijen vertonen, moeten ook deze korrelgrenzen als scheuren worden gerekend.|
Ook mogen, bij onderzoek met behulp van een hoogstens 15 x vergrotende loupe, noch aan de
voorbewerkte vlakken, noch san de niet voorbewerkte vlakken, blazen zichtbaar zi jn. Ontbre-
ken zulke oneffenheden en blazen, dan mag worden geconcludeerd, dat de onder b. genoemde
naatafwijkingen niet te vrezen zijn.

B. Mechanisch onderzoek : 2
Tt Let materian. worden strippen gemaakt waarvan de dikte gelijk aan de materiaaldikte, schter
niet dikker dan 2 mm mag z1ijn. Is de meteriaaldikte groter dan 2 mm, dan moet de dikte van de
strippen, die op een zorgvuldige wijze uit het materinal moeten worden gemaskt, niet groter deam
5,0 np worden genomen en door zorgvuldig walsen op 2,0 mm worden gebracht. .
Hierna worden de proefstukken in een atmosfeer van waterstof op 850°C verhit en gedurende 30
min Op deze temperatuur gehouden. Na afkoeling in de reducerende atmosfeer wordt ledere strip
om sen doorn, met een middellijn gelijk aan 5 x de materiaaldikte, afwisselend naar rechts en
1inks ove: hoeken van 90° heen en weer gabogen. De telling bij deze heen en weer buigproef
aoet als volgt geschieden: : :

B

-S. Jedere strip moet nu ten minste 10 van dergelijke heen- en weer-buigingen verdragen zonder door
v breuk in twee losse stukiken uiteen te vallen.
T Tevera mogen zich nergens aan de oppervliakte van de gegloeide strippen blaasjes vertonen, in--
] 4’21 men met een loupe met een vergroting van niet meer dan 15 x hier nsar zoekt.
$8] 3.  mromusonaPZEN ;
3.:: (De met sen + gemerkte eigenschuppen zijn tevens keuringseisen. )
.:: ! oortelijk gewicht ' : 8,9 g/emd
b & | Lineaire witzettingscoeffici®nt van 20 tot 100°C : 16,6 x 10-6/0g

€ | : o sk sccin, St ittt St o ek cos o B S o
3 | Smeltpunt : : 1083°C
T { | Soortelijke warmte bij 20 tot 100°¢C : 0,091 cal/g®C
e { | Jurmtegeleidingsvermogen bij 209%¢ . 20,9 cal/emsec®c . |

1 Vervolg op achterzi jde.
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Soortelijke weerstand bij 20°C, gemiddeld : ca. 1,75 % 10-6 chmem?/cm
De soortelijke weerstand bij 20°C van het bij 400°C gedurende 30 min in een
watoutofatzo-fur uitgegloeide materisal mag niet meer bedragen dan
1,784 x 10-0 ohmen?/em .
Temperatuurcotfficidnt van de weerstand
tussen 0 en 100°C : 3,93 x 10-3/°c
Ferromagnetisme ;geem ;. o
Flasticiteitsmodulus _ 12 700 kg/mm?
Treksterkte : 2 20 kg/mm?
+ {Rek bij breuk (L = 11,3 VF) e : 225 %
Gietbearheid : goed
Geschiktheid voor warmspuiten : goed
Warnmvervormbaarheid : zeer goed
Koudvervormbaarheid : geer goed
Dieptrekbasrheid : vrij goed
Bewerkbaarheid t.a.v. boren, enz. : middelmatig
Foliswvnaiintd - . _ vmildelmably =~ 0
Veroudering ; : geen
Maathoudendheid bij gebruik als constructie-
onderdsel X : zeer goed Shaie Dok _{
S1ijtsterkte 3 RLOERE T 4
Soldeerbaarheid :gig::rrl;::t'apaata mioggolmatig
met zachtsoldeer )2010°87 8% 5.8
: zeer goed
Soldeerbaarheid met hardsoldeer : zeer goed
landklimaet dinnen : zeer goed )
landklimaat buiten : zeer goed ) ¢
Corrosievastheid in ropen 1 seez gosd )
geeklimaat : zeer goed
Oxydatiebestandig tot : ea. 100°C

4.% APMETTNGEN (tenzij anders varmeld, in mm)
Indien bij bestelling vermeld, mag van onderstaande lengte en breedie
A. Pleat en band

worden aigeweken.

1) Het blanke materiaal vertoont zonder bijzondere voorzorgsmaastregelen na korte tijd verkleurin-
gen, die onder bepaalde omstandigheden ontoelagtbaar zijn.

dikte nominaal | t.m. 0,45 | boven 0,45
Plaat T edte 600 + 5] 1000 + 5
lengte 2000 + 10 2000 + 10
Bandbreedte : 300 + 5
dikte boven - 0,20 | 0,35 |0,50} 0,55 | 0,65 | 0,75 | 0,85 | 1,1 153 1,4
S nominaal i 0,20 | 0,35 | 0,50 [0,55} 0,65 | 0,75 | 0,85 | 1,1 1,3 1,4 1,7
toelaatb.| 600 breed|+0,020|10,025! 40,030 ~. % " - - - . o,
maatalW. 7560 breed| - | - +0,050  ]+0,055] +0,060]+0,065]+0,070] +0,080] +0, 085] +0,099
dikte boven. % B 2.2 -8 F 3,2 17°%,5 1% &,5]5 16 |8
plaat| Bominaal g 2 2.2 | 2.6 ] 3,213,514 4,515 6 8 |10
toelastd.} 1000 breed| +0,10]+0,105| 10, 12| 40,13} 10, 14| 40, 15| 20, 16 20,17} 10,21} 40,2610, 30
O‘ dikte boven - 0,15 0.35 O|6 O)J 1;2 1,5 2 2_,2
e M fye, 10,19 0351 0,6 185 [ 1.2 ] 1,8 12 2,2 | 2,8
e wiiking | 204010 10,015 +0,020] 10,025 +0,030| 40,035/ +0,040| 10,045 +0,050
Voor de beoordeling van de d:lékto a breedte rand a
moet binnen de in nevenstaande
schets gearceerde randzone wor- :m % 38 2
den gemeten. nomi 1 1000 20
// 4 X) Te meten over de gehele
ST breedte.
2,58
1 dan 3 : 2
> dan : m
Lengte voor c¢an middellijn ) o 3 tm. 30t 3m
of sleutelwijdte boven 30 : 3tot4m
boven 1,8 3 6 10 18 30 50
: nominaal :
o &t t.m. 3 6 10 18 30 50 120
e e | TS oo a1y |~C.06 | ~0,075| 0,09 | -0,11 | -0,13 | -0,16 e o s

De mestafwi jking h11 is volgens het ISA-pzastelsel.

De onrondheid mag niet meer bedragen dan d- helft van de aangegeven maatafwi jkingen.

Vervolg op blad 2.
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. Ver

C. Platte staaf
féngte : 3 tot 4 m
r

6 10 18 30 50 Il 80
H g J | s : o £ :
en 120

2 3
3 6 10 18 30 50 80
Rk :ﬁﬁ:?:f?iing 0,05 | +0,06 | +0,08 | +0,10 | +0,12 | 10,15

D:. Pij
Tergte : 3 tot 4 m

‘FW Lomitaa; | Boven 1,8
; 1 t.m, 2

Lresd

+0,20| +0,25| 40,30

uite en inwendige boven 1,8 10 18 30 50 j;,
middellijn nominaal t.m. 10 18 30 50 80 120
togéragt- uitwendige middellijn + 0,08* +0,1|20,12| 0,15 + 0,2] + 0,25
SR inwendige middellijn + 0,15 3

wijking | wanddikte inclusief de af- 10 %

van de | wijking voor excentriciteit hs

De excentriciteit mag een afwijking tot 10 ¥ van de nominale wanddikte veroorzaken.
Maatgevend voor de middellijnen en de wanddikte zijn de gemiddelden van de meetr: ultaten in
twee onderling loodrechte richtingen in één doorsnede.

HOEDANTGHEID EN AFWERKING

Het materieal moet gelijkmatig zijn met betrokking tot:

eigensciappen en kleur
aamne*eIEEng €n structuur : vrij van schadelijke segregaties

dichtheid : vrij van grcve slekinsluitsels, poridn, holten, scheuren en andere inwendige fouten
opperviag : glad, vrij van putjes, overlappingen, splinters, bramen, krassen, groeven, enz.

afmell n : piaat en band bijv. haaks gesneden; band bovendien zuiver recht -
erli} : goed gericht, vlek en dblank; vrij van verdraailngen, golven, deuken, knikken, vouwen,
ong.
FLEVERING

De banden moeten opgerold worden afgeleverd. Elke rol moet uit slechts één stuk band bestasan.
Gatmiddellijn van de rollen bij een banddikte

tem. 0,3 mm : 10C mm

boven 0,3 mz : 300 tot 400 mm

Gewiziit van de rollen per mm bandbreedte:
voor dikten t.m. 1 mm : 0,25 %.m. 0,5 kg
_ yoor dikten boven 1 mm : bij bestelling op te geven
sor dikten tot 0,2 mm mag 10 %, voor dikten ven 0,2 t.m. 1 mm mag 5 % van het aantal rollen per

zanding een kleiner gewicht hebben, met dien verstando, dat het gewicht %en minste 0,125 kg per
mm breedte moet 2zijn.

VERPAKKING

Zodanig, dat het materiaal is gevrijwaard tegen beschadigen en buigen.
Brutogewicht per verpakking : ten hoogste 250 kg

TOEPASSING

Voor manteldraden, anoden voor met water gekoelde zendbuizen en uitvoeren voor electronenbuizen
in gevallen, waar deze bij hoge temperaturen (zij het ook slechts tijdelijk, bijv. bii de verwer-
king) met reducerende gassen in aanraking komen. In die gevallen waer het gelcidingsvermor 'n voor
warzte en electriciteit niet belangrijk is, is het wense ijk geleidingsbrons, volgens Norm i 377
%2 geuruiken.

VREEIDE NORMBLADEN

Bij het opstellen van dit blad zijn de volgende normen geraadpleegd; deze nornon mogen niet zonder
meer in de plaata van het Philipsblad worden gesteld.

Duitsland : DIN 1752 van Dec. 1933
DIN 1792 van Dec. 1933
DIN 1768 van Juli 1925
DIN 1754 van Feb. 1933

Amerika : ASTM Designation B 68-49
ASTM Designation B 75-43T
ASTM Designation B 133-49T
ASTM Designetion B 152-50T

AN

oestemming van pigenares niel gesorinold

Eigendom van de N.V. Philips’

derden, in welke orm oo
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INTERNE MEDEDELING

van Ir. A.W. Zwaan ' atd. Oc troovien & Merken nr.
0OA 8
aan Ir. A.C.J. Verhoeven afd. Ontw. K.S.B. RAF 4 tel. nr.
onderwerp  Vrijgave oscillograafbuis D13-500 datum 29.2-7972

Onze ref.: Bp O

copie aan
In verband met de vrijgave van de oscillograafbuis
D13-500 is op Uw verzoek een recherche in de octrooilittera-
tuur verricht. Deze recherche (onze ref. H 628) heeft de
ffr volgende octrooischriften opgeleverd:
DOS  720.754 FOS 1.455.405
USP 2.233.126 NOA 6.611.285
USP 3.005.128 USE 3373319
BOS 821.394 USP 3.497.763
NOA 6.603.924  BOS 1.214.258
FOS 880.382 BOS 1.148.500
BOS 962.370 DOS 1.300.168
USP 3.038.101 FOS 2.040.635
USP 3.376.449  FOS 2.055.225
DOS 902.277
Genoemde octrooischriften zijn op 28 februari 1972
ﬁ\ met U en Dr. Himmelbauer besproken. Hierbij is gebleken
dat de D13-500, voor zover ons nu bekend, niet valt onder
octrooirechten van anderen.
Faa\
AN 3
A.W. Zwaan
o
O W

42 *00 05031






CODESTEMPELS vlg. Anodekontakt
RV 5-7-0/400

CODE MARKS acc.to

Buiscode M &

Tube code

PHILIPS

__ Buiskodering

APPLICATION OF LABELS

cljfer
figure

ETIKETTEN AANBRENGEN }

Wijziging /Alteration.

0
Als punt 0 echter met spiderkatode

°
c
L
-
-
©
@
c
y ©
Qa
wv E
- 0
Y
oy
c
o
-
-
v
o
w

materials Division

mededeling  aan

S ARGe PACKING. " Meervoudige verpakiking: 60 01 574

VERPAKKEN VOOR VERZENDING:
PACKING FOR FORWARDING:

Enkelvoudige verpakking: 3322 810 00321

STEMPELEN EN VERPAKKEN
MARKING AND PACKING

TYPE D13-500GH/01
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|
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QUANTITY : CODE NUMBER DESIGNATION %ggg-r POS
17 3322 200 40251 A=doos @ 540 1
Josind 1 3322 200 40261 . A=doos 562
1 3322 200 64181 A~doos 576
: 1 3322 200 40271 A-doos 590
n 1 | 3322 200 40281 A-doos 605
‘ £l 19 1 1 | 3322 200 64191 Polyether blok onder 120 2
1 1 1 1 1 | 3322 200 64201 Polyether blok boven . 110 G |
TR 1 1 | 3322 200 64221 Vakverdeling 50 4
1 1 1 1 1 64211 Vakverdel ing 50 3
(R ERE 2 2 | 3322 200 03371 Wikkel 12 4
- 21 2 |2 2 2 | 2822 100 10043 Etiket 1
c 21 213 2 2 | 3322 200 21283 Etiket 8
. REER 11 1 | 3322 200 21312 Etiket 9
£'e X, X | X X | X | 1222 102 01017 Plakband 10
- gt o
£ !
o2
o
$8z
= ox 1
52
o®
S
v
®
w
~
See: ZV 7=0-0/1 NO.
f 1. Voor het inpakken zie blad 2,
H 2, A en b is met magazijnverpakking aangebracht,
3 3, Eventuele ruimte in de doos opvullen met 1 of meer wikkels (pos.6 )
2
8 S 3 ¥ 3
f x x x x x
8 R 8| §| 8
2 x x 4 x X
et BIEIEIR 1N
i vl vl vl
food L) — - -
2o Rl alR
| B B B B
S aa LR Re
bl & &) m| =
g1 81 8 e 8
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23] 8
7212219

PACKAGING METHOD 3322 810 00281 t/m
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U ITVOERING| ogy, CODENR. 25 OMSCHRIJVING gzg%'%x o
-QUANT. CODE NR. = B DES IGNATION GRoss |3
AlB|C|D S 3 g/P1ECE | &
X X 1 3322 200 63691 1 |A=-doos 2153 | 1
4322 039 99062 2 |Golfkarton kwal. KSK
X| X 1 3322 200 63701 1 |Vakverdeling 1528 2
4322 039 99045 2 |Golfkarton kwal. S16
11X 2 5222 200 63571 1 |Plaat 125 | 3
2 |Schuimstof polyether D=30 kg/m3
XX i 2 %522 20065711 1 |Plaat 102 4
2 |Schuinstof polyether D=30 kg/m3
X| X 2 3322 200 63721 1 |Plaat 116 5
2 |Schuimstof polyether D=30 kg/m3
P
X| X 1 3322 200 63001 1 |Plaat 181 6
4322 039 99045 2 |Golfkarton kwal. S16
X X 1222 102 01017 1 |Plakband bruin 7
X XI 1222 102 98009 1 |Versterkt plakband bruin 8
%
X 16 3322 200 24281 i |Plasticzak 10 |10
*
Opmerkingzep: 1. Post 1 aan boyenzi jde dicht plakken met post 7
2+ Beschermband p is| reeds tijdens afwerking aangebrpacht.
7« Posten 7 en 8| komen 50 mm voorbij de hoeken
4e Op post 1 sjaplomeren: aantal-typenr.-periode van afle- :
vering (eventheell oude gegevens overplakken)
5« Etiket b is rleedq tijdens afwerking aangebracht
(a) INWENDIGE MATEN - INTERNAL DIMENSIONS : 585x485x510 mm
UITWENDIGE MATEN - EXTERSAL DIJENSIONS: 600x500x540 mm
FER COLLO 16  ARTIKELEN TARRA IN §/COLLO TOLERANTIE o 1Q%§ 4708
PER PACKAGE ARTICLES TARE IN G/PACKAGE TOLERANCE 5
-l‘[:_ . 13
DAT. Hwpwgp [[2=05=09 Par'StalmansBladen' ¢ Blad: ) ¢
DATE Sign: Sheets: Sheet
VERPAKKINGSMETHODE - PACKING METHOD B0de BOF  py vet.14f) S ROE 5TH
Type : No. 60 01 5Z% ,
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND : ;




-
WARY @ BEWERKING [NRy OPMERKING OF SCHETS
SUFFIX OPERATION NO REMARK OR SKETCH
A 1 | A=doos poa,1 opzetten, 16{Aantal p/collo: 16 sH
2 | A=doos aan onderzijde dichtplakken met versterkt plakband pos,8 19|Tarra g/collo: 4708 g
3 | Op de bodem van de doos, 1 plaat pos,3 leggen,
4| Op plaat pos,3., 1 plaat pos,6 leggen,
S | Tegen de smalle zijkanten van de doos 1 plaat pos,4 plaatsen,
6 | Tegen de brede zijkanten van de doos 1 plaat pos,5 plaatsen,
7 | Vvakverdeling pos.2 in de doos plaatsen,
8 | Op elke buis een etiket pos,9 plakken,
9 Flke buis in een plasticzak pos,10 plaatsen,
10 | In elk vak van vekverdeling een, als boven omschreven, verpakte buis
plaatsen,
11 | Op de gevulde vakverdeling een plaat pos,3 leggen,
12 | A=doos sluiten, 18
13 | A=doos dichtplakken met plakband pos,7. 194
1t
it
§ 1 Nitwoering WOEVEELHEID| CODENR, Tnoruns | 3 OMSCHRIJVING BRUTC | .3
QUANT COOE MU, & DESIGNAT JON Platul T |
1| A=doos 2153 1
- oot ioliverion kupl, KK - SN of o it
1| Vakverdeling 1528] 2
- |2|colfherton kualy S0 _ __ _ ___________._ 1.l
1| Plaat 15|73
- - - .]2|Schuimstof _ polyether De 30 kg/® _ _ _ _ _ _ __ i -2ia
1] Plaat . 102] 4
.- 2| sonimstof  polyetner _ 0= 3kg/w® _ _ _ I
1| Plaat 116
- - - 2| Sahuimstof _ _polyether_ 0= 30 ko/w _ __ ___ 4 - nitall
1 [ Plaat 181, 6
H a2 eiteetan lmly 3B il i R R Rega S
1| Plakband bruin { ?
ROl (PP T IRRe s r el S e e o e L N SR EI N P s T
1 v.rotorkt plakband bruin i 8
T T ARNERRRGR e e e e R 15 e
e r ) O e e i st e 1~ T10] 70
e Bl ol D I e I B £
| i
DATUM: Voor kwal,van Golfkartom en papier: zie PRI =081t l‘jr}s ‘A K
(8) Lawendige maten: 585x485x510 }m..‘mgc maten: 600x500x540
Merpakkingsmethode-Packing method RV-7-1-14 / 1 &, 60 01 57
[heee [ em : | oriwerase: &

o

B

NLV PHILIPS!' GLOE I AMOS N ABRIZKEN, EINDHOVEN, NEOLRULAND.
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1« De met b aajgegeven poéf
is reeds tjijdens de af-~

gebrachtf de met a aan-
‘gegeven/post is met de
-magazijnverpakking aan-
m‘k* '

Post = d.m.v. kleefband-
apparaat sluiten,

werking vin de buis aan-

!
|
|
\
|
|

A

merken zie RV-T7-1-14/2 B-C

OMSCHRIJVING
DESIGNATION L/ PTRC
1 3322 200 30071 1 |A~doos (a) 6141
2 |Golfkarton, kwal. K11
1 3322 200 28561 1 |Gerilde plaat met uiteparingen 29 |2
2 {Golfkarton, kwal. K11 3
1 3322 200 28551 1 Gerilde plaat met uitsparingen . 29 3
2 |Golfkarton, kwal. K11
1 3322 200 28532 1 [Blok 85,ﬂ 4
b 2 [Schuimstof gp polyuretheenbasis
| d - 30 kg/m’; kleur wit
1 13322 200 31881 | 1 |Blok ~ 39 |5
bR | 2 !Schuimstof gp pelyuretheenbasis;
i @ d = 30 kg/m’; kleur wit
& . i
1 13322 200 28571 ' 1 |Gerilde plaat met uitsparingen 43 |6
| | 2 Golfkarton, kwal. K11
! 13322 200 28581 1 Gerilde plaat met uitsparingen 43 |7
i i 2 [Golfkarton, kwal. K11
| B e
2350 mm|1222 102 01017 1 |Plakband vig. K175 - 8
; 2 %2822 100 10043 | 1 |Etiket "Voorzichtig zeer breek- | - %9
| f . |baar" Voor andere talen zie |
‘ i i ‘nv-161-14/2 B-0 ;
|
: 5 ; : |
2 13322 200 21283 1 Etiket "Philips" Voor andere 5 - 10
' 'merken zie BV-7-1-14/2 B-0 i
f !
1 3322 200 21312 1 |Etiket "Philips" Voor andere i - 11

|
|
!
:

(a) INWENDIGE MATEN
UITWENDIGE MATEN

-  INTHRNAL DIM LSICNS: 245%245x645 mm
-  EXTERNAL DIMENSIONS: 295x255x665 mm

PER COLLO ARTIKELEN [ TARRA IN g/COLLO TOLERANTIE |, o) g¢3
PER PACKAGE ' ARTICLES TARE IN g/PACKAGE TOLERANCE 2'7%)
DAT.|; 30.4.68 | g‘:Stalman WA o Iﬂﬂﬁ 1
%<E> DAT o 1A Eaggfz i
~ VERPAKKINGSMETHODE - PACKING METHOD gg:: ’°‘:l'-7'1"‘/?;=?%-10"91 69.¢
‘T NV PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN

ELCOMA

2-1, 71-92-88.
BUISTYPE 30 13-5008H/01.. FABR. DATUM : WK 837-843.
AANTAL : S INZENDER : MRV D WIJK,
PROEFNR. : UIT TE VOEREN,

CEGEVENS :VERPAKKING NO 100169, METINGEN VALPROEF .

RAPPORTNR. :7127¢8 ONTVANGEN 3 7¢-12-11 GEMETEN DOOR :

GEMETEN ; 71=81-10 VPOLEN,

MEETRESULTAAT : ZIE BIJGEVOEGDE GEGEVENS,

KONKLUSIE : KOPIE BH.:$
4o 1.¥.M, DOORSCHIETEN VAN BE VOET DOOR SCHUIMPLASTIC IS VAM BEZE VERPAKKING. | vD SOLT

HET VOETBLDK NIEY GOED. v BUUL
20 1oVoMJMET UITSCHIETEN VAN-HET SCHERM UIT DE RECNTMOENIGE SCHEMMBLOK IS 'Km" A i_:s
VAN DEZE VERPAXKING DE SCHERMBLOK NIEY SQER, TERWIIL OOK HET VOETBLEK i
WAT BE KWALITEIT BETREFT TWIJFELACHTIG IS. : RADSTAKE
3. DOOR WIJZIGEN VAN DE BLOKKEN KUNNEN DE FOUTEN ONDER 1) &M 2) GENOEMD NIET
VERLEG
MEER VOORKOMEN s SN
4o HET ONTWERP IS GUEO. v W1
N.V. n-lurs; GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




2.

Valproef D13-500 vrijgave

Voor vallen

foc. foc. Exc. mod . losse
defl.verst. Vg4 Vgb -Vg1 y x  ¥Yg1 10 /uA delen
1 039-1 310 750 560 126 +0.5 -4.0 32 geen
2 043-22 235 750 560 122 C -2.5 28 o
5 037-1 335 745 560 92.5  +0.5 0 27 2
4 043-23 345 730 555 119.5 -0.5 -4.5 24.5 "
5-A43=15 325 755 555 WE 2§ el 29 =
Valproef valhoogte 1 meter gevallen op voet, scherm, ribbe en 4 zijkanten.
Buizen verpakt bij heer Jansen, 3x plastic-zak ontbreekt, voor
schermblok was rond gat gebruikt (oude partij geel).
g-waarden
zi jkant voet scherm ribbe
1 5 20 32 20 25 28
2 15 10 5 25 25 28
3 60 12 8 20 28 28
4 35 3 15 15 25 35
5 32 8 8 23 52 20
‘Na vallen
foc. foc. exc. pexc. mod . losse
defl.verst. Vg4 Vgb -Vg1 y x Vg1 10 /uA delen
1 330 760 560 126 +0.5 -6.0 2 o 3 geen
2 365 135 560 117 30.5 -3.0 0.5 26 " .
3 320 4S5 560 | 98 -0.5 -0.5 1.0 31 4
4 330 0 535 R =) -4.5 0.5 26 .
5 340 745 555 107 -3.5 -2.0 - 29 3

Al

Na valproef bleken 3 buizen met de voet door het schuimplastic gezakt te zijn
" zodat bij een volgende val op de voet de buis de kartonnendoos zou raken.

Valproef 13-500 Herhaling met andere blokken.
Buigzen verpakt bij hr. Jansen.

Gebruikt materiaal: bovenblok wit gesneden schuimplastic met rechthoekig gat
onderblok nieuwe partij wit schuimplastic, blokken zijn
scheef.
G-waarden
zijkant voet scherm ribbe
1 2 3
1 80 15 18 20 20 25 * na vallen op 3x zijkant + 1x
2 80 40 20 15 18 25 ribbe scherm buis uit rechthoe-
5 40 32 20 25 30 28 kig blok geschoten
4 105 15 110 28 30 20 %
5 40 20 12 25 b 28 idem

Na valproef waren de blokken voor de voet matig beschadigd, er was geen buis
door het voetblok geschoten.

17
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2.

Valproef D13-500 vrijgave

~ Voor vallen

%
/ )
) 4

foc. foc. Exc. mod . losse
defl.verst. Vg4 Vgb -Vg1 y X ¥g% 10 /uA delen
1 039-1 310 750 560 126 +0.5 -4.0 32 geen
2 043-22 355 750 560 122 C -2.5 28 "
5 0371 335 745 560 99.5 +0.5 0 27 "
4 043-23. 345 730 555 119.5 =0a0 45 24.5 "
5 043-15 325 755 553 Wi leleSe il 29 g
Valproef valhoogte 1 meter gevallen op voet, scherm, ribbe en 4 zijkanten.
Buizen verpakt bij heer Jansen, 3x plastic-zak ontbreekt, voor
schermblok was rond gat gebruikt (oude partij geel).
g-waarden
zi jkant voet scherm ribbe
1 15 20 32 20 55 28
2 15 10 5 25 25 28
3 60 12 8 20 28 28
4 55 45 48 15 25 35
5 32 8 8 23 32 20
Na vallen -
- foc. foc. exc. pexc. mod . losse %
defl.verst. Vg4 Vgb ~Vg1 y x Vg1 10 /uA delen
1 330 7¢0 560 126 *+0.5 -6.0 2 33 © geen
2 365 o 560 117 +0.5 -3.0 0.5 26 " -
G, 320 45 560 98 =0.5 -0.5 1.0 31 "
4 330 120 555 w1 -4.5 0.5 26 "
5 340 45 55 107 -3.5 -2.0 1 29 .

Na valproef bleken 3 buizen met de voet door het schuimplastic gezakt te zijn
zodat bij een volgende val op de voet de buis de kartonnendoos zou raken.

'

Valproef 13-500 Herhaling met andere blokken.
Buizen verpakt bij hr. Jansen.
Gebruikt msteriaal: bovenblok wit gesneden schuimplastic met rechthoekig gat

onderblok nieuwe partij wit schuimplastic, blokken zijn

scheef.
‘G-waarden
zijkant voet scherm ribbe

1 2 3 g
380 15 18 20 20 25 na vallen op 3x zijkant + 1x
2 80 40 20 15 18 25 ribbe scherm buis uit rechthoe-
3 40 32 20 25 30 28 kig blok geschoten
4 105 15 110 28 30 20 =
5 40 20 12 25 ¥ 28 idem

Na valproef wareh de blokken voor de voet matig beschadigd, er was geen buis
door het voetblok geschoten.
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Sample tube D13-500GH/01

Test conditions:

Heatervoltage

First accelerator voltage
Final accelerator voltage
Interplate shield voltage

Post deflection shield voltage
(with respect to Vgi1)
Correction electrode voltage
(with respect to Vg2)

Test iggu;tus

Control grid voltage for the visual
extinction of a focused spot

Spot correction electrode voltage
(with respect to Vg2)

Vertical beam-centering electrode
voltage (with respect to Vg2)
Horizontal beam-centering electrode
volt&%o (with respect to Vg2)
Focusing electrode voltages (with
respect to vg2)

Scan magnifier electrode voltaéo
{(with respeot to ¥g2)

Geometry control elesctrodes voltage
(with respect to Vg2)

Deflection factor vertical

Deflection factor horizontal

vr
Vg2
Vg13
Vg10

vg12/g11

Vg8/g2

-Vg1

Vg3/g2

vVg5/ge2

veT/g2

Vegd/g2

Vgo/g2

Vg9/g2

Vg11/82

My

Mx

©.

2500
15000
2500

-15

+200

LA L

LI A

L

LR

3y

-3

(600

vV (400

V/cm

V/om

1)

to 800V) 3)
to 600V, 3)

2)

4)

4)

-l
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-2-

Notess

2,

4.

The electrode voltages are with respect to cathode, unless

otharwise specified,

For a scan-magnification factor Msc = 1,9,

The tube should not be operated outside the range 1.8-2,0
For a scan-magnification factdér Msc = 1.9 and screemcurrent
Ig13= 10ulA, For any other values of Msc (within the above
mentioned range) and Ig13 the focusing electrode voltage
will be within the indicated ranges,

For a scan-magnification factor Msc= 1.9, For other values

of Msc, the vertical deflection factor as indicated should

be multiplied by 1.9/Msc.
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3322 08B0 67620 |AANPASS,G00T |22678 208900 |1 | 020 1080 21,85
10422 ©27 06003 [BAND 29000 20000 (4| 029 n528 1.07
3322 026 05600 |8TAaF 89000 832900 (1| 020 1489 123,08
13322 080 67820 |AFSCHERMPLAAT [22673 208000 (1| 020 ogﬁoJ 19,92
533522 080 68410 |REUBEL 22673 418100 |1 | 020 0057 2,84
26 13322 201 20230 |BUISBLAS 41500 208000 [1 | 020 0051 1.08
3322 999 81345 [TOEVOERVDRAAL (10701 416000 (1| 020 0021 .89
)28 {3322 999 B1175 |TOEVOERDRAAD [16G701 416000 |8| 020 noee2 93
9 {3322 999 BLI(5 |TUEBVOERDRAAD [fo0704 208000 (1| 020 9016 o34
3322 120 05860 |RINGG,GETTER |21322 208000 |1 | 020 0084 1,78
3322 080 11020 |[CILINDER 22673 164000111 020 1760 18.67
3322 066 062C0 |CENTREERVEER [22673 208000 |1 | 029 0qze 1,53
3322 135 08000 |SAM BAASFRAME (22629 11090011 ] 020 75500 847,11
3322 133 0%q10 [SANLSTEUNPROGF [22672 208n00 1| o2y dydg) 87,83
3322 068 04820 |[AFSCWERMPLAAY 22673 todpao {11 021 1580 16,76
3322 066 05020 |AFSCHERHPLAAY 22673 - 208000 (1| veD 1220 25,88
3322 0666 05210 |STEUNPROFIEL |22672 208900 |1 | 020 0694 14,72
3322 066 5810 |YULFLAATY 22673 416000 (1| 029 0244 104358
3322 063 72000 [CENTREERVEER (21317 1243900 (1| (20 ce39 4,96
3322 60 5410 |[SULATIENMOLD [22673 416000 (8| 029 0521 22411
% M.K. !ASISBEDRAG MK. MATERIAAL UITVAL M.K. TOTAAL MATE'RIAA\. i
VOG- aewsonggcs-‘ OMSCHRIJVING ncm,’f',s,f,?’ﬁm P:f,fgj UITVAL {%DIV.|NT.FKT. .E,";;.T,S’J}JE‘:, TARIEF PER 100 MIN.| BEWERKINGSKOSTEN
ﬁ } .
OV. K. WEL T | OV. K. GEEN T | UITVAL(P.M] STELKOSTEN (PM) OVEFIl%IA:éSTEN BEWERE?;;S_A:LOSTEB BEW. K;?;%LV.KST!I
GRAAD : ;I:ESLA%" %T W TOESLAG | TO;SLAQ m AFRONDING VERREKENPRIJS
vnusvsnscwﬁ,'

- KODEPRIJS




-

" TECHNISCHE VOORKALK!

ULATIE (PRIJZEN EN TARIEVEN PER 100, KWANTITEITEN PER 100)

Tomee | oroout Inobe OMSCHRISVING PRODUKT R YT A
|35 (22629 |06 |SAN KANON 138500 720830 |3322 142 58260 1

| BESTELSERIE JAARSERIE TOTAALSERIE : BASISJAAR 01 0t 73

g A&g{(&s OMSCHRIJVING e HOEVEELHEID | G | UITVAL KODEPRIJS | MATERIAAL + UITVAL
041 |3322 066 05610 |BOVENRING 22673 10400 |1 | 02b 4290 45,51
€42 13322 (26 518¢0w |180L,STEEN 26208 416p00 (1| 020 1440 61,10
043 13322 063 796410 [REUGEL 22673 62400 |1 | 020 oobn J.82
044 13522 067 07400 |CPLASREUGEL 22673 104000 {8t | {20 0786 8,84
045 |3322 132 67210 |SAM KONT, PEN |22412 936p00 |1 | 029 pdpo9 39,08
1046|3322 080 7021¢ |BEUBEL 22673 104900 (1] 020 Nene 5,26
047 [3322 0BG B90LIL |REUGFEY 22673 104poo (1| G20 0117 1,24
048 [8322 (8n 69210 |REUGEL 2267% 104000 [1 | 020 nbi 4 6,51
049 [3322 064 56510 (REUSEL {22673 208pn00 |1 | 02p 6071 1.5
050 (3322 0B0 68410 [JEUGEL 22678 104000 (1| 02D 0671 7,12
681 {3322 201 20280 |RU1S 4150¢ 208000 [1| €20 0684 1.99
052 (3322 064 44000 |SCHOENOCGJIES [8918¢ 208000 |4 | 02D 0036 .76
083 |3322 080 70010 [BEUBGEL 22673 104000 (1| 028 0505 5,36
054 (3322 By 69614 |REUGEL 22673 104500 (1| 020 012 1429
n93 [3322 080 70414 |REUGEL 22673 104000 (1| 020 0489 5,19
0P8 |3322 080 69810 |RFUGEL 22673 164000 {1 | 02D 0819 5,51 4
ol 13322 080 B8B1¢ [REUGEL 22673 104000 1| 02D 0476 5408
0 . |3322 999 B11¢85 [TUEVOERDRAAD [1¢704 416000 (1| 02D 0031 1,32
059 [3322 999 #1155 [TUEVOERDRAALD [1070} 104000 {1 | 020 0048 o 19
060 (3322 999 81325 |[TOEVOERDRAAL [10701 208000 (1| 02D 0018 <38
% M.K. BASISBEDRAG M K. MATERIAAL UITVAL MK. TOTAAL MATERIAAL

{ e Bew:gggms- OMSCHRIJVING TECL%"_'&W"T?JD ”:5,3;; UITVAL (% DIV.|NT.FKT. ,E,R&,T,\?J}JE% TARIEF PER 100 MIN.| BEWERKINGSKOSTEN

0

R HT . T ov. £ oen Tt b umvaLPwI L] SERROSTEN TR OVERIGE KOSTEN | BEWERKINGSKOSTEN N | Ew, cETe oy ket
GRAAD ;{?ESLATQ %T TOESLAG | TOESLAG AFRONDING VERREKENPRIJS

: PRIJSVERSCHIL KODEPAS |




£

-

_ il
- TECHNISCHE VOORKALKULATIE (PRIUZEN EN TARIEVEN PER 100, KWANTITEITEN PER 100) . S
|38 |22629 |00 [san Kanox D13-500 720830 [8322 142 58200 |3 ]
e Lo BESTELSERIE JAARSERIE TOTAALSERIE BASISJAAR ~ 91 0‘ ’3
h e # Asx:;,';!ﬂ?e OMSCHRIJVING e HOEVEELHEID | 4 | UITVAL |  KODEPRIUS | MATERIAAL + UITVAL|
061 |3322 999 328385 |BANDJE 190701 416000 |1 | 020 00D W38
962 |3322 999 81125 |[TOEVOERDRAAD [fa701 520n00 |1 | 020 0613 69|
063 {3322 V99V 81405 [TOEVOERDRAAD [1u70} 208p00 |1 | 02D 00h6 1440
004 |3322 999 83496 |TUEV, DRAAD 10701 208000 |1 | 020 01h3 2,19
065 |3322 999 81545 |TUEVOERDRAAD {10701 208p00 (1| 020 013 2.61
066 |3322 201 20280 |BUIS 41500 1o04pne (1| oed 0094 1,00
067 |3322 201 20280 |STENGEL 41500 104poo |1 | 020 0046 49
068 (3322 999 A2815 |RANDJE 107014 832p00 |1 | 020 0ORY 2.29
69 (3322 (64 44500 |[SCHUENODGJES |8918¢ 313p00 {1 | 0290 0036 1.48
o) :
% M K. BASISBEDRAG MK. MATERIAAL UITVAL A MK. TOTAAL MATERIAAL
06,5 4164,88 4913,26 98,240 270,722 S2B2.K8 |
m azw.fonglzucs- OMSCHRIJVING TECL%E'&T,S"JT?JD P:EENs;j UITVAL |%DIV.INT.FKT. lzﬂ,‘j,T,.,oJ{“’EZ TARIEF PER 100 MIN.| BEWERKINGSKOSTEN
[o0t (0129010 [MONTABE 2280000 (P75 | 02D | |115 [21114D0 38,90 |  8213,38
L |0G2 (0329050 [ONDERR BEITS 33800 (P76 : 115 | 31086 38,90 120496 |
00310329040 |ALGX SPUTTEN 70p0 (P75 118 6440 38,90 28,08
2691 |REDUCEREN : 33,44
26064 |OND GEREEVSCH 2940.00 |
m) v
OV. K. WEL T OV. K, GEEN T I UITVAL(PM) STELKOSTEN (PM) Qv5;|(();‘éA£(L)sTEN TOTAQSST!N BEW., !ngnl\-llsm
297344 i | 140h4 | 2973,44 | 8389.36| 11332,80
GRAAD :‘I:ESLA?.KI %TH TOESLAG | TOESLAG M AFRONDING VERREKENPRIJS
EINDPRODUXTY | 02 | 3b| | 42081 - 36,20| 17000,00
PRIJSVERSCHIL KoDEPRUS |
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ECHNIBCHE VOURCALCULALTIE (Frijzen en tarieven per 100, kwantiteiten per 100 of %)

Bivi S Armommer e iy o R
G35/ 22029 L0 [ SAH KANUN D13-500 716908| 3322 142 58200 |1|
- : Bestelserie laarserie [ Totaalserie : Basisjaar A. 01 61 2
8. 3 rnteede Omschrijving pEasemNCEtS Hoaveelheid | G | Uitval Kodepriis Materisal + Uitval
1/ 0001|3322 122 93806 |PLAATSTEL | 22412 105G00| 1] 20}
TI00021352 130 49000 | SAM MIKA Zl3ie | 1080001 1 20
1/ 00033322 GU5 43000 | A TUDE 21313 1240001 1 2¢
11 000%] 3222 LOU 80600 [GLDR TV 2w 21311 108C490{ 11 20 10.2
1{000513542 Uo3 84420 |BEV RING #24h My . o | 108000J L] 2.7
110000 |3322 13¢ 91820 |[SAM.ROCSTER 1]22673) 1040097 L™
100073322 vo3 50800 |CENTREERPLAAT| 22673 104000| 1
1 0006 | 3522 uo% 24820 [HALVE AFSCHB |22673 2080600{ 1
110009} 332¢ 192 57010 | SAM RUUSTER 22673 om 10400G) 1
1 0C1lU|23¢2 vou 85410 | KGRR BEUGEL 22613 104000) 1
10011 | 3324 ue3 07820 |CENTREERPLAAT| 22673 208000 1
11001213322 142 58040 |SAMVIERPPLW| 22673 832004 1
001313322 142 56000 | SAM HELIX {22656 1G4G00] 1
1/0014|35¢c2 142 558L0 |SAM HELIX 22656 104000 1
21001513322 uou 07420 |[CENTREERPLAAT 22673 104000| 1
10016 (3544 UBU 10610 |CENTREERPLAAT | 22673 52G0C01 1
lf;\l)? 3322 UBU 66820 |CENTKEERPLAAT| 22673 104360 1
JiL 505324 142 57420 |SAM AFBUIGPL .| 22073 104000 1
110019 | 3324 1a9c >720C |SAM AFBUIGPL .| 22673 104003| 1
110020 | 3322 UbU 07020 |AANPASS.GUUT | 220173 | 20&}30\? i
TRy s 1 7 Materizal Uitval | MK, Totaal Materiaal
| | i
g’:_ n?:.::.r B""‘:’:i‘"’" Omschrijving i chth:.rti\el,r:g‘ftiid i g:':;‘ + Tiid Q';' u’:_‘ei:"“" l Uitval E?/,, Div.gNT. fet. Tarief per- 100 min. Bewerkingskosten
‘ : |
- |
|
i
|
&
bm °';:““ Ov. K. wal T1 | Ov. K. geen T1 | Uitval (PM) N.T. (PM) I A AT | e . Tat. bew.kscn.
: . |
s | ;
: —%gf’vef!”["(-J% T m; Toeslag | ! Toeslag 1Il l i Af;omiing Verrekenprijs
o = % !
: i L | ,
‘8({ Prijsversehil Kodaghils




‘ECHNISCHE VOORCALCULATIE (Prijzen en tarieven per 100, kwantiteiten per 100 of *)

{#t TVC | Leverancier Omschrijving At ;Wijz.-; Calculatie~ | Artikelkode o
irt ‘groep, produkt produkt ey gl o ftekun datum 1 produkt H
g ! i
Gl B38| ccnd9 UG SAM KANON Ul3-540 ; }71&938{3322 142 5820C |1
i | i
- | !
- | Besgelserie | Jaarserie Totaalserie | Basisjaar 01 01 72
g:’ m‘V;I:‘-" ]' A;:;::y;;‘:e Omschrijving | L;v;rear?:;frf | Hoeveelheid & 11‘ Uitval Kodeprijs Materiaal + Uitval
1 0C2ijwi2e uel UbLQ 3| BAND | 89005 | 249000) 4| 30 525 1407
1 0022 (534¢ w26 LS5LUL STAAFGLAS’NUL;dgldCi i 8320@{ili 20 1384 1i7.11
LiGCes|532¢ Ul 0F81y !AFSCHERMPLAAT) 22673] | 20800C| I 2C 829 17.50
$ G024 | 332¢ Gou 08416 |BEUGEL 22613 | 416000| 1| 20 55 2.3
L0025 |338c cut ¢Cz30 | BULSGLAS 41500 | 224000 1| 20 51 le3
: - e - 3 ; ey e . 3
11 U020 |5322 999 0l134% |TUEV.DR. 10701 ] 416000! 1| 20 18 o7
110027 |33<2 999 81175 | TUEVeDR. 18761 { 418000 1 a0 19 8
1] €20 |332¢ 999 0l3l5 |TUEV.DR. 16701 | 208000] 1) 20 : 4 .1
1160253322 Lde Unbue [RINGETTER 21322] | 20800C¢ 1] 24 83 1e7
110030 | 3322 GoL 41628 |CILINDER 22672 | 104000| 1| 20| 1661 17,51
110031 332¢ ubo U200 |CENTREERVEER | 2673 ; 2}8”Gui11 22 69 Le%
PIOC3£ 33244 L35 Conio |SAMCGAASFRAME | 22829 | 118000 1| ZCI 93401 1047.9
110033334 133 ubuld |[SAMJSTEUNPRGF ) 22673 | 268020 1 20 3419 128¢
1100343322 uoob U4olyu |[AFSCHURMPLAAT| 242674 104000 1| 20 lal 14,9
1100353522 wvo us5020 |AFSCHERMPLAAT| 22673 208300 1] 2C 1493 21.8
1100363522 vbo US521C | STEUNPROFIEL | 226173 | 208000 1 20 61 13405
11 7| 352¢ uoo C58lu |VULPLAAT 22613 | 41e0CCi 1] 20 21 9,12
1| Wwin 2520 Uos 12000 [CENTREERVEER 21317 | 1248000| 1] 27 '3 4,29
110035 | 532 Voo UD4le | SOLATIEHCUD | 22673 { 41600011 20 43 13.29
110041 |352¢ doe Ubo6lU |[BUVENRING ; { c2613 | 10400 1] 20 3674 38,93
! M::.MP’;L : % MK I Basisbedrag M.K. { Materiaal Uitval M.K. R Totaal Materiaal
| | ! i
i - | i
g M\‘/'::'ﬂ‘-" i BOW.:;::"N' Omschrijving Tec::.rrinei’r::'rifujd 172';5‘;‘ Tiid o‘? u':_::u”" | Ultval 9 Div.!NT. fct.' Tarief per 100 min. | Bewerkingskosten
| | |
a P ; |
i {
1 ! |
T |
! i
: 5 ! :
£3 sl
: i
() | 5 | |
y 4 3 |
| g
|
‘ *
. i
| {
f |
\
i
|
! f
o3 f
| 1 .
“Av:n;"“ i Ov.p::tn. Ov. K. wel T 'L Ov. K. geen T Uitval (PM) : 1 N.T. (PM) J&tu?::’:g'} ’ :eﬁ??m?ab‘:t\??-ﬁl} ! Tot. bew.kstn.
: ! i | 5
, : | i | !
- —-":/fky?efljs&—: % T it Toeslag | ! Toeslag il ‘ Afronding Verrekenprijs
a5 | | |
| |
,8{- Prijsverschil Kodeprijs




WNISCHE YOORCALCULATIE (Prl zen en tarieven per 100, kwantiteiten per 100 of )

€t ‘ TVC | Leverancier Omschrijving PR f’Wu: - “iCalculatie- Artikelkode 1§ = T%
5t |groep Produltt, produke 4 'teken . datum produkt e Hy
C125| 22029 |60 | Sar KANDN 013-50C 714908/ 3322 142 58200 |1
- . Bestelserie Jaarserie Totaalserie Basisjaar Qa 1 0% T2
;:; .3':":;'1; A;f::‘:’j‘ O;mchr’living ‘L:::::'::;T' : Hoeveslheid E & ; Uitval Kodeprijs Materiaal + W
11004¢ | 332¢ 026 51800 |i150L STEEN | 26100 416000( 1| 20 145G 61.53
110043 | 3322 063 19610 | BEUGEL 226173 0240001 1| 20 iR 3.3
Ljulhs|332¢ 067 yI400 |UPLASBEUGEL | 22073 104000{ 1| 20 TR 7.18
;?aeﬁs 3322 132 57210 | SAMJKCNTLPEN | 22412 936000} L 20 309 o
;% &;,}?ﬁ‘., L1V 'I‘,G?:iﬁ BEUGEL | 226 73 104000 1| | 20 .l 4
T0047] 3322 (80 69010 |BeUGEL 22673 104000('1] " 20 Y R
110048 | 3322 UbG 89210 |BEUGEL 22673 104000/ } 20 ‘5% 548
1 G049 5522 Uo4 50610 |BEUGEL 22613 208Q00| 1 2% 6 i
1{0C5U | 3322 Usu 69410 | BEUGEL 22673 104000 1 20 &4 6ot
1 0Ub4|352¢ cul 40230 |BUISGLAS 415¢Q 208000 1 20 5 1.08
110052 |33¢¢ Ube 44006 | SCHUENUOGJES | 8918U 208v00) 1 20 19 40
V| C05%3 13342 UBG TULLlU |BeULEL 22¢€13 1C4006] 1 20 42 4e52
1i005« 3322 08U 6961C¢ |BEUGEL 22673 1C4500) 1 20 Il le2
110059 13542 oL 70410 | BEUGEL 22613 164009 1 0 4D 4.3
110052322 uBU 09810 |BrUGEL <613 104000 1 20 4G4 48
11C057{3322 08U 088lU |[BLUGEL 22813 164000 2 29 39 4.2
1178|3322 999 81195 | TCEV.DR. 16701 416000 1 26 i2 1.1
1| bw2y 3322 499 81155 |TOEV.DR. 10701 10&00C| 1| 2¢ i1 -1
2100603322 999 81325 |TUEV.DR, 10761 248000 20 s «3
100613522 999 82885 |TUEV.UK. 10701 41600C| 1| 20 e « 30
. M::“;{.'" % MK. Basisbedrag M.K. l | Materiaal Uitval MK Totaal Materiasl
i ! 4
is:." n:;lg.-“ Bewerkings: Crnuciriteli i R fT'ld i BT S Div.INT. fee.| Tarief per 100 min. Bewsrkingtkoston

| |

™
:
: _ |
s poantal | Ov. K0 | Ov. K. wel T1 | Ov. Kogeen T1 | Uitval (PM) | N.T. (PM) o Ul T e e . | Tot bew.ksn.

.__%KEE!’%!K_._ %o 'III ! Toeslag | Toestag ) Afronding Verrckcnprﬁ‘-
= J
TP 7t o
l%@ : Prijsverschil -

g K.od_cprii:




——— EE AR WSS SRRV W

TG N MRS SR TR W LarTE Yl POT TN RIWANILITSINS RO e OF )

1 e . , — i &
e oy A e
3| 35| 2ze29| U0 | saM KANGN  |©13-500 7109083322 142 58200 |1
- Bestelserie l Jaarserie b Totaalserie Basisjaar a1 y 01 ‘ T2
4T Vi~ fepibns | Omschrijving - s o 151 view Kodepris Materiaal + Uitval
110062 | 3322 999 sllch |TOEV.DR. ' | 10704 104000{4) 20 1 .1
116065 (3522 999 bl4US | TOEV.DR. 10701 208000| 1 20 6 1.2
110064 | 3322 999 83995 | TOEVLUR. 10701 208000 1| © 2¢ 8 1.7
L1 0065|332« 999 01545 [TUEV.DR. 10701 20300G] 1 20 114 2e4
110060 |354¢ uss 4860C0* | BUISGLAS 415C0 1C40001 1 26 54 5
L{D06TV | 3382 U4u «T7CUU | GESN STAAFGL | 41500 104000 1 2G 219 2.32
1[ 0068|3322 999 82815 |TUEV.DR. 110701 832000 1 - 20 69 5.86
1| 006y | 3322 Los 4400C | SCHOENCUGJES | 89180 313000 20 19 61
|
|
4 |
Cem |
%
M‘::“;‘;‘- % MK. Basisbedrag M.K. { : Materiaal 1[ Uitval 1 MK. Totaal Mmr‘auy
e ; . 1 | R x ;
2f o8| Uobed ﬁqW’ o L ‘QM @ ﬁ?‘m/u’n%,lg _
Sy | Sewirkings Omschifving [ et g R 1 TIA | Uitval % Div./NT. fet. Tarief per 100 min. | Bewérkingskosten
310001 | 129010 |MUNTAGE 2250000 P15| 1800UC0| 20, | 120,22.7°0 s f1, s Eeasia
3| 0002 |52 YL 30 |[ONDERD BELTS 3380C| P75| 27040 : 120(22.70 ews6\900 ) FEES
30003329040 [ALUX SPUITEN 1GL0 | P15 5600 | 120|30.70 Ims86| 20,23 a:;g
3j2eti KREDUCEREN 30440
y | 2604 UNU GEREEUSCH 13790.00
312605 JINORUKMALLEN 1665.00
e
]
h‘:‘;‘g OV;O';‘_‘“- Ov. K. wal T1 | Owv. K. geen T Uitval (PM) NT. (Pr‘.l) o Ut T TeT Wi S-S ey Tot. bew.kstn.
e 5| 269540 12wy 128936 = all 4 -
$ .,' ‘ : , 749,53
4 ’ —-mégg“—'%é—- % T 1! Toeslag | Toeslag il L Afronding | IYVerekonprii'
I EIMOPRUDUKTL g2 40 i [ 5 == SR == s
hi @ 5 2650/ 4907\ 149000t
Prijsversehil : Kodeprijs




ECHNISCHE VOORCALCULATIE (Prijzen en tarieven per 100, kwantiteiten per 100 of *)

41 TVC | Leverancier Omschrijving P e [Wijz-i  Calculatie- Artikelkode c |
it groep| produke produkt | teken | datum produkt H
2135122629 |60 | BALLON~RASTER | D13-450/C1 ~ D13-500/01 i 710965 3322 050 092090 |1
" Bestelserie Jaarserie i Totaalserie Basisjaar 3 10 1 72
):[ n:r:'rﬁ-:r A;‘i‘:::m?‘ i Omschrijving : i Lz’:t:?::r f Hoeveelheid f S Ui:va" : Kodeprijs Materiaal + Uitval :
100013322 G50 0880C | BALLON 40000 100000(1| 30 713000  7343.90
1 00021322 56¢ 27201 |FLUGRW ST ZUU' 11906 8200 6 : 64§7$J 531
1 0003|1322 505 41701 |GEDWATER !22610 5GC00G | 6 2 1,35
10004 (1322 501 338C1 |ETHANOL | 89180 25000/ 6 4650 11.63
1 0005|1322 503 67801 |PUL ALKOHGL t89180 0036| 2 57209 8§
1 0006|1322 >ue 81801 | TIGFINE A25 | 8918Q 9033 2 16 000 +05
1 0007|1342 500 ¢0801 | AMUNIUM | 89000 0Cl10| 6 64G00 <086
1 000811322 506 92401 | MARAPERSE 89180 0001 2 133500 '
110009 (132 502 99301 |[OCTYL ALCOHGL| 89180 OéOOI.i 6! 90‘?;@(! <01
; : | i :
.
B,
1
| : i L
B SRR Y Basisbedrag M.K. fl ‘ Materiaal Uitval ‘ M.K. Totaal Materiaal
2] 9| o0B.5| 7382.52 | 7148.62| 213.90) 625.81|  7988.33
S | Bewerkings Grnchelivity L vr AP Bk iy g U Uieval (% b, jFNT. 51 Tarief bat $00- il Bewarkiobiliitt
3/0001 [129620 [BALLON BEW 8700 |P75| 6950 115 2580 32530 | 1045 25wwS
30002 |2¢9120 [KASTERMAKEN 99000 | PT5 79200 115|718, 30 %5588 1450y «0850%
310003229082 [ULTSTGKEN 7500 150 100.00 75.00
30004 129020 |bALLUN BEwW ; 3200 P75 2560 115 2500 X238 /,Jo u-st
{ i
|
;/ |
g A
&y
*
b.':";f.'“ , °V;°";."" Ov. K. wel T1 | Ov. K. geen T1 | Uitval (PM) ' N.T. (PM) L v B o, At S Tot. bew.kstn.
8 & i 5383 SreAE :
: ‘ : 452,08
:.. _r:fKTe_elglu“'(_ % T Toeslag | " Toeslag il | Afronding | Verrekenprijs
9 00 40 , oy 3&#?! ! =55 oot
: z 337, 62 1.96 8986, 0¢
' 89 > 5 Prijsversc il Kodeprijs



) " ob A b AR ab i e ST o cdoaii doda o L B . SRR o BB ’ _‘_ﬁ‘}i
Kt | TVC | Leverancier Omschrijving A;‘.k.‘n Wijz.-| ~Calculafie- | Artikelkode AR
Sit \greep|  produke produkt ‘ b iteken datum produke 3 i
0352262900 SAM BALLON D13-4506GH01-D13-5006H/01 - T10908] 3322050 D9§0Q,ll
. Bestolserie Jaarserie l Totaalserie : Basisisar 01 N1 72 |
Ay ol i s i Omschrilving b o Hoeveetheid | G | Uitval Kodepriis Materisal + Ui
1,00013322 050 0920C | BALLON~RASTER| 22629 IQQGOOI 1 638ydop0 v R ==
1/0002{1322 505 1701 | GED.WATER 22610 4640000( 6| 410 PR | iadt s
1{0003]11322 500 35501 | BAR.NITRAAT. |390090 190920 3| 410 12 -
110004]1322 503 78601 |KAL.SILICAAT | 22614 1800/ 6| 410 5510 1.
11000511322 501 55401 | FLUDREC.POED | 22656 0042 2| 410 569901 3,
1,0006|1322 504 66601 | TOLUEEN 89180 2500| 6/ 330 1700 .
1{0007{1322 522 10501 | GRAFIETSUSP 89180 0300 2 - 330 75500 3.
11000811322 503 36501 | HARS 890090 0200/ 6| 330 40001 1.
1000911322 503 67901 |POLYV ALCOHOL| 22610 0150/ 6f 330 464 .
100101322 5065 41701 |GED.WATER 22610 30001 6| 330 27 .
1/0011|3322 064 11800 |HAAK 110C4 200000 1 i 16 .
100123322 354 38400 |SPIRAAL 122023 25000} 1 4330 10.
~ |
1 %X, Basisbedrag MK. | l Maceriaal Virva ; MK. Totaal Materiaal
2| 12| 08.5 22.96 8869.74| 560,77 1.95|g, g ShBTh
Kt | Volg- Bewerkings- Omschriivi | Tarieftiid Prest. | Tiid in minuten | ;. e ! P ; 4 h
St | nummer kode mschrijving { Tachn.minm.tild | Rend. | o ki ! itva ‘/Q Div. |[NT. fct.| Tarief per 100 min. Bewerkingskosten
3/0001({12902)0 |BALLON BEW 525&19 P75 42&,(38 115| 25,00 231 w/.o’ym
3{00021129120 |ul TVAL 18570 P75 14856 115| 1570 B3R | 94.08 B3
3100031229052 |BELINKEN 16250|R95 20263 100 50,320 122.1
3/0004 229152 |[ULTVAL 5200 | R95 6526 100 50.30 39,2
3/0005|129320 [BALLON BEW 170870 P75| 136776 115 25,00 2253 yos,§ 282
310005 (129120 |ULTVAL 56420|P75 45136 115| £570 BBe3n|)21.9) e
3| 0007 229070 |[VLIELZEN 35300| P75 28240 115 35,20 113,56
30008[229170 |UTTVAL 11650 P75 9320 115 35.00 37.5
3100091229082 |[ULTSTOKEN f 7520 100 100.00 75.0
; N :
bx":é Ov‘.’::.tn. Ov. K. wel T| | Ov. K. geen T 1 Uitval (PM) g N.T. (PM) 'I;‘U?;“_:ﬁ"‘- nfl??;: ;‘3{:‘;‘;}} Tot. bow.knu.:j
o ; » sisirirts e PP g m
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9 EINDPRUDUKT 01 .| &0 | pE= ==t Ioeeee
, ‘ . 4453 1,15 10500, 0
g A VPriicverschH ! Kodeprijs. v—]
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Vrijgave Fabricage D13-500 GH/01

De garantie op dit type bedraagt 1000 uur of 6 maanden,

"whatever occurs first".

Inbranden van het scherm is van garantie uitgesloten,

3 Jjanuari 1973

E.XK. Moddefman
C.A. Elcoma - Prof. K.S.B.



