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TH 7-78 en DN 7-78.

Samenvatting.

Kanon:

De goedkeuring proeffabrikage vond plaats op 25 januari 1960.
De kanonnen werden oorspronkelijk me.b.v. een 7 cm mal gemaakt.

De uitval t.g.v. afschaduwen in de x-richting bleek vrij groot.
Medio maart werd daarom overgeschakeld op de fabrieksmallen van de
DH 10-78. In mei werden de kanonnen geheel in de fabriek gemonteerd.
De uitval op afschaduwen variferde tussen de 10 en 20%.

Opmerking: Afschaduwer bij de 7 cm buis wordt grotendeels
veroorzaakt door afwijkingen in de fokuslens. De Z.g. vertragende
lens blijkt zeer gevoelig te 2zijn voor kleine excentriciteiten,
Mbev. de normale toleranties in mallen en onderdelen kunnen te grote
scheefheden van de bundel optreden met als gevolg afschaduwen in
de x-richting. In het algemeen kan een grotere vertragingsverhouding
een grotere scheefheid veroorzaken. ‘

Daar de uitval op "afschaduwen" te groot was en de toleranties
moeili jk veel kleiner gemaakt konden worden, werd. in Jduli besloten
de minimale Vg4 spanning op 300 Volt te stellen en de maximale
vertragingsverhouding,Vg2/Vg4 en maximale naversnellingsverhouding
Vg6/Vghyop 4+ Hierdoor zou het uitvalpercentage met de tot dusver
aangehouden kwaliteitseisen ongeveer met de helft afnemen, n.l.:

12 door de kleinere vertragingsverhouding minder scheef
22 door de grotere uitsturing minder kritisch.

De vrijgave serie in juli gemaakt werd mede op deze nieuwe eis
gekeurd, doch door de strengere kwaliteitseisen aan de buis gesteld,
bleef het uitvalpercentage op de schoonheidsfout "afschaduwen"
minstens even groot en werd slechts een kwaliteitsverbetering bereikt.
De wrijgave werd daarom uitgesteld om te trachten door een 3-tal
maatregelen de uitval t.g.v. "afschaduwen" te verminderen, n.l.:

13 Afstand D2 platen vergroten en het hierdoor ontstane gevoeligheids-—
verlies te compenseren door een wijzerlengte vergroting
(kanon lager op het plaatstel monteren).

2= Invloed van de excentriciteit van g3 verkleinen door i.p.v. de
diafragma~fokuselektrode g3 een eylindrische g3 te nemen
(fokusspanningbereik aanpassen).

3= Inbouwen van permanente kKorrektiemagneetjes.

Behalve deze drie maatregelen op korte termijn worden er nog
een tweetal maatregelen op lange termijn genomen, Nelet
1= Nieuw ontwerp van een indrukmal. |
2= Nieuw ontwerp van een indruktafel.

De laatste maatregelen dienen dus om de mogelijke afwijkingen
tot een minimum te beperken.
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Scherm (zie ook Interimrapport nr. 27).

De Eindhovense H=fosfor bleek een te grote korrel te hebben om
met succes in een 7 cm buis met 1200 ¥olt eindspanning toegepast te
kunnen wordene. De siliceaat binderlaag moet n.l. zeer dun zijn, daar
deze anders te veel energie opneemt. Als H-fosfor werd het fijnere
Polele (BOMLI.) gebruikt. Om vlekkerige schermen te voorkomen moest
de fosforlaag na het bezinken snel gedroogd worden om te voorkomen,
dat de binderlaag plaatselijk te dik zou worden. Een groot deel van
de schermuitval in het begin van de proeffabrikaege werd door foutieve
droogmetoden verocorzaakt. Bij de juiste droogmetode bleek de scherm-
opbrengst geli jkwaardig te kunnen zijn aan die van andere schermen.
In mei ging de ballonfabrikage van het P.lL.D. scherm naar de fabriek.

Voor het N=-scherm gelden eveneens de bovengenoemde voorwaarden.
De kleinere fosforkorrel wordt hier doordecanteren verkregen.

Fosforen met een fijnere korrel worden door het Flu=lab.
ontwikkeld.

Pompen:

Het plaatstel'(all-glass base) bleek kwetsbaarder te zijn dan een
normaal plaatstel (kopermanteldraad doorvoeren).Bij een juiste
insmeltmetode is een vrij normale opbrengst te behalen.

Voor de all=glass base was een kort afgesmolten pompstengel
(lengte kleiner dan de buishouderhoogte) een vereiste. De bestaande
elektrische afsmeltoventjes moesten aangepast worden. Daar voor de
fabrikage echter maar één afsmelttechniek bruikbaar was, moest de
nieuwe afsmelting voor alle buistypen geschikt gemaakt worden.

Door diverse lange levertijden van B.M. kon de buis pas in juli
geheel in de fabriek gefabriceerd worden.
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Chenie Oscillograafbuizen.

2 Projectleider : Ir. Vermeulen
Ass., Projectleiders : H.H.Gravesteyn, Jaspers.
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In dit interimrapport wordt eon overzicht gegeven van de volgende
aktiviteiten t.b.v. oscillograafbuizen. |
0 |
s e enten voor 1au#3‘~“11n;°°cnerm0n.
ot helderheid H-schermen, i
i
awgmgungemgmg s ve™e 1
: |
‘ |
: 1
i Inleiding
|
|
19 Berinkrecepten voor laagspanningsschermen 5
’ . De ontwikizeling hiervan is er 0p qe*lckt dat bij 1200V
f_ (en lagor) het scherm nog een voldoende hoeveelheid licht geeft,
$ . terwijl tevend het inbrund-percentage binnen redelijke grenzen blijft.

De moeiliikheid bij deze lage spanningen Wac rmede de buis bedreven
wordt, is, dst 7% binderlaagdikte een rol gaut spelen.
1= deze dikte bave 700V (pen maat hiervoor 1L de minimum aanslag-
sanning), dan Jl* uwiteraard op de lluhtOp?ren rst van een buis
b.v. op 16k reven vorxt walnl‘ invlced hehhnn, naar wel bij
buisg, die W bedreven moet kunnen wor en. In dit geval
raakt men immer dan de helft wun de elektronenenerzie in de
binderlazg (+ « van de fos Ior) kwijte.

Wanneer men Je* geflowcodte schermen tL doen heeft, kan de
ninipun aansl zear latg zijn. |
Imumers dan ; uitstoken slléén maar %9 magen net de dode
Yaag van de f@aforkorre’a e met mogelijk nog panwezige binderrestens
Ben bezwaar van it soort schermen is echter, fat het uiterlijk niet
moal is (WﬂLne”'P scherm en bij gebruikte grofkorrellge fosforen
vovendien nog struktuur).

SOUS—

I |
E» Er werd ons nu gevraagd een laagspanningsscherm te ontwikkelen
i nowel van hot H als N-type. Voor het creéren van selijkmatige scherm-

v 113 e
lagen Xomt -in ¢ eerstw plaants het normale bezinkprocddé in aanmerking
dat echter in het geval van d

4 je normaal zebruikte concentraties aan
Barium-nitraat sn silicas anleiding zou geven tot een veel te geringe
lichtopbrengst bij lagere spanningen en bovendien een aanzienlijk
inbrandpercentaze ( "hinderburn")
De concentra nsn bariumnitrast en gsilicaat moesten dus
t.0.ve het norn:le bezinkprocédé drastisch verlaxgd worden om dit
R | l}" t HIREH (@8 69
Hierbij wordt echter de natte en droge hechtipg zonder verdere voor-
zorirsmaitregelen onveldoende.
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hechting bleek to zijns
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van fijinkorrelice fosforen é

Het zebruik

Dit vereiste ecn speciale ontwik!' elins bii Hr. Broos voor de F-fosicn
die zonder voorzorgen erg grof is. (zie ondepsta-nie tabel)

De N-fosfor (C22), die op het focsforsnlabe gepaakt worit is veel
geschikter dan b,v. de Pefosfor van Generzl Klectric,
Aan de endere kant zijn de diverse batches PLD fusfor
gemaarte H iosfor, vanwege hun grotere fijnheﬁd.
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2. Het gebruiken van een laas bezinkbed
Om het vloelstofbeu tijde hanken ze 1ang I
over het schermoppervlsk te late e vtimale be
hoogte uwitgezocht, die vrij klein bleel B0
Een laag vloeist ofbed bevordert tevens de scher: 1 23 ij lasere
spanningen (zie bezinkrecepten en helderheien)
2, Warm water drogzen
_ i
(gunstig voor de droge hechting) ‘
|
4+ Betrekkelijk dunne poederlagen (transmissie + |40 %)
5« Bezinktijd van 14' toepassen voor maximale natte hechting.
Gunstig voor de schermkwaliteit blesk te zijns | -
1. Het gebruiken van ecn doseerpipet i.p.v. een flunnel or oren
te voorkomen (i.v.m. de gebruikte minimale tpw*nkho
2: Dim.ve de doseerpipet de complete settleviosigtof inclusief s arigie
in de buis te brengen i,v.n, de gelijkmatigze Hransmissia van het

S
4e

schere (laag bezinkbed!)
Een betrekkelijk lange bezinktijd teepassen (ﬂd') voor achermvilling.

Sneldrogen met een strasl warm water

Wanneer de H en vooral de N lad—ﬂnnxuingsschwﬁ.=
siliceat) op de normale wijze gedroogd worden [
er later in de overeenkomstige buizen, bedreven cp luge g;
gebieden waargenomen in het scherm, die minder licht

het scherm dus een vlekkerig uiterlijk krijat.|
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Nadat we buizen met deze vlekkerige schernmen afgebroken hadien, werden
de schermen aangekleurd met methyleenblauw.
Die plekken die "donker" waren als buis, bleken het meeste methyleen-
blauw geabsorbserd te hebben, waaruit we kunnen konkluderen, dat de
silicaatverdeling over de schermen niet helemanl gelijk wase

Bij de kleine indringdiepten van de elektronen als in het
saval van de toegepaste spanning bij laagspanningsbuizen, krijgt men
hier spoedig last van.
Snel drogen met een straal warm water bleek de beste waarborg te zijn
om vlekkerigheid van de laagspanningsschermen &e voorkomen,

i

Gunstiz voor de helderheid bleek te zijn:

1o Zo zering mogeliik concentraties aan Ba-nitrant en silicaat en
laas bazinkbed

Dit wordt gelllustreerd door het volgende:
j beagonnen voor het H-poeder met het volgende recept voor DH7-78:

B =
e
N
N

50 ¢c Ba-nitr. 0,04 % Helderheid:
9.¢cc 7 % Ksil, 9 s.d. bij 1200V
15 cc suspensie 160 s.d. bij 3,35k%
B) Zelfde recept als onder 1 genoen Helderheid:
maar met de halve zoutconcentraties 34 8.4, bii 1200 ¥
212 s.d. bij 3,3 kV.
C) Zelfde elektrolytconcentraties als Helderheid:
onder 1 genoend, maar met Tx lager 2% 8.d. i 1200 ¥

bezinkbed ; 250 Sodo bij 3,6 kV.

Combineert men zo gring mogelijke zouteconcentraties met een laag
bezinkbed dan kan met helderheden van 40 s.d. bij 1200V halen met
PLD poeder.

Dat is & 30 % ho

rer dan High Wyceombe in zijn buizen haalt.
Redens

Onze silicaat-concentratie is wel iets hoger din daar gebruikt wordt in
de settlevloeistof (0,07 gew. % tegen 0,05 % van High Wycombe) doch
onze Bariumionen COHCQBtf&ti? (13x10~7 molair) ligt veel lager.dan hun
Ca-ionenconcentratie (24x1071), zodat in High Wyccmbe toch wat meer
silicaat irn de binderlsag.zal komen dan in ons geval,

het volgende bezinkrecept uitgekomen:

Tenslotte zijn we voor de H-schermen e
H= 40 s.d. bij 1200V

: P
45 ml 0,028 % Ba(NOs )2 oplossing )
(0,034 % ov de bezinkmolen) )
SN o A : ) )
Ds5 . cc (<% Keil opltosesing q e i s s
el 2 = +|260 de b3 k
(0,6 cc op de bezinkmolen) 3 X 8.Ce B30y 0 K¥5
Voor de N-schermen ligt de elektrolytconcentratie i.v.m. de grovere

korrel wst hoger:

45 ml. 0,034 % Ba(NOs)z oplossing % H= 2%s.d. bij 1200 ¥

1 cc 7 % Ksil, oplossing ) H =4 198 bij 3,6 k¥,




