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DE 7-78 en TN 7-78. 

I Samenvatting.

Kanon: 

Te goedkeuring proeffabrikabe vond plaats op 25 januari 1960. 
De kanonnen werden oorspronkelijk m.b.v. een 7 cm mal gemaakt. 
De uitval t.g.v. afschaduwen in de a—richting bleek vrij groot. 
Medio maart 'nerd daarom overgeschakeld op de fabrieksmallen van de 
DR 10-78. In mei werden de kanonnen geheel in de fabriek gemonteerd. 
De uitval op afschaduwen variëerd.e tussen de 1C en 20~.=. 

Opmerking: Afschaduwen bij de 7 cm buis wordt grotendeels 
veroorzaakt door afwijkingen in de fokuslens. De z.g. vertragende 
lens blijkt zeer gevoelig te zijn voor kleire excentriciteiten, 
Mb.v. de normale toleranties in mallen en onderdelen kunnen te grote 
scheefheden van de bundel optreden met als gevolg afschaduwen in 
de x—richting. In het algemeen kan een grotere vertragingsverhouding 
een grotere scheefheid veroorzaken. 

Daar de uitval op "afschaduwen" te groot was en de toleranties 
moeilijk veel kleiner gemaakt konden worden, werd_in juli besloten 

de minimale Vg4 spanning o 300 Volt te stellen en de maximale 
vertragingsverhouding,Vg2/Vg4 en maximale naversnellingsverhouding 
Vg6/Vg4,op 4• Hierdoor zou het uitvalpercentage met de tot dusver 
aangehouden kwaliteitseisen ongeveer met de helft afnemen, n.l.: 

1= 
~e 

door de kleinere vertragingsverhouding; minder scheef 

door de grotere uitsturing minder kritisch. 

De vrijgave serie in juli gemaakt werd mede op deze nieuwe eis 
gekeurd, doch door de strengere kwaliteitseisen aan de buis gesteld, 

bleef het uitvalpercentage op de schoonheidsfout "afschaduwen" 
minstens even grooten werd slechts een kwaliteitsverbeteririg bereikt. 
De vrijave werd daarom uitgesteld om te trachten door een 3—tal 
maatregelen de uitval t.g.v. "afschaduwen" te verminderen, r_.1.: 

e 
1= 

2ee 

3ea 

Afstand D2 platen vergroten en het hierdoor ontstane gevoeligheid s—
verlies te compenseren door een wijzerlengte vergroting 
(kanon lager op het plaatstel monteren). 

Invloed van de excentriciteit van g3 verkleinen 
diafragma—fokuselektrode g3 een cylindrische g3 te nemen 
fokusspanningbereik aanpassen). 

Inbouwen van permanente korrektiemagneetjes. 

door i.p.v. de 

Behalve deze drie maatregelen ol korte termijn worden er nog 
een tweetal maatregelen op lange termijn genomen, n.l.: 

12 Nieuw ontwerp vnu een indrukma?. 

2= Nieuw ontwerp van een indruktafel. 

De laatste maatregelen dienen dus om de mogelijke afwijkingen 
tot een minimum te beperken. 



Scherm (zie ook Interimrapport nr. 27). 

De Eindhovense 11—fosfor bleek een te grote korrel te hebben om 
met succes in een 7 cm buis met 1200 volt eindspanning toegepast te 
kunnen worden. De silicaat binderlaag moet n.1. zeer dun zijn, daar 
deze anders te veel energie opneemt. Als '—fosfor werd het fijnere 
F.L.D. (E.M.I.) gebruikt. Um vlekkerige schermen te voorkomen moest 
de fosforlaag na het bezinken snel gedroogd worden om te voorkomen, 
dat de binderlaag plaatselijk te dik zou worden. Een groot deel van 
de schermuitval in het begin van de proeffabrikage werd door foutieve 
droogmetoden veroorzaakt. Bij de juiste droo&netore bleek de scherm—
opbrengst gelijkwaardig te kunnen zijn aan die van andere schermen. 
In mei ging de ballonfabrikage van het P.L.D. scherm naar de fabriek. 

Voor het N—scherm gelden eveneens de bovengenoemde voorwaarden. 
De kleinere fosforkorrel wordt hier. doordecanteren verkregen. 

Fosforen met een fijnere korrel worden door het Flu—lab. 
ontwikkeld. 

P oorpen: 

Het plaatstel'(all—glass base) bleek kwetsbaarder te zijn dan een 
normaal .Maatstel (kopermanteldraad doorvoeren.) . Bij eer. juiste 
insmeltmetode is een vrij normale opbrengst te behalen. 

Voor de all—glass base was een kort afgesmolten pompstengel 
(lengte kleiner dan de buishouderhoogte) een vereiste. De bestaande 
elektrische afsmeltoventjes moesten aangepast worden. Daar voor de 
fabrikage echter maar één afsmelttechniek bruikbaar was, moest de 
nieuwe erfsmelting voor alle buistypen geschikt gemaakt worden. 

Door diverse lange levertijden van B.M. kon de buis pas in juli 
geheel in de fabriek gefabriceerd worden. 
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(,'he:ïir OScil'_ot'I'

Pr;),;r'C:t•i.eider . Ir. VrreL•u en 

Ass. Pro F;ct' ez'ler:. . H.H. G:rava: te/n, Ji8p:'rs. 

In dit irt , ri.':r-.;• .-or t vior.é_t eon ov_rzlc'r + C;c,-evF>n v<"r.n de vol .:encie 

.ktiv; te=tr'n t.b .v. ost;' l.l.o^;r' tfbuizen. 

1° Bezinkrpce t•era voor 1 r.i:ir.,;ssc'ror. ;n. 
`'~, hl -:or er. : e': w . H—:.ch'rnen. 

Inloi::ii.n~ 

12 Be'y:Lnkrec, ent': ,1 voor  ,.-3' "sp irinin:~ cnPrl:  en 

~~A\ , hiervan 
••i{ ((~~~~ /~ ~~}}~`(~ -' '~- t bij 1200V 

L!? l++ ~ . -2.i> f: 1. f.rtS.  1U ~~ r  ~~J gericht, -..... 

`f., lar°_r) hot sc5 r no; : een v-oldoer,3e hoevee~hei: licht Reeft, 

t~ . . .kz;1 t J•. .- het in:,r.,nd-r,ercentage binnen r~,..el ik ,, remzen 5li jft. 

Do noeili,`t'.hei:'. bij deze, l.:z"e sranninCen xa: rmpde de buis bedreven 
, t ,`, bzn~3~-.rl:i,,: t s , 

, . . t, i ~, ~ . -di~. e eer, ral ~,-1" t p~., . er.. 

I;, ,,,e .a dikte b.v. "e OV" (een «.,,a`tt hiervoor is ie r:ini;;ll.^2 a^nSla{',- 

ía r.ni.n F) ? dit uiter rd op do lichtopt,rerl;.,st v,si een buis 

:h' _ 5 • v, or 1 c kV bedreven d° or.+t c.eir_i , invloed hebben, ",'_.:r c - el bij 

C: , :1S, ii , on 1 %t.'V bee
.
reven moet '"urL`ren wo en. In dit TevE;l 

r :t e,. ._ ir;. ;er., ma-er.  ?. a. 3e hol t v;.ri de elektronenenergie in de 

odor. (+ dode laag vn do fosfor) kwijt. 

Y r Y o..r .. e.a met ., e.il aeco :te sc}-...:r:.on te 3.o en heeft, k•fin de 

:".lir' _,1 .,, zaal xïin .:t.'.? Z .i zijn. 

Immers da heeft eon r.. uitstoken elï~én maar te rr::a.t:en . ,..{; ie dode 

r:. .. r; riet iGo,r l no, ï iadn+;ezie as nu ,'rrc3Sten. 

Es;r, br3 a ,.ar v ... it soort `ac . ri::e,, is c:c''lf:;r, ._. het uiterll,ik niet 

,-:ooi ae .. ikeri+ r sc'."orrr t": i>i,, gebruikte ofkorrelige foUforen 

..over.ri? er 2100 stru?ctuur) . 

Er rr .ru ores nu 'TI .dl ,3 Cr: i.=ij"S .:rirlifl> .ySC"@r:r te cntP~ikkClc3n 

zowel v.:i et H . s TZ- t  J e. Voor het cr ren vas ael i„kltldtidE; scherm -

:'r komt  ̀ in ;e eerste i .. :..ts not- ni7r:`]xle bïeZ,inkprocdé 2r a'J.nI.^.erklng 

t as'. . .r . a ';.:t v . z as nor::: .al ~;ebrll_ r't . corcentratie , .. .n 

Bniur:-nitr-._:t ?,ti 5ilic..:.t e.._._. .. _in¢3• zou geven tot een veel te geringe 

letij r r ' :;t b i. ' i'. . 'r irno te'; ti í)V?;'1,4i ?rl on ét~Y]`l,ienll;~k 

. , ( ~~ti ~a rburn") ir~hr,~r;,i L r'C. •  :. ~~ . 3 

Df. C,or.t.er , Tr: ti. . ._r. b.'.1'1'1.u:'.1P-itr.l.bt en ,s:il].CaY.t moesten dus 

°..o .v. ht n->rc. _c be -nrocf•t4 drastisch von l ' :rden on dit 

t o .,, _:: -r.. 

Hierbij~ wordt r-c' t. r o natte c.. :ira: ? hecht irx;; zonder verdere voor-

eer s:r r<.tr:. >l.,n onvoldoende. r.ue. 



Guns ti voor de hee ̀ ,tir. t . .. 

. Het ;ebruil, vn fi-r_k..,rre'lie fo~A.ror,

Dit vereiste e'ri sr eci He ont',`lik ei.ln: ' ';'1 Hr. ~ ":} . I7 , ~ 1~:- . ., 

die zondF.r voorzor.: en erg ~ frrOf is. ( zie or ; •a:. ~ t . .. t .t :._ j 

De N-fosfor (C22), die CT.' het f,.sfor:"r:l-fh. :. . :._t : . t .s ve.. . 
geschikter  thin b.v. de P2fosfor ven .Heer _ E~P t.'c 

Aan de endere :.o::t zijn t3p diverse batches PL~
{
+'1 r.ic . ;r fG:r iar: . . 

ger ~~ar: te H fosfor, venwe ,e hun ~.*ro tere :'i  ~r_he~ :. .. , _. ......-.> . _. .,. .._. .. _ _. .. ..-..,"~.. ___. t ._. . _ . _ , _.. .. 
' Fosfor No. L • Korrul,sr~" ,_~t* v I~le

, ~r~ ,  r  , 

H 
 

FL1 13/7A-eA 
~~.f 1 ~

5

PLD P156 >̀3 -~

PLD P126 51,5 t 

PLD P158 25,5 , 

P-, General 
Electric 

N 
C22-1 ., 

Derty UïuF~ , 73C/3 27 

B X01733 2,4 
. . . _ 

2. Het gebruiken van een  ls.r._, bezinkb, .a 

OL^. het vllJei3tof'oE:u t1 eY'.e et 

over hot scherc,oppervl .k tel .t~:r. str. _ 
hoo;*te uitr."E?7oci~t, die vrl'. ki te hie:' ,' 

Eon 1_';.:~; vloeictoibE:d tiErvcr.Á-:rt }ev -. . . 

sn:;orinr,en (zie bezinkrece,;ton. on _ . .. 

1?, 

3. ;V.irz :v-:tor droo^en

(gunstig voor .ie iroe h rc':'. , eo) 

+. Betref> ;elijk d.unr:e _ooederlafzeY (tr-r r^.i.. v _ + 

5. Be,zinktijd v;... 14 toonasoen voor ,., xsr::.e' nat. 

Gunstig voor dï schermkwaliteit  bl:.::  to rijn: 

1. Het gebruiken van eon doseer7:ipet i.p.v. E,e:, ,'"' ..ei ,',:_ 
te voorkeInr.;n (i.v.r:. de gebrui:,.t,, miniaH.e c.>; ' rr ..bo 

2. D.m.v. de doseylr^i.r'et 3.e. c.- et oet i.avhn 

in ;<, buis te brengen i.v.u. dE•5 geli,; . . . ,_ 
scherm (l:xaz; beuinkbed:) 

3. Een betrekkelijk longe bezir,ktij•i toe-• _.sz>r, 

4. Sneldrogen .net een straal warm water 

uVannetr de H en vooral de N 1o.a.r-:soar.siir . . . . en (}'evT.,tter. ..: r 
silicaat) op de normale r91j ze i.•edro< r.d ',í,r' . ... . . :ter ._ . :.. . .. . , '0: a 

er later in de overeenkomstige buizen, .. . , treve:. ' r .ir ► 
gebieden waargenomen in het scherm, die I ir. _ :r _ _ , .e:, ror ic or 
het scherm dus eon vlekkerig uiterlijk kri.;.tt., 

} ....,ni . .. _ . v

f-

r.-. 

L,_ 



Nadat we buizen ,..et deze vlekkerig schermen afgebroken hadien, werden 
de ^ch?'rme7. 3ngC?i{áL'µr'.Y met s:;ethy].ee.nblsu. 

Die pler;.i.;:.: d.i:- "donker" waren als buis, bleken het meeste rnethyleen- 
bl.:.`uw geabs,oi1,a.:r; te hebben, waaruit we kun_M,: konkl.uderen, dat de 
silic :-:tvc-:r«elin;:: over .ie schermen niet helemaal gelijk was. 

Bij ..e kleine indrine_i.ir.:pten van de elektronen als in het 
;ev=l van de toe,:T4paste spanning bij laagspannin sbkizon, krijgt a:er: 
hier snoedia last van. 
Snel dro,rei; met een straal warr^, water blerk de '.`e.,te waarborg te zijn 
on vle::'.erighe id. V:an de 1%;a:= rS:' :,Iining5s.^.rlerf:2n tc? voorkomen. 

uasti : , voor  de helderheid bleek te zijn: 

1~ Zo goring mogelijk k concentraties aan Ba-nitraat en silicaat en 
la x.. b<ozinkbed 

Dit acr i geillustreerd -'oor  het vol ende: 
Wij begonnen voor h.t H-poeder :net het volgende recept voor DH7-78: 

A) 250 cc Br3.-ni tr. 0,04 /á 
> ,~ n.s i' ~', C 7 %o 3.1 • 

15 cc Suf -.n,'ie 

B) Zelfde recent als onder 1 eno%=.:d 
rl _.r :::at ?x: halve zoutconcentraties 

C) L °',r. alohtr.olyL-concer.troti-o5 als 
onder 1 genoe -.1, maar met 7x lager 
b4zin.i.bed. 

Held err id : 
9 s.d. bij 1200V 

160 s.d. bij 3,3kV 

Helderheid: 
34 s.d.. bij 1200 V 

212 s.d. hij 3,3 kV. 

Helderheid: 
23 s.d. bij 1200 V 

?'?0 s.d. bij 3,6 kV. 

Combineert Men zo f xing mogelijke zoutconcentraties :.et een laag 
bezinkbed dan ka met helders aaien van s.d. bij 12,0„V halen met 
PLD poeder. 
Dat Is + 30 % hoor dan High Wyconbe in zijn bu  ieren haalt. 

Reden: 

Onze silic,:,..,t-concentratie is wel iets hoger dan daar gebruikt wordt in 
:1.e eettI;vloeistof (0,07 gew. ;ó tegen 0,35 % vin High Wycombe) doch 
onze B ..riunir n concantratjQ ( 13x10? Molair) ligt veel lager dan hun 
Ca-io .erconeentratie (?4x10 ), zodat in High Wyc mbe toch wat meer 
ilica ft ir 'Je n ,ar e . zal c r •'i _>~~g- kor ~n den ir: or.~ geval. 

Tenslotte zijn we ve r .b,. li-Fic,._a.:i??', op hot 'iolg9,1íie bezinkrece'7` ilitge~Cí.J;U;.... . ci 

H = 9 s.d. bij 1200V r:l r), 0`. '  B':; ( NO3 )Q oplo ;Sitter 

ca 3.e bazinkmoi:.n) 

i, ,.) CC 7 ~urisi? r,, lr;^.:i 

(v,6 LV ce d. 1?:.:.'.Zrlkári(,`len) 
H=+ 260 s.d. bij 3,3  kV. 

Voor ti.? N-Scht3rz:'n ligt de elektrol;yrtconcé:'ntr atl.e 
!:O'_^r'.:i `., :3otfar: 

~ 
45 Ilil.. 0,I '-;4  B'?.(NOz )2 o"; 

1 cc 7 Kr,,.l. Q'>ii≥._.. !_'lg 

o S S i n;:." ) 

) 
) 

i.v.I:.. xe, grovere 

H= 23 s.d. bij 1200 V 

H - ± 150 hij 3,6 kV. 


