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VERSLAG VERGADERING VRIJGAVE VOOR FABRICAGE OSCILLOGRAAFBUIZEN

TYPEN D7-220.. en D7-221.. GEHOUDEN OP 13-9-1979 TE HEERLEN.

Aanwezig de HH:

Drescher - Geevers - Geurts - Huijnen - Honig - Modderman - Mordang -
Ir.Melsert - Radstake - Sieben - Spronck - Drs.Varekamp - Vrenken -

Dr.Zeppenfeld.

De aanwezigen gingen accoord met de vrijgave voor fabricage.

Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende opmerkingen

gemaakt.
Foto: In orde.
Target specificatie: Geen opmerkingen.

Ontw. /proeffabricage overzicht.

De argonbron is nog niet bekend.

Wanneer er niet te veel argon in de buis aanwezig is, pompt de buis
dit zelf weg tijdens bedrijf.

Het gas neemt tijdens levensduur van de buis af.

Dit blijkt ook uit de levensduurgegevens van het kwal.lab.

De meerderheid van de buizen is reparabel, doch reparatiebuizen zijn
iets voorgeouderd.

Hierdoor is de 0 uur helderheid wat lager dan bij buizen die niet
gerepareerd behoeven te worden.

Opgemerkt werd dat het methaan en het argon niets met elkaar te maken
hebben. (verschillende problemen).

De korrelatie van gaskruis met de -Ig 3 is nu uitgezocht.

(zie rapport 79-8-37).
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Vlgs. de ontwikkeling lopen er nog de volgende proeven.

1. Met getters om te kunnen bekijken of er tijdens het lassen
argon vrijkomt.

2. JTonenkast.

3. Zeefdrukken.

4. Controle op slechte afsmeltpunten.

Het huidige fosfor wordt gehandhaafd.

Budget overzicht:

De huidige stand is 1400 kfl en dit is ca 100 kfl over het budget.
Geen rekening werd echter nog gehouden met o.a. gereedschappen die

naar de fabriek overgegaan zijn.

Publicatie:

Geen opmerkingen.

Meetvoorschriften:

Op de vergadering werd een nieuwe meeteis d.d.25-9-1979 uitgedeeld
en toegevoegd aan het dossier.
De wijziging t.o.v. de oude versie d.d.30-1-1979 is de meetinstelling

van gaskruis en dat de capaciteiten nu in overeenstemming zijn met de

publicatie.

Meetresultaten:

Er zijn een aantal buizen geweest met een iets andere glasconus die
niet in de afschermkoker van Teleequipment pasten.

Of de huidige productie wel past zal nog onderzocht worden.

De behoefte van de klant t.a.v. afmetingen moet opgenomen worden
onder speciale klanteneisen.

Hr.Sieben.
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Hr .Modderman merkte op dat de afwerking van de buis met de tape

die over de spoel gewikkeld wordt niet fraai is. Een nog smallere
en flexibele tape zal waarschijnlijk een beter resultaat geven.
Door de ontwikkeling wordt aan een alternatieve oplossing gewerkt

wat eleganter is (o.a. magnetoflexring).

Dr.Zeppenfeld.
’_ggg Situatie gereedschappen en prod.apparatuur:
aéé Aan rapport 222/33/1919/11 K/vT (dossier pag.l22) moet nog toegevoegd
g%;% worden '"Halsconusvormbank nr. 385534",
i%%i De "meetbox" werd vervangen door de universele meetbox in de fabriek.
%féé Hr.Geurts.
53°¢
iiéi——q Constructie gegevens en fabricage voorschriften:
g3z In het bedieningsvoorschrift meetbox rapport KHR-20/78-6-55 punt 2
§§é§ (dossier pag.l75) moet gelezen worden als schermeisvoorschrift RV-7-4-57/4
iggé Dit voorschrift zit ook in het dossier (zie pag. 144).
:g;g Opgemerkt werd dat het type D7-220 niet op het pompvoorschrift staat,
§§;§§ wel type D7-221. (zie dossier pag. 178).
/i§§§§ Het voorschrift zal aangepast worden.
- Hr.Drescher.
Situatie t.a.v. bijzondere materialen:
Geen opmerkingen.
Situatie t.a.v. incoming inspection:
Geen opmerkingen.
Milieubalans:
Geen opmerkingen.
Veiligheidsvoorschriften:
. Geen opmerkingen.
3
A
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Stempelen en verpakken:

Pagina 217 werd in veel dossiers abusievelijk verwijderd bij het
verwisselen van de diverse documenten. Deze pagina behoort wel degelijk

in het dossier en zal met het verslag meegezonden worden.

Productie resultaten:

Op de vergadering werden de volgende rapporten toegevoegd aan het

dossier:

1. Rapport 222/33/0979/013 GA/HR d.d. 12-09-1979.
2. Int. Mededeling 222/33/0879/12 K/MO  d.d. 22-08-1979.

Vlgs.Hr.Sieben is de uitval t.a.v. sprongen (10.9% + 3.3.%) de

laatste tijd niet verbeterd.

Bekend was dat er wat problemen geweest zijn bij het insmelten

(de insmelttang was niet goed).

Na het in gebruik nemen van een nieuwe insmelttang verwacht de
fabrikant een betere opbrengst.

Max. 3% glasuitval 1lijkt de fabriek wel haalbaar.

Een ander probleem vormen de kleine series, welke ook niet bevorderlijk

zijn voor een hoge opbrengst.

Kostprijs.

Op de vergadering werd een nieuwe kostprijscalculatie toegevoegd
aan het dossier.

Op pag. 4-4 moet staan 1 kops insmeltmachine i.p.v. 12 kops
insmeltmachine.

Als zwakke punten werden aangemerkt:

1. Noodzaak gasreparatie.
2. Analyse gasbron.

3. Glas (halsconus, pompen).

4, Ballonvorm kan problemen geven bij Teleequipment.

A.R.Honig.

Copie de HH.: Aanwezigen + Dr.groenewegen.
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Ondergetekenden verklaren zich accoord met de

Vrijgave Fabricage

van

Type:

Naam

Hr .Modderman.

Dr.Zeppenfeld.

Hr .Radstake.

Hr.Sieben.

¢ OSCILLOGRAAFBUIS
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INTERNE MEDEDELING

Hierbij ontvangt U een brede ordner met daarin een aanvulling
op het in Uw bezit zijnde dossier vrijgave voor fabricage
oscillograafbuis type D7 - 220 GH/221 GH.

Omdat deze aanvulling de smalle ordner zodanig vult dat deze
niet meer gesloten kan worden,is het beter om de papieren uit
deze smalle ordner over te brengen naar de brede ordner.
Tegelijkertijd kan dan de aanvulling c.q. uitwisseling
plaatsvinden van de nieuwe rapporten.

Opgemerkt wordt, dat de nieuwe inhoudsopgave na de foto komt.
(De oude inhoudsopgave kan vernietigd worden)

De overige documenten hebben linksonder een paginanummer

zodat het tussenvoegen en/of verwisselen hopelijk geen moeili jk-

heden op zal leveren.

A.R.Honig.
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VRIJGAVE VOOR FABRICAGE OSCILLOGRAAFBUIS

TYPE D7-220GH ;

D7-221GH

INHOUDSOPGAVE

ALGEMEEN:

Untwikkelingstype nr.
Commercieel type nr.

Omschrijving

Ontwikkeling op verzoek van
Budget nummer

TARGET SPECIFICATIE

17D7GH

D7 - 220GH
D7 - 221CH

Oscillograafbuis
(Verbeterde versie van D7-32)

C.A.Elcoma.
5082

d.d.06-12-1978

’hisg PROEFFABRICAGE OVERZICHT s
1. Overzicht proeffabricage §
Rapport KHR-20/79-1-7 d.d.09-01-1979
2. Gasproblematiek
Rapport KHR-20/79-1-47 d.d.29-01-1979
BUDGET OVERZICHT
Rapport KHR-20/79-1-15 d.d.09-01-1979
PUBLICATIE :
D7-220GH s d.d.october 1977
D7-221GH 3 d.d.october 1977
MEETVOORSCHRIFTEN
F bladen d.d.30-01-1979
L bladen d.d.30-01-1979
£/ L.v.d.bladen d.d.30-01-1979
%Q; Controle test II d-d-30-01-1979

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 2.
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MEETRESULTATEN
Ls Criterium voor gas/gaskruis
Rapport KHR-89/SB-233 d.d.08-06-1979
2 Criterium voor gas/gaskruis correctie
2-7-1979 op rapport SB-233 d.d.08-06-1979
3. Criterium voor gaskruis
Rapport KHR-89/SB-250 d.d.04-07-1979
4, Invloed van de spoelpositie op raster-
vertekening bij osc.buizen
;ﬁé Rapport KHR-20/79-2-27 d.d.16-2-1979
/ 23 5. Maataanduiding van gewikkelde spoel
53 bij het type D7-220/221
S35 Rapport KHR/79-3-26 d.d.19-03-1979
8tER
fzaf 6. Plaatstel D7-220/221
gf = Rapport KHR-89/SB-198 d.d.21-02-1979
583 7. 0 uur meetresultaten met toelichting
Rapport KHR-89/GE-151 d.d.22-01-1979
§5t 8
§§:§ 8. Samenvatting 2% controle resultaten
33 Rapport KHR-89/SB-043 d.d.04-10-1977
15 9. Ik - f (I)
%?%é Rapport KHR-89/GE-003 d.d.12-09-1977
§§§§E 10. Levensduurresultaten
/;é;g% Rapport KHR-89/GH-140 d.d.22-12-1978
11. Levensduurresultaten
Rapport KHR-89/SB-132 d.d.22-06-1978
12. Levensduurrapport KHR-89/GE-037 d.d.28-12-1977
13. Versnelde ligtest®en levensduurresultaten
Rapport KHR-89/GE-101 d.d.12-06-1978
14, Versnelde ligtest
Rapport KHR-89/GE-093 d.d.13-5-1978
15. Schok- en trilproefrapport
KHR-89/GE-094 d.d.23-5-1978
16. Druktestrapport KHR-89/GE-176 d.d.11-06-1979
17. Druktestrapport KHR-89/GE-139 d.d.22-12-1978
S
3
3

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND




PHILIPS

55§ 1. Rapport KHR-20/77-10-28/EH d.d.10-10-1977
’jzé 2. Rapport 222/33/197911kVT d.d.10-01-1979

§§§§ SITUATIE TEST APPARATUUR FABRIEK EN KWAL.LAB.:

ggié Geen probleem.

%gg% CONSTRUCTIE GEGEVENS EN FABRICAGE VOORSCHRIFTEN:

s Ls Samenstellingstekening buis 3 d.d.15-08-1979
§8z8 2. Stuklijst d.d.19-02-1979
éiéé 3. Samenstellingstekening ballon H d.d.15-08-1979
5 4. Stuklijst d.d.14-08-1979
éégg 5. Sam.kanon D7-220..(2W) - d.d.15-08-1979
A 6. Stuklijst kanon D7-220.. : d.d.30-01-1979
??%ig 7.  Sam.kanon D7-221..(0,6W) : d.d.15-08-1979

o3 8. Stuklijst kanon D7-221.. d.d.30-01-1979
9. Montagevoorschrift product-flow 3 d.d.30-01-1979
9a. Overzicht van bewerkingen : d.d.24-04-1979
10. Opbrengst bezinken 7 cm. schermen

rapport 222/33/0279]/21 : d.d.20-02-1979
11. Snijden van 7 cm. schermen
rapport 222/33/1178/28/k/MY $ d.d.20-11-1979
12. Copieeren /Facetteren 7 cm. scherm
rapport 222/33/0179/05/k/MY : d.d.05-01-1979
13. Wassen van 7 cm. schermen
rapport 222/33/0179/04/k /MY s d.d.05-01-1979
14, Voorlopig voorschrift scheiden van
geplakte ballons.
; Rapport PNJdL/MB/RAR-34/nr.648 d.d.19-09-1975
id
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS

] RAR81/79-079

-3-

1979-08-17

18,
19.
20.

21.

Druktestrapport KHR-89/GE-127
Druktestrapport KHR-89/GE-030
Capaciteiten rapport KHR-89/GE-179

Capaciteiten rapport KHR-89/GE-008

CONCURRENTIE ONDERZOEK:

SITUATIE GEREEDSCHAPPEN EN PRODUCTIE APPARATUUR:

d.d.16-11-1978
d.d.08-11-1977
d.d.13-06-1979

d.d.14-10-1977

N.v.t.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Controleren van het schermglas op

luchtbellen, krassen etc.RV-3-6-52/54

Controleren van het scherm bij
oscillograafbuizen RV-6-4-57/4

Controleren van een gezeefdrukt scherm

RV-3-6-52/56

Het zeefdrukken van 7 cm.schermen
RV-3-6-70/12

Hals.conus zagen 7 cm.
Rapport 222/33/1178/30/k/MY

Hals-conus vormen

Proceskaart

Het persen van lood-emailleframes
RV-3-6-58/29

Voorlopig ballon bew.voorschrift
Rapport KHR-20/79-01-11

Plakvoorschrift 7 cm. ballons
RV-3-6-81/406

Voorlopig wikkelvoorschrift
Rapport KHR-20/78-08-39

Bedieningsvoorschrift l-kops insmelt-

machine. Rapport KHR-20/78-05-45

Bedieningsvoorschrift meetbox.
Rapport KHR-20/78-06-55

oo

d.d.30-01-1979

d.d.24-4-1979

d.d.30-01-1979

d.d.30-01-1979

d.d.21-11-1978

d.d.24-01-1977

d od 001-08-1978

d.d.03-01-1979

d.d.24-5-1979

d.d.21-08-1978

d.d.30-05-1978

d.d.27-06-1978
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I RAR81/79-079 -5- 1979-08-17
27. Pompvoorschrift g d.d.20-06-1978
28. Voorlopig brand- en sweepvoorschrift : d.d.20-12-1978
29. IZeefbespreking. Rapport KHR-20/78-12-08 : d.d.06-12-1978
MOGELIJKE VERDERE/NOODZAKELIJKE VERBETERINGEN AAN ONTWERP: N.v.t.

SITUATIE T.A.V.BIJZONDERE MATERIALEN:
Rapport KHR-20/78-12-19 : d.d.13-12-1978

SITUATIE T.A,V.KWALITEIT ONDERDELEN:

Zie constructie gegevens en fabr. voorschriften.

SITUATIE T.A.V.INCOMING INSPECTION:
1. Rapport t.a.v.overzicht keuringsdocumenten: d.d.04-01-1979

2 Resultaten van keuring urgente onderdelen.
Rapport KHR-20/79-4-1- H d.d.03-04-1979

SITUATIE T.A.V.VERKRIJGBAARHEID INKOOP MAT./ONDERDELEN:

Zie constructie gegevens en fabr.voorschriften.

MILIEUBALANS:

Materiaalbalans. Rapport KHR-20/79-01-53 3 d.d.30-01-1979
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN:

Verslag toxicologisch onderzoek no.01/343 : d.d.18-12-1978

N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 6.
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STEMPELEN EN VERPAKKEN:

1.  Stempelvoorschrift D7-221 GR - d.d.21-11-1978
L - i D7-220CGH : d.d.12-10-1976
3¢ " " D7-220GM 5 d.d.12-10-1976
4, ; . D7-221GH - d.d.12-10-1976
S % " D7-221GM 5 d.d.12-10-1976
6. Verpakkingsvoorschrift methode
nummer 3322 860 1230 d.d.07-08-1979
Fal 7.  Verpakkingsmethode nr.3322 810 03601 : d.d.20-04-1979
;:g Zie voor valproefrapport het dossier goedkeuring voor proeffabricage.
£3Et
Zp82
3555 ACCESSOIRES:
858 Mu-metalen scherm type 55535.
—— Zie dossier goedkeuring voor proeffabricage.
ek APPLICATIE : N.v.t.
:%ég OCTROOI SITUATIE:
é%:ig Zie dossier goedkeuring voor proeffabricage.
M
PROEFPRODUCTIE RESULTATEN:
i. Rapport JCFvL/MB/RAR-34/nr.940
Aanvulling komt nog. : d.d.19-07-1977
COMMERCIELE PLANNING:
5000 ex. per jaar.
KOSTPRIJS:
i. Efficiency en prijsontwikkeling osc.bzn.in de komende jaren.
Rapport 222/88/78/258/A/WT s d.d.01-12-1978
23 Kostprijscalculatie.
g
i
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E L C o M A QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS
RAR81/79-079 -7- 1979-08-17
. |
SPECTIALE KLANTEN EISEN: N.v.t.

SPECIALE AFLEVERPROCEDURE/SELECTIE:

Neen n.v.t.

GARANTIE SITUATIE:

Zie dossier goedkeuring voor proeffabricage.

A.R.Honig.
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TARGET BPEBCLF.CATION

H Lxperimentals 17D fﬂ

TARGET SPECIPICATIOHE.
§
}ff REMARK ¢ The information included in this target specification should mo¢
i}§ be considered as final. The reader is kindly requested there-
gg fore not to use the target information for publication purposes.
-1
L 1T
iff, TYPE ¢t Commercial: I17-°20/D7-221 Experimental 17DTGH
it ’ '
ftsg IPTION: 7 om. diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator
2354 oscilloscope tube,
§§£§ CK REFERENCE DATA:
=y Aocelerator voltage Vg2, g4, &5, L 1000 v
' Display area 60x36 mn®
Deflection factor, horizontal Mx (approx) 12.5 V/om
" vertical My (approx) 20.0 V/cm
¢ Colour green
Persistence medium short :
“s Minimum useful screen dimensions,horizontal 60 ==
AT vertical 36 R
; 3pet eccentricity in :
v“hor. and vert. diroctiono BX. 5 ne
~'1ndiroot by A.Ce or D.Ce; parallel supply
Bester voltage VI 643 v
A , ter. aurront 1t 95 (0,6W) w
; B e o . .s:(uoo also sheot 4.) 3 ( )_
e, Bounting position (note 1) any
sood¥ o 7wd Pimensions and connections: see also sheet 4. '
i S i Overall length max., 225 =R
gt " Pace dimensions max. 72.5x49 nx’
s g::eteight (approx) 18 san.all Ziaae 300 g
i e . JEDEC B 12-246 »
| R - Soeket type 55589
LA Mu-metal shield type 55535
g xt to all other elements except xj Cx1(x2) 3,2 4
“C;" e ) .Ai!——$0q511 other elements except x, 012(11) 3.6 _pF
€pagraieerd door. y/ tolall other elements except Y, 0,1 (y2) 47 pF
all other elements except c . F
| e except ¥y Cyayr) :7 ’
X2 Cx1x2 & pF
grid to all other elements 081 : 6.6 pF
to all other elements k(ZH) 5.0 pF
k(o oW} 3.0 p¥F
electrostatic
‘ | oar - CEeepr |33=9=3—|76-12-6 AR BLADEN : SLAD : L‘
‘ | oate vvj 3 s:I:G‘IL E'{LEE’LE: 5 EELCHE )
) // CODE No. Commercialny.
| rvpE

7-331‘

- N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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DEFLLCTION s
x plates
y plates

\voufidential)

double electrostatic

symmetriocal
symmetrical

1f use is made of the full deflection capabilities of the tube the
deflection plates will intercept part of the electron beamj hence a
low impedance deflection plate drive is desirable.

Angle between x and y traces

CORRECTION COIL

90+ 1

The tube is provided with a trace rotation coil so that the angle
between x trace and x axis of face can ba made equal to zero.

Coil resistance
Current required:

LINE WIDTH ¢+ (note 2)

165
10

approx
maXe.

mA

Measured with the shrinking raster method in the centre of the screed
under typical operating conditions, adjusted for optimum spot size

at a beam current I{ (note 3)

Line width (approx)

TYPICAL OPERATING COFDITIONS : (note 2)

Accelerator voltage
Astigmatism control voltage

A Vg2,g4,85.0

10
0.28

Vg2,g4,85 Y 1000

/nl

A/

+ 50 (note 4)V

-
; [,

Focusing electrode voltage Vel 90=170 v
Control grid voltage for visual extinction
of focused spot Vg1 max, =35 v
Deflection factor, horizontal Mx approx 12,5 V/ca
vertical My approx 20 V/om
Deviation of linearity of deflection max. 2 (note 5) %
Useful scan. horizontal min., 60 nm
vertical ' min. 36 nm
Geometry distortion (note 6)
LINITINEG VALUES
Accelerator voltage Vg2,g4,gS,Qmax. 2200 v
min. 900 Y
Focusing electrode voltage ve3 mx., 2200 4
Control grid voltage -Vgi maX. 200 v
min, 0 v
Cathode to heater voltage Vkf mEX ., 125 v
-Vkf max,. 125 \
Grid drive, average max. 20 v
Screen dissipation wi max. 3 oW/ cm?
For notes see sheet 3. (;eparaf?erd door;
?’ -é- 4202/"§4{:5?Qfm LW
_.......27:’ ”@7}41 £ _—
'/ ' l
| iy X
i s
L rgamed - BT b
AT [TAKKIAS e 7 0 R g, S MR o %
CATE 1 I l . okt - reUILLE ;
1 _\:_’.:___T Lscef™s .‘T HEET
TARGET SPECIFICATION [ ”°““)::::;t:l: TirfekipT-221
_ s |
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FOTES. (conserning sueet 1 and 2)

1, The tube should not be supported by the base alone and under no
circumstances should the socket be allowed to support the tube.

2o Tre mean X aqd the mean Y plate potentisls should be equal to
Vg2, g4, &5, with astigmatism adjustment set on Zero.

3 As the construction of this tube does not permit a direct measurement
of the current; this current should be determined as follows:

&) Under typical operating conditions, apply a emall raster display,
adjust Vg1 for a beam current of approx 10 ,uA and adjust Vg3 and
Avge, g4, g5, C for optimum spot cuality at% the centre of the screen,

b) Under these conditions, apply the following voltages to the defleection
plates, without raster display.
Vx1 = Vx2 = 1000V; Vyt = 300V; Vy2 = 700V and measyre the current on y2|
Adjust Vg1 for Iy2 = 10/uA. (now the beam current 1( wil also be 10/ul).

¢) With the above adjusted Vg1 and all other voltages according to the
typical operating conditions the beam current 1Y is 10/uA.
Now readjust Vg3 with the aid of a small raster display’ for optimum
spot size in the centre of the screen, and measure the line width,

4,  The astigmatism control electrode voltage should once be adjusted for
7. optimum spot shape in the centre of the screen. :
For any necessary adjustment the control voltage will be within the
stated range, if the mean X and the mean Y plate .potentials are equal
to Vg2, g4, gB,Q with astigmatism adjustment set on zero.
(R pot. £ 50 k).

5.‘ The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25% of the
useful scan by more than the indicated wvalue.

6. A graticule, consisting of concentric rectangles of 57 mm. x 33 Bm.
and 56 mm. x 31,8 mm. is aligned with the electrical x-axis of
the tube,

The edges of a raster will fall between these rectangles.

Geparafeerd door:

2 / /4)’5 i
- Z I e :

" ey rH PAR . BLADEN 8.AD_ -

oA ALYy B2y |78-12-6 PAR : BLATTER & HYEE 3
PLTE PAR FEUILLES : FEUILLE
SIGN. SHEETS SHEET

" e ) CODE No. Commereials-7_. .o na_
£ARTEEA SP2CIF1ICATION TYPE Experimentals 17D9ﬁﬁ7 ek
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1)

B B
R
|

)

*\

et g5

s 7/
2 | 1 o> Rotation Coil. 23l
K_A s |

1) The bulge at the
frit seal may not
exceed the max.
screen dimensions.

| Rpot‘SOkJ‘L ek

2) The coil is fixed
to the envelope
by mean of
adhesive tape.

.3) The max. coil
dimensions may not
exceed the screen
dimensions.

___gZ.u,S. /g
- X-aXis of face

3681

<3

| PTG wer g VR W G

12

19 max.

|

M=

(Confidential) ‘

i
!

ET—_ L 2.5 R
- f2g : PAR BLADEN : BLAD -
& Fout=BY [ JF=F=G— | T8=12=0 PAR : @ M, | BLATTER: & BLATT : 4
l‘ PAR . * ! FEUILLES : ~ l-suu.L!
i SIGN.. SHEETS &

.

ET SPECIPICATION

CODE No. Commercial lB7-220/37'221
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Alteration of '77-03-09
She= : \ Fshezizatd I ox .5 45 =d "
s | vertical My(approx) 20.0 insteand of 21 V/cm,

;3'?!%;a}_' : ' ' ‘ Ck(o.6) 3,0 pF

(Confidential)
ALTERATION SHEET OF TARGET SPECIFICATION 17D7GH

1) She=t 1 1 Deflection factor,hc antal Ex(approx) 12.5 instesd of 13 \/cm

Socket tyre 2412-500 55535 instead ~f type' 2412 500 00902,
Capacitances are roteld,

Shee* 2 3 Line width(apprex) changeds 0.30 inte 02, 28.

Sheet 3 3 3 b). Vy! 1is chazngec : 5507 iato 300V,

Cheet 4 3 Position of the coil is chanzed into Rotation ecoil.
®XThe coil is fixed to the envelore by mean »f cdhesive
tape is added.

Alteration of '78-12-06
2) Sheet 1 i Commercial number D7-220/D7-221 has been added on shects

1,2,3,4 and 5.

Net weight (approx) 12 pin all glase 300 gr.
Socket type 55589

Mu-metal shield type 55535

Cathode to all other elements Ck(2w)

"Sheet 2 1 Coil resistance approx 165 instead of approx 260
“i'Shbet 4 3 Note 1 has been added to the max., screen dimensions.
Rotation coil has been changed.
Note 3 has been added.
Sheet 2 : Deflection factor horizontal Mxiapprox)!2,5 inatead of 13 V/cm.
vertical My.approx)20 instead of 2! V/cm.
. Sheet 3 3 Note 6 : 55,8 mm x 32 mm has been changed to 56 mm x 31,8 mm.

Gepas afeerd door: p

Y devsocis
| 2 f;,e.@zé/Z ra

oa. RKXXARY [PG-5. f8-12-6 m: [SiPe: 5 [l s

oaTs 1 ] saN _Wr .
e cont No. Commereial 1n7.220/n7 211
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN

PG /EH 29.08.79

5 .

OVERZICHT PROEFFABRIKAGE D7-220/221

Periode: Januari 1979 t/m augustus 1979

Kopie: H.H. Bogaard, Honig, Zeppenfeld.

P Geurxs

INLEIDING

Dit proeffabrikageoverzicht gaat over het onderzoek naar de

oorzaak van het gas in de D7-220/221, Het onderzoek is nog

niet afgerond. Er komen nog steeds buizen voor met gas.

Wel bleek de afkeurgrens op gaskruis te streng en er werd

/ aangetoond dat buizen met gas door oversweepen gerepareerd

kunnen worden zonder nadelige gevolgen voor de levensduur.

UITGEVOERDE PROEVEN

Gasbuizen 24 uur in de ketel met argon gelegd. Resultaat:
De druk loopt niet sneller op dan in een normale lucht-

atmosfeer.

Kanonnen suel verwerkt

Proef gedaan in de'bériéde het veel gas in de produktie-
buizen.

Tijd tussen het reduceren van de onderdelen en het pompen
van de buis was 10 dagen.

Ook andere omstandigheden die het gasniveau nadelig zouden
kunnen beinvliceden, werden zo optimazal mogelijk gehouden
namelijk: Vers uitgestookte ballonnen en vers spoelbad
voor kanonnen.

Alleen voor getters werden één gedeelte nieuwe en voor een
ander gedeelte oude getters gebruikt, die één week aan

lucht werden blootgesteld.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

ONTW. EN SERVICE LAB., HEERLEN

KHR-20/79-8-40
PG/EH

Produktgr. Osc,Bzn.
29.08.79

2/4

3.

Resultaat: Totaaluitval op gas is 10x van de 135 stuks

gemeten = 7,4%.

Gasuitval van buizen met verse getter is 3x van 67 stuks
gemeten = 4,5%,

Gasuitval met oudere getters is Tx van de 68 stuks
gemeten = 10, 3%.

Kanonnen langer laten staan

de vorige proef werd een serie kanonnen
ingedrukt en pas na 19 dagen ingesmolten en gepompt.
Er werden verse getters gebruikt.

Resultaat:

19x% gasuitval van 77 stuks 24 , T%.

Tijdens een periode met weinig uitval op gas (juli '79)
is een serie kanonnen ingedrukt. Een klein gedeelte
(45 stuks) is 5 weken bewaard en daarna afgemonteerd.

Resultaat: Geen uitval op gas.

o

Normaal wordt de 0,6W katode gebruikt (type D7-221).
Een serie buizen met 2W katode (D7-220) gaf ook een

uitval van 25% op gas.

Materiaal eerst gebeitst en daarna geoxideerd in potoven
met luchtinblaas. Hierna gereduceerd en rooster 1 + 2
ontgast in Sittard.

Resultaat: 34 2%s

Omdat de buizen met normaal bewerkte onderdelen intussen

3 gasuitval van de 93 gemeten buizen

ook weinig uitval vertoonden op gas was er geen konklusie
uit te trekken.

Bij het scherm op ballon plakken, vers geperste emaille-

frames gebruikt.
0ok proef gedaan met rups opleggen van emaillepasta.
Resultaat: Geen gasuitval,

Ook hier was de normale produktie goed, - zodat er geen

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND
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E L C 0 M A KHR=-20/79-8-40 3/4 Produktgr. Osc.Bzn.
I PG/EH :

konklusie uit was te trekken.

T. Verse en oudere getters

In week 927 nog eens een proef gedaan met getters uit
een pas geopend blik en getters die 1 week aan lucht
waren blootgesteld.

Resultaat: Geen verschil in gasuitval.

In week 932 alle buisnummers met bijbehorend pompnummer
m genoteerd.
Daarna bekeken of het telkens dezelfde pompen waren die

gasbuizen produceerden.

SULIFETIY

Resultaat: De gasbuizen komen van verschillende pompen.

01} Loyine
Aup uesanaed

I

Sommige pompnummers gaven meerdere gasbuizen maar ook

goede buizen.

A1ISDI 7|

De hoogte van het ingezogen stuk van de pompstengel is

‘saoaudosd ay

UMM INOYIW DJHIHIJJd 10U S IdAI IRy M W

bij sommige pompen te klein, dit geeft kans op langzaam

inlekken van lucht.

MEETEIS

Na een onderzoek van het Kwal.lab. van de invloed van het

PAIYL 01 ANSSE J0 usnanpeosday

gas op de levensduur is de meeteis aangepast (zie rapport
~ KHR=-89/SB 233 van het Kwal.lab.)
Véér die tijd werd een buis afgekeurd als een gaskruis
zichtbaar was bij een Ik < 100uA met een raster van @ 30mm.
De nieuwe eis is:

Gaskruis niet zichtbaar bij Ik = 50uA

Raster: 100 lijnen (x-richting)

Afmeting: 3 25mm.,

Dit korreleert goed met de eis op -Ig3 van maximum 12nA.

KONKLUSIES
Hoewel de meeteisen zijn aangepast en een goede reparatie
methode is gevonden, moet toch naar de oorzaak van het

argongas in de buis worden gezocht,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Een duidelijke oorzaak is nog niet gevonden, zalleen de zeef-
drukpasta gaf een duidelijk verdenking.

Het pompen en getterverstuiven moet nog eens onderzocht worden.

syoroudord oy wosg Anioyine

UM INOY W DJHHUJDU 10U STIDAIRYM Wio | sy
PAYL O1 INSSE 10 WONINPOIAIY "DPANIASAL (IS St [y

-
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PG /EH

Produktgr. Osc.Bzn,
9-1-1979

OVERZICET PROEFFABRIKAGE D7-220/221

Periode: april 1978 - december 1978

Kopie: H.,H. Groenewegen, Honig, Radstake, Sieben, v. Til,

Vrenken, Zeppenfeld.

P. Geurts

INLETDINC
Na de vrijgave voor proeffabrikage op 16 augustus 1977 is de

produktie van de D7-221 é%stopt tot april 1978 wegens gebrek

aan afzetmogelijkheid. In maart 1978 werd begonnen met het

opnieuw opstarten van de produkfie.

Diverse machines moesten nog worden aangesloten en voorraden

gekontroleerd.

In mei en juni
gedraaid onder

heeft hierover

1977 zijn een aantal proefruns in de fabriek
toezicht van de ontwikkeling., Ir. v. Lieshout

een rapport geschreven, zie RAR-34/Nr. 940.

CPCOMMING VAN TECHNISCHE PROBLEMEN BIJ DE FROEFFABRIKAGE VAN

APRIL 1978 TOT DECEMBER 1978

1.

3.

Montageproblemen

a) Y-platen niet evenwijdig.
b) Buigen van buisbodempennen.
¢) Centreerveren verkeerd opgelast.

d) Getter schuin opgelast.

Insmeltproblemen

a) 1-kopsmachine gereed maken.
b) Sprong buisbodem bij insmelten.
c) Niet goed afsnijden van afgezakte hals,

B“allonvormen

1

a) Vorm van het konusgedeelte niet goed, ~
b) Pijpglas te lang,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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7.

BE

Emaille frames persen

a) Poeder blijft aan de bovenstempel plakken.

b) Frames te dun,

Zeefdrukken van scherm

a) Gas in de buis.
b) Inbranden en helderheid van het scherm.
¢) Beschadigingen van het scherm,

d) Voor- en nadelen van het zeefdrukken.

Plakken van scherm

a) Moeilijkheden met luchtinblaas op rechte plakovern.
b) Beschédiging van het scherm door plakmalschroefjes.

¢) Puntjes in het scherm.

Ballonbewerking

a) Moeilijkheden met aquadag inborstelen.
b) Vlekken in scherm na het settlen.

Afwerking

a) Spoel wikkelen.

b) Spoelkonstruktie.

SCHRIJVING PROBLEMEN EN TOBGEPASTE KOEREKTIES

ad 1) Montaxeprodlemen

a) Izplaten niet evenwijdig
Er waren drie oaogzaken waardocr de y-platen niet
goed zaten na het kanon indrukken,
1) De bandjes op de y-plaat werden te dicht bij

de plaat vastgelast, daardoor raakten de bandjes

de y-spie en bleven de platen te ver van de spie.

2) De aandrukstiften in de indrukmal waren geoxideerd,

hierdoor werden de y-platen niet goed tegen de
sple gedrukt. De stiften werden schoongemaakt.
1) De aandrukstiften werden bij het monteren te
krachtig aangedrukt, daardoor werden de y-platen
in het midden verbogen. Bij de montage moet erop
gelet worden, dat deze stiften niet te‘krachtig

aangedrukt worden.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Produktgr.

3/10 9=1=1979

OCsc.Bzn.

De pennen in de buisbodem zijn van een hard
materiaal (vacovit). Als aan deze pennen
wordt gebogen tijdens montage van het kanon
ontstaan kleine sprongetjes in het glas.
Hierdoor kan sprong buisbodem veroorzaakt
worden bij het insmelten. Dus er mag niets

verbogen worden aan deze buisbodempennen.

Centreerveren verkeerd opgelast

Als de centreerveren te ver naar buiten zijn
opgelast en bij de montage niet naar binnen
zijn gebogen, ontstaan moeilijkheden bij het
inschuiven van het kanon in de ballon,

Proeven zijn gedaan met een ander soort cen-
treerveer., Deze proeven zijn goed gelukt, maar
de veer is te duur als hij alleen in dit type
wordt toegepast. Voorlopig wordt de normale
centreerveer gehandhaafd, daarbij moet erop
gelet worden dat de veren niet te ver uitsteken,
De kontaktveren werden bij het oplassen niet
naar het hart van het kanon gericht, daardoor
was er kans dat de scherpe kant van de veer
tegen de aquadag schraapte.

Een. proef werd gedaan om de kontaktveren weg te
laten. De aquadag werd verlengd en de centreer-
veren werden als elektrisch kontakt gebruikt.
Na een triltest bleek een beetje aquadag af-
geschraapt te zijn, waardoor het elektrisch
kontakt verbroken zou kunnen worden. Dus deze

konstruktie werd niet ingevoerd.

Getter schuin opgelast

Als de getter schuin wordt opgelast, is de
afstand tot de ballonwand te klein.

Bij het getterverdampen wordt de getterspiegel

te klein, dit kan invloced hebben op de levensduur

en de gashuishouding van de buis,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ONTW. EN SERVICE LAB, HEERLEN

KHR=20/79=1=7 4/10

PG/EH 9=1=19T79

ad 2) Insmeltproblemen

Bij het opstarten van de produktie in april 1978
werd de machine opnieuw aangesloten, een voorwarm-
rek geplaatst en proefgedraaid.

Om beschadiging van de ballon te voorkomen, werden
aanslagblokjes van kunststof vervaardigd, maar
deze waren niet stevig genoeg. Verstevigde blokjes

moeten nog worden gemonteerd.

Sprong buisbodem bij het insmelten

De sprong buishbodems werd veroorzaakt door het
buigen aan de pennen tijdens de montage. De glas=-
spanning in de buisbodems werd vergeleken met een

glasspanningsstandaard en bleek goed te zijn.

Het insmelten lukte op een bepaald moment niet

meer, Het afvalstukje werd niet meer goed afgesneden

en er ontstond gat kop en sprong hals.

De oorzaak was dat men overgegaan was van 01 glas

naar 291 glas.

Een brander werd bijgezet, de diameter van de insmelt-
dop gevarieerd en de gashoeveelheden gewijzigd. Om een
bevredigend resultaat te bereiken, zou de schakelwals
versteld moeten worden. Dit werd nog niet gedaan, omdat
nog voldoende 01 glas ter beschikking was, Bij de in-
voering van het 291 glas moet de ontwikkeling het

insmeltprogramma opnieuw bekijken,

Opmerking
Door de fabriek worden proeven gedaan om de D7-221 op

de 12-kops machine in te smelten. Met de hoekverdraaiing

zijn nog problemen,

ad 3) Ballonvormen

De ballon wordt gevormd uit pijpglas.

Op een speciale vormbank wordt het glas verhit en tot een

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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dubbele halskonus gevormd. Na het doorzagen ontstaan

dan twee koni.

Door verkeerd afstellen van het programma kan het
gedeelte dat opgestuikt wordt een onjuiste vorm ’
krijgen. Hierdoor ontstaat de kans dat bij het
spoelwikkelen de wikkeldraad los komt te liggen.

Ook wordt een gedeelte van de konuswand te dun,
waardoor de ballon te zwak wordt,

Om te voorkomen dat te veel aan de programma-
instelling wordt gedraaid, is een afschermkap met

slot op de regelkast gemonteerd.

Het uitgangsmateriaal voor het ballonvormen is
pijpglas, dat ook bij Beeldbuizen wordt gebruikt.
Voorlopig is dit 01 glars. Als men overgaat op 291
glas is een kleine wijziging in het programma
voldoende om weer een goede ballonvorm te krijgen.
Het aanwezige 01 glas echter was te lang voor de
ballonfabrikage. Besloten werd om de voorraad 01
glas naar Philips Lommel te sturen en daar te

laten inkorten.

ad 4) Emaille frames persen

De oorzaak was dat het poeder te vochtig was.
Oplossing: Het poeder nadrogen, daarna was het

probleem opgelost.,

b) Frames_te dun
De oorzaak was een te sterke afzuiging bij de pers.
Hierdoor werd poeder weggezogen uit de stempel en

werden de frames te dun,

ad 5) Zeefdrukken van scherm

a) Gas in buis

Het zeefdrukken van de fosforlaag op het scherm is

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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als oorzaak gevonden voor het grote uitvalpercentage
op gas in de buis. Dit gas is zichtbaar als een gas-
kruis op het scherm bij het meten. Na he?‘ stoppen van
het zeefdrukken, is het uitvalpercentage flink gedaald.

8% (uitval op gas van het aantal inge-
16% smolten buizen)

Mei 1978
Juni 1978
Juli/Aug. 1978: 6%

September 1978: 5% (overgang naar bezinken)
Cktober 1978 2%

November 1978 1, 5%

Een klein percentage gas blijft nog over, dit is normaal
bij dit soort kleine buisjes,

Inbranden _en helderheid van het scherm

Bij het zoeken naar een goede zeefdrukpasta deed zich
het volgende probleem voor:

Met een onbedekt poeder werd een goede helderheid van
17 s.d. bereikt, maar met een inbrandpercentage van
70% na 2000 uur., Hiermee is de produktie gemaakt.

Een zwaar bedekt poeder gaf een lage helderheid van
10 s.d. en een laag inbrandpercentage (35%).

Een licht bedekt poeder had een helderheid van 14 s.d.
en een inbrandpercentage van 40%. Dit laatste poeder
zou een goede tussenoplossing zijn geweest, maar het
Fosforenlab. had moeite met het reproduceren van het
bedekkingsproces.

De Ontwikkeling heeft een eigen opstelling gemaakt
voor een onderzoek ten behoeve van het inbfanden van

het scherm.

Het gezeefdrukte scherm moet voorgichtig behandeld
worden bij het monteren op de konus anders ontstaan
beschadigingen zoals vingerafdrukken, vegen of krassen.
Proeven zijn gedaan met het uitstoken van het gezeef-
drukt scherm vé8r het plakken, maar daarbij was een

nog grotere kans op beschadiging.,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ad 6) Plakken van scherm

Voordelen:

1) De laag is vlug aan te brengen (20/min.).

2) De aquadag kan vanuit de schermzijde snel worden
aangebracht.

3) Een stookbewerking vervalt door het kombineren
van het schermplakken en uitstoken van aquadag

en schermlaag.

Nadelen: )

1) Bij het terugwinnen van buizen moeten de schermen
worden afgeweekt,

2) Bij het plakken moet lucht worden ingeblazen, dit
gaf tot nu toe veel moeilijkheden,

3) Uit de gezeefdrukte laag komt gas vrij.

Naar de juiste oorzaak wordt nog gezocht.

Voorlopig is men gestopt met zeefdrukken van 7-cm

schermen tot een goede zeefdrukpasta gevonden is,

1

Voor het plakken van gezeefdrukte schermen was het
nodig om lucht in te blazen. Op de ronde plakoven
gaf dit geen problemen. Bij een luchtinblaas van
81/min. per ballon was voldoende doorspoeling om

de binder te verbrander., Op de rechte plakoven was
een systeem aangebracht met twee toevoerbalken en
inblaasopeningen op elke plakwagen. Dit systeem was
niet erg bedrijfszeker, wat regelmatig storingen
veroorzaakte. Diverse verbeteringen werden aangebracht
die niet meer goed konden worden uitgetest wegens
het stoppen van het zeefdrukken. Nu wordt geplakt
zonder luchtinblaas. Bij blanke schermen is dit ook
niet nodig.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Als na het plakken de schroefjes van de plakmal
werden losgedraaid, konden schilfertjes uit de
schermrand springen. Deze uitval op kneus werd
veroorzaakt door de scherpe rand op het einde van
het schroefje. Nadat de schroefjes waren afgerond,

werd de uitval minder.

Eind oktober 1978 zaten na het plakken puntjes aan
de binnenzijde vwen het scherm. Of dit emaillepuntjes
of glasdeeltjes waren, was niet helemaal duideli jk.
De emaille frames werden beter afgeborsteld en de
schermen beter begchermd tegen glaspoeder. Hierna

was er bijna geen uitval meer op dit punt.

ad 7) Rallonbewerking

s101211doad ay) woi isoyIne

a) Moeilijkheden met aquadag inborstelen
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Bij de ballon met zezeefdrukt scherm waren geen

moeilijkheden met aguadag inborstelen., Dit gebeurde

vanaf de konuszijde nog vé8r het scherm werd opgeplakt.,

Bij het invoeren van het settlen wordt de aquadag
aangebracht door de smalle hals van de ba’lon, omdat
het blanke scherm al is aangebracht.

Te ballon eerst inborstelen, daarna plakken en dan
settlen levert het gevaar op van een vuil scherm en
wordt niet toegepast.

Alleen bij terugwinballons blijft de agquadag zitten
tijdens het settlen. Dit proces moet goed worden
cgekontroleerd.

De aquadagafstand tot het scherm vergroten tot 3cm

gaat niet wegens oplading scherm.

Vlekken in scherm na het settlen

- —— —— - - - D G W - W - — — - - T D - ——

Vooral bij het aanlopen van het settlen zaten veel

vlekken in het scherr.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Door het settlen is meer kans op vlekken dan bij

gezeefdrukte schermen.

ad 8) Afwerking

a)

b)

VERWACHT

il giheslem

Het wikkelen van een spoel om het schuine konus-
cedeelte gaf moeilijkheden door afglijdende wik-
kelingen., Tet afglijden van de wikkelingen werd
veroorzaakt dcor een slechte ballonvorm, Als het konus-
gedéelte aan de kcrte kant van de tclerantie ligt, wordt
aan het eind van de spoel de helling te groot.

De spoel werd Smm nazr het scherm verschoven. De
afstand tot het scherm werd 48mm., Daardoor heeft

een slechte ballonvorm geen invloed m=zer op het
spoelwikkelen,

Bij het wikkelen met een dikkere draad werd de
draadspanning verhoosd van 75 naar 200 gram. Daar-

me2 werd een goed resultaat verkregen.

Spoelkonstruktie

Het was niet mogelijk de spoel op een andere plaats

te wikkelen zonder de rastervertekening te beInvloeden.
Door de steeds variBrende ballonvorm is het ook niet
mogelijk om een ;oed sluitend plastic kokertje te
vinder., dat de wikke]ingen goed positioneert en in

de u-metalen Kokeg past;

Een onderzoek is gaande om een klein spoeltje op een
andere plaats aan te brengen en de rastervertekening

op te vangen met ecn magneetringetje.

HGIPATRCON

Het opbrengstpercentage was voor de proeffabrikage gekalkuleerd

op B¢, it percentage werd niet gehaald door de volgende oor-

zaken:

- Het opnieuw opstarten van de produktie,

- GCas in de buis door het zeefdrukken.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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- Starten met ballonsettlen in plaats van zeefdrukken.
- Uitval tij insmelten door:
- Ander soort glas (291).
- Sprong buisbodem door buigen aan pennen,
-~ Proeven met 17-kops insmeltmachine (hierdoor ook uitval
op hoekverdraaiing).
- Montagefouten:
- Losse las,
- Getter vergeten,
- Indrukmallen niet goed afgestield,
- Emissie slecht door niet gzoed afgesteld brandraam.
- Gloeidraad stuk door overslag in brandraam en te hoge

ontleedstroom op pomp.

Nadat het insmeltproces op de 12-kops is gestabiliseerd,
tlijven alleen nog de triviale fouten over zoals kneus,
losse las en gas, Daardoor zal het geleidelijk aan

mogzelijk moeten zijn om de opbrengst op te voeren tot 90%.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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CASONDERZOEK 17-220 OP E,0,C.

(Ar. v. Bakel, juni 1979)

4

Kopie: H.H, v, Bakel, Boggard, Geurts, KEuyer, Honi
L ’ ’ ’

e
Sieben, Ton.
K. Zeprenfeld
) ’ .0 . .
1. OCRZAAK VAN HET SASKRUIS

Een gaskruis wordt veroorzaakt door (meestal positieve)
cgasionen tussen de afbuigplaten die door de elektronen-

bundel gevormd worden, _

Tijdens de nul-doorgang van de afbuigspanning worden deze
ionen niet naar de platen weggezogen en vormen een ladings-
wolk. Het ne de nul-doorgang weer opkomende afbuigveld
wordt door deze 1adi5gswolk afgeschermd, zodat de bundel-
elektronen de afbuigspanning pas iets later zien, als de
ladingswolk wegrezogen is.

Daardoor blijft de bundel even onafgebogen staan en ver-
blijft ook de spot wat langer op de x- en y-as van het
scherm.

VALDDT ATTE wom CAOTIRTIV LN ‘i“‘,.,.;-\(“‘_‘,—.‘

.

Arcson en Methaan zijn even effektief.

P
-h

2,5+10 "mbar gaf gaskruis bij ongeveer 2544 bundelstroom
op een raster +
Helium is minder effektief, Er was 15.10-6mbar nocig onder
dezel fde kondities.

Tussen 1 en 2KV kanonspanning was er geen verschil voor

geen van de 3 gassoorten.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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2, GASANALYSE 6 RUIZEN D7-221

1L

(zie tabel op bijlage 1)

- 2 Buizen met veel gas (14CnA) waren slecht afgesmolten,

- 2 Buizen met iets gas (8 en 12nA) hadden voornamelijk
Argon en dat was ook de oorzaak voor het gaskruis,
De bron van dit Argon is nog niet opgespoord, VWel werd
Argon-afgifte bij schermbelasting gekonstateerd, maar
het Argon was waarschijnlijk bij het sweepen hier

terecht gekomen en het scherm is niet de primaire bron.

- 2 RBuizen waren nog niet gegetterd.
Beide hadden geen abnormale gassamenstelling (;ezien hun
stadium in het proces) maar ook geen Argon.

Na getterverdampen op het H,0.C., kwam er iets Argon uit

de getter bij, maar niet genoeg om ons probdleem te ver-

L4 “© . i .

klaren,

saoradosd ¢

= - 5 Van de 6 buizen bevatten vrij veel Helium., Dit is wel
een zeldzaam verschijnsel, maar er is geen verband gevonden
met ons gasprobleem.

A

- Onze gasijking voor N2 (12nA = 13,10 mbar) b1ijkt binnen

.

een faktor 2 ook voor Argson te gelden.

4

AN ITUATD
I |83
. HUINE L A £l

- wij weten nu wat meer over het gaskruis, maar nog niets
over de Argonbtron.

2 FEen opheldering en verbetering van het sterk vari¥rend

percentage van buizen met iets Argon (tussen 4 en 40nA Ig3)

zal uit verdere proeven, voornamelijk rond het insmelten,

rompen en afsmelten, moeten komen.

tval door veel gas (> 40nA Ig3) zal door terugbrengen

e

- De u

van de spreiding van de afsmeltovens {(ouderen van nieuwe

\

ovens )

]

unnen worden verbeterd.
-, %

/ " \
- De Argon-cpname van getters (b.v. door het lassen) zal op

het #.0.C. no:s; worden bestudzerd.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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GASPROBLEMATIEK D7-220/221

Kopie: H.H3, Bogaard, Geurts, Croenewegen, Honig, Radstake,
Sieben, v, Til.

K. Zeppenfeld

SAMENVATTING EN KCNKLUSIE

Weinig duidelijkheid is nog steeds over de oorzaak van de
methaanépbouw biji de 0,6W versie en de hoge O .uur uitval

door gaskruis bij gezeefdrukte schermen. Door elimineren

van de grootste risikofaktoren is het gasniveau nu akseptabel.
Verder onderzoek is wel aanbevolen.

HET METHAANVERHAAL

Rond de jaarwisseling 1977/78 werd bij de magazijnvoorraad
van de D7-221 veel gas gekonstateerd. Het verschijnsel bleek
"liggas" {(methaan van een interne gasbron) te zijn en bijna
alleen aanwezig bij de buizen met 0,6W Fatoden (D7-221 en
95479), Ook een retourzending van de Amperex-voorraad toonde
hetzelfde beeld. Een verdeling van de toen gemeten gaswaarden

geeft grafiek 1.

Het methaan kan door de hete gloeidraad worden ontleed en dan
door de getter worden opgenomen. Na + 10 min. met Vf = 8V '
bleven van totaal 559 buizen met 0,5W katode nog 25 stuks =
4,5% boven de eis van 12nA.

Aangenomen kan worden dat het gas in de zo gerepareerde buizen

ook bij de klant onder normale bedrijfsomstandigheden verdwenen

was zonder nadelige gevolgen voor de buis,
De versie met ?2W katode, waarvan maar 1 van de 20 buizen boven

de gaseis lug, werd dgh ook zonder behandeling gedeblokkeerd.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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De corzaak van de -zelfs voor een kleine buis- zeer grote
neeveelheid methaan is niet goed achterhaald, evenmin de
redenen voor het verschil tussen de 2W en 0,6W versies,
wel waren destijde de baden voer het xanon wassen door
kunstistof vervuild door wassen van montagerekjes en lijm
van stikkers. S.FE.Y.-opnamen hebben ook koolstofhoudende
deeltjes op de ronsteronderdelen aangetoond. Verdere
mogeli jke oorzaken zijn de verhoudingsgewijs grote hoe-
veelheid aguadag en niet verbrande binderresten van de

zeefdrukpasta.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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KHR=20/79-1-47 , Produktgr. Osc.Bzn.

KZ/EH 5/5 29-1-1979

De 2W versie is waarschiinlijk in een éhdere batch gemaakt dan
de 0,fW. Ook hoeven de gloeidraden van beide versies niet even
effektief te zijn voor het afbreken van methaan,

Ondanks de onbevredigende verklaring wordt voor de toekomst het

volgende geadviseerd:

- Goede kontrole op kanonwasser,

- Onderzoek op gasafgifte van zeefdrukpasta's,

- Regelmatig enkele buizen naar versnelde ligtest voor tijdige
signalering.

- MNieuwe buizen zo gauw mogelijk gebruiken,

", X KRUISPROEF /

In januari 1978 werd met + 50 buizen een kruisproef gedaan,
waarbij uitsaande van de normale versie per groep een proces
gewijzisd was, zie tabel 1. \

teen hoosdoener kon worden aangetocnd:

Geen crecep had bijzonder goed vakutim, maar zlle waren akseptabel
binnen de eis,

Loals bekend hebben alle buizen na het getteren nog veel methaan
dat tijdens de eerste brandstap snél teruzloopt.

Tijidens de versrnelde ligiest komt wszer methaan op, maar bij her-
halins raakt de bron al op. Na kort™gloeidraad stoken is dan de

0 uwur waarde bijna weer bereikt,

Uiteraard loopt de gasdruk bij bedrijf met bundelstroom nog verder
terug,

Dit tonen nok de levensduurresultaten gedaan aan buizen van groep
L7A, LTD en L7F.

Pijna frustrerend voor de onderzoekers: De buizen zonder aquadag
en faosfor Y%omen het slechtst uit de bus.

Glas i3 dus ook niet meer wat het was?

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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KHR-20/79-1-47
XZ/EH 5/5

Produktgr. Osc.Bzn.
29-1=1979

C. GASUITVAL OP 0-UUR

Dit heeft niets met methaan te maken. In de produktieweken
702 tot 742 was er 11% uitval op gaskruis van totaal 4500
ingesmolten buizen. Tussen gaskruis en Igz was geen duideli jke

korrelatie, Zelfs buizen met slechts 2pA (= 2,10

toonden gaskruis.

Torr) ver-

Het vermoeden, dat het gas pas tijdens schermbelasting vrij-

komt, wacht nog op onderzoek (gebrek kéiaciteit op H.0.C.).

Alleenlaan enkele buizen met vrij hoge gaswaarden

(100 tot

1000uA) zijn tot nu toe gasanalyses gedaan en er werd voor-
"namelijk Argon gevonden. Dit duidt op kleine (tijdelijke?)
lekkages &f op pompfouten. Het is wel twijfelachtig of deze

buizen representatief zijn voor de fabrieksuitval.

" In week 835 ging men weer terug op bezonken schermen, waarna

de gasuitval duidelijk terugliep. Wel werd het zeefdrukken

ook om andere redenen (voorlopig) gestopt, met name wegens

hoge inbrandpercentage en problemen met de luchtinblaas

tijdens het plakken en uitstoken van de schermen,

De ontwikkeling zal oghieuw het zeefdrukken van de fosforlaag

bestuderen zodra hiervoor kapaciteit en prioriteit aanwezig is.

Dit zou dan samen moeten gaan met onderzoek aan de gasafgifte

en aan het inbranden.

L

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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KZ/EH 03.09.1979
BUDGETOVERZICHT D7-220/221 RUDGETN 443416
J
In Kf1l

1974
1975
1976
1977
1978
30.06.79

¢

Opmerking:

KUMM, BUDGET

150

1100

1310
1310

KUMM, UITGAVEN

122
250
965

1101

1298

1389

In 1977 en de eerste helft van 1978 is bovendien een

budgetoverschri jding van Kfl 164 opgetreden ten gevolge

van herallokatie.

Zeppenfeld

NMPHMPSCHLEKAMPEW%BMEHﬂtHNUMNENJEDE“AND-
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D7-220GH

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE

7 cm diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator oscilloscope tube primarily intended for use in
inexpensive oscilloscopes and monitoring devices.

QUICK REFERENCE DATA

Accelerator voltage Vg2, g4, g5(9) 1000 V
Display area 60 x 36 mm?
Deflection coefficient
horizontal My 12,5 V/em
vertical My, 20 V/cm
SCREEN
colour persistence

D7—-220GH | green medium short

Useful screen dimensions

= 60 x 36 mm

Useful scan

horizontal = 60 mm

vertical = 36 mm
Spot eccentricity in horizontal

and vertical directions < 5 mm
HEATING
Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply
Heater voltage ' Vs 6,3 V
Heater current I 300 mA

MECHANICAL DATA
Mounting position: any

The tube should not be supported by the base alone and undver no circumstances should the socket be
allowed to support the tube.

Net mass approx. 360 g

Base 12-pin all glass; JEDEC B12—246

October 1977



" D7-220GH

Dimensions and connections

See also outline drawing

Overall length < 225 mm

Face dimensions < 72,5 x49 mm

Accessories

Socket, supplied with tube type 55589

Mu-metal shield i type 55535

FOCUSING electrostatic

DEFLECTION double electrostatic

x-plates symmetrical

y-plates symmetrical

Angle between x and y-traces 90 + 10
— Angle between x-trace and horizontal axis of the face <30+

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will block part of the '
electron beam, hence a low impedance deflection plate drive is desirable.

— CAPACITANCES

{0111 1 1

x1 to all other elements except xp Cx1(x2) 4,0 pF
x2 to all other elements except x 1 Cx2(x1) 4,1 pF
y1 to all other elements except yp Cy1(y2) 4,2 pF
y2 to all other elements except y1q Cy2(y1) 54 pF
X1 to x2 Cx1x2 1,6 pF
y1toy?p Cy1y2 1,8.pF
Control grid to all other elements Cg1 7,0 pF
Cathode to all other elements Ck 50 pF

* The tube is provided with a rotation coil, concentrically wound around the tube neck, enabling the
alignment of the x-trace with the mechanical x-axis of the screen. The coil has 1000 turns and a
maximum resistance of 250 £2. Under typical operating conditions, a maximum of 10 ampere-turns
are required for the maximum rotation of 3°. This means the required current is 10 mA maximum
at a required voltage of 2,5 V maximum.

W (R i Illlllg

2 June 1979
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Instrument cathode-ray tube

D7-220GH

DIMENSIONS AND CONNECTIONS

rotation coil (2)

mean

x and y-
plate

potential

-50V

X-axis
of face

7273808

~>/ \\4—01100

bottom view

¥
g 13 19
4 ——r - max

s i 43
mcxm

<— 725max —»| 72738102

(1)
Y2

(1) The bulge at the frit seal does not exceed the
maximum dimensions.

(2) The coil is fixed to the envelope by means of
adhesive tape.

X2

(a/ 2273807 (3) The length of the connecting leads of the

P rotation coil is min. 350 mm.

X-axis
of face

7273809

bottom view

-

25
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D7-220GH

|

TYPICAL OPERATION
Conditions (note 1)
Accelerator voltage
Astigmatism control voltage
Focusing electrode voltage

Control grid voltage for visual
extinction of focused spot

Performance

Useful scan
horizontal
vertical

Deflection coefficient
horizontal

vertical

Line width

Deviation of linearity of deflection
Grid drive for 10 uA screen current
Geometry distortion

Vg2, g4, g5(¢)

AVq2, g4, g5(9)

Vg3

Vg1

see note 5

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system)

Accelerator voltage
Focusing electrode voltage
Control grid voltage

Cathode to heater voltage
positive
negative

Grid drive, average

Screen dissipation

Vg2, g4, g5(9)
Vg3

—Vg1

Vit
_ka

Wy

1000

+50

100 to 180
< -35
> 60
> 36
12,5

< 13,8
20

< 22
0,28

& 2
~ 10
max. 2200
min. 900
max. 2200
max. 200
min. 0
max. 125
max. 125
max. 20
max. 3

<

\% (note 2)

mm
mm

V/em
V/em
V/em
V/cm

mm (note 3)
% (note 4)

mW/cm?

May 1979



Instrument cathode-ray tube D7-220GH

NOTES

1. The mean x-plate potential and the mean y-plate potential should be equal to ng g4, g5(2) (with
astigmatism control voltage set to zero).

2. When putting the tube into operation the astigmatism control voltage should be adjusted only once

for optimum spot size in the centre of the screen. The control voltage will be within the stated range,
provided the conditions of note 1 are adhered to.

3. Measured with the shrinking raster method in the centre of the screen under typical operating
conditions, adjusted for optimum spot size at a beam current I¢g = 10 yA.

As the construction of the tube does not permit a direct measurement of the beam current, this

current should be determined as follows.

a) Under typical operating conditions, apply a small raster display (no overscan), adjust Vg1 for a
beam current of approx. 10 uA and adjust Vg3 and Vg2, g4, g5(2) for optimum spot quality at
the centre of the screen.

b) Under these conditions, but without raster, the deflection plate voltages should be changed to:
Vx1=Vx2=1000V;Vy1=300V;Vy2 =700V, thus directing the total beam current to y5.
Measure the current on yp and adjust Vg1 for Iy2 = 10 A.

m c) Set again for the conditions under a), without touching the Vg1 control. The screen current of the
resulting raster display is now 10 uA.

d) Focus optimally in the centre of the screen (do not adjust the astigmatism control) and measure
the line width.

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan will not differ from the sensitivity
at a deflection of 25% of the useful scan by more than the indicated value.

5. A graticule, consisting of concentric rectangles of 57,0 mm x 33,0 mm and 56 mm x 31,6 mm is -

aligned with the electrical x-axis of the tube. The edges of a raster will fall between these rectangles.

May 1979
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D7-221GH

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE

7 cm diagonal, rectangular flat faced monoaccelerator oscilloscope tube primarily intended for use in
inexpensive oscilloscopes and monitoring deviges. This tube features a low heater power consumption.

QUICK REFERENCE DATA

Accelerator voltage Vg2, g4, g5(2) 1000 V
Display area 60 x 36 mm?
Deflection coefficient
horizontal My 12,56 V/em
™\ vertical My 20 V/em

The D7—221GH is equivalent to the type D7—220GH except for the following:

HEATING

Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply

Heater voltage V¢ 63 V
Heater current l¢ 95 mA

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system)
Cathode to heater voltage

positive Vi max. 100 V
negative Vi max. 15V
Control grid circuit resistance Rg1 max. 1 MQ
CAPACITANCES
™ Cathode to all other elements Ck 3,7 pF -
¢
June 1979
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ZIE-SEE : RVwfa3-0/407

INSTELLING-ADJUSTMENT EIS-LIMIT getiel $
w >3 o
v | ve2 w1 vxie| vg3 | vgt Ig2 T |wpleZ
ghas 2 v | wt O ZE Eaite
Vv | Ve Vo [V |V | W : Wwolno|ox
1 Voorverwarmen 3 ajn
2 Gas 6,3 | 3% 0 [ 3% | <15 [inst | 50 {12 A [ A3 | B
3 Voorverwarmen 7 3 min_
4 Isel, s ok/af  (2W) [7 Ve 150 V= Ry = 1 i <50 ph 216
0,6%) |1 vi1oy. Rvis 1 l : WAl R {6
5 Isol, 1 <k/+f 2 W) 7 Ve 10 V= Rv « 1 2 o i '4!‘ A2 61
(0,6%) | 7 Ve 20V Rvs 1 B uh | &2 T 61
€ 1245 7 Ve300V R-.m] {1 L guh | A2 5
7% Vv« 300 V Rv-10$2 <4 MR 6
8 Wﬁ Ve Rvi= 10 <4 S A2 Sl_
1 yax2 / Ry« 10 M) .
o S i e o e B e e
v v,g,a Vo3 | Vg1 |vyive|wxne| 11 | Ik | yd
9
Vo [kve [V [V [V [ve | uA| wb|w
10 Voorverwarnen 7 : 3 min
11 Overepanning 6,3 | 2,2 | foo | inst Raster 100 geen overslag AT LTS
‘Raster 100 1ij '
12 Gaskruis 6,3 1 | foe | inst | ésrmzs;n, geen gaskruis A1 1
x
13 Sehermkwal, 6,3 | 1 |defoe, inst h.rr 2 RV6-4-57/4 A5
14 Helderheid GH 6,3 | 1 | foe inst| Raster | 10 > 100 odol A | B
) | a2,
- |15 Excentriciteit 63! 1 | foe | inst pal; PR <5 o= | Al [17-18
¢ [16 Blinde str.str, (6,3 | 1 | foe | afin| Raster afl <1 A L
17 11 € 1 | foo | inek| Rester | afi 16 219 M | AT | 60
] 30x40 .
18 Hoek der 1ijnen 6,3 1 | fos inet! lijn lije  LAZ TS e a1 [10
19 Rastervervorming 6,3 1 | foe | dnst| lijn lijn | LUZ 57%33 - %,x 31,8 m Al 6
Aansluiting 6,3 | 1 | foc | inst |0/120/0/120| PRZ zie rummer 4 ‘ A1
1 Defl, fakt, y €3 | 1 | foo [ inet[afl | 13jn"0,5 |[defl.aica) 17,6218 Vem | A1
Defl, fakt, x 6,31 1 | foc | inst | lijn| afl 0,5 1,0-13,5 Viem | M | 7
*
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‘nﬂ INSTELLING-ADJUSTMENT EIS-LIMIT o te g

: g I35

— vV (Vo2 |vg3 |vgt | wie n | I jwupl I

- v " zolEeizs
- ] ot kB O o 0 ot o V. wijnoloa
E 23-vg1 6,3 | 1 | foe efl | eirkel [cCo0Z MN-33 v (a1 [ 207

3 4
24 Foousspanning 6,3 | 1 | ofl inst | cirkel | CX 95 = 165 V (M | 4
354
25 Astige, corr, £,3 | 1| fos inst | cirkel | CXZ 48 / + &8 vV (A1 |
%4
5 26 uitsturing 6,3 | 1 foc | inst | Raster 2 i
H : in y riehting > 18 - A1
se in x richting 2% mm | A1
2o ‘

G §§r 27 Stresistralen 6,3 12,2 | foo [afln | 0 |1ijn [LJ0Z|300 _geen strooistrelen | (A1 | 29

v E ? f ;

;:-gf 28 Hoskverdr, €3 | 1 | foe it | 0 [1lijn | LR <9,5 ° (A1 | 33
un ;
§§ 29 Hoek X lijn/schersm € 1 foe dnst | 0 |lijn| LE <3 . ° A1 18
o130 Totale lengte : f < 224 =

™ 1 Lengte stengel : S NS5 e
ax 2 Meeh, en uiterlijke coftrole

“3 33 14(D7-220) . 63 260 - 20 w A5 | 68

101 (34 1e(op220 €3 ' 86 - 104 w (a3 | &

35 Spesiwesratand ' 150 = 185 Q

$700 |36 Rotatiespoelstroom 6,3 | 1 | foe dnst  Q iua L&z = 10 oA A1 | 46

2 @ 1

§84% 2
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ELCOMA |—— o+

QUALITY LABORATORY HEERLEN

o 1979-06-8

O0s = D 7=220/221

39-%

D 7-220/221: Criterium voor gas/gaskruis,

1.0, Inleiding:

N.a.v, recent weer ontstane gasproblemen werden onderzoekingen

verricht met "gas"-buizen t.a.v.

- het gedrag op levensduur
- relatie -Ig3 met de meetmethode voor gaskruis,

Uitgangspunt hierbij vormt de "gasijking" szoals deze werd vast-
gelegd in rapport RAR-84/77.003, waarbij de meting -Ig3 < 12 pa
werd gekozen ( => 1 E & 1,33 x 1072 m Bar als grenswaarde, ijk-
gas stikstof)

2,0, Resultaten onderzoek:
2.1, Yergnelde ligtest + levensduur:Bijlage 1,

2.2.

In bijlage 1 is de ~Ig3 verdeling gegeven bij O~hr, na
versnelde ligtest, en na wegbranden van methaan ( 5 min
Vf = 87V), .
Resultaat:3/20 bleven hoge -Ig3 vertonen,

Levensduur: 2 st - Ig3 uitval + br. pr. 50408

2 st = welke reparabel bleken

Resultaat: na 160 uur : gaskruis en Ig3: goed.
na 500 uur : LD gedrag niet signifikant .,
verschillend van norm prod, (OK)
LD gestopt.

Levensduur: Kruisproef fosforenonderzoek,

Hierbij waren 4 st met gaskruis (br.pr. 50410/50412).
Alle 4 st waren na 160 uur LD goed op -Ig3 en gaskruis.
Tot 1000 uur bleef dit zo terwijl ook de emissiekwaliteit
in orde bleef,

N.V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




QUALITY LABORATORY HEERLEN

ELCOMA

KHR-89/SB 233

Os - D 7=-220/221 . 1979-06-8

2.3, lLevensduur aan 13 st gaskruis uitval na versnelde ligtest.

Code A 962/3 (br.pr. 50417).

-1g3 -1g3 na 24 wur na 160 na 500 hrs
Buisnr. na ligtest. na 48 opslag. uwur LD, LD,
uur LD,
1 5 0.5 x
2 € 0.5 '
3 6 o | Emissie | x
4 10 0.5 en | ok
=t 5 241) 1 gaskruis ok
6 131) 0.5 ok, ok ok
7 4 0.5 x
8 7 0.6 x
9 50%) 1 : ok
10 152) 1 | ok
11 8 0.5 | , x
i2 6 0.5 | x
13 30°) v ,} ok

1) goed op gaskruis
1)+ 2)gecheckt na 24 uur
2) nog steeds gaskruis

x = LD gestopt na 160 uur,

2.4. Levensduur aan fabrieksuitva skruis,

Op levensduur (br,.pr. 50418): 7 st waarvan 1 ex met
ionenvlek,
De buis met ionenvlek blijft slecht op levensduur .,

Van de overige 6 st. verdwijnt het gaskruis en -Ig3 na
40 uur levensduur,

Bij 500 uur neemt afn. Ik fors toe bij 2/6, overige
parameters blijven niet afwijkend van de normale produktie
(0k) -

%9 - (L N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY HEERLEN

KHR-89/SB 233
0S = D 7-220/221 == 1979-06-8

9.5

2.5.

2.6,

Ouderen als gasreparatie:

50 st, fabrieksuitval op gaskruis werden extra geouderd
a,v, ¢+ 60 uur (oude brandraam)

Vf =T V

=Yk = 1000 V

Vgl= 17 V (= I1 ~ 1ojuA)

Voor en na dese extra ouderprocedure ("Swepen") werd ge-
meten: -Ig3

Ik voor gaskruis: Raster }:’25 mm

Ik » ™ ¢ Vol raster,

Raster : 100 1l{jnen, X-richting,

Véér ouderen: Zie bijlage 2 + 3,
Na ouderen : -Ig3 : 49 st. < 2juA.

1 st. 35uA (vas O=hr 175/u)

+ gaskruis,

Metingen van helderheid na ouderen leverden te lage waarden
op hetgeen impliceert dat bij volgend onderzoek dese ouder-
methode nader onderzocht moet worden,
(Grotere uitsturing, kortere tijd, defocusseren),

Nieuwe meetopste VOO kxruis,

Zie bijlage 4 + 5 ( N = 100 st.)
Op basis van de in deze bijlagen gevonden korrelaties werd
gekozen voor een beoordelingsinstelling voor gaskruis a,v,:
( Bijlage 4 ).

Ik = SO/IA.

Raster: 100 lijnen, (X richting)

Afmeting : 25 x 25 mm,

s

In afwijking van de overige typen wordt hier een klein
raster gekogen i,v.m, de betere korrelatie met de refe-
rentie -Ig3.

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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0S - D 7-220/221 —

1979=06=8

3.0, Samenvatting en konklugie.

van de produktie sonder gaskruis,

E.e.,a, heeft geleid tot:
- Aanpassing van de gaskruisinstelling

lengd “swepen®,

j0130uduid ayl wouy Auoyine

4.0, Yoortgang:

P

Honig ¢/
Kopie: H.H, Zeppenfeld Handels
Groenevegen Geevers
Geurts Thiessen
Radstake Modderman
Mordang Vrenken
Huynen Varekamp

Het meeteisvoorstel wacht hier nog op.

Een kleine variant hierop is nog in onderzoek, n,1, de in-
stelling welke hoort bij een raster van 20 x 20 mm, (Dit
raster is ook voor andere metingen in te stellen).

Het O-hr gasprobleem in type D 7-220/221 is geen levensduurpro-
bleem., Het gas verdwijnt'na ca., 40 uur of eerder, en de buiskwa-
liteit m.b.t, emissie en/of inbranden wijkt niet signifikant af

Bovendien bleek het beoordelinggscriterium in de fabriek te streng
(gaskruis bij Ik = 100 pA, klein raster),

= Onderzoek naar een reparatiemethode d.m,v. een vorm van ver-

Naast het onderzoek naar oorgaken en preventie door de ontwik=

keling en fabriek sal ook nog onderzoek plaatsvinden naar:

= " Shelf - life" van de gerepareerde buizen,

- Een beter proceskontrole systeem dan het voorgestelde in
KER-89/SB 210 0Os - H4 (Regelmatig versnelde ligtest),
Hierbij wordt nu gedacht aan een regelmatige kontrole in
Argon=potten teneinde kleine lekken te detekteren.

é.G. Sieben.

’b(a "Ll N.V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCO MA KHR=89/SB 233

QUALITY LABORATORY HEERLEN

.. 1979-06-8

0s - D 7=-220/221

Korrektie d,d. 2=7-1979,

D 7-220/221: Criterium voor gas/gaskruis.

1.0, Inleiding:

N.,a,v, recent weer ontstane gasproblemen werden onderzoekingen

verricht met "gas"-buizen t.,a.v,

- het gedrag op levensduur
- relatie -Ig3 met de meetmethode voor gaskruis,

Uitgangspunt hierbij vormt de "gasijking" zoals deze werd vaste
gelegd in rapport RAR-84/77 003, waarbij de meting -Ig3 < 12 nA

werd

gekozen ( => 1 E & 1,33 x 10 = Bar als grenswaardo. 1ik=

gas stikstof)

2,0. Resultaten ondersoek:
2.1, Yergnelde ligtest + levensduur:Bijlage 1,

2.2.

In bijlage 1 is de ~Ig3 verdeling gegeven bij O~hr, na
versnelde ligtest, en na wegbranden van methaan ( 5 min
vf = 87V), ‘
Resultaat:3/20 bleven hoge ~Ig3 vertonen,

Levensduur: 2 st - Ig3 uitval + }br. pr. 50408
2 st = welke reparabel bleken

Resultaat: na 160 uur : gaskruis en Ig3: goed,
na 500 uwur : LD gedrag niet signifikant ,
verschillend van norm prod, (OK)
LD gestopt.

Levensduur: Kruisproef fosforenonderzoek,

Hierbij waren 4 st met gaskruis (br.pr. 50410/50412).
Alle 4 st waren na 160 uwur LD goed op =-Ig3 en gaskruis,
Tot 1000 wur bleef dit zo terwijl ook de emissiekwaliteit
in orde bleef,

N.V.PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN,NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY HEERLEN

ELCOMA

ngnzeg/sl_szgg%” = 1979-06-8
2.5, 1 t tva a .
Code A 962/3 (br.pr. 50417).
. -1g3 - =Ig3 na 24 wur na 160 na 500 hrs
Buisnr. na ligteat. na 48 opslag. uwur LD, LD,
mur ID.
1 5 0.5 x
2 6 0.5 x
3 6 0 Emissie x
4 10 0.5 en ok
5 24") 1 geskruis ok
6 13') 0.5 ok, ok ok
7 4 0.5 e x
8 7 0.5 x
9 502) 1 ok
10 152) 3 ok
11 8 0.5 x
i2 6 0.5 - x
13 30°) 1 ok

1) goed op gaskruis
1)+ 2)gecheckt na 24 uur
2) nog steeds gaskruie

x = LD gestopt na 160 uur,

2.4, vepsduuxr fabrieksai 0 8,

Op levensduur (br.pr. 50418): 7 st wasrvan 1 ex met
ionenvlek.
De buis met ionenvlek blijft slecht op levensduur .

Van de overige 6 st. verdwijnt het gaskruis en -Ig3 na
40 uur levensduur,

Bij 500 uur neemt afn. Ik fors toe bij 2/6, overige
parameters blijven niet afwijkend van de normale produktie
(ok)

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

QUALITY LABORATORY HEERLEN

KHR-89/SB 233
0S - D 7-220/221 e 1979-06-8

2.5. Quderen sls gasreparatie:

50 st, fabrieksuitval op gaskruis werden extra geouderd
a.,v, ¢ 60 uur (oude brandream)

VE = TV

Yk = 1000 V

~Vgl=s 17V (= I1 ~ 1o/u)

Voor en na dese extra ondofprooodur' ("Swepen®™) werd ge-
metens =Ig3 2

Ik voor gaskruis: Raster }1'25 mm

Ik *» " : Vol raster,

Raster ¢ 100 1lijnen, X-richting,

Véér ouderen: Zie bijlage 2 + 3,

 Na ouderen : =Ig3 : 49 st, < 2 nd.

2:6,

1 st. 35mA (was O=hr 175 nd)
£ ktckruil.
Metingen van helderheid pa ouderen leverden te lage waarden
op hetgeen impliceert dat bij wvolgend ondersoek desze ouder=~
methode nader omdersocht moet worden,
(Grotere uitsturing, kortere tijd, defocusseren),

Zie bijlage 4 + 5 ( ¥ £ 100 st.)
Op basis van de in dese-bijlaqtn gevonden korrelaties werd
gekogsen voor een becordelingsinstelling voor gaskruis a.v.:
( Bijlage 4 ).

Ik = SO/nA. ‘

Raster: 100 lijnen, (X richting)

Afweting : 25 x 25 mm,

In afwijking van de overige typen wordt hier een klein
raster gekosen i,v.m, de betere korrelatie met de refe-
rentie -Ig3. ’

N.V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY HEERLEN

ELCOMA

KHR-89/SB 233
0S - D 7=220/221

il

1979068

Een kleine variant hierop is nog in onderszoek, n.,l, de in-
stelling welke hoert bij een rester van 20 x 20 mm, (Dit
raster is ook voor andere metingen in te stellemn),

Het meeteisvoorstel wacht hier nog op.

3.0. Samgpretting ep kopkiugle.

Het O-hr gasprobleem in type D 7-220/221 is geen levensduurpro-
bleem. Hot gas verdwijnt na ca, 40 uur of eerder, en de buiskwa-
liteit m.b.t, emissie en/of inbranden wijkt niet signifikant af

van de produktie sonder gaskruis,

Bovendien bleek het beocordelingscriterium in de fabriek te streng

(gaskruis bij Ik = 100 pA, klein raster),

E.e.8, heeft geleid tot:

- Aanpassing van de geskruisinstelling
= Ondersoek naar een reparatiemethode d.m.v. een vorm van ver-

lengd 'swopon'.

4.0. Yoortgang:

Naast het onderszoek naar oorsaken en preventie door de ontwik-
keling en fabriek sal ook nog onderscek plastsvinden naar:

- " Shelf - life" van de gereparsexrde buisen,

- Een beter proceskontrole systeem dan het voorgestelde in
KHER-89/SB 210 Os - H4 (Regelmatig versnelde ligtest),
Hierbij wordt nu gedacht aan een regelmatige kontrole in
Argon-potten teneinde kleine lekken te detekteren.,

Bonig /

Kopie: H,H., Zeppenfeld Handels
Groenewegen Geevers
Geurts Thiessen
Radstake Modderman
Moxrdang Vrenken
Huynen Varekamp

A.G. s&zbon.

N.V. PHILIPS’ GLOE! LAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY HEERLEN

ELCOMA

KHR-89/SB 250

05 - D 7-220/221 =t

1979-07-4

D 7-220/221: CRITERIUM VOGOR GASKRUIS,
(Aanvulling op KHR-89/SB 233 0S - D 7-220)

1.C. Inleiding:

Uit de in rapport SB 233 in pt. 2.5 genoemde buizen werd een

ligtest gedaan,

De buizen waren oorspronkeliik gaskruisuitval, wel* na 60 uur

ouderen reparabel gebleken, m,u,v., 1 ex, (n = 50),

2.0. Resultaten: Na 1 maand ligtes*t (zie bijlage 1)

a, De buis welke met ouderen niet reparabel bleek (buis nr, 1
uit bijlage 1) is niet veranderd qua gasniveau na ligtest,

b. 10 stuks welke wel met ouderen te refareren waren zijn na

ligtest nog steeds goed qua gasdruk

buis 2 t/m 11),

1 ex, vertoont een zwakke emissie, De buizen waren echter
"hbruto” buizen welke niet eerder gemeten waren op alle

F-parameters,

2,0, Konklusie:- Zie rapport SB 2332,

- Het gasniveau b1ijft na ligtest goed,

4.0, Opmerking:
Meetinstelling Gaskruis:

Deze wordt zoals genoemd in pt., 2.6 van SB 233 ,
Kwaliteits Lab, zal wijzigingsvoorstel indienen,

A.G, Sieben.

Kopie: Als SB 233

LN

v

N.V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ONTW. EN SERVICE LAR. HEERLEN

ELCOMA

KHR=-20/79-2-27 1/4 Produktgr. Osc.Bzn.
PG /EH 16-2-1979

INVLOET VAN DE SPOELFCSITIE CF RASTERVERTEKENING BIJ OSC.BZN,

S

Kopie: H.H, Aerts, Bogaard, Ceevers, Groenewegen, Modderman,
Radstake, Rongsen, SchlBsser, Sieben, v, Ti,

Zeppenfeld.,

P, Geurts

INLEIDINC’

In verband met het spoelwikkelen op de D7-220/221 is de
vraag naar voren gekomen, wat de invloed is op de raster-
vertekening als de spoel verschoven wordt.

Ook voor de 14cm buizen is een kleine toelichting gegeven.

SITUATIE 14CM BUIZE)
Bij de 14cm buizen wordt de spoel gewikkeld om het ronde

negeelte van de konus.

Daardoor ontstaat een rotatie-symmetrisch veld, dat de x-
en y=-lijn gelijkmatig verdraait.,

Op de plaats van de spoel loopt de elektronenbundel niet
vlak langs de ballonwand en dus langs de spoel.

De afstand tussen het kanon en de spoel is wo groot, dat
de spoel het x-afbuigsysteem niet meer belInvloedt.

Dit alles heeft als resultaat, dat de spoel de rasterver-

tekening niet meetbaar beInvloedt.

“SITUATIE D7-220/221
Bij dit type is de situatie on unstiger. De spoel wordt

om het rechthoekige gedeelte van de konus gewikkeld,
daardoor wordt de vorm van de spoel ook rechthoekig.

Dit heeft tot gevolg, dat de veldsterkte in de y-richting
sterker is dan in de x-richting.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN

KBR-20/79-2-27 Produktgr.

PC/EH 2/4 16=2-1979

Osc.Bzn.

Daardoor draait de y-lijn sterker dan de x-lijn. Dit geeft
een zogenaamde "hoek der 1ijnen".

In bijlage 3 is dit te zien.

Omda£ dé Xx- en y=1ijnen dicht langs de konuswand lopen en
dus ook langs de spoel, welke bovendien niet rotatie-
symmetrisch is, ontstaat een s-vertekening van de 1lijnen.
De lijnen worden langs de wand sterker afgebogen dan in

het midden (zie bijlage %, spoel % en 7).

Als de spoel te dicht bij de afbuigplaten komt, grijpt
het magnetisch veld door tussen de y-platen (bij het type
D7-220/221 zitten de y-platen het dichtst bij het scherm).
De vertikale lijn wordt daardoor anders verdraaid als de
horizontale lijn. Er ontstaat een hpekverdraailng tussen

de x- en y-as.

Bij de ontwikkeling van de D7-220/221 (17D7) zijn uit-
voerige metingen uitgevoerd om de optimale plaats van de
spoel vast te stellen,

Daartoe werden T kleine spoelijes op de konus gewikkeld

welke apart of in kombinaties werden aangesloten,

MEETRESULTATEN (Zie bijlage 1 t/m 4)

KONKLUSIES

1, De koker heeft veel invloed op de rastervertekening.

?. Als beste plaats voor de spoel komt in aanmerking
de kombinatie van spoel 1+2+3 (bijlage 4).
De afstand van het scherm tot de spoel is dan 50mm
en de breedte van de spoel 30mm.
Momenteel is de afstand tot het scherm 48 tot 50mm,
Bij deze afstand glijden de wikkelingen niet meer af.

3, De huidige afstelling laat weinig ruimte over voor

verschuiving van de spoel.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

ONTW, EN SERVICE LAB. HEERLEN

KHR=20/79-2-27

3/ Produktgr.
PG/EH 4 16=2-1979

Osc.Bzn.

' Een variatie van 10mm geeft een ernstige toename van

de vertekening, in het bijzonder met koker. Zie de
résultaten bij speel 1+42+3 ten opzichte van 2+43+4 op
bijlrage 4.

Een korrektie van 5° op de hoekverdraaifng geeft eén
ontoelaatbare vertekening bij alle kombinaties.

De spoel 14243 met koker geeft een extra vertekening
van 0,2mm bij 5° verdraaifng. De maximum toelaatbare
verdraaifng van de horizontale lijn ten opzichte van

de x-platen is daarom verminderd tot 3° omdat 0,2mm

niet akseptabel is. De rastervertekening wordt evenredig

minder.,

Bij het insmelten op de 12-kops in plaats van de 1-kops

is de situatie ongunstiger geworden voor wat betreft

hoekverdraailng.

5. Maataanduiding:

a) Spoel refereren ten opzichte van scherm.
Voordeel: Eenheid in maatvoering met betrekking tot
de andere buisafmetingen.
Nadeel: Door variatie in insmeltlengte kan de spoel
te dicht tij de afbuigplaten van het kanon en de

hoek der lijnen veroorzaken,

b) Spoel refereren ten opzichte van buisvoet.

Voordeel: Publikatie is gelijk aan fabrikagesituatie

(aanslag aan buisvoet bij spoelwikkelen).

Nadeel: Spoel komt bij een kleine insmeltlengte
dichter bij het scherm.

Gevolg Spoel minder rotatie-symmetrisch en dus hoek

der lijnen,

Deze laatste oorzaak werkt sterker dan de fout, ver-

oorzaakt door te dicht bij de y-platen te komen.

OPMERKING

Er zijn ook proeven gedaan met wigjes op het schuine gedeelte

van de konus.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

ONTW, EN SERVICE LAB. HEERLEN

KHR-20/79-2-27 Produktgr, Osc.Bzn.

PG/EH 4/4 16=~2-1979

PIYL 01 INSSI 40 uolOINPOIdIY PIAIASIL ANdns ydu v

Het wikkelen van de spoel geeft dan geen problemen meer.

De optimale afstand tot het scherm is in dat geval 40mm.

Deze kqhstruktie is niet ingevoerd omdat dan een speciale

koker nodig

Bijlagen: 4

is,.
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN

ELCOMA

KHR=-20/79-3-26 1/1 Produktgr. Osc.Bzn,
PG/EH 19-3-1979

MAATAANDUIDING VAN GEWIKKELDE CPOEL BIJ HET TYPE D7-220/221

o

Kogie: 2.Y., Bogaard, Geevers, Groenewegen, Modderman,

Radstake, Sieben, Zeppenfeld.

P. Geurts

Naar aanleiding van het rapport: "Invloed van de spoelpositie
op de rastervertekening bdij Osc.Bzn.,", KHR-20/79-2-27, is
tussen Ontwikkeling, Kwal,lab, en Fabriek een afspraak gemaakt
over de maastaanduiding.

De refereniie t.,o.v. het scherm blijft gehandhaafd.

Bij het insmelten op de 12-kops machine is de zanslag ook
t.0.v, het scherm.

Daardoor kan nauwkeurig worden ingesmolten. Bij de spoel-
wikkelimachine ©lijft de aanslag t.o.v. de buisvoet gehand-

haafd, Op de. werktekening is een nominale instelmaat aangegeven.

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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PLAATSTEL D7-220/221,

, 4 Inleiding : Tijdens het afchecken van de sam, tekening bleek
e dat bij dit type een wijziging was opgetreden

m,b,t. de penlengte,

Uit de metingen volgens bijl, 1 blijkt dat deze
maat is veranderd van 12,2 naar 13,2 mnm,

Invoertijdstip / procedure?

2.0 Konsekwenties:

De publikatie dient aangepast te worden t.,a,v, de beide
gemeten maten, e

De hoofdgebruiker (beeldbuizen) publiceert deze base echter
op een andere wijze, gebaseerd op I,E.C. 67-I-47a,

3,0 Voorstgl:

Wijzig de D7-220 publ, conform de beeldbuizen methode,
Kontroles maatvoering dienen ook op de I.E,C, 67=I-47a
gebaseerd te zijn.

(Zie bijl., 2 en 3a + b).

In de meeteis dient verwezen te worden naar dit I.E.C,
normblad,

A,G, Sieben

Kopie H,H, @ Bogaard
Geevers
Geurts
Honig
Modderman
¥. M1
Zeppenfeld

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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Detail of the spigot Détail d'une collerette de broche

Detail of collar on pin

Extrémité d'une broche
End of pin |
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g Tl Les dimensions en millimdtres sont dé- The millimetre dimensions are derived
f \ < e duites des dimensions originales en inches. from the original inch dimensions,
S
millimetres inches degrés
5 - ref,
ol ; . min nom max mi degrees | 0SS
el 3 o ¢ s in. nom, max.,

A = 20.32 - - 0.800 - - 1
B 0.966 1.016 1,066 | 0.038 |0.040 0.042 - -
c 0,39 - 0.88 | 0.015 - 0.035 | = = 2
D - - 31.24 - - 1.230 - -9
E - 3.8 - - 0.150 - - =
J 7.50 - - 0.295 - - - -
L - - 10,41 - - 0.4%10 - -
My - - 4,06 ~ - 0.160 - -
Hz - - 2.69 - - 0.106 - -
N 1.40 - 1.77 0.055 - 0.070 - -
(4] - - 0.63 - - 0.025 - 3
R Al P - - 20,82 - - 0.820 - 5
8 Q 1715 - - 0.675 - - - 5
Ry - - 0.25r - - 0.010r - -
Ro - - 0.88r - - 0.035r - =
s Rs - - 0.40r - - 0.015r - -
Ry - 1.52r - - 0.060r - - -
- S 1.575 - 1.778 | 0.062 - 0.070 - -
U 10,67 - 11,55 0.420 - 0.455 - 4
w 3.18 - 3.42 0.125 - 0.135 - 4

a o = = - “ . 126/70 | - ;
b - = = - - - 255/7° &
o c - - - - - - 10° -

: 1, Pour vérifier l'implantation des broches, 1. For pin alignment,use the gauge according to
’J 3 utiliser le calibre de la feuille 67 = sheet 67 - I = 47b,
L) I - 47b, .

2, Cette dimension peut varier dans les limites 2, This dimension may vary within the limits shown
indiquées en ce qui concerne le contour de around the periphery of any individual pin, This
chaque broche, La forme de cette partie de la surface of the pin shall be convex or conical in
broche doit &tre convexe ou conique, mais non shape and shall not be brought to a sharp point,
pointue,

3. Cette surface doit &tre plane, 3. This surface shall be flat,

4, Les dimensions données incluent toute 4, The dimensions given include any necessary tapen
dépouille nécessaire,

5. 11 existe un deuxiéme type avec ergot plus 5. There is a second type with a shorter spigot
court, de dimensions suivantes: (dimensions having the following dimensions: (inch dimensions
en inches déduites des dimensions originales derived from the oricinal mm dimensions)
en millimdtres) Type 2: P max,.14.5 mm §0.553 1ng
Type 2: P max.14,58 mm 50,583 in; Q min.11.8 mm (0,465 in

Q miu,11,8 mm (0,465 in
Pays/Country Code Nom/Name Mode de projectien 3
troisidme angle

" Sockel 14-20/1 fUr Elektro-

Origing / ’
nenrdhren third augle projection
Allemagne/Germany ™~ Anschlussmasse
Etate-Unis/U.S.A. B14-243 lh-p;? ruﬁﬁ
! ) J=pin bas
Etats-Unis/U.S.A. B12-244 fp‘L, % and 10 omitted) G Averl oo
e 2 1
France/Frauce 14C20 Lmbase 14020 Apri?
koyaume-lni, | K, B1 G 14-pin base
53 12 pin base with ahort soitoot

Jupon, Jupun BiZ~2in (paine S @nd 10 omitied)

67-1-47a (ST SRR




-

Note 5°°
o)

/ |
—

PR

Ry

) Dimensions en coordonnées

rectangulaires (Information

dérivée des coordonnées
polaires originales)

o Dimensions in rectangular
= co=ordinates

& : (Information derived from
o G ginal polar co-ordinates)

. . Les dimensions en millimdtres sont dé-
duites des dimensions originales en inches.

4,41

S0

ori=

[S9IT)

(dimensions en mm)
(mm dimensions)

bﬁ.&

R
o

The millimetre dimensions are derived
from the original inch dimensions,

AR ref. millimetres inches gegrés fetes
min, nom. max, min, nom, max, eprets e
A - 20.320 - - 0.8000 - - 1
B 1.372 - 1.409 [0.0540 - 0.0555 - =
% D 24.77 - 25.40 0.975 - 1.000 - -
Ry - 0.15r - - 0.006r - - -
Ro 0.254r - 0.304r|(0.010r - 0.012r - -
T 8.26 - 11.0 0.325 - 0.433 = =
U 11,672 - 11.709 |0.4595 L 0.4610 - 2
v 13.399 = 13.500 [0.5275 - 0.5315 = =
w 3.683 - 3.733 |0.145 - 0.147 - -
a - - - - - - 12?/7° 1
b - - - - - - 257%/7° 1
1, L'axe de chaque trou de broche a une zone 1. The axis of each pin hole has a positional
de tolérance de position de 0,025 mm tolerance zone of 0.025 mm (0,0010 in) dia
(0,0010 in) de diamdtre autour de sa around its true geometrical position with
position géométrique exacte en prenant respect to the optimum centre of the pin
pour référence le centre optimal de hole pattern,
l'ensemble des trous de broches,
2, L'excentricité du trou central par rapport 2. Eccentricity of centre hole with respect

au centre optimal du cercle de répartition
des trous de broches ne doit pas dépasser
0,06 mm (0,0025 in).

to the optimum centre of the pin hole circle
should not exceed 0.06 mm (0.0025 in),
Datum; Group of holes B,

Référence: 1'ensemble des trous B,
3. Toutes les dimensions et tolérances données 3. All given dimensions and tolerances for
pour les trous de broches et le trou the pin holes and for the centre hole apply
central concernent cette surface, to this surface,
Utiliser le procédé de calibrage N° |, Use gauging procedure No. 1.
Plyl/country Gode Nomhane Mode de projection:
troisiéme angle
Sockel 14-120/1 filr Elektronen- third angle projection
Or‘!'n,: - rihren
Allemagne/Germany Ladive
Etate~Unis/U.8.A. GB 1h=3 14-pin base gauge Date: VI g4ag
Apri)
France /Prance Cluacen Calibre pour embase 14C20 : T

67-1-47b
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OPERATION MACHINES AND TOOLS
810 | Beitsen RV-3-6=59/411
Verpakken Methode 3322880 00831 (220 sthks)
800 |Kontroleren
Verpakken Methode 3322 880 00831 (220 stuks
810 | Etching RV=3=6=-59/411
Pack Method 3322880 00831 (220 pieges)
800 |Check
Pack Method 3322 880 00831 (220 piejces)
For Q.D.S. see URV-3-5-52/435 Chapter F ,/,»73}\
' Sheet F=1 dated 77=-12=13 P MK
Sheet F-2 dated 77-12-13 < IééZJé)
Sheet P=3 dated 77-12-12 AaBA
Sheet F=4 dated 77=12=13
Penzij anders aangegeven gelden de op de onderdeeltekeningen vermelde
maten en eisen,
(Unless otherwise stated the dimensions and requirements stated on the
component drawings are holding)
3322 123 33800 is interchangeable with 3313 122 77800 or
with 3313 122 78200
08r 2) Lo 47»' - VR
6 (? / 2\)(}30 / 2 U
e 7 AR T SN |
SRN- 5% / Al
21331 1 Ty o T e
1 "Plaatstel - niet gebeitst

3373 123 33605 ||

‘ . _(Foot - not etched) L BT .

QUANTITY  UNIT DESCRIPTION STANDARD / QDS H CODE —F

PROJ SCALE UNIT SEE ALSO  REMARKS

nen4{:}€§> mm UT - D 1041

- - - - Ay . -SSSSENITRS S - SR — “E 3

PLAATSTEL - gebeitst 4

2 Vacovit ‘ 3322 123 3381 & 2 - 477=-12=% E&m.

¥ FOOT - efehed (Vacovit) 3322 123 3380 - 78-04-04

— . (201\3‘-'),30,“‘5 ‘ ~ 78=04=-18

| NAAM (vERv . 8222 041 22043 . B BTSRRI e
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ELCOMA KHR-89/GE,151

QUALITY LABORATORY HEERLEN

-1 1979-01422

0S = 7-220

-

e

VRIJGAVE D7 - 220/221

Naar aanleiding van het vrijgeven van het type D7-220/221
zijin op het Kwal, Lab, twee series van tien buizen op
speciale wensen gemeten, }
Voor de overige parameters wordt verwezen naar het dossier
Gozsdkeuring proeffabrikage,

b

Gemeten

Serie 829 met dikke spoeldraad,
Serie 840 met dunne spoecldraad,

VOOR DETAII GIGEVENS van deze series zie t*ijlage 1 t/m 20,
Toor niveaumetingen uit de 2¢€¢ kontrole : zie bijl, 21-22.2%,

CFPMERKINGTN QVER DE C HCOUR METINGIN

a, De spoel moet nog zodanig geplaatst worden dat deze binnen
de meeteis valt,

>, Spoelweerstand : eis wordt *50 - 185 &, fi
c. Rotatieconstante is 3maA/o,

4. Focussparning ligt wvrij hoog in de eis:
Het Kwal, Tah, stelt nu weer voor (ook bij goedkeuring
proeffabrikage) om de focusspanning nominaal met 10V te
verhogen zodat dan (ook gezien de Vfoc(HE)) de werkeli jke
waarde van de focusspanning midden in de eis ligt,

Voorstel eisen 2

F + L : 110 « 170 V
1T : 105 = 175 Vv
Publ, : 10C - 180 V

O,

s eap 03 ee B > aoe o s

=, 1x kneus schermrand,

£f. 2ie 3d,

OPMERKINGEN OVER Dii RESULTATEN NA VERSNELDE LIGTEST 48 hre op 85°C,

a, Serie 83%9 I1 daalt gemiddeld 2%,
}. Serie 840 Il blijft geliik.

OPMERKINGEI OVER DE M@AINGEN NA 1 MAAND LIGTEST

a, Serie 839 Il daalt gemiddeld 4%.
b, Serie 840 Il stijegt 9.2%,

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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QUALITY LABORATORY HEERLEN

ELCOMA

KFR-89/GE, 151

0S 7-220 wie

£,0 20 KONTROLE RESULTATEN (NIVEAU)

Rastervervorming: Y-richting (met X-lijn),

Gezien de ligging is fiier reserve nodig tussen interne en
externe specifikatie, welke door de Ontw, is

voorgesteld op

intern C,fmm extern 0O,7mn L
Dit betekent : ‘]

meeteis ¢ 57x33 56x31,8

publ, s 57x33 56x31,6 0

Opm, Voor uitvalstatistieken : Zie kwartaaloverzichten,
7.7 DRUKTESTEY

Zie rapporten : KFR-89/GE,127 en
KFR-89/CE,139

Eindkonklussie per Dec, '78 : Druktest zezr wisselvallig
en nog niet akseptabel,
Onderzoek loopt,
8.0 LEVENSDUUR
Zie rapport KHR-89/GE,140 :
Konkl : Goed bij bezonken fosfor,
@,0 SAMEXVATTING

Type N7-220/2?1 kan vrijgegeven worden na realizering
van onderstaande open punten,

a, Publikatie aanpassen :
Vfoc ¢ 100 - 180V i,r.v, 90 - 170

Rastervervorming : 57x33 = 56x 31,6 i,peVe.
57x33 = 56x 31,8

Eventueel spoelpositie,
Lijnbreedte : O0,3mm i.p.v. 0,28mm (conform RAR81/77 086)

Vfoc : zie tekst,
iventueel spoelpositie,

e. Mechanische sterkte verbeteren (druktest),

G.Geevers, .

Xopie EH, : Geurts, Honig, Modderman, Radstake, Sieben,
van Til, Zeppenfeld,

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.




ey s Ius Fepwcio 0397 x S3ISOHIINDD
3 A1 o] w| o] o | A | 680 ) N303KN3
(d & & | 3 . o
1¥ AHHIIA R R
F SERERERERE ==}
- o (< N | ] L ]
- | % T |x ¥ |Y¥ |X|s -
k& - Ts 4 W ‘xews
.u.q\w ﬁ! . P .C\-E
7 e 2 o 77 = = CJ ; A7 ~ | - G g ‘
WY F 7o 77| 77 7 sy | - | Co 272 P VI 7 =
.\.\h ¥ 4 '+ @7 iy B (7] P Q AFZ - F -t o7, z |2
] ..c\ 77 o 7o 4% . % 4 LY.74 7 5 = " ArD = 7o ”
, A KA A EELE ZoZ | Boh ¢ AFe 27T 2©
| oy by v ) ooy (iyv
® ¢ 1 v £ 2 Lo ort=g~a: Wt ‘a
o g‘. 3 oa! Jd °ddo oe.
Vx| tesde| - &~
4%yl wou draveey .| 2y | erf T asewms| iimy | ey | wn ONIL3N m
\ N 7 A m
_of % ; _
4 . z A ) T 3
5 | ] ™ xa| wa | wa| ma Xd| x| xa| o0 | o | oo | oo 00 | 15W¥ ) ] w . M
< M oyt | ufst] o ¢ (] 0 P o 0 | 05 0 (=A) XA m ; .
NUE 9 o] 0 o0 0] o “Joawm| o] 0| 6= o Il s ) M1g | |2
Y 4 | xy] 90) | 0, | 00)| ®0 {vesec | ooy leoyep | 80, | e0) | 00)| 00z |, 005 | Bop | wop| s ) - e
\ s t Y i b i b v b b 1 b ¢ v'z i Lo (=an 'nJ»} rquﬁww
I { o [ o] asun [ et | wsar| asut | ama | vew | wsa | vew] wa | wear| sed | s | os=1 v | (o) 26 M
. . 9] ] T ] ] s 03| ¢ 9] 3] €51 9] 9] 3] m ” i
BV’! B A . » g
| ieele "N31Z39 . "HOOA| 0 N3ISNVALNO 134K ILS
i- welo B
) ° L t.co_-.lﬂ sjeirejow .,
mn -d u :n pue sjueuodwod u.co:ooﬁ i A @ ﬂ"IH
‘AW 4 _ o It




‘wosinDd Y PraWioy V¥ sz ' owwsa seymrdo + X Vporoy W fleol °F7 X :31SN1ONOI
abieng| sy 4 o 1 e B A | ¥ . N3O3HN33
»; * ’ dm“
i 3 sl T | 8|2 z | : .Mm.ﬂu B
2K d M m m RN EEE R g
[ ]
£ HEEEREEE R
2 3 ’ 2 [ uluyg *
Y 3 .m. :
4@ |. s 4 M : . ks Xew
3% (2 > utw
Py [ Fe [ FF =7 > -
KT4 78 70 Boo-| OF u ] Ay
728 BT 7T 7P ” KO ATC ~ 197 -G b1, W
| B o || eF T _ TFC P L 7 z %
WN 7 g 7o 77 ¥ AXY A % ¥ d - | & -m&,& K 4 m
7 ISl s2| 27-1 7% 5 G AFC |7 - &P am _
Fo—— \ .
2 T 7o 74| °F PF [onr \S“W V7 /&) Arel 7 WA L X
oy Ly v v by [ by by wli (YV
& | 141 4 » £ 2 ] [ b lovprtegran v e
P [0 | - . N x [ a7 &] HA KD
¥ x| toede te=X] _gn ‘ddo | qe yoz oAU
“% 7.._1.: vy | ¥ | 17V F | aoves ...Mu oy | dwng B Amdvaeac RO, ONILI3N m
%/ é r.n\\m o!\\u m
R RO
By W . s z , Tﬂ.« 111 .ﬂ
IR x| m| x| 2a | wd| e x| Zd| xd| O o | oo | oot 004 | (W ) T ;) Wm
pm 3 Wyt [ wfet| o ¢ 0 0 omp| o 0 | %€ B (=) XA S
3 0 o] © 5 o] o1 ¥ [oawml ¢ o o | - 5] ¥ ¥ ¥ T w] & z
w N 20 y - S |
2 Wr BREENEN Y oo, | o0y [o8ser Doy | soep | 0y 0 o0 ) 0052 | 004 | o0 CY EREY £6a - a}
~. ¢ bl ‘ ¢ i L L i : L ' B i L] () Gm2Ea w
) p jouj fout | sUF | dsul sowl | eut | e 3suy | geut | 3suf| 30y Wt | asuy | Isul 0zr=| sy {af) 1 Ba w
STy T T o eyl 9] e9] 5] €51 9] ea] O] €9] 5] T5] o] T5 1 73] A z ]
- / L T
| el N31Z39 - d0 NIONVALNO 1124 W3S
; Wy zz-La ,
a . a !
UOISIAIC) EjRII@)} W . 10481560 50 _
SdiliHd pue nusuoswos srvanaerz () CIRTIRIL T | BILL .
as W P casieems ttusins eral: g5 || wmsnowsermon wipserzie sawans sy "




aAQsSI W

{

et

o Meu -

- Rkt

= {

v
o ane. liran el py

WEPACYEG SOne Wty 4R P S WIS Baiy

Lw :31SMINDD
,W o] @ | o | » | w | = | 00 00| w0o| 00/0| WAl | mp | wp | wp| wpal o ° m | N303HN33
N XeW ...h; ™
UTW | »|w»
, ; weag 4|0
% » g = o n
3 . TBWX| x
: viwgd *
' 1S = g€ oz| oz ]| oz | cz SO 9"z 9%z | 06| &[S+ |0 Xew
| | ] a % xe'ic NN ECENEGEAGE I ‘ulw
D - 3 . Pe.vo|lro 74 T8 (27 s | v 8/ S-G9 7 | S6F 1.7 - -
) . » PO rere- 74 7 |77 |87 | TE LB [ 77| Eos | # - o7, Zc
o o
. . v |79 74re .mJ £¥ | Fo7 [ 68/ | &3/ I e 975 £ 57 F 47,
. . : 7 THso-7 4 PR 7AR IS 7 X BT I e 1F75| o7 | 7 P -M
G| 72| 7% hﬁiw-ﬂ P A V#F27 #3153 1577 To- 17— ]
by 3 by Ly Ly Ly by by (1Y <zum0ﬂ
6 9 8 3 ¢ £ o | e 4 | lovprt=ymnn A on
| x| | A I.Q._llbl afl x| & i x LAl o x| 2 M| e ity A
1 Ty b -0k 8 0 i — h wz
banie4in B3Oy il .lﬂw.-dmwu e o1 B )80 ooy ] .z
\
e d AR d U oz oz| O | O (W) &qamieg
4 4 2 4 A NEXETNEIN (') 1
x| af. x| | we | xa o) a
N 0. Wyt aev | aeear| o 0 We| W «fgr | wisr{ wivr | ufyg ] 0 {=A) XA
L %0 ] Y| o o 0 | wwi| ww | M| ue| e ol W] o] o | (= 7y
O04f 2951 9| o0, oy 80)] 00, 90,! ovey 89, . ®0; | ooy 80y | @0 *NENENETEES C8n
1 ! ‘ L ¢ 3 t 4 ! $ t ‘ s : i Ny i b | (enn) 3 Beyom 20
Wil vl | wui| aeuy | eun] sswi | sevt| seui| e WuY et | el | B | seul | 1et | et jewy | {ew) ™
T [ 5] 9] e9] &9 ey ] 9] 9] €9 €9 ) ) €3] €3] 9l 5 €9 { W "
azz~To 'N3iZ39 HOOA d0 NIONVALNO 134N ILS
ez lo _ ”
uojisiajg sjeIee W PO a— e ok i . :l.l.”.. L
ma -d _ :n pue sjusuodwod 21u04} ) - ik 0] S mssm (s s 16 1] et e e T

-

. D7<22eH

Leaf lok tr{ogh

(<]

VOORL OP1G

T

1 70=09-28

lEEl | [ S225.%n Ny PHILPS GLOEKAMPENS ABRIEKEN BINDHOVEN - NEDERLAND




/@/e; Y

ISNMINDGD
o] w| e | w ® | = ool 000! wm]| ool s el | mp ] wmpu| wpl o o - wa N3IO3HN3
Wl e
_ xeusy 4
y Sey30y 90% TRy ) b rSW X “
viwyg *
. ! 6 = €€ oz| oz | oz | e TU T 9z [ 9hz | 0%6%| 8 [STve | $°v Tew
o] of | o] e | %xg'[ NS Y EOEGEIAE LG ‘ulw
Y TR B Xe | A7 [we |o0o L% | 7F | 87 v
. \ /o0 o-7 er el |TF27 758 |79 & SEn [ 707 [T o4
" 3 . O AV (A F 72| 7 "6/ X3 RAT M
" . . w V¥ Toe -7 T | s | 787 | A&7 o | A9-1 A%+ m
D . - “~ lo .N.AQ - 7Y T AB | A8 R K ELD .
; o w |°0-3dzo-7 = T T8/ | 74 L TF A Aor
PXG| pYb | L2l P/ P R IR /A RNAKIBEX LS~ | S7-] 7o~
v Ly by Ly v | by iy (1) YW3IHO S
6 9 8 4 , g 13 or 8 | 4 | lovprfyeay 8 CaN 3
= X A LA x 1 a & b 2 1A I - X w | e |wulvy] A
Trssses ar - 7 B Wl W o e ONILIN
Kimevn - yom Yo riew | Fo00x3 09811 W1 290 woor | o[ T usex .
3
8
) : el -] U " oz | oz| O i (@) wweimo .
2 2 2 2. : Fo, €% $'0.] ¢'c, R [ =) 1 d |8
A : | . . , | | wa [ xa foh a b1 W,m
« I o | Wnfwa] sea| ¢ [ o el we| Wi | oiu| Wl et o | o | (= "% w , .
Bg & £ Y| o] o 0 | | ww Wit | @ | te| we| ol Wil o o | (= vy " =
bt 4 23y e’ J e J 0, 80)) &0, 90, o) 0, ®0y | o0 0y 80, %0y 8o, e 29, {=A) {6 =5 o}
: ‘ ' + ¢ ‘ L . b 3 1 s b i ¢ i 1 ] () § G=pl=zbp E
poesi | sevi| dovp | wug | aeut | sers| e | veun| sewr ]| gew wul 3t | 0wt | oG] asul | e | qewi| tewt | fen) ™
9| ¢ €9 €91 €9 £'3 €9 €9l 9] 5 t91 s £33 £3 €37 €9l €79 €59 1 - my m
- - ; | =
wazTo . N3iZ39 "MOCA| 40 NIONVALNO 134 W 31S _
wzzelo : rm
‘ _ | 4
ﬂﬁ i :ﬂ vorsialg sjeierew PR, -1 (... L.
pue sjusuodwod u_:.:A 3 H..”,.u.;...xh .........:h iy z.;.. e Rl rn. R A =
QS I W Froper ....y.: b wy OPmOYSn 00 Bt nn s n worR. Buiy




gii\lvﬁ\g )~ 4

PVOIT, 1K OPE OBT7 evtetesy
o ole sesrwiep 090 o

0722
072288

Laflaktriseh '

VOORL OPIG

SdiliHd

uocIsial] stRIBIRW
puve sjueuvodwo? diuoide;3

‘GG

1019920, 70026 temerisod @ ooz Jeeie poND x 31ISMINOI
oy > AT AN =4 X A R w wl = N3203KN33
Od -
: : T 11 ;e
i - - 3 .x.Em - 2
m. 3 wwy &
o} A%7 ¢l [ o] | & s & 0 “Yew
i 4 ® | o | o u- | e uilw
7 x T [4F e | TF ©35] 57| o~ | 4-| BA7 | 47| @ AEARAERIC
% <97 ¢ o 7t sas| &7 . - | s/ | Cerl o 2 24 AR
¥ z. o ¢ /é o | spr 73 97 % /- VRN + 2 B < [£d A9 | r-t o
e Lida Y £&Y o [ rar AL 9 T~ 7 S| o o aF &1 7 -
¥ 7 1 A&r 3y 2 r °og% ¥/ iuwm e~ L/ | 97 o 0 &7 ea/l 7 <}
Ty v LY W W by W v v Ly (L) VW
z € 62 18 (4] 02 (%4 vl 09 6 | lov o f=9~An wt ‘'
N ®
I APfenl *Tomn A poresgs| aseo
booras rl 4| 7 worer | upy | rome] am| W | 18w m.ﬂm ¢t | uw| ONIL3INW
A N
o ”
P . 9 % 9 {=A) 18a poy
m /4 e, 2w e 200 20M 158 Ttw F
g M oa/ 1% m».g 00f ad my | xrd 14® Te i Al :
gy =
. .t TP HXOFIop Yog [9A Vo ’sc Wiyt | poE | pac | PSE | owecE| ovxof] oveof| owog| () XA
lw T Yy vy 7 ¥ Fowuo " 0 fewiro | tewra|tenya| ¥ ¥ RIS M
vy W R TS N 004| ooy ! w0 o0y | ooy &y | 805 | 80, 805 | (] €0
/ / ’ / 190 y vz i i t Y i t i | (ARl T CByBzBa
Vo 22 K K 0 | 06~ | wnge | wer | 38wy | (pe | waye | F6uT | 4su¥ | 4T | [eA) 15
[ £y fy [Ty 3 g 1 t9 'y €31 U9t O3 £9F (=A) o
werh
, N31Z39 HOCA JO N39NVALINO 13dWELS
iWZE=i0
bl
*

vhimjjb
el ]

[E2255 NV, PHauPS GLOEKAMPENFABRIEKEN BNOHOVEN NEDERLAND

Lb




31SNIINOI e
had BN e ¢ | v» =4 ¥ A A | o wl w| w| zwou:zu%
. YW [ ATm
3 i 3 W | (>
m X H oWy 42
g § Towy| &
W .C_El @
A 2! 2 || 2 & 9| o Yew
ro 8 | o 2 o= | o ‘Ulw m m .
EaC °F 5o ° 97 o9 3 3 S |\ Ay o o 5o/ Y728 B, 3
B %w\“ o 1 efy 9%/ o o |CEF Y 3 K EF- 10087 | CAP o o |dF | Frg X e e
x{eor %7 LY % x| 771 = T | 57 |6A7 | < o |Ser| 1 .BJ... -
x|s9 79/ TE| ¢ [T opsr | A7 - F- | oxs | T27F o o [s8F | 26 | 6 -3, .rn‘n
® xlgeor o &'y ° IE ass | e . £-| =7 12z77 o o KT D2 B 127 2w ;
o X|l e ) ris °¢ o P s54 £/ - E~1 9y | A7 c o (228 ¢Co/f & - .ﬂ
x 1O7r A7 ) B S 5| 9 (=g | 7- 1| @/ (A @ o | er| AF [ 7 P% x
Ty Ly Ly o by W W by Ly (L) VW3HI
24 € 62 vt v 0z L2 vl 09 64 | Low o =g~Ae vt ‘M
(44 47) m#) 0, P Ay cAe*f feep ” *romy 31 jpetesge| w0 6 6 gu ¢61 1 Al INILIN
AR/ I T2 /4 B - oy | Wy |toouss| aev| ¥ vite e
/v w
NN 8
IR 7 9% | % | 9 1B pou :
R kG 7 I R 20 200 T TR T e I
S h» % | 1 e o€ | 3| mI| 2ra| e e A § - Wm
—— — = %
B L yi12 e il bl 17 uyi | pGE | pE| pSE | ooxoE| ovrof] oweof| oweg “w| T .
lm, N l-....& oo f3 ¥ pY .w\. %~ ¥ Koo ¥ ¢ Yendyo | [endyd| [enuto ¥ ] ¥ Yy M k| 112
> el aef | wF T A B 4 ., 00,1 ooy ! ®0; | o0y o0 @y | s0p | 80y | 00} 50 1 2l
M 4 4 4 7 Y 7 reu ! v’z ' i L 1 i 1 :.H i [4 = FN 2l
: 28 | sy | IR e A KL Y ) 6= 1 yeur | wgw | seuF | 38ut | (je | emye | 3®uy | 4ssy | jewd L) W m
. 7 5 : > 7 2 i " T i L ST S s e { -
71771 77 z2\ 27 | 7 3 T4 o to) eyt Ty U5y n | H
o . - . S N
,, ! TN3i239 YOCA ! d0 WISNVALNOI 12 WELS m A
(2=l G _ ‘ i “ “ m
- E . 5 : | .
I -~ ‘ uoIsialg sieiseiew T, =3 N X
sditiHd pue musuoduoa swonsery _ x" TRIIRIG T | T LT T AR
267 W A Boasests (o vfs ny “ ODRINB O AT R VRIS B A g 'Ml»




DUXE Oy SZhL o= /2 Al AGBy 3 = Al

P-¥ 18 yroa/ULr LT A

Lot lebtrisch |

VOORL OP16

e

223 250076/ xEBLBy e = 111 A8 828~ TS 650 @ 3ISNMINOI
r vl oy # #& 8 Al p| p # F wiw /| o/ v ! w | | N303HN3
S [ P
TIW | |
b 2 - " 3 .
- - n.ﬂ_—ﬂ m ®
=% n-Eij -
) = , Ulw o »
OF | | oX | IV Bul| O Iy vl o vyy wrLl ol ¢ 9% S S B S R D Tew
oz | 8] oel o] f2| o] | 2] ey 9% ulw
4g7 °h , 7 AC4 /0 /)'e e 7' 70 £ - g o ®
F/ | 108 T | 7o | /7 7o 7 | Fe T | 4 - 9ol Mn
As/ | ok 71 7o 70| 7o 72| 7% Vi P T z®V
i 1272 EL) B VR A~ B B B~ A < VE .ﬂ
i o5/ SF5 7 T | /70 TG T | Ao 77 [ 7 - 1874 o
i _ v iy " v (1) VW3HI
] 9 s 5 6 +9 LoV o ~gmAy W
= hees _Tysea  hoew [3se. ETY) =la] ;¢ -
| -omeal (22-L | 022/ A on] 2al ol B 2 Al | m| om a1 | wmﬁ Ltgl © 7y ONILIN
Triees! P us3 103 o09) Lo sy19708]
0 0L 0L 0t b { L o) AY
WK ok | ook | X & IV B C VRN (¥ (A
& [T R
oot | 0ot oo 00€ %4 o | (=a)  (o2z-lc) a
< 04t (=) TAZXLXA
. o {=a) bOAA
4 J 171 @ Z ] 6 7 £ G- (A} i
i VA /A A A R A 2R TIAT oGt ] ,.lz.m (BybzBa
t Ll o {en} 182
1 WET| * TOET | paprapeggana® | T91 & [ 111 I Lt o
.N3IZ39 NIDNVALND I3JW3LS

V)‘n!tw’b
Ka] [ [SSE5%u NV.PHIUPS GLOERAMPENFABRIEKEN. EBINDHOVEN - NEDERLAND

i)

Uoistajf S|EIIe R W
pPu® sjueucdwod d>1uoude|y

QS A , i v,

i




1

BUX( Ly A28y 6~/ 20 ACB A° - AL : Y Y 1 3 ST T .
2 A OT /BB - 11 PRI Tty “31SNINOI p
7 M 3
N | 2 o d| #| A p| Al v | x| A wiw| | W | W] | & N303HN3I3It =
9 Xew ﬁj@ ©
UTW | n o a
T ] Wy 4| 7
=1% r wwy| & o
S e Ul C : -
I ISR A A A A YR A B L 2 2 L O L L I I 0 1 Tew £ m
7| ] o] o] [ S O] | Y v vd Ts ] “ulw X
Br | 8 A A 5 c o 75 ) v call
1997 1 ¢08 “§9e [ Jio | % Te | 79 |70 379 2
‘sS4 39| v7° 70 7 TG 7o 1563 - M
477 X" Tl 7o Te 79 7F 1 % 7 Mn &
Ag/ [ I°¥ so | 7% e | 7o 7@ | 7a Zi N B TN m
RIZAEET ] ¥ | 7o | 7o 771 7% 7% e X w 2
7E7 g ¥ So | /v | 7@ To | 7% | 79 To [ F - o
Sy Ev vy v (1) YW3HD
® 55 &5 6 49 LO9 S g~ps A"y 3
Py f0 190 - potu_ | 300 o lo +®
~wsen| 122-L | 022 X \wx A \;«A X X e o¥ g1- Al | 111 3 1 wwuav ;0\.1 4" ONIL3INW
lul% 4! $l woj§e ﬂvllQ =) e]y9]es] o
: &
0L | O 01 0] | Lo W) K m
Ok | o0 | oof W & Ou| (AT (i&IaT A | >
1 T T AR ; |©
00t | not 00 00f % o5 | [(ea) (0zz-Ia} A § —WM
< 054¢ (oA} BAZXLYA m. .
0 (=} LA 3 z
z 7 7 Z 4 é 3 F G- oy ) 4 K]
£70 Y | G T (278 |AcoF (7027 (a7 | s50/7| 7507 | K¢ T LAl GBybzle 2=
nu . lep} 187 — _ w mw
£y 5 G 1 e = A I D l 1 Z 7 7 1t ” ml
vgman ) - ) » P
w ol N31Z39 8004 4C N3INVALNO "13dWIIS -
BHE
I\

Sdi1iHd

UO|SialG §|61I0 B W
pue sjueuodwod djuoiyde |3

‘ST W

Z.-:a.... _
i wG. diiouiae uay)m mourm |

semveh s ues

3
2




ot Ad

176-09=28

07 R2%@

YOORLOPIG

avE

Lef 1okt SagiY

|

_ S3ISNMINOI
P >
8 v | | o | = = . . i N303INN33
\ X@ 1ijﬂw
s | F | 8| & % 4 W | o w
W m ; t1¢ ARAE F T8 T )T —magalm
g { cl|®
b SERERERE ==L
2 £ 1 & 2 uiwy *
. 3 .
7 T : FEF |k (ks bt
Ky €= F W
AL s o e Ko 2 O R T -
% % Soy . = " O A “ Av He Mﬂ
ééd 1 d4 ° _ - - 0 AL PUNS B S Y “m
1 2 1 1O 772 N RE dﬂm z
% 6} ¢4 o #3354 | #%% O ye- 7 ‘ L 7S W T ]
Vv | by by o 1 by bv by W (1Y YW
- 2 11 < v £ z , 4] b LAt e
¥ o[ ] w Y x | &] O] i 5
yuf31 x| 100de ‘vemyi | ‘ddo | “qe | g8l 0 | ernun
won 13e9ey wnd Buf epseidsen GusySg MW“ RUTEEEY T vnd 90040 999 ONIL3N
R KN
)
N z . KA T
2 |2 | m| xa] ma | wa| w4 Xd| Zd| 4| O o | ooL| 00 00y | 15w ) A
5 W oiyr | oftt| o [} o] o | o | 0 | 5 o (=) A
N 1Mr\ g o] 6 0 6] of Y [oawm| 0] © o | - i L S Y M
mﬂ » 80y 5, 0wy 804 soy 80, | BBIED 004 | 80 8p 80} 80y 00} | 0052 00, o0y B0 g [y 47
~ [ X ¢ vl ! b i t P bl L ' C TV T T Goy=750
P von | veutl sset | asst | soor | aeut | owm | aewt | qeut | veul]| ews | aet| sen | sswi | Oz-| wwr| () B
& & | €3] €9 991 3] 91 €31 ¢9) 3] €9 €A tgf €] 9] 3] £3] (- ¥
,.ﬁmm-we . "N31Z239 ) “H¥0GCA g0 NISGNVALND 134 WALS
L2 el

T T EEm e NV, PaUPs GLOBILAMPENF ABRIEKEN, BINDAOVEN - NEDERLAND

v uine jb

T

KHl

&

L

«
UDItIALQ $|E110) R W i wsaon | Fricoat
W wOs, £0rOuIME uBilm  1ROVMe seavaeh s wts LLiww ey dabenayis
PuU® SjUELOJWOD D1uUDIYIRY ( cd e v smebeye 4D, due u UL 400 wis Byam w ubpeMp
4 pad o MR .0 ary w6 - 5 't o

ERE™ Sl B Sl (et QAR S o

F ]

v

N




Jroem. A4

1.76-09-28

PHILIPS GLOEILAMPENF ABRIEKEN, BINDROVEN - NEDERLAND

| TS wv

v Sz jo

Lzl

U -
\
My sy pops 0per 3iISNIINDI
3 s L L . L L 1. 1 N303HN33
.u 3
tlglele|alele : T 3 ﬂ..
L e e s gl e n|n|n|s =3
_ RV I i g
=
4 £ £ ¢ 2 ulwyg *
ho] I . -
o e 3 8 |2 [& jX |k |5 e
+4 £* i ‘urw t m “
Fal > P d (<] .W — ”
oL | €4 fov | Aoc 7y
té 73 Joy | . - . 7 AeL . | @/~ §9A8 o
T o 3 - - W4 w1 8- B oig Mn
CET ¢, 7% I - . Y el - EAp T
EE oo /< - W No ¥ G| 2= Forg .m
¥ rel o &s 7% - \v\c&ﬂ. @ = ABE —nﬁM -
: bv | by 11 by LY Ly (34 by W (L) VW3
o 41 9 3 £ 2 ] b lovprtgar v T
=¥ <
s._ X 2] |, N . x | A [ o] [ ‘
$T x| tecds tomnf . ddo e {526 #F
wo $13vIey vl B osoet o ml...:m« won | g B mdeec —seq ONIL3N m
Ry Lm
N : z | o) i
NEER V| m| x| mwa | wa| xa ad| Zd| xd| o 0s | oot oo 004 | 15w ) i %
3 $ ulyp | ufrr] o ¢ 0 ] 028 O 0 G | 08 ) (=A) XA b
NUB ) 01 © ) 0 0 ¥ Nmww| o 0 o | ~o6g] ¥ = ¥ S ) M m
W O | 34y o)) 0 | ooy o) jowurs | ooy [eojep | s0p | @04 | 00| 00z | 00, | Sop 1 so3 ) i ) -
~ { ' A d b i [ i 1 I3 i b { ﬂu\m l..m ] i { =AN) fOG'NWb 1\1
£\
.w[ N\ Ul | deul] amul | dewt | sout | deul | et [ aeul | qsut | 38u}| tews | aeuT| aewr | aser | 0z-| W | (@) 1 Ba !
NI o] BT e e T 3] 65 9 9l s i R m
l...u.n.‘.. = - o PSS “ = EET S L om R —— |
W "W31Z39 "HOOA,; <0 NZINVALNO] 134 W3S !
: wpezle ; M
- i ..
. * tco:; @i ®w %
ma-d_=ﬂ ﬂucd nuc.ﬁn.-o_nnarCnO—Q.U.‘.‘uUn—UQ_ ) @
. e y 2




-‘Q

Lef Lok triogh

]

YOORLOPIG

SdiliHd

pPue® sjueuodwod 31uciy

asSiwW

B L T T

wovor
- g

68 wirs uism
£

v wewrep
6.

s gy o M . ¥
vaim e imin cobes ww

uﬁ.u i

..
OPag sen s Butnan Bt N0 By

pe

¥ :31SN1INOI
wﬁ -
: oa| @ o | » | = @ oo 00m| wo| o00m| ®m| Al mal @l | w@al . o - ws N3O3HNII
A\ .
. F w4
w m Teuyg 4
APWY| =
P | ulwyd *
& = €€ oz| o | oz | ez SCLT ST 9"z 9"z | 0%6c] 6 [Shre [ ¢Toe Xew
- of | w| & | Krgic Vi [ | BL 8L | 06| @S |or ‘ulw
* ‘o_rofpo -/ o ) o PO Vi c9 (‘oF or Y
T 2GRN 777 |77 77|77 | 7257 N R ERE R
. = \\\‘\qw.\ T AN 28 2%/ o oys | o as - G ong
* “ |fo-FAZ0 -7 N7 VAW Y AV o Ao~} o~ 6 - B A4 m
~ 77-7d77 -7 17y St £ o [ /7@F| o/~ | P- E oy 2
" - 5 o F0-qr7 T P 7 77T 7% 1 7% K T B 7= Nﬂ “
A 7 VA R 2 LA T 7 o727 | 28 | 03/ PEx| O [Fer | 7 - 1% Y
by Ly by Ly %7 T2 Y by (1) VW3HOS
6 9 8 Y L £€ ot T8 4 | oeprty=ny 4 "N
A .
= W, Ml B .mu_tpb Sl Bl el el o k&r#a 3 el BRI -] e R ONILIN
oy VI 15 s00u | o100 20339,013 01,00 yoor | oy ]
AR AEX p 0z oz| O | ot (=) wwieo
2 z z H S0 % §‘0.] ¢'c, [ v ) u
x| . | ™| we|wa o) a
5 g y . 0 | vist[ew| sem| o 0 el L) o | witg]| wvr] eyt | o 0 | (=) XA
. - | wfit 0 [} 0! ses| sswy oyr | A e el 0| Wl 0 0 {=a) AA
o8y 20, L)) 20, 90, so;| o0, 00, | aey 28, »0; o 0, ®0; o4 s0, ) 00, {=A) 1"
! ‘ b b ¢ Ol 't t ‘ B t s s b t : 1 L | (enn) oyl
WUEL V| Wwuf| jeuy | ssuT| 8wl | et | jeu3 | ey Uy | teuy | 3ew] | e | woul | et | eut| e | (en) 8
(T 5] 9] 9] e9] 5] @9] €3] 9] 9 9] T O T 9 19| 09 = ]
zTo N31Z39 HOOA| 40 NIONVALNO SERPEIT
i
uolsIAlQ (01 ie e W S = o JURPRNIN. ..... - .

v Huime/ fo

| [ 53307 M. PHIUPS GLOENAMPENF ABREKEN. EINDHOVEN - NEDERLAND [SHSGY

—-

-




7/

SNMINOI

Laf Lokt § saht

VOORLOPTG

%c -
b
N
. ] @ ] @e & - oo/l 00| A 00| ®osa| wo/A| wo A | WA LY/ WAl o o = L ZNQN:ZUU
. B1.7R dﬂ
TIW |
w XBUI g A
. [ =
WX x
. .C_E L ]
I = g€ oz|] oz ] 02| c2 T Tt | 9%z | 9"z | 0'6*1 46 [STre [ 650 Xew
of-| o 8| & % 2 g°(( Vel | B || 06| @ |om|or T
i - T If7- TA/0 -2k 7R Nk 72 B N7 S~ | AU-| Aol 8- Wo)%
. pm . 177 -Jd/¢-eh 2 I 24 A28 XY R S IR .\..&m M
. e - = lro-/459 2 % ter | 2 S| L S/= Sy=leve | r- § eip z
v " 7Y -¢4/0-7p Y] 7'/ 0/ 96/ o Ae~| o~ NnNhMM w
£ L
CE AR >, /RS .iwc.\ : D p S/ K S =1 7 o= -
\% \m \s\ \e\ 7 7 I IR R R 7 (7ARR4 o [ea-]7" 7 - 194 Py
by Ly by ™ 0 v by b ¥E) 424“2&
: 6 9 _ 8 Y N £t ot 8t U | lovrt=y-me o SN
2 X A LA x 1. 4 & X ZA 1A x 1A X W e [wiYL A
Wsmes ETCT - | el T 9NILIN
Kiamen ~yomy VIeTTaee 1 Toe1 00 0x3 e T IS0 yoou | weou oy
_ DA AL AL oz | oz| Ob | O (&) evemelmo
z z z z : S0l S% s'o.] S, [ ) u
i . 1] mY | mwd | xa ) ”
< . ) wWy1]| aow et o o ey el oefer | owfsp) efvrgoefsr 0 ] {=A) XA
L} o] - < g
. ¥ [ unt 0| o 0 | | sew AL [ M| | wel ol M| o | o | A
89y o8, 88, 0904 80, ooyl o9, 00; ! o9y 89, %0, %) 30y 80 804 80y | w3y By {=A) £En
i 3 i L ¢ Y s Y . S ¢ + i Y i ¢ ¢ v | (eaw) § Byb= 70
| eup! wug ] jeuy | geus| 9swy | sewi| 8wl ] eeey el | reuy |oaewl L seni| seul | aeur | jeut] ae | (=) b8
"-‘ M.W M.W M.W M-w i m‘w ‘ M‘W Mbw Msw &QW Mm@blmv“a aﬂw » wﬂ,\. w; Mﬁw Mww ) MHW qu Mdmu \i)w pry
.lu.ma N3iZ38 HOOA! 40 NIONVALND REFE EI
wzz=lo

SdiTIHd

uojslalg s|PisejRw
pue sjusuodwod dju0l}

‘g St

vimimm/ §b

kel |

| S2E0.7. NV, PHILPS’ GLOENAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN - NEDERLAND




)
N
% -3I1SMIINOI| _
. N
: erl 4 A 2% v | e | v w ¥ A } A Wi w| N3Q3HN3I3=
2 < win
g u w wn |'M
: : ~|z
b
8 - a
ATE ¢2 m F o M QG ) 04
P | oo | 2 o= | oz g
4
x |7 | A7 71 o 77 65 | 97 T | A-| 3”7 1 877] o o |s7F | 797 |.% ~69% o
x (1777 4 ep/ | 77/ 57 7 /4 afF | £/ 5 2| 347 | 7771 & 7 Y7 | fo7 | % - %4 Mﬂ
u.\. \.,vw.ll, 2As ez o AE °9¢ A7 K= oy BY 4 2 a 7 A9 I8 - & Z2n
¥ E7 A7 371 7 77 o5 | A7 - 5~ 77 | 777177 7 {777 | 7o/ | ¢ - .ﬂ
IR L7200 % &7 PZ 7 AF Lotk g | Bl -1 HT T Ear] @ 4 2| 25 |7 - 1% =
o . Ty Ly LY Ly Y by W Ly by wl (1) VW3IHI
o z W€ 2] n| w 0z] | | o G [ Lot —ras w1 A
(uw) | hw)] L7 e :
024 ’ ’ " {eay LI ol S o Bl wouye 6 T e
584 g\% 220274 2@ g z oWy wyy | foousg|  aey € | 16 viTs €6 X ONIL U;z
S e
SN 71 77 57 % ®| % | (A T pow
1R - "%, 2003 200 e fv ) i
m 7% 1 s 148 0ot | A w3 | o) 7] e | GA¥Y xT
e | L KA ik el Rk s 9 S¢ Wiyt | pGE | pac | w e | owns] oveof owof| owogl (e XA
0 AT 4 vw_ L4 7 ¥ oo ¢ G {onsyd | lensy3| tenuyo » Y ¥ ¥ {of) M
N el il 4 7| ] s, s0j] oaj] eo; ] o) eof | | Wby | &) fe e
N ¢ # # / / / o] b vzl ' t i b : AT 447,71
R .msk\ Iy 7o A Vt\.w\ 0 %= Yo | e | jewt oy} 148 vyis | jeu} ¢ seut [T {=A) [1.1)
71271 7 ¢TI F9 | FZ : t9] £33 U9f €9 3t (=) o
i - p . N3i1Z39 d0 N3ISNVALNOI 134 W3S
azeia | | |
i

O7-22eH

0722084

Lok loktrisch '

VOORLOPTG

SdiliHd

UoIsIAl] RIBIBIBW
FU® sjueuodwo3 JIuDI}D8|]

TS

¢

,,,,,,,

" A&

[ 205 NV, PHILPS GLOENAMPENFADRIEKEN, BINDHOVEN — NEDERLAND

st




A——
- SdiliHd

-

[

v Hui e/ fb

Wrewy reiieros 47 Cormoy. & .N.m:-_UZOOVI
W
3
teset] A A L% oo | | g7 =4 ¥ A A 4 w | w| w| & N3O03HN3II=
I “X&W m“ )
m m 3 | VW sl
- A " m
. m : u oL . nﬂi =
M IRWXl =
M e-Em o
il @2 [ | o |- & | o] o XEW
et $ [ o] o] u o= | oz utw m m
AY o o o e 2/ -7 % ars .. r Va4 p) o Loy | "oC EZ S
5 al G %7 TF g |¢?% Wi [ 95 I%h- | o5s [pA7 | 0 N EEY 4 B 4 bl
7|9 s~ (ef/ | 737 TEZL ¢ |77 ST I ISl BT VIR 2 5 o B 4 2R SY 7 B I O 17 BE— -
x| A7, P 99 o A% CEY3 77 N 7z - axys | 287 0 ? 7r | 67 | &- 9% mn
x [ IF20 4= | 357 | A4/ 77 7 a7 75 |5/ N VIS Y 740 7] 7 AR IZAWER S z0
7|57 F 74 i z 7F T T 37 5 z-| 27 |JAFX | 7 o 7T 39 [t - E9f .m
. X | /9 o of) | 7%/ ¢ 7 ) AE Sro 77 ?QWW A= o5/ | of o 2" 7 °g | 7 - 13, 3]
PR Ly vl o | v ooy ooy vl (1) VW3H
22 € 62 v oy 02 12 vl 03 6 | LoV O =AWt
(kR #]} (n&)] _— el - Z D) -
5 ’ ‘7, H L4 V2T [ ]
i B/ e u° Ly wesmy | wy |posuss] gey| EH | IO v €61 u b ONIL3N .
N &
N m
N 97 |/ 77 9% | 9 18 pox
\ % e, 4 = o/ 2007 20Mm 1% B ) . ! .
N L 27 1 g |0 5| mo| o | L . T g
il O N 2 ks ol Nl » < Witl | pSE | pSE| PSE | OweE| OprOE OvROE “%| I
D> [yped 7 L T Fhewe | YT henuro | tenagoltewael  x i oy | ox ] ¥
} w A i o el B 89, 8051 004 | .®0; 005 | oo sy ) B0y | 8oy LT
/ / 7 / y Z ] v loeTel ' ¢ L b ! w WS
e Foxy | Jeer L 2 ety | Tty 7] 2= 1yl e | see 38U} 140 UNi® | 384T | $uf M R0
5 T Ik 3= 7 i § S T f : = , R G .mi. o ? '._ (Waﬂ ~
B < 7 7 V 7 : ‘w s N\M.!\\ el L&) 3 t p H.s.w. } ? :Mier..:.-Am..Mmlwliiwlw i
| e [
| ity "N3iZ39 LBOCA! 40 NISNYALNO kP EIE
v., IR I R4 2 = m “ ¢ i
M » g - S—— s 4
UOIT Al S1Is8IPW R p— i F ¥

PVE sjusuoduios drunijrejy

A e

F i
-~ O

ind

=

oamM. A4

T 7 -0 -28

| S0 NV. PIAUPS GLOELAMPENFABRIEXEN, BINDHOVEN - NEDERLAND

L
J




DXL 2By 8= /AL AGE, %Y o AL VX8 MG BB 7T Ar B8 B e = (]

L AStVETE /B xE BB e - 111 2y B 06 T ACE L6y = "31SNT1INOI b1
£
T v e PR # #l £ P PR w! w /| | AR anrara N303HNI3 -
X€W | | ©
e 0 o
: VW | o
T Yewy 4 ! 5
=15 WX = L
- .CMEM ’ -
ORI RO R A Rk I 0| 6| © | T j@of | 3| o | & xew £ m
AR EARO RO EN R ED ‘ulw 3
o D O
%\V. \\» ' / 20 7o 70 a4 i 7o | 5 ,w?v% ™ M
ofr| 16 7o | 79 7y Jo0 | ‘7| 7@ 77 {4 - 9% Mﬂ ]
w7 Lop 1% /0 70 7’ 77 ) el -k 37 m.
7EF | e S8 B R B B B B e 7 B
V74 o4 7 7z T 7 VZ) 7o 777 - §os a _
Sy v vy v (1) YW3HIS
% A 6¢ 5 (00 o~ =g=ps Ut” .
pvuge 8w Y TR yond i s2=lal e -
~mon| L2270} 02z 4 \u.x\ \wx \g \LA X & x oym £61= Al 111 it 1 ore ! /- / 9 ONIL3IN
~lesdel gt 4 wsq o] oedey e SIOCT o
N i i )
W oo | e | o] | ¢ .| ) " g
221 006 00t 1+ [ 73 Ot TeA)  {12=iCl A >
% W aSGhe | . |3
gof | not o 00t %4 o511 len)  (022-id) A % vw,m
< 0%% {=h; TAZXLXA m.
>
i 0 i (=) N z
1 7171 e 1 ¢ ¥ £ Si- 1 Twn} Y o
VAT R A A BRI A A A AN, TS Cevbea b of:
1ot 1 1 I . 3] 18a u m
- , . - . fbid
5] £9 Ulr| + TOfT oy i IS i 1 ‘ / / ¢ 1 e n ]
- . s - = « - B : e, N e . S ., e
- NFIZ3D HOOA | <G N2INVALMO! SEFD TS |
hee L0 | | m IS
i p—— 1 A S = :
P 1 ) uojtiay jG12@ w e ol s <em x
%& mﬂ m _.mﬁ pue Hvevaducs u_.m::_w e - @ 9
asH W A S pmern. i o (ol A




2 o &, 2 . (B s2x AP B8 8 - I
vy (Pt S e Py "31SN1INO)
\ ,
, r v » o ) # Al S| » Pl F wihw | | | o W] N3IO3HN33
. —XeW | P
, | 3
i i 1 Cxewy 4
P = |- s K.EW.L nﬂu.
) ‘ o : ‘Ulwiy »
B I | oF| TV T 5] %] 54 ¢ [S[TUL Tl | ® S S o Yew
oz | I8 | oee| oc| %21 0] | ] Y [avg g e
FF 7 : <9/ 0 o {00 o 30 /e L4
2 TEF % TF T 7o 75 | 7o | 7@ | 572 T T
fi71 78 : 7 17 79 | /0 Je 7’0 7o 12,6 ) M
797 | £ 0P A2 A 28 A 2R BEA 2 A WA Y VA I Y B T z %
wr gp T 7T 7o 7o 76 74 Tt e ¥
17| 6 T 76 7o [ 7Y 7o 7% EEaray o B :
Tapt I8 ] X0 | 7 7o 7% 7| 20 7o |9 - (%A X
Sy v vy v L <Z§ m
R s €5 6¢ 19 LO0 O mg~Ar W
Toen| 12 | 021 .r\m re .N K 2l 2| A W oo | oa| m | | o E;MW el T ONIL3INW m
-feedg! 3 weyfegisede) oub eyye(es] 2
m M
| o | o | o] 5 | ¢ . CY " gl
OO | oo | oot | 00k | €2 Di | (=A)  (v&-lo) A | =
% T A BIGRAT | ; |3
o€ | ok | o | ook CAN R B PV I W‘m
< : 0%t (oA} ZAZXLXA m. .
. 0 (=) N Z
7 7 77 Y Z & 7 @ 1 ) i m8; thn 3 8}
7P T\ GF T 2767 |AooF (dob7 (odo77 | 55/ |790n | Ot ¥ , 3 T Al Ghybzmw | o
. syt . {oa} 182 w m
5] ¥ 7|7 R Ty | Ty L [ 1| ¢ | | 1| 1]t | i
W e-lo ' N31Z39 "¥O0A ! <C WNIINVALNO 134 W3LS | |
: Hises Lo : : : =
. e NN E
sdiifHd oo T &
LREERE « A [1arimiey mﬁ/




- '31SN1INOI p
1§
x| % | « H A w v ow | A w wiw| w N303HN33 in
XEU | B [m
; ML
¢ 2 2 2 2 3 Vil i
i G e e e ——HE
TBWX| -
- Tty *
& 143 49 R4 ‘Xew
2k og 2 o urw ;
YRR BIET Y Fid 4 7 7| A7 ] J TP oy TE | §4 | 2 % m
£o| 67174~ 177 {7 " U7 [ A6 | ¢7 PATANN T P71 %8 |77 *¥
o {2k -18W- |73 o 1777 273 F7 | 7/ | 7 ) | 70 ok SBF ] 6] 7] & -G8 © m
do-|cF-{28- 4P~ 977 74 TP 76 | ~7 B EXZ: gy >3 T o7 T2 -9 m"dn m
Ao=122~ Fe/-| 1 9% Y74 @il A7 | 7 ol i 55 % 7 T 72T 7T ¢t =X :
A Es+| Eere) 7074 235 ohs e Ky TR 72 oy €7 Ay 7 F -2 oig .M .
ot/ H=t O (e%s Q 497 A 7 | s/ / % 9 7F <ok lr ac/ | 7/ 7t oA Y
by v 4 Ly Y Wiy by LY by Ly by |y (L) VN 3HIS
H ¥% = 2z 9] & mmm. £ | o z 09 | & | & | lovAri-goax v m
{ >ty LBa-] crear sporen| 1 Bvead RV WS wesllomi| | | EOE
o0 o] W W ] e , i T _ew) ONIL3N | |
~L &
_ \ 9 % 96 | 9 (=A) 1ba “pew m M
{ o« % | (W) 2zuabel
- ) e . 003 | e (v) 1§ ) 3 3
. Fd4 | 2r0] Ue ue xal 1o we 140 (v q m Wﬁm
i ® - t
6]y sE , _f 9 ¢ | ovxog | oexog] AVt o | 94 \ ¥ o | orag |ovog E (oA X2 m .
G |Texsto) @i L ¥ IAOTBAA 0 | lowsid Toxn470 ] L s TV, B A 9 z
oosep| o0, 0, so; | w0y }- G- sou| ®ey o, e, | wci | lewi -y B - o
! 0004 | COO 1o} ocor | 0004 | OSE 0004 | 00Ot youl 000 | 00G: | OB i) ééﬁ«ﬂﬂ&lﬂlﬂ.j > ,m
IR IR et | 10 Mlo,? seat | e aea | (sm) 1B _ w 3
4 | €9 ] €9 4 €91 & AT B EEN AT I SEI Y IR B 2]
i . T e ‘ ! _” * b
 PRED N31Z39 40 MISNTALM 134W3LS | |
Dizemla % nE 7@
e e o o S 4 R .2 el
$5ditiHd e SRS e E s QE
S W A _ A i e Il Gmavoss. o v 3 WIS e A setung] /.f,



_ - . <
; 5
X i . ) g
¥ x| ¢ ¥ ¥ A w w | | » w Wl w | w N303HN33 m
£ LACBEAL g
3 2 3 i 3 3 VT | )
: =k M b ez 8
' ' Wy = =
. C.Em L] ,_JKWI
¢ & k48 44 {3 "Xew
I i = 7§ ) :
rEips ) #5 1/5h VK4 o X9 | sF | 24 Z T X 75 m : m
§ - |Th-| 39+ 707 957 5% P2 29 | 7F 797 /7% EPr | 92 e e
Ty =1 g |AA- I 4 S5 P79 | 2 [©) (¥4 “gog | | 2% | 39 m
S " b @
Ae\3A=] 97| o7~ AAT| Jp4 sPT | 20 A/ [ bl 4 °/$ °r | L9 gc m
o x ; [ et
TG FF- a7 o Y34 7% 7 T 37 T 3% Q| 7 %3 [3FF | Fes zTw0 u.
B ARV C |77 %4 TIF | A |07 N1 777 dgs | 77 | A9 o
TE-1aT+ | 044 E94A mU [XF3 a0¢ J7 | sg | 27 3797 Cr 7 J7 83 7 17=1 o
sy by Ly Wb vy by Ly by v by | v (L) <2Wﬂdlﬂ
¥ ¢ 02 (23 o) 6l & £ ®2 z 9| 6 | & | lowart-gear vt :
. cddo (418 ade 3
o B BT ey 8| Csmeem] Ul g cqey| b0a- el u| w® .Mp 9NIL3IN
Do & AP dpcspin vtiﬂ»wv ﬁtro\ g
' A N &
% % 9L 9 (=A) +6A “poy m
4 o6 | (w) 2A2ax$bes]
00 e 4 200y | we (v') U ) |3
Fd | 2] ue use xd| T e ) (V) a| § WTM
o |¥s¢ 9 6 | oreog | coxog) AOSE o | 9§ ¥ € | onaog|oveog AL (=] 3wl & _
¢ [towayol ¥ hewys| ¥ IAOTSAA 0 | tewsiol O jtewsso | ¥ v [May b (W) v m 2
oosep| o0, . 89y R -00,8p| o9y ea; Ba; | v | Gu= =3 €6 | - o
0004 | COOK ] oot | ooop | K 0004 | 0D0% you] oo | ook | oE A f =N = mw
il el o Lo | | e | e b | tge | 0 | of= [ sest |aey ) dew | (e 164 M;w
'y | 9 €9 €1 9 (3 1 €9 9 &9 T3l gy i €9 § (en) 4 “ 2
ang . I.I.\..J o Pt LN FAE T . Bt TS, 31 ML A o | >l
ot "N21239 MUOA | 0 NISNTALMHO T3S W3S | |
| zeelo q | ~ m. 5
S i i ; : et
SailiHd R bt Tt s AR X R oLl “ o T EE @ .u.n«w}
AW ( ol -ty | Sl ( e o




= :31SNTINOD
w8 |« ¥ A w v | w | | o il wWiliw | w N303HN33
YO T AT
.k i 2 3 7 3 3 LHLE L
; ; “ ! ; T
~ s wmwy| =
.C_El ®
' 43 RS 14 oW
~ : % x o % W
C@FY S o | 76/ oy o9 b | % 0 3 og sl T £7 2 P2
L @ [ ge| FA-1 AP FAT|  £r4 AV ANLD 7357 X5 T |36p | 5o 7 :
RN Q%7 % | o | 9|7 ON LA NI SR A A R L ™ m
(807 shv AT-[ eRA¥ C | 77 alyg JAe | A9/ s@ O 7 afsy e lTeg | so| #- «&S < ®
L ZIH epu 0T~ ¥/~ ()| °F7 ez b7 | Ay | s nw 2¢r | e of VAL s T7-kéi ZEw &.
bo-j oy~ £r-l % (|57 o 9t | s (o177 S5 Tr 122 | 57 [ 4 - 2877 .m
& sl o | Flhy (|77 %4 Ar | oo/ s7 O 1777 Fh RE1 S5 | 2| F -1, o .
i ] by Ly by sy | vy ) by by Wl s | ey (1) VW3IHIS
¥ € | o2 2z o] 6l & £ 02 z 09| 6 | 6 | lovart-gar e .
. cddo (L8 ot $5o8F T {3
16y eu! 1y NIy . 18a-] " [emy epanyey | 8 51 e L8a- 11 L1 W
i -t STV puwes { o SR L 9NIL3 .| 1
&I i &
\ *»| % BT (=A) 1B “pow m
4 o6 | () 22axebedl
—~ 2009} e e (v w| |3
T | 202| e ue e (v’) a m wﬁm
’ 0 |¥5E 9 $€ | orog | ovxog| AOSE onag [ovog At (=) XA w :
¢ [tewsol ¥ hewyo| ¥ [AOTAA ¥ ¥ [ A0y (=) Moz z
ooyep| 9y 0, so; | w0, 1 Gi- R IERESE R €8} - o!
- 4 0004 | COO = oco | 0008 | OKF oot | oL | OBE | =) %\14&- 2 mw
g [4e O _ 06 | o ) A | 3eeg sewl | aewt | jely (=l ) /m
! | 91 9 {5 €3] &9 3 (31 &9 1 €9 ey WA 27
i . . = . > b
¥R i . ¥ " 5 g »
meEE m | NZIZ39 iICAT ¢0 NISNVALMO 134 W3S ]
et RF 1] i _ : m wu
— | ~ : 1 Foil
UOISIAIQY B 511810 W . ke . i
m&mﬂng pue sjueuoduod 21ucizoe[7 P B sl oy o A @ M
— c - B B ey teans
4 T -



8 = . .
N il X31SNIINQY
ww TERERE A o wl v | w » w Wi iw| w zuou.:zw&
\ b
i 1 i i, : 1
i ! : ] : ;
NEd ] B3 m:s
* b . L {8 3
A AF | or [ &7 r/ ¢ ¢ 74 o a7 O9/ Jo; | 6%
FT{¢EF| 767 097 T %6% T (766 | 50 —TAFF | €9A TPT | AP
FO-[CF-1 & | 227 ([ f77| °3% I | S 1 190 Q) | (] e BT
%= | Fhv | 2o IA7 % TH T °3% IeF I | 0 O 7 *¢3 7 | %
o8 O-TFa/7| oFF ACF £23 Iz 99 | S7 &op T 7 F
o (o7 @ |97¥ /17 S84 '3 IR EL m 797 T3 TF | e/
2o 77137+ 877 ’ %/ S ST A S TAREL |77 554 T97 | 7e7
. " ) Ly Wl v | ey by LY b w | ey
v Mo 02 2 0 & w%. 1 € o z 03| 6
. % ; v R 1508 F ey
Lag .H uyl| W *yoy B v:wcbx a‘“o“ W-ﬂ: %} LL 9oy Lo mn. . 11 14 .
: _ 5
9% 9% 9| 9 {=A) 18a “pew ; m
o o | () zapnxKbeBl
2000} e 2ora| e (v’) u 3
Fd |20} ye ue xd| rrol e e (v) a| § W
o |ys€ 9 o€ | ovmog | ovwog| ABSE o | 94 5o | onog vy POE | (=) ] &
G jiens 2 Texs3o ¥ ¥ [AGTLAA 0 {ons72 ¥ ToxL39 ¥ ¥ . (ADg {=A} AA ...u.
oo ep] 89 | , @0} voy | o0y | §i- 804ep| 89y o 4 oy | oy G | ¢ =) £8a U.
0004 | 000K ) ooot | ooos | o6 0004 | 00O o] 000L | 000v | 0BE (=n)  Glybgha 1.3]1.1
sovi| Ls| o | 0 | vews | vew | wew yor | ue | o | of=| et [aew et | (=p) 18
€91 %9 {9 €91 €9 % | 5 i’ %9 1 €91 €9 Y A
A "N31Z39 A0 N39ONVALKO 134 W 31LS
wspze~io

SdiTiHd

.Co‘n_)_m IR ARE R

pue sjyusuocduwnd J1UCIDE|]

QST

—NEDERLAND

(kB[ | [2325% NV PHiuss’ GLOELAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN

! !
b




L

Ay Cape

1578

Year

RLEN

HE=

=

HEEHLIN

Production
Quality Tab

Tl %, .
T°H Y “xy FOE: ol EG:CI\CT } F'*N
£ (¥
w o - O M 3 .m . ML o \a 3 m - v3 ") - £ - » EY b
c |£ L) Bad [t + Q . e ul @ + o ; s M % : c
T T = TR e = = 5L = =
4 H it T F I T T T L S0881 i SS0888 s BOREIN G
- TH ; e 3 ittt & eI EREEE EREST 79 ++ 4+ 41+t 11T T
- ++ YLT}lAﬁ*v;r 444 %Av.Lz r quvf..ﬁ.,wvf. REEER O — ~ quf b— _P # ~
o W R I - - 1 44% TTe p § g ;O -4
~] i ! ++ BE - HH, N+ 1% w u. } 4
{ 4 O B G WE e i B T TR Y & 1 R
T H M - 4 wAAI‘M 1 =+ 1o 4__.> 44 »4 + + L -4 »»ﬂw
,h _ + - T + 4144+ - § A e ,_a +++ " M*« =
.Hrnn S EEARRRE rrwx_ 4*.11...4)(! L S S w va~ ERR ” -4 4+t Y .*4 + AJIYA 4 4= - 4+ ++ »W ++ «hr ™
= - by 4»)_, ¢;Ivn¢6 = .. A;L+l vvfﬁ .* ,:.ATTV 4 L 4 ‘1+¢;T+++ %ﬁ \. e L= 4 n -
r/ .+.‘4¢JT_Y1Y15 bl 4 +¢.A ﬂ <4I+‘,,‘;T+L+ | A.b L 1 x&%.?f_f .Y++ﬂ 44\ w ' o d H V<)
_ ) ! I v wEE J
¢ /Lv++ JJ‘J ;..L . b + t-t il *ﬁoﬁi ,oLmv.»L 4 Tu;!.ﬁfff*b +# + = -4 b. e
J 1T ImERN| e ] +Hit ML. .Iyﬁ.:f;_n.. - -+ Al »
4 .:*i## [ 11 Ar +‘~ + ~ L —— + 4+ A_v : .p%lr+.,+.‘. f A_.J -+ Av++#.f#H p q ! % 1 e + * > ™
! ! ; i 1 ~ ETy
= 411 1 .LrT.Tw.ﬂm +_ -+ *1 .Lv#. -+ 4l +¢»‘ 4 4T1r+++e+ —+ + H Tvl? L3 + I\ e~
=] 4 b4 IILI tH+HHi 1 o H + 4+t 4444 4 w_ I S | ! o - tw.._#¢; LIS ‘« ] Ly b 4 ] LS
~ B ++ A + <»uww~v}_9‘ -+ 1+ + -4+ P Sl = fw 4 Al.#_?*fhlw » WL + 3 : . 4 3
! 1 B 3
- 4t r.ﬁ - vt AY* ++4-4 -+ ;r + v..h. ‘ 4 b4+ w«vé_r.w.; .Ag - ++1+-+ m.ﬂh L ' N >
' - ‘ i ' § { ' I | B i
} Lo 1 A2 . - , 4 oS / -
~ M H 138 ~ B fj T ¥ ~ ~
~ 1T 11 4 R +
-f L1l || w | I i _ﬂ. w0 ; w0 {3
= S PR | P " -
3 L 4 s - ++ 44 4 }
~ 4 I B 0 080800 R | N W BORNRSEN [ - d ™
- L IL { | 11 \ Lyl i | ] (o] ﬁ «F o i i T \Y = - L2
_ 3 H T -+ ettt + +t “ 1~ -4 4._.:T+1L+ B )
: H _ M 1. -+ 4 1 4444 = T»H* o - LTAL'H‘ 4 4 i
i ERERAS o b fecbb b b d L] il B 5 ERESNN TN " 8
4 Vu AA + L = b +—+-4 M + s Ll‘jxvs & o _44 + 1 " m \ o
" T ¥ Jw » . t 44+ 1 P } ATH& 4,.r.l_v = o +4-+ vﬂ ..v,* £+ - i
T - HHHH e | HE e 4 s : >
- i i MR X i Ed % i H
- 44 L gf - +.A‘¢L7 <] Lf% I EaEas 6.5 nh iv.f%...*.:) .8 L& 411« + 44 @ an
L - ] vlLATILLY [ | &P ¢ L .w l | ¢ (= ~
L — ++ 44t ‘YATLI -4 —4- 4 B .Ar.b + H _r i =
~ A w 4 v 1! 9 n K )
—— 4 i
~ 3 T
= \! Llw.llwi#\. +4 o= _ 4 e . iy
-
= “ ﬂl - 4444+ 4 — 44—+ +++ . o =
. o $] o + o o
_ 4 - Ht t4—t L4
T gm 4444 R 4 n .m.
44 .L.. -4 444 Tt +Hi B b + o o
-4+ 4 s ﬁvi H++1+4+ 1+ 111 +++++1+4+ 4 - - + + A_w = ve
~ i it
s = +H LI.TI - - -+ H )
44+ 44+ 4+ - ..vi\l 8 4+4+14 1 1 P 4 Y SIS TN T + 44 o
444444 L i i, . [ e S e il
o % ", +11 4+
-4 44444441 4444444 44 SFELEREROBEEE RS0 L4444 4§ *.Lv+ 444 ~ - -
e Lv...: « el | § ™ (ag)
'~ AT.}V — 4 qu 4 o
S ..Lf\y -4 44 ﬁ 4+ 4 -4+ ++4 44+ ++ vVJA U ) 8 9 30 0 O H Y S - ‘H\r. + 14 a =
= -+ L3N 8 .Lwi& - L4414 44 4+ 4+ Tf+L ) : F,v 444 N "
| o ® ( RRYG Q B =3 mﬁ
++ T+ rzvﬁ,M +1.. T M Tt - b4t 4T 1 ~+444 14 N = R o
L - ?.T.f 3l . L gL bl ] 4 ) BENHE o + 4 i \m i 4 b
L 4 A & SHSEENERE 8 ” F-4 4 } +t t4-1 4 % ot [3] 41 =
s - H4 g b H M+ - 4 H Ll | I 9 B §UES sU o
+4+ 4 -4 4+ 7 b+ + 44+ 4 -+ 4 1 4~ * L 16 - 4— T +4+ 4 > = 44 -4 4 + F vru
- I wr L 1 3 SREREANEEOAEEY ) v ] 111 v . g, 1 22 w
A i et 4 1. - s 4+ e -1 H
. ol 444 - - =
fa -~ - I i TV len ‘,I - ] ~™
bl N D gt bl o :
foe) e} O 4 o~ P ~ 0% )
— - " - —
-~ - o x e 0 Q = 0 Q
8 < = S 4|2 2 e Q DU 8t M £ N : o ‘0 sl flcfolel WY N~ - 2 T3l
M,—N b wauﬂum 18] < i . I EHHE s ' Mwm A T Bt ] i




o

g W Ia(q A*T3AQ T L Y Adeojey A tw oty
r ~a - 2 = =
‘ £ 8 < . k] ~8 3
. - ; 3 e e = Hd e ° - -
« H R= ¥ s Jelzh 1:2 ST ¥ L )2 S HH BAE . =
. Ll Y& 3 TIWT T 1 G Ty o q~.<<::t ™ TTTTTT s 1888888 PP T ™ t.a
b~ - - - - 53 ) o O T -
St RN - ; N T M ! D23 NG
- i - - TN T 1- IESERANRE T T I= ¢l -
. £ t t++ HHHHH + 1+ +
- . +H4+ + B 2 Ly ‘;L; 2 Ry ¥ 2N R
A \ | | 11 o B T T I fH u T + 9 i 1 B H -
' } 4 +HH4+ + b+ S SRS IR B, + 4 + +
i ~— i T ® H T M o 1| ! f T P I M B oo
1/|r - -+ -4 b4+ 4+ + be+4 8 . R EE L 44 S e A Pus ERUEES S
+ t 1 !
ey | S i ci 14 = bpdy s Ll b e | | + N \ B
< = 44 = - 4444 1 ++ 1. ++ +,+ A:A« £ 1 # 11 . ¥ 1o
s -+ -+ 1 1 AN R R t - 1+
o\l | S ¥ = . ; I RERENRI N L, Pl w _ e
- T T g 1T 11T T 8 fig ILv i Az. 1 < b 4P ~
a -4 + 4+ RSRENIIE Y W= 4 " N /
~ 1 ™ J ! uEi # - ) I3 1 - ™
. t 44 - - + +HitHH Her 41 L 1 T t , e .TiIJ.l
I | 4 4\ TTX;j - 3 + ; o lel, 4+ 44 |4~ + i - 4 W~ = +
o | - ! ! T T ! T . : p s
He ~ 11 1 ..TL”I o i 18/ IB68 ' \RS] T T [~ L ENEERT PEE f , 3 t 3
i S I matasnanissasieassnons Y BN S & sunssdiisne i a1 nassass Y NN & 1B SESSaenusniny ! 4 x
- 4+ AR = . H SRl Rt aRERRSE o8 o = t :f + y e
1 <+ 4+ + ,Al iy T fs - 44 pedede gy d, o - .
+ 44 - — +
~| F w i [v-3 i | 4 w o
— - 11 ,AI 1 4 4.14}.7
~ “1 i n | w ! " n
.y + 4 §
== — 4 1 - .L - 4..4 § 5 . H - £ g
. O 4 + t
i ™ H i ™ H ~
N L4 &+ +H +4 £ 141+ HH4+ 4 4444 —+ 1t 1
/ o~ i o~ H \ ~ o~
= —+ 4411 et 44448 + - N +
— ' - ! ! i - L -
- 44 +H 144+ . -4 A A 3 s pt At } N -
=) ! Q BB
a3 -+ ] + = 44 aw L, - A_ML«_4~ + + Ay : = - 3 -
o ! ] ! ug i 17 T . -
- B INRRASasmE ﬁno — 44 < tH - + s t = -
- —4- 4+ 4 4+ 4 414444+ Aﬁ R = #3 -4 —4 - LT.IQN +4+ -+ 3 f
> b H R 4 Lv-’. : 1 .;.r 4844 g Vi i o 9 b =
H w M T RET R o I ERRR! T [Py s w
tog +4++ g s o o U 4 - 44— + | 4 H * ’ \ o
> } 444 iljfi% - w4 4 oo . + 5 4 -
~ : B - i -
e + = 4 + ’ Tw " SEANE - g
= 1 1~ - 44 4+44+ 94 + » L i : = it »
T . . ﬁ t 444 L — AvH, -+ .ﬁ B j—gts
+ e e e 44+ 1 +4+ 1 - ++4 -+
18 Ril L1 i & 1&
N o i § o on
+
| ad - i © i @ L)
o i¢7 ‘.r.L. 4 44 AT.I - .le .~ } 17 L.!
“— ol H = n - . 44 ~
’ w0 4 } ™
]f .; 4 - + »- |A.b Vi 1 o & 4444 = L& o
9 w b ! i S §] 1 v b v
o + T + F+4++ + 4
. H i -~ ~
- 44 444 ,riY +4-4 L -4i4444 144 H 44444 $ 444 J
— S B | B G o i F Lol f | £r ) 7
5lic] e T~ | TR BeLt - 8
= = — - 4+ 144 4 4 f .:1 4+ttt b+t ++1 ol ﬁ 44 3 L a
el aofls o s gt e ket 4 If @ -4 §+ 144! L4 b4 ﬁ o ++H1 41 - @
o oF: s 3 - Pt i T 111+ A + t % «t - } 144+ 1+ + = . S PO oo —+ 4 4 + T.AQ._
i i I8 - 2 -4 4+ +++4 4 = + H [~ + _ + <~ = 1 t
@ / . ' o o
s e - ++4 4 44 IR - ~H Trxr ¢ +++ Lva | 4 - 1
e~ > Vol ~ S
N | = = b §—f b f-dd LTIVTV (L] . . & +ﬁv+ & ?. - 4444+ A.b
: 4 w L 3
SEL nine = s 4 444 4+ - 4+ L -
clo - - VAIv ++++ 144 - +1 A - 4 r A.‘+ 4+ mlr s hV H+ + A g
o0 p = o 4 44 44 . b ++ V44 ESENSESE W ‘4 FH H T H \
ol ~ pi ﬁ ~ < | ~ @) ~7
B f . . 4 y L Tj.J > ﬁxﬁlwf 4t .[.J R - -
o ‘WJ i fra — + -+ 2 —4 4+t 1 +-1 -1 e
D % ~ D) I i ) ~ | o~
d.lnm ~ Al - o -
o i -— i -— g £ -
D.unnw W e T O o = w.m o] \ght PNy~ Soen 0 0 [3(® cllalgl o L T 113 1 elelz] © © 3 = o~ 313
It o3 < 2 X = mhw e »’«Illlflllhuw:mm.m/. o o o Sqolefigf - S S = S alo.ml.




Sy bage 25

R T
TN e A
i il e HH
- A o
o & - xl® " h.l.. o .
c AT x < v W S “ ° M [ £ Ty iR “M o
] £l = I < T . 538881 -
= &% O o 2 £ TR YT o . § ol 4+ 4y 4 T=
3 M omoey ~ oy o gt +1t s ~ —4 +t b
- e - ]sl¥ BRSNS SARRE R W ISIESE3Y 30080 . I R ERS AT &
.m = ~ AH REFESES IBEERREE ~ + t+ 1! i . (i 4+
o = ¥ am ;ﬁ’ SN LEL ++4+ 4 8R4 e + 4 8 + ++ -
- L -+ T+ o~ 4y + g i = 6 T Fad H At
- R | 13 ) BEESSEEN"A N INS0ERNE I L 1+ e ¢ BRRSRNI W
H - + T : ! T I ] - o 44 4
ﬁl P = 4 -4 i p* =i i w+w++&$ TLQ. .w? Y LI Ar;,..TLﬂ?A ' Av R ,+ A”a - ..Ti A» P t+ e
=L 44 aagal waNg H- o e terrri - T (ST e
= Ty IRRRBEREER) (6 IRERON EMRH 3 SOORRRERIERM I O HH e B
i / T o0 . .¢o+ t Tx‘*w TI -+ <4 11 11 +—+41 4 U 5SS ¥ "
il 1 rrrey i T O . i FEIp 15 v 1 T ¢
7 _*Tﬁ ~ gdd bk b it BRRR w H+ 11 + [ ; +44-4 T -~
i 4 A w++:IT15 _amo.f,«# Wttt ¢t w L4 4 ‘v*m‘ i M M = ] MH m_
[~ —+ 4 H AT Hitt 4 T 3 inaasais o i FH FHH - SEN -
= - , H n H ' Ll l - ;r T i : - ig ++ -
| + P g ~ bt 414 44ty SETRER! o t+11 SEE | |&» ; 4 t
-~ S '] i I " i ' PGS H ; 4t .% -4+ - 4 )i L S
e = N + - &% ™ =ttty o~ ++1-1+ IRE R =4 pes ! + 5
, : iy : N 7 {4 it ! .,
= 1 ﬁ +H . ittt 8 SRR B D H 41 f.; It ; S B s
= ! H Ir++llv 1Ll ,,:,Y 2 T;,.w;»t. Q i 4+ ﬂ.lr444* t g_ Y9 ot £y
5 T - q_a«w. ! el ) 1B s 4+ s
] + it did il & SERERAA N3% AR RRSas ok A J A+ T [ INEEE
~la - 344 Liddsid ! H i ‘4 I - +-4 . ~ ELY Y -
=+ H+H+ o SRS RES, 14 48 5% i e it i + I T o
- - i 44 Wi 'R IR T s 4 e 4 ——
++ 14 - b 4>++ t H T ~ ++1-+4 | 4+ o
L. - »H = ¥ 11 ‘ +1 ¢+ o i+ | T an L5 . -+
1 il T i v.r+o.n.. = § ) »,k, { ~ » i i £
+ w0 || .+~Lv._r“ - & | vS 4 -4 ﬂ H F + e
i . 4_.# e 1L rM.vAv J/ A4+‘4.¢ ~ ll.IHA o o M 1 4 H '
1 : 1) PP et a0, re | T T
~ + 1+ A % .. . M N + 4,« w
B Le I ™ rAivb#;Iw M i .Lua, & + B b 1 H. -+
L =4 ﬁ : ﬁ ﬁ: H -t 0T SSSERas u Ol ' t IR i SEENERIIN I
e = 3 ! 4 ! 2 i 4 w + B P e Jﬂ qﬂ S an
e T - HH R e e , i HHe q b
4 - \ ; L #.. - By R amn R s | ++ b_ L 1 = oy
& R = 444+ i i 1 i 4 o~ 1 v
TL.'I 3 J o 4+ 4 . M i i _1 ﬂ«wA ++ o sabe 4,.11: B L "
1 WH- RRRSRS.INGRE IR DORE B L w . N i
8 L & ' N e i Pl T i ~
] s - I b e i 2388 - 1 I
= = 4+ Sanes b N ] HHH - HH ] + < 4 !
~ b 9 1 r pf 444+ —+ r o B8 .
P +11 o
= Y ﬂ; 1 i o ?.HIHA_T. N m I o~ v w=
IAT‘ 1 O o ¥ 5 | + + RS o b4+ r - &
= 5 4 %Lf o 2N ' | \\ -+ “ry f4 44 o~ It — g o~
1\ + [ +4+ ++ 111 #m o
YL L T T /] 44844 T — .
i 5 Y%u + ‘l‘f 1t R o 'y
b i g TrT} R I @ =
Ill:.. t L4 44 T (1l [ T To
44444 LivlTvLQ‘ 44444 Frtgd= Yv.»++ e -+ 4+ ;T i
r A H ; .L Lv4++ r~l . w > ' i i
+H ® Fid e b [N EERS! - T 4oL w i ++++ -
- ! 4+ k
£ HY T TIEan: = t ERRRS! T L Th. T 1
] B e issasisesintsi isnissnsm™ B » 11 o T _
: ¢ - SRRENN H T FRE e = H ;
EEE. 1 ﬁ 1! b4+ ,*». [ 4 %w‘v.A* ) fil} j
i - = FETT T YT aEyEe ; i ; e =
- , - ] b e RAREe SRR SR - ;
-3 3 ik M B I ] H +4t -~ i g dopbd e ) i '
Lf. = -4+ 4 t v o~ —+ 4+ + ¢ r +*H } i = -4 K1 T+ 1 1T 1+ - 4 At & o
i L. -4 ¢ - =) 1} gL 444 ! o 7 P N
WJ I 8 J 4 = *+4 - ) .%.L‘ +TL * 485 15l - - L*Af*% H S 11} 44 3
.nw s %fv 1 ® Ft o+ it te I ki o + +u i f “
¥ i 4+ 44+ ] ; RS SESRSRRE BB ; bt b4+ 11 = T 3
& ++14+4+4 o FHT ot 8 i { o} - i | O S R B & 1 s
I e e IBeRaRERN AT T |
~ 4 o s + R _‘+.L o 11 f44-+4-+-++ r g -~
) 4| .*ﬁ ﬁ T.myf ' ) b4 1 » o 5 i
o) ] ) . \ E5Y ™ &
. I i - T T B NuSY E i
. G T HHHHHH - i i =
Sl - ~ Y I = ReaS 802l Qi3
=1= - i - ¥ \nic s rm o~ < LA | =2
B - - o~ 2 N (v,ﬁﬂ)v g W >80 .M. YR N Y
\V) ~
WL.NV.J 4 s -~ o S 3|® J,_.:.m.w,h sl 2% =
ol . P S & = & o qE|T|e
s - SARNBI E R vy .mm
el B




uine

ad ey v

tide

AN

ELCOMA

QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

Heerlen.

KHR-89/5SB, 045
0S = 7 = 220

-l-

1977-10-4

D7 = 220/;21 ¢ SAMENVATTING ITe KONTROLE RESULTATEN,

ER

‘:
PR Y o
g ——

1. Inleiding :
In dit rapport wordt een samenvatting gegeven van de 2e kontrole
resultaten.
Periode : start wk. 539 t/m 739.
Opm. : rapport RAR-84/77.035 vervalt hiermee.
2. Uitvalpercentage in de le aanbieding van de partijen,
Gem, uitv in 1e aanbieding,
1e periode : wk. 539 t/m 613 : 10.8 %
2e " i 2e kwart 76 g 9.3 %
3e " : 3e L " : 14.7 %
4e " 3 4e U " : 8.7 ¢/;{,
5e n i e " " : 5.6 %
6e " t 2¢ " " : 3, 75%
Te " ¢ t/m wk. 740 : 11,5 %*
Vdor detailinformatie, zie bijlage 1 t/m 5.
3. Keuringsstatistiek,
Periode| Partijen
Hoofduitval -
Aantal 1e % partijen % partijen
aanbiedingen 1 of 2x oorsaak,
afgek, normal tightened
1e 13 part. 15 % 100 % Vlekken in
scherm.,
2e 14 " 43 % 35 % 65 % k-g1 + diversen,
e 17 " 35 % 100 % k-gl + glas =
fouten.
4e 22 7 33 % 100 % k-g1 + glas =
fouten.
Se 9 " 33/% 100 % Spoel onderbr, +
gaskruis,
6e 5 20 % 100 % Gaskruis,
Te 5 o 20 % * 100 % Spoel onderbr. +
I1,
* Opm. : T.g.vV. een slechte partij in wk. 730

N = 32 e

3x I1 te laag.
Alle uitvalbuizen gerepareerd,

3x spoel onderbroken

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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4. Eonmklusie :

Het uitvalbeeld in de 2e kontrole vertoont sinds de introduktie van
dit type een geleidelijke verbetering,

Kritische punten uit het recente verleden (1977)
zijn ¢

- Gaskruis

- Spoel onderbroken,

- Il te lasg ( incidenteel ).

Heerlen, 3-10=t77
Sieben A.G.

Kopie H,H, ¢ Groenewgken
Honig (Vrijgavemap)
v. Lieskout
Radstake
tchlBsser
v. Til.

L )

NV PHILIPS  GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES

KHR-89/GE. 003
0S = 7 = 221

-1= 1977-09-12

BUISTYPE : D7 - 221GH.

AANTAL 35
PROEFNR, 3

GEGEVENS : Normale produktie.

FABR, DATUM 3 Aug. 'T77.

INZENDER s Kwal, Lab.
UIT TE VOEREN
METINGEN s Ik £(11).

. RAPPORTNR, :

T

GEMETEN

ONTVANGEN : '77-08=20 GEMETEN DOOR: v. Polen.

: 177-08-21

. MEETRESULTAAT 3

Zie bijgevoegde grafiek. (Gebaseerd op het gemiddelde

van 5 buizen).

Gemeten op verzoek van de Ontwikkeling.

G. Geevers,

-KONKLUSIE 3

.KOPIE HH,: (
Groenewegen

Radstake
Sieben,

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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ELCOMA

QUALITY LABORATORY HEERLEN

KHR-89/GE, 140

0S = 7=220 1978=12=22

1.0

2.4

3.0

N
°
N

4.0

LEVENSDUURRESUL ..JEN D7 = 221

INLEIDING

I.v.m. vrijgave van type D] - 220/221 werden de resultaten
van de levensduur in dit rapport samengevat,

CONCLUSIE

Emissie + Gas («Ig3) is goed op levensduur (Il >80% O-hr eis),

Het soortscherm (gezeefdrukt of bezonken) spoelt op
levensduur niet mee wat betreft emissie en =Ig3,

Gezeefdrukte schermen vertonen tijdens levensduur.
Geen "e" macht inbrand verloop, maar blijven inbranden,

Bezonken schermen vertonen tijdens levensduur een ‘e” macht
inbrand verloop tot i+ 30%.

Opm, Bij berzonken GH buizen is wel body colour verkleuring
zichtbaar, in tegenstelling tot zeefdruk GHB buizen,

AANTALLEN (buizen gerekend vanaf Jan, 1977)

Meegerekend voor emissie : 15x 2000 uur VF 6,3V
2x 2000 wur VF 5,7V

5x 1000 uwur VF 6

2x 740 uur VF 6

10x 500 uur VF 6

1x 160 uur VF €

Meegerekend voor inbranden van gezeefdrukte schermen :

12x 2000 uur
3x 1000 uur
10x 500 uur

Meegerekend voor inbranden van bezonken schermen :

3x 2000 uur
3x 1000 uur
2x T40 uur
8x 500 uur

Zie bijlage 1 t/m 11,

G.Geevers,

Kopie VH, : Adams Honig
Geurts Sieben
de lLaat Zeppenfeld,
v.Til

N.V.PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND.
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